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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Geréat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit lhnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen ubergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ubernehmen keine Haftung fur
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1)
Absaugadapter
Fréasschuh
Fligelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehause
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Feinjustierung

16. Flugelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Fuhrungshllse

©CRNOOA LN~

21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
28. Spannzange

24. Schutzabdeckung
25. Endanschlag

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstén-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
Flhrungshulse
Parallelanschlag
Gabelschlussel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

www.sidirika-nikolaidi.gr



3. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftziigen usw. Die Oberfrase darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maf. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaf nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:........cccccceeieennnennen. 230V ~50Hz
Leistungsaufnahme:...........ccocceevieniennnen. 1200 W
Leerlauf-Drehnzahl.............. 11.000 - 30.000 min-'
Hubhohe:......c.coeeveeeeieeee. 55 mm (Frasetiefe)
Spannzange:........ccccceveeereennne @8und @6 mm
FUr Formfraser max........cccoceeecveeeiiveneninnns 30 mm
Schutzklasse:.........coceeviieiiieieeieeee e /@l
GeWICht: . ..o 3,3kg
Gefahr!

Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,......c.cocoeuniicinen.

Unsicherheit KpA ............................... 3dB
Schallleistungspegel L, ... ..100,5 dB(A)
Unsicherheit K, ..o 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 5,739 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhéngig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen (iber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Gber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschéaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Geréat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefuhrt und ge-
wartet wird.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)
Vorsicht! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das Benutzen einer Staubabsaugung unbe-
dingt erforderlich.
SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstlick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerét als auch |hre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.
Bei der Arbeit entstehender Staub kann
gefahrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.
Der flr das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss fur das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschadlichen
Werkstoffen hantieren.
Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.
Der Absaugstutzen kann an Absauggeréaten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.
Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBBen Saugschlauch am Absaug-
stutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
Flhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

Parallelanschlag (21) auf das gewlinschte
MaB einstellen und mit den Flugelschrauben
(3) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 13)
Mit der Zirkelspitze (13) kdnnen Sie kreisrun-
de Bereiche fréasen.
Verschrauben Sie die Zirkelspitze (13)
entsprechend der Abbildung am Parallelan-
schlag (21). Montieren Sie nun den Parallel-
anschlag (21) mit der Zirkelspitze (13) an der
Oberfrase. Die Montage erfolgt wie in Punkt
5.3 beschrieben, jedoch wird der Parallel-
anschlag (21) um 180° gedreht montiert, so
dass die Zirkelspitze (13) nach unten Zeigt
(Abb. 5).
Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.
Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu fraésenden Kreises.

5.5 Montage Fihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)
Fuhrungshilse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.
Die Fiihrungshilse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang gefihrt.
Das Werkstiick (d) muss um die Differenz
L~AuBenkante Anlaufring“ und ,,AuBenkante
Fraser” (e) groBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.

5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8-11)
Warnung! Netzstecker ziehen.
Vorsicht! Nach dem Arbeiten mit der Oberfra-
se bleibt das Fraswerkzeug fur relativ lange
Zeit sehr heiB.
Vorsicht! Fraser sind sehr scharf. Tragen
Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.
In diese Oberfrase kdnnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhaltlich.
Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:
- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-

- krg‘)éeira
www.sidirika-ni bgé‘ignet zur Bearbeitung von Hart-
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hélzern, Spanplatten und Kunststoffen.
Waéhlen Sie das fiir Inre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

Bei der ersten Benutzung der Fréaser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Fraskdpfen.

Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.
Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

Lésen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlissel (22).

Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).
Wahlen Sie das fiir Inre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

Waéhlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.

Fuhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
druckt.

Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlissel (22) fest.

Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingefiihrt werden.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriecbnahme des
Geréates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

5.7 Justieren der Endanschlage

(Abb. 16/Pos. 25)
Die Endanschlage (25) kdnnen je nach Bedarf
in der Hohe justiert werden. Lésen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (25) und drehen
Sie ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewlinschte Anschlaghéhe.

Warnung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Fraser missen
auBerdem fur die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

Flhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein- / Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) dricken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abh&ngig vom zu
bearbei-tenden Material und dem Durchmesser
des Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter Dreh-
zahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min"' aus. Sie kénnen aus
6 verschiedenen Schalterpositionen auswéahlen.
Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min'
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 16.000 min-'
Schalterposition 3: ca. 21.000 min-'
Schalterposition 4: ca. 25.000 min”'
Schalterposition 5: ca. 29.000 min”'
Schalterposition 6: ca. 30.000 min-'
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

www.sidirika-nikolaidi.gr



6.3 Einstellung der Frastiefe (Abb. 14-18)
Maschine auf das Werkstlick stellen.
Flagelschraube (16) und Spanngriff (9) l6sen.
Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werksttick bertihrt.

Spanngriff (9) festziehen.

Feinjustierung (15) entsprechend Bild 15 auf
0 stellen.

Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) iber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag
(25) befindet.

Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (25) bertihrt. AnschlieBend die
Fligelschraube (16) festziehen.

Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

Flugelschraube (16) lI6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewiinschte Fréastiefe an der Skala (18)
anzeigt. Die Flligelschraube wieder anziehen.
Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrdsung an einem Abfallstuck.

Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewlnschte Maf.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: héhere Fréstiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Frastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Frés-
tiefe um 0,1mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht 1mm.

6.4 Frasen
Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
gensténde an dem Werkstlck haften, um
Schaden an der Frase zu vermeiden.
Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.

Fassen Sie das Geréat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stuck.

Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.

Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

Testen Sie die Einstellungen des Gerates
hand eines Abfallstiickes.

Lassen Sie das Gerat die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fraser auf seine Arbeitshéhe und blockieren
Sie das Gerat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Frédsen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstuck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstlickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnnte sich das Werkstlick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kdnnte beschadigt werden. Frasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen, be-
vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials

und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.
Justieren Sie die Endanschlage entspre-
chend Punkt 5.7.
Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Fréastiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) Gber dem héchsten Endanschlag
(25) befindet.
Frésen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frdsdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) Gber dem mittleren
Endanschlag (25) befindet. Fiihren Sie auch
in dieser Einstellung einen Frasvorgang
durch.
Nun niedrigsten Endanschlag (25) einstellen
und Frésung zu Ende fuhren.

www.sidirika-nikolaidi.gr



6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:
Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.
Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andricken.
Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfuhren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)
Zum Frésen entlang einer geradlinigen Werk-
stlickauBBenkante gehen Sie wie folgt vor:
Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3
Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstucks entlang.
Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfuhren.

6.8 Freihandfrasen
Die Oberfrase kann auch ganz ohne Filhrungs-
stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen
kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das
Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.
Benutzen Sie hierfur nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!
Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstu-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 20)
Fir Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kédnnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring
verwendet werden.
Fréser montieren.
Maschine vorsichtig an das Werkstuck heran-
fuhren.
Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstuck entlang-
fuhren.

Warnung:

Je nach Material ist bei groBeren Fréastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrése in bei-
den Hénden.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie méglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerét direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogeréat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Giber-
prufen.

Gefahr! Die Kohlebiirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

www.sidirika-nikolaidi.gr



8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Gerates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

E 1?'5*:- Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
: T3 ergebnis empfehlen wir
ﬁ hochwertiges Zubehér von

Bkwb ! www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fhrt werden. Das Geréat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

Geman europdischer Richtlinie 2012/19/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verflgung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Fraser

Fehlteile
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Mangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

Ist lhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?
Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Geréat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter
der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfigung. Fiir die Geltendmachung von Garantiean-
spriuchen gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieB3lich an Verbraucher, d. h. natiirliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstédndigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist flr Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlie3lich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, liblichen oder
sonstigen naturlichen Verschlei zurickzufihren sind.

Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fiihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsméglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschréankungen dieser Garantie ge-
maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

S GmbH - EsQIgTRY R ETAR g (Cvschiene
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu Ihrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfilihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfligbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Fille!

www.isc-gmbh.info

uj;

7 rr Garanﬁeahwlckl«ng

Produktinfos

-‘
j Emme&laewlu\‘

Servicepartner ‘

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

www.sidirika-nikolaidi.gr
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

<

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzié¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskoéw.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sie z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazowki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukc;ji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Whtasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajduja
sie w zataczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac¢ wszystkie wskazéwki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcije.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1)
Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki

Sruba motylkowa
Witacznik/ Wytgcznik
Blokada wiacznika

Kabel zasilajgcy

Uchwyt

Obudowa silnika

Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona

11. Regulacja obrotéw

12. Blokada wrzeciona

13. Szpica cyrkla

14. Ogranicznik koncowy rewolwerowy
15. Doktadne nastawienie
16. Sruba motylkowa

17. Wskaznik

18. Skala

19. Ogranicznik gtebokosci
20. Tuleja prowadzaca

21. Prowadnica réwnolegta

©CRNOO, LN~

22. Klucz widetkowy
23. Tuleja zaciskowa
24. Pokrywa ochronna
25. Tuleja prowadzgca

2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na korncu tej instrukc;ji
tabele $wiadczen gwarancyjnych.
Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.
Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzgdzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.
W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogg bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazdéwki bezpieczenstwa

www.sidirika-nikolaidi.gr



3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrdbki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycina-
nia sekow, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrobki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietaé o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiecie znamionowe: .................. 230V ~50Hz
PObOr MOCY: ....coiiiiieieieeeeeeen 1200 W
Liczba obrotow biegu

jatowego: ....occiiiiieeeee 11.000 - 30.000 min""
Wysokos$¢ skoku: 55 mm (gtebokosé frezowania)
Tuleja zaciskowa: .........cccceevnnes @8und @6 mm
Max. srednica frezowania: ............ccceeeneee. 30 mm
Klasa ochrony: ........cccoeecenenicneneseneens /81
Waga: ..o 3,3kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom cidnienia akustycznego LpA ..... 89,5 dB(A)

Odchylenie K, ..o 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ........... 100,5 dB(A)
Odchylenie K, «.ooooveveiiiiiiiiiccic, 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Uchwyty
Warto$¢ emisji drgan a, = 5,739 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sie
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostaé zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$é emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.
Nie przeciazac¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowac urzgdzenie.
Nie wigczaé urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposob i bez przegladow.

www.sidirika-nikolaidi.gr



5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krocca ssgcego (rys. 2/ poz. 1)

Ostroznie! Ze wzgledéw bezpieczenstwa wy-

magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.
Podtaczy¢ frezarke za pomoca kréécow
ssacych (1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajacego kurz. W ten sposoéb osiggnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzgdzenia, jak
réwniez wtasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.
Powstajacy przy pracy kurz moze by¢ nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa.
Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywac¢ specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.
Kroéce zasysajgce (1) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z tbem
krytym (f).
Krociec ssacy moze byé podtaczony wezem
ssgcym do urzgdzenia ssgcego (odkurza-
cza).
Srednica wewnetrzna krééca ssgcego wynosi
36 mm. Na kréécu zasysajacym zamocowaé
tylko pasujacy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)
Zamontowac¢ pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono narys. 3.

5.3 Montaz prowadnicy rownolegtej
(rys. 4/ poz. 21)
Walce prowadzace (a) prowadnicy
réwnolegtej (21) wsung¢ do otwordw (b)
slizgu frezarki (2).
Prowadnice réwnolegta (21) ustawi¢ na

zadany odstep i przymocowac Srubami motyl-

www.sidirika-nikolaidi.gr

kowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5/ poz. 13)
Za pomoca szpicy cyrkla (13) mozna
frezowac okragte obszary.
Przykrecic¢ szpic cyrkla (13) zgodnie z ry-
sunkiem na prowadnicy réwnolegtej (21).
Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)
za pomocg szpicy cyrkla (13) na frezarce.
Montaz wykonac tak jak opisano w punk-
cie 5.3, jednak zamontowac¢ prowadnice
rownolegta (21) o 180°, tak zeby szpica cyrk-
la (13) skierowana byta do dotu (rys. 5).
Pomiedzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawi¢ zgdany promien.
Ustawic szpice cyrkla (13) w $rodku obszaru,
ktory bedzie frezowany.

5.5 Montaz tulei prowadzacej
(Rys. 6/-7/poz. 20)
Tuleje prowadzaca (20) zamontowaé do
$lizgu frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z
tbem krytym (f).
Tuleja prowadzaca (20) jest prowadzona
wzdtuz szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).
Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy
o réznice krawedzi pomiedzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
~Zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymacé doktadng kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-
nia (rys. 8-11)
Ostrzezenie! Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka
Ostroznie! Po skonczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.
Ostroznie! Frezy sg bardzo ostre. W czasie
pracy z tanncuchem nalezy zawsze nosi¢
rekawice ochronne.
W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy
z $rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm.
Wiekszos¢ frezow dostepna jest w obu rozmi-
arach.
Stosowac¢ mozna m.in. frezy wykonane z
nastepujacych materiatéw:
- HSS (wysokostopowa stal szybkotngca) -
do obrébki miekkich gatunkéw drewna
- TCT - do obrobki twardych gatunkéw drew-
na, ptyt wiérowych i tworzyw sztucznych
Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.



Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze
usuna¢ opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych.

Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

Nacisng¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasnaé wrzecio-
no.

Kluczem widetkowym (22) poluzowaé
nakretke zaciskowa (10).

Jednoczes$nie demontowany frez wyciggnaé
z tulei zaciskowej (23).

Wybraé odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

Do wybranych frezéw wybra¢ pasujgca tuleje
zaciskowg (23).

Witozy¢ tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10)
do wrzeciona frezarki.

Woprowadzié chwyt frezu w tuleje zaciskowa.
Trzymac przycisnieta blokade wrzeciona (12).
Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowa (10).

Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowg (23).
Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowa-
nia i obiegu!

5.7 Ustawianie ogranicznikow koricowych
(rys. 16/ poz. 25)

Ograniczniki koricowe (25) mozna ustawiaé

na wysokos¢ wedtug wymagania. W tym celu

poluzowaé nakretke zabezpieczajgca na ogra-

niczniku koricowym (25) i okreci¢ go za pomoca

Srubokreta na wymagana wysokos$c¢ ogranicznika.

Ostrzezenie! Przed uzyciem frezarki usungé
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej
jakosci frezow. Uzywac tylko narzedzi do
frezowania z $rednica trzpienia 6 mmi 8
mm. Poza tym frezy muszg by¢ przeznac-
zone kazdorazowo do liczby obrotéw biegu
jatowego.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mogt zostaé wyrzucony.
Uzywacé uchwytéw mocujacych.

Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!
Nigdy nie frezowa¢ nad cze$ciami metalowy-
mi, Srubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.12/4)
W celu wtgczenia nalezy uruchomié blokade
wigcznika (5) i weisngé wigcznik/ wytacznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wiacznik/ wytacznik

(4).

6.2 Regulacja liczby obrotow

(Rys. 13/ poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
rabianego materiatu i $rednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulaciji liczby obrotéw (11) nalezy
wybraé liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min'. Mozna wybra¢ z 6 roznych pozyc;ji
przetgcznika. Liczby obrotéw w réznych pozyc-
jach przetgcznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min-'
(minimalna liczba obrotéw)

Pozycja przetacznika 2: ok. 16.000 min-'
Pozycja przetacznika 3: ok. 21 000 min™!
Pozycja przetgcznika 4: ok. 25 000 min™
Pozycja przetgcznika 5: ok. 29 000 min™
Pozycja przetacznika 6: ok. 30 000 min™!
(maksymalna liczba obrotow)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
minus.
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6.3 Ustawienie gtgbokosci frezowania
(rys. 14-18)
Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-
cie.
Poluzowa¢ srube motylkowa (16) i uchwyt
zaciskowy (9).
Powoli przesuwa¢ urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
miotem.
Przymocowac uchwyt zaciskowy (9).
Doktadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zgodnie z rys. 15.
Tak ustawi¢ ogranicznik koncowy rewolwe-
rowy (14), zeby ogranicznik gtebokosci (19)
znajdowat sie nad najnizej ustawionym ogra-
nicznikiem koricowym (25).
Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dot-
knie on ogranicznik koncowy (25). Nastgpnie
dokreci¢ srube motylkowg (16).
Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).
Poluzowa¢ $srube motylkowg (16). Przesungé
do goéry ogranicznik gtebokosci (19),
az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagana gtebokos¢ frezowania. Ponownie
dokreci¢ srube motylkowa.
Przetestowac ustawienie za pomoca prébne-
go frezowania na odtamku.
Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokos¢
frezowania. W tym celu okreci¢ nastawienie
doktadne (15) na wymaganag miare.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokos¢ frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazéwek zegara: Nizsza gtebokos¢ fre-
zowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtebokosci fre-
zowania o 0,1 mm, jeden caty obrét odpowiada
1 mm.

6.4 Frezowanie
Aby unikng¢ uszkodzenia frezarki nalezy
upewnié sie, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.

Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.

Trzymacé urzadzenie za obydwa uchwyty (7).
Ustawic frezarke na obrabianym przedmiocie.
Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.

w.sndirika-nikg

Ustawic liczbg obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i wigczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)
Przetestowa¢ ustawienia urzadzenia na
odtamku.

Pozwoli¢ na osiggniecie petnej predkosci
przez urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez

na jego wysokos$¢ roboczg i zablokowaé
urzadzenie za pomocg uchwytu zaciskowego

9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sie zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu unikniecia wypadkéw (rys. 19).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wtasciwego przedmiotu wykonac kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb
da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosé
pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sie zbyt mocno nagrzaé¢. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze sie zapali¢.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Poczeka¢ az frezy catkowicie sie zatrzymaja,
zanim wyciagnie sie obrabiany przedmiot oraz
odtozy sig frezarke.

6.5 Stopniowe frezy
W zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu
i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé
frezowanie w kilku stopniach.
Ustawi¢ ograniczniki koncowe zgodnie z
punktem 5.7.
w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obréci¢ ogranicznik koncowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat sie
nad najwyzszym ograniczniku koncowym
(25).
Frezowa¢ w tym ustawieniu. Po zakonczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik korcowy
rewolwerowy (14) ustawi¢ tak, aby ogra-
nicznik gtebokosci (19) znajdowat sie nad
srodkowym ogranicznikiem korncowym (25).
fggr wg;zié proces frezowania réwniez w



Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koncowy
(25) i doprowadzi¢ frezowanie do korca.

6.6 Frezowanie obszarow za pomocg szpicy
cyrkla (13)
W celu frezowania obszaréw w srodkowym punk-
cie nalezy postepowac nastepujgco:
Szpice cyrkla (13) zamontowaé zgodnie z
punktem 5.4 i ustawié.
Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punk-
cie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnaé.
Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Frezowanie za pomoca prowadnicy
réwnolegtej (21)
W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych
krawedzi obrabianego materiatu nalezy
postepowac nastepujgco:
Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)
zgodnie z punktem 5.3.
Prowadzi¢ prowadnice réwnolegta (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.
wykona¢ frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki
Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana
catkowicie bez sztang prowadzgcych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywa¢ kreatywne prace
frezujgce.
Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowanial!
Przy obrabianiu przedmiotu uwazac na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 19).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 20)
Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.
Zamontowac frezy.
Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabia-
ny przedmiot.
Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

Ostrzezenie!

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprowadzaé proces frezowania w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzyma¢ frezarke gérnowrzecionowa obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewod musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnaé wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzgdzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wycierac czysta
$ciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
$ciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata si¢ woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.
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8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajgcych konserwaciji.

8.4 Zamawianie czesci zamiennych i
osprzetu:
Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podaé
nastepujgce informacje:
Typ urzadzenia
Numer artykutu urzgdzenia
Numer identyfikacyjny urzadzenia
Numer wymaganej czesci zamiennej
Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na
stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

.: ~ 1 . . .
E#ﬂ}m Wskazéwka! Dla osiaggnigcia

=y doskonatych rezultatéw po-

ﬁ; lecamy stosowa¢ doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme

Hkwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbieraé¢ oddzielnie i oddawa¢ do
punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Whtasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wtasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatagczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Panstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wziaé pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujgce czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sig* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Frezy

Brakujace czesci
* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiescic¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
Czy przed wystapieniem usterki zwrécili Paristwo uwage na co$ szczegdlnego (oznaki przed

usterkg)?
Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-
cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrdcenie si¢ do
naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do
Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen
gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1.

Warunki gwarancji odnoszg sig jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktére nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemieslniczej lub innej dziatalnosci gospodarcze;.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sa Parstwu bezptatnie.
Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-

ta wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemies$Iniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzadzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploataciji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej traca moc.

Gwaranciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwac;ji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzgdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzgdzenia, ktore przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete Swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Parstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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OnacHocTb! - A/1f1 yMEHbLUEHWA ONaCHOCTU NOJTy4UTb TPaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO
aKcnyaTauum

®

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3awUThbl cayxa. Bo3aeicTeume Wyma MOXET Bbi3BaTb NOTEPO
cnyxa.

@

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe pecnuparop. MNpu 06paboTHe APEBECUHbI U APYTUX MaTepPUanoB MOKET
06pasoBaTbCA BpegHas A/1a 340poBbs Mbl/ib. 3anpeLleHo o6pabatbiBaTb NPeaMeThl coaepialime
acbecT!

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE OYKU. Bo3HKMKalwWwme Bo BpeMa paboTbl UCKPbI UK
BbIAENALWMECH U3 YCTPOMUCTBA 06OMKHM, OMUIIKU U Nblib MOTYT NOBPEANTL OPraHbl 3peHUS.
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OnacHocTb!

Mpu Ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAUMO
cobntoaatb onpeaeseHHble npaBnna TEXHUKK
6e30nacHOCTU 418 TOro, YTODbI M36eaTb
TpaBM M NpefoTBPaTUTb yLiep6. Moatomy
BHUMAaTE/IbHO NpoYMTanTe HacTosLee
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumu / ykasaHus no
TEXHWKEe 6e30MacHOCTM NOIHOCTLIO. XpaHuTe
WX B HAZEHHOM MecTe AJ1sl TOro, YTo6bl UMETb
HEeo6X0AMMYI0 MHpOPMaLMIO, Korga oHa
noHago6utcs. Ecnv Bbl faete ycTpoicTBo

Apyrim onAa nonb3oBaHUA, TO NPUIOKKUTE K HEMY

3TO PYKOBOACTBO NO 3KCnayaTtaunu /yKaSaHMH
no TexHWKe 6e3onacHocTU. Mbl He HeceM

HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTU 3a TpaBMbl U yu.Lep6,

KOTOpbIE 6GblM NONYYEHbBI MW MPUYMHEHDI
B pesynibtTarte Heco6MI0AEHNA YRasaHU
3TOr0 PYKOBOACTBA W YKa3aHWI N0 TEXHUKE
6e30MnacHOCTH.

1. YKazaHuAa no TexHuKe
6e3onacHoCTH

COOTBETCTBYIOLLME YKa3aHWSA MO TEXHUKE
6€e30MaCHOCTU HAXOAATCSA B NMPUIOKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiite Bce yKazaHUA NO TEXHUKE

6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeGOBaHMH.

Mpy HEBLINOHEHWWN YKA3aHWUI MO TEXHWKE
6€30NacHOCTU U TEXHUYECKUX TpeboBaHUM
BO3MOMHO Nosly4YeHne yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE MNoMapa W/uau nonyyeHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
Mo TeXHMKe 6e30MNacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA ANA TOro, YTo6bl 6bI10
BO3MO¥HO BOCMNO/Ib30BaTbCA MU B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoMCTBa U cOCTaB
yNaKOBKHU

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (PUCYHKH 1)

10. HarawHanA ranka

11. PerynAaTtop CKOpOCTH BpaLleHus

12. WUnnHaenbHoe hUKCUpyHoLLee YCTPOMCTBO
13. OcTpue umpKyna

14. PeB0MbBEpPHBIV KOHLEBOM ynop

15. YCTpOWCTBO TOYHOM PeryiMpoBKu
16. BapallKoBbIf BUHT

17. YKasatenb

18. Wkana

19. OrpaHunyuTens mybuHbl 06paboTKK
20. Hanpasnstowas BTy/Ka

21. MNapannenbHbiv ynop

22. MaeyHbIV KoY

23. LlaHroBbIi 3aum

24. 3aluTHas KpblwKa

25. HoHuesoi ynop

2.2 CocTaB KOMNJIEKTa YCTPOMCTBa
MpoBepsTe KOMNIEKTHOCTL U3AENNA Ha
OCHOBaHWKW ONUCaHHOIo 06bema NoCTaBKM.
Mpun o6HapymeHUn HefjocTaTKa KOMMOHEHTOB
o6paTuTech B HaLll CEPBUCHbBIN LEHTP
WK MaraswuiH, B KOTopoM Bbl nprobpenn
YCTPOWCTBO, HE NO3JHee YeM B TeYeHue 5-Tn
paboyurx AHeN nocne NPUoBpPETEHNA U3AENUS,
NpeAbABUB AENCTBUTENBbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6patuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKa3aHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B JOKYMEHTE C
MHhOopMaLMen 0 CEpBUCHOM 06CNYHMBAHNUN.
OTKpoWTe yNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKOBKW YCTPONCTBO.
Ypanute ynakoBoYHbIA MaTepuan, a TakmKe
npucnocob1eHnsA 3aLmTbl yCTPOMCTBA Npu
YyNaKoBbIBaHWW M TPAHCMOPTUPOBKeE (Npu
Hann4mm).
MpoBepsTe KOMNIEKTHOCTL YCTPOMCTBA.
MpoBepsTe YCTPOMCTBO U NPUHAANERHOCTH
Ha Ha/IM4ne BO3HUKLLMX NpU
TPaHCMNOPTMPOBKE NMOBPEHAEHWI.
CoxpaHsanTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
[10 UICTEYEHWUA CPOKA rapaHTUMHbIX
06A3aTenbCTB.

OnacHocTb!
YcTpOMCTBO M yNnaKOBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpeLyeHo getam

1. TepexoaHuK oTcoca urparb € NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamm,

2. bBawmak dpesbl nJIeHKaMM1 U MeJIKMMU pgetanamu! OnacHocTb
3. bapawKoBbIi BUHT 3aK/1l04aeTca B TOM, 4TO OHU MOTYT

4. Tepeknioyarenb BKAOYUTb-BbIKIOYUTD NPOF/IOTUTb MU NOrUGHYTHL OT yAyLbA!

5. YcTpoWCTBO 6/I0KMPOBKM BKAOYEHNA

6. CeteBoli Kabenb OneKTpuyeckasn dpesa c BEPXHUM

7. PyroaTka pacnosioeHUEM UHCTPYMEHTa

8. Hopnyc asuratens . e ., lepexpaHnK oTcoca

9. PyuyKa 3axuma WWW-S|d|”ka'n|k@jﬁ5 t&f)r(ynﬂ
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Hanpasnstowas runb3a
MapannenbHbIn ynop

BuWnoyHbIM Katoy

HaTtamHoM 3ammm

3awpuTHas KpbilwKa

OpurHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnayaTauum

YKasaHus Mo TexHWKe 6e30MacHOCTH

3. Ucnosb3oBaHUe B COOTBETCTBUM
C npeaHa3HavYeHueMm

®dpesa ¢ BEPXHUM PacroNOKEHUEM
MHCTPYMeHTa npefHa3HaveHa B Nepsyto
ouyepenb ana 06paboTKu U3genui U3 fepesa u
nnacTMacchl, Kpome TOro AJ1s BbIPE3KW CY4KOB,
(pesepoBaHus Na30B, BbIPaBOTKM YIy6AeHN,
KOMWUPOBaHMUSA KPMBbIX U MOYEPKA U T.A4,.
3anpeLLeHo MCcnosib30BaTh GPesy ¢ BEPXHUM
pacnosIoKEHUEM UHCTPYMEHTA A/151 06PaGOTHM
npeAMETOB U3 MeTa1a, KaMHS U T.N..

PaspeluaeTcs Ucnonb3oBaTh YCTPOMCTBO TObKO
B COOTBETCTBUM C €ro npeaHasHaveHveMm. Jlioboe
Zpyroe, OTM4aloLeecs OT 3TOro UCNob30BaHWe
CUMTaETCA HE COOTBETCTBYIOLLMM
npeAHasHavyeHuio. 3a BCe BO3HMKLLME B
pesynbrarte Takoro MCMo/Ib30BaHWsA yLep6 nam
TpasMbl Nt060ro BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nonb3oBaTesb U paboTarLLMi C YyCTPOMCTBOM, a
He ero U3roToBUTE/b.

Y4TUTE, 4TO KOHCTPYKLMA HALLMX YCTPOMCTB
He NpefHa3HaveHa AJsl UICMOJ/Ib30BaHKA

WX B NMPOMbILLIEHHOM, PEMECEHHON UK
WHAYCTpUanbHOM 06nacTu. Mbl He Hecem
HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTU MO rapaHTUIAHbIM
06s3aTeNnbCcTBaM NpU UCMO/Ib30BaHKK
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM
WK MHBYCTpUaNbHOM 061aCTH, a TaKKe B
NoJo6HOM AeATENbHOCTH.

4. TexHU4ECHUE AaHHble

HanpsameHne ceth: ........cceeeeeneen. 230B8~50Ty
MOLLHOCTD: wvvvvveeeeeiiiieeee e e e eeeneeee e e e 1200 Bt
CKopocTb BpaLleHusa

XOJIOCTOTO XOA&: «vvvvveeeernnnns 11 000 - 30 000 MuH!
BeicoTa

nogbeéma: .... 55 MM (rny6uHa dhpesepoBaHmsA)
LlaHroBbIN 3aUM: .......eeueeenee. .. @8N 6 MM
[na npodnabHOM hpesbl Makcum ...30 Mm

HKnacc 3almTbl: c.oeeeeveeceeeeeneee. /@
Bec: ..... .3,3Kr
OnacHocTb!

LWymbl ¥ BUGpauua
MapameTpsbl LYMOB 1 BUBPaLMn 6bIn U3MEPEHDI
B COOTBETCTBUM C Hopmamun EN 60745.

YpoBeHb gasnenus wyma LpA ............. 89,5 nb(A)
HeonpegeneHHOCTb KpA ............................... 3pb
YposeHb MowHocTH wyma L, ........ 100,5 ab(A)
HeonpegeneHHOCTb K, wvvevieiiiniiiii, 3pb

Mcnonb3yiiTe 3alMUTy OPraHoB c/yxa.
BospelicTBue LyMa MOMET Bbi3BaTb NOTEPHO
cnyxa.

CyMmapHoe 3Ha4YeHWe BesM4MHbI BUbpaLmm
(cymMmma BEKTOPOB TpEX HanpasEHWIA)
onpegeneHo B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745.

PyHOATKKM

OMMUCCHOHHBIN NOKa3aTesib BUGpaLmm
a, = 5,739 m/ceK?
HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MpvBeAEHHOE 3Ha4YeHWe AMUCCHUM BUBpaLWK
M3MepeHO CTaHAapTHbIM METOAOM NPOBeAEHMUS
UCMbITaHUIA, OHO MOMET U3MEHSATLCA

B 3aBMCMMOCTHM OT BMZAaA M crocoba
MCMNO/b30BaHUA 3/IEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTA
W B UCKJIIOYMUTENBHBIX CNlyvasx NpeBbilaTh
YKa3aHHYI0 BE/IMYMHY.

anBeAeHHOG 3Ha4eHne amnccumm BM6paLl,VIVI
MOET 6bITb UCMOMb30BaHO 4NA cpaBHEHUA
OAHOro aNeKTpHU4eCKoro MHCTpymMeHTa Cc Apyrum.

anIBep,eHHOG 3Ha4eHne amnccumm
BVI6paLl,MM MOET 6bITb UCMO/Ib30BaHO Ana
npe,qBapMTeanon OLEeHKM HeratuBHoOro

www.sidirika-?‘nﬂl?(ﬂgrgidi.gr
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CBepuTe o6pasoBaHue WYMOB U BUOpaLMK K
MUHUMYMY!
McnonbayiTe TonbKo 6€3yKOPU3HEHHO
paboTatoLme ycTponcTaa.
PerynapHo npoBoauTe TeXHMYecKoe
06CNyHMBaHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpu paboTe yunTbIBaiTE OCOGEHHOCTH
Batlwero ycTporicTsa.
He noggepraiTe ycTPOMCTBO NeperpysKe.
Mpn HEOGXOAMMOCTH AaiTe NPOBEPUTL
YCTPOWCTBO creuuanmcTam.
OTK/I0YaNTe YCTPOMCTBO, EC/N Bbl M0 HE
ncnonbayeTe.
McnonbayiTe nepyaTku.

OcTopoHOo!

OcTaTo4Hble ONacHOCTH

Jae B TOM cnyyae, ecan Bbl ucnonb3syere

ONUCbIBaeMbli 3/IEKTPUYECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NpegnucaHueM, To U Toraa

BCerga ocTaeTcA MecTo ANA pUcKa. Huwe

NpuBeAEH CMUCOK OCTaTO4YHbIX ONacHOCTEMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUUEN HacToALero

3/IEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue NETKUX, B TOM C/ly4ae eciu
He MCNo/b3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMM
pecnuparop.

2. ToBpempaeHue cyxa, B TOM C/lyyae eCiv He
MCNO/b3YETCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3alWmThI cyxa.

3. HapywweHus 380poBbA B pe3y/istate
BO3AEMCTBUA BUGPaALMK Ha PyKY NpK
AJIMTENBHOM UCMONb30BaHUK YCTPOMCTBA
WK NPU HENPaBW/IbHOM M0/1b30BaHUK U
HeHaj/iexalleM TEXHUYECKOM yXoZe.

5. Mepen BBOAOM B 3KCN/yaTauuio

Y6eauTech nepes, NOAKIHEHUEM, YTO
JaHHble Ha TUMoBOM Tab/IM4Ke COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTy.

MpepynpexpeHue!

Bcerga BblHUMalTe WITEKEP U3 PO3ETHU
npexae, Y4eM oCyLLeCTBAATb HACTPOKH
ycTpoiicTBa.

Mepea BBOAOM B SKCM/lyaTaLmio HEO6X0AUMO
YCTaHOBUTL HafNeHalM 06pasoM BCE KPbILLKK
1 3aLMTHbIE MPUCTIOCO6IEHNSA

5.1 MoHTak acnupauoHHOro naTtpy6Ka (puc.
2/nos. 1)

OcTopoHo! [lna oxpaHbl Bawero 340poBbaA

Heo6XxoAuMo 06A3aTe/IbHO UCNOJIb30BaTh

YCTPOWUCTBO BbITAKKM MNbIK.
MoacoeanHuTe Baly dpesy ¢ BEpXHUM
pacnosioKeHUeM MHCTPYMEHTa NPy NOMOLLM
acnupaunoHHoro natpy6ka (1) K nblnecocy
WJIM YCTPOMCTBY OTCOCA NbI/IN. TAaKUM
06pa3om Bbl socTUrHeTe onTMManbHoM
BbITAXKM NblIM ¢ 06pabaTbiBaemMoro
npeamera. MNpenmylectsa: Bel o6ecneunte
3TUM GepexHOe OTHOLLEHWE K YCTPOMCTBY,
a TaKkwe K Bawemy sgoposbto. Kpome Toro
Balue paboyee MeCTo oCTaHeTCA YUCTbIM U
6e30nacHbIM.
O6pasytowanca npu paboTe Mblib MOKET
6bITb OnacHok. Heobxoaumo yyecTb ans
3TOro pasgen YkasaHusa no TexXHUKe
6e30MacHoOCTy.
Mcnonbsyemblv s otcoca nblnecoc
[ONKEH COOTBETCTBOBATL Marepuany
obpabatbiBaemoro npegmeTa. Mcnonbayite
cneumanbHOe YCTPOMCTBO OTCOCa Nbl/n,
ecnn Bel paboTaeTe € 04eHb OnacHbIMK AA
340pOBbA BELEeCTBaMM.
Hpenko npnBMHTUTE acnMpaumoHHbIN
naTpy6oK (1) npy nomoLLy 0601X BUHTOB C
notanHow ronosko (f) K 6awmary bpesbl
2).
AcnupaumoHHbIN NaTpyboK MOMET 6bITb
NOAK/IIOYEH K BbITAXHOMY YCTPONCTBY
(Nblnecoc) Npu NOMOLLM BbITAMKHOTO LUAHra.
BHyTpeHHWI guameTp acnmMpayoHHOro
naTpy6Ka cocTtasnaet 36 MM. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOAALLMI NO pasmepy
BCACbIBAIOLLMM LLAAHT K acnupauuoHHOMY
naTpyo6ky.

5.2 MoHTaX 3alWMUTHON KPbIWKK

(puc. 3/nos. 24)
3alUnTHYI0 KpbILLKY (24) ycTaHOBUTE TaK, Kak
NMoKasaHo Ha PUCYHKe 3.

5.3 MoHTa napannenbHoOro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
BcTaBbTe Hanpasnstowme Basbl (a)
napannensHoro ynopa (21) B oteepctusa (b)
6almaKka ppesbl (2).
MapannenbHbii ynop (21) oTperynvpoBatb
Ha HEOBXOAMMYIO BEIMYMHY M NPOYHO
3atuKeupoBaTb 6apallKoBbIMKU BUHTaMU (3).

www.sidirika-nikolaidi.gr
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5.4 MoHTax ocTpuA gNaA Kpyra
(puc. 5/nos. 13)
Mpu nomowy octpus umpkyns (13) Bobl
MoOXeTe Ppe3epoBaTb KPYible yHacTKu.
MpuBMHTUTE OCcTpHe UmpKyns (13)
B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM K
napannenbHomy ynopy (21). 3atem
yCTaHOBWUTE NapasiefibHbIi yrnop (21) ¢
ocTpueM umpkyns (13) Ha Gpese ¢ BEpXHUM
pacnosioKeHnem MHCTpymeHTa. MoHTax
OCYLLEeCTB/IAETCA TaK, KaKk onMcaHo B
pasgene 5.3, HO napannenbHbIv ynop (21)
ycTaHaB/MBaEeTCA NOBEPHYTbIM Ha 180°,
TaKUM 06pasom, 4To6bl OCTpUE LMPKYAA (13)
CMOTpPeso BHM3 (puc. 5).
YcTaHoBUTE Wenaembli pagnyc Mexay
ocTtpuem ana Kkpyra (13) n dpesoi.
Pacnonoute octpue ana kpyra (13) B
cepefvHe hpe3epyemMoro Kpyra.

5.5 MoHTax HanpaBiAlowWwen BTY/IKU
(puc. 6-7/nos. 20)
3aKpenuTb HanpasaatoLyto BTYAKY (20) npu
NOMOLLM 0BOUX BUHTOB C MOTAMHOM FONOBKOM
(f) K Gawmakry dpe3sbl (2).
BecTu HanpasnstoLyio BTYKY (20) npu
nomoLuuM ynopHoro Kosbua (b) Bgonb
LwabnoHa (c).
Ob6pabatbiBaemoe nagenue (d) JONKHO BblTb
60/bLUe Pa3HULbl MEKAY ,,BHELUIHUM KaHTOM
YNOPHOro KO/bLA“ M ,BHELLHUM KaHTOM
dpesbl “(e) AN TOro, 4TOGLI NOAYUUTH
TOYHYIO KOMMUIO.

5.6 YcTtaHOBKa ¥ fleMOHTaH (ppesepHoro
pabouero opraHa (puc. 8-11)
MpepynpexpeHue! BoiHbTe WTEKEp U3
PO3ETKU I/IEKTPOCETH.
OcTopokHo! Mocne pa6otbl ppe3oi ¢
BEPXHUM PacnosIoeHMeM MHCTPYMEHTa
¢ pesepHbIii pabounii opraH octaeTca
OTHOCUTEJIbHO [,0/1r0e BPeMA O4YeHb
ropa4mum.
OcTopoHo! Ppe3sa oyeHb ocTpas.
Ucnonb3yiite npu obpalleHnm ¢ hpesepHbIM
pa6ouyum opraHoM Bceraa 3awuTHble
nepuarku.
Ha onucbiBaeMow dpese ¢ BEpXHUM
pacnosioeHNEeM MHCTPYMEHTA MOMKHO
MCrnonb3oBarh Gpesbl C AUaMeTpoM
XBOCTOBMKA 6 MM 1 8 MM. BONbLIMHCTBO
MMeloLLMXCA B Npoaame dpes aToro
pasmepa.
Cpeav npoyero Bbl MoXKeTe MCMO/b30BE

- HSS (BbicoKONernposaHHasn
GbICTPOPENYLLAA CTasb) — NOAXOANT ANA
06paboTKM ApEeBECHHbI MATKUX MOPOA,

- TCT (kap6ua Bosbdpama) - NoAXOAUT ANA
06paboTKM ApeBeCHHbI TBEPAbIX Nopoa,

[ PEBECHOCTPYEYHBIX MNT U NAacTMacCh!.
Bbi6epuTe ans npoBeaeHUA paboTsl
noAXoAALMIA hpe3epHbIt paboymnii opraH.
Mepep nepBbIM MCMONBb30BaHWEM DPE3bl:
Heo6Xo0AMMO YAANMUTL NIACTMACCOBYIO
YNaKoBKY C Ppe3epHOM roNoBKH.

laliKK, LaHroBbIM 3aX1M M XBOCTOBUK (pesbl
HEeo6X0AMMO O4YUCTUTL Nepes TEM KaK X
BCTaBUTb.

HaaTtb Ha duKcaTop wnuHaens (12)

M OAHOBPEMEHHO C 3TWUM BpaLlas,
3aduKcMpoBaTh WNUHAEb.

Ocnabbre HaTAXHYO ranky (10) npyu nomoLuym
raeyHoro Kaoua (22).

Mpn HEOBXOAMMOCTH BbIHYTb (pesy 13
LLaHroBoro 3aruma (23).

Bbi6epuTe ans npoBeaeHUA paboTbl
noAxoAALMIA hpesepHbIt paboymnii opraH.
Mop6epuTe K BbIGPaHHOW hpese LaHroBbIn
3amumM (23).

BcTaBbTe LaHroBbiv 3axum (23) 1 rarky (10)
B (Ppe3epHbIV WNUHAENb.

BcTaBbTe XBOCTOBMK (Ppesbl B LL@HroBbIN
3aKUM.

Jepwunte dukcaTop wnuHaens (12)
HaarbIMm.

Kpenko 3ataHunTe HaTaxHyto raiky (10) npu
MOMOLLM FraeyHoro Katoya(22).

dpesa goKHa 6bITb BCTaBEHA
MWUHMMaJ/IBHO Ha Iy6uHY 20 MM B LL@HrOBbIN
3amumM (23).

MepenpoBepkTe Nepes, NepsbIM MYCKOM
YCTPOWCTBA NMPOYHOCTb KPEnIeHua U
POBHOCTb BpaLLeHWA ppe3epHoro paboyero
opraHa!

5.7 IOcTMpOBKa KOHLEeBbIX yNOpoB

(puc. 16/nos. 25)
HoHueBble ynopbl (25) MOXHO 10CTMPOBaTh
cornacHo NoTpe6HOCTH No BbicoTe. [4nA aToro
0C1abUTb KOHTPraKku Ha KOHLEBbIX ynopax (25)
1 BpaLleHWeM nepemecTuTe MX Npu NOMOLLM
OTBEPTKM Ha ¥eNlaeMyto BbICOTY yrnopa.

MpepynpexiaeHue! Nepep BBogom B
3Kcn/lyaTauuio yaanauTe peryiupyowmin u
MOHTaHHbI UHCTPYMEHT.

Hh . . . qe
dpesbl U3 cneayroLmx MaTepMJWéN-ﬁd:i”ka'kaIald'-gr
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6. O6paLieHHre ¢ yCTpPorCTBOM

3anpeLleHo Mcnosib3oBaTh PPesbl HU3KOTO
KayecTsa UM NOBpEAEHHbIe bpesbl.
McnonbayiTe ToNbKO hpe3epHbii paboymi
opraHe ¢ AMaMeTp XBOCTOBWKA 6 MM UM

8 Mmm. Kpome Toro dpesbl JoMHKHbI ObITh
npeAHasHavyeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BPaLLEHMSA XO/I0CTOrO X0Aa.
3aduKeunpyiiTe obpabaTbiBaeMbIi NpeaMeT
A9 Toro, 4To6bl BO BpeMsi paboThbl OH

He cABWHYCA B CTOPOHY. Mcnonbayiite
3arMMHble NpUcnocobaeHue.
MpoKknaabiBaiiTe Kabesb CETEBOrO NUTaHWSA
BCerga Hasag ot yctpoiicTaal

3anpelleHo hpe3epoBaTb MeTaNIUYECKUE
AEeTanu, BUHTbI, FBO3AN U T.4,..

6.1 MNepeKntoyaresib BKAIOYEHO-BbIK/TIOYEHO
(puc. 12/nos. 4)

[ns BKNOYEHWA YCTPOMCTBA 3afeNCTBYIMTE

6I0KMPOBKY BK/IO4EHUA (5) M HaMUTE

nepekxo4aTeNb BKIIOYEHO-BbIKIOYEHO (4).

[Ns BBIKNIOYEHUSA OTMYCTUTE NepeKroyaTeslb
BKJIOYEHO-BbIK/IOYEHO (4).

6.2 Perynatop CKOpOCTH BpaLleHUA

(puc. 13/nos. 11)
OnTumManbHas CKOPOCTb BPaLLeHWA 3aBUCHUT
oT o6pabaTbiBaeMoro marepuasna u gnameTpa
dpesbl. BoibeprTe npu nomoLLm nepexaoyaTens
CKopocTu BpaLleHus (11) cKopocTb BpalleHus
B o61acti o1 11000 MuH" o 30000 MuH-1.
Bbl MOXKeTe BbIGpaTh OAHO U3 6 PasIUYHbIX
nonoxeHun nepekntovarensa. CKopocTb
BpaLLEHWA NPW Pas/IMYHbIX NOJIOHKEHUAX
nepexoYaTens NpUBeAeHa HUKe:

MonoxeHune nepexntoyarens 1:
npumepHo 11000 MuH"
(MWUHMManbHasa CKOPOCTb BpaLLEHNs)
MonomeHue nepexnoyaTens 2:
npumepHo 16000 MuH'"

MonomeHune nepexntoyarens 3:
npumepHo 21000 MuH"

MonoxeHune nepexntoyarens 4:
npumMepHo 25000 MUH'

MonoxeHune nepekntoyatens 5:
npumepHo 29000 MuH'"

MonomeHune nepexntoyarens 6:
npumepHo 30000 MuH'"
(MaKkcumaibHas CKOPOCTb BpaLLeHWs)

MoBbICUTb CKOPOCTb BpalLeHUA:
Mepemellatb peryifaTop CKOPOCTH BpalLeHUs
(11) B HanpaBneHwuM ntoc.

CHU3UTb CKOPOCTb BpalleHHA:
Mepemellatb peryifaTop CKOPOCTH BpalLeHUs
(11) B HanpaBnEHUU MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rmy6uHbl hpesepoBaHUA
(puc. 14 - 18)
YcTtaHoBWTE YCTPOMCTBO Ha
obpabartbiBaemoe usgenve.
OcnabuTtb 6apallKoBbIi BUHT (16) 1 pyyKy
3axmma (9).
[JBwurariTe yCTpOMCTBO MEA/IEHHO BHU3,
[10 Tex nop noka pesa He NPUKOCHETCA K
o6pabaTbiBaEMOMY U3LENMIO.
3aTAHyTb pyyKy 3aruma (9).
YCTaHOBWTL TO4HYIO perynmMpoBKy (15) B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 15 B nosmumio 0.
PeBonbBepHbIi KoHLEeBOM yrop (14)
YCTaHOBWTb TAKUM 06pa30oM, YTOGbI
orpaHuyuTeNb my6uHbl 06paboTkK (19)
pacnonarancs Hag, yCTaHOB/IEHHbIM HUKe
BCEro KOoHL,eBoM ynope (25).
OrpaHunyuTens my6buHbl 06paboTkK (19)
ornycKaTb A0 Tex Nop, NOKa KOHLLeBOM yrnop
(25) He NpuaeT B cONpUKOCHOBEHME. B
3aKJII04EHWUMN KPEerKo 3aTAHYTb 6apallKoBbIf
BUHT (16).
Ykasartenb (17) ycTaHOBUTb Ha HyNEBYLO
TOYKY WKanbl (18).
OcnabuTtb 6apallKoBbIi BUHT (16).
OrpaHunyuTens my6buHbl 06paboTkK (19)
CABWHYTb BBEPX A0 TEX NOP, MOKa yKasaTe/b
(17) He NOKaeT Ha LUKase Kenaemyto
rny6uHy dpesepoBaHus (18). BHoBb
3aTAHYTb 6apallKOBbIA BUHT.
MpoBeanTe KOHTPOIb PErYIMPOBKU NPOGHBIM
dpesepoBaHMEM feTaM U3 OTXOA0B.
Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTbL TOYHYIO
perynMpoBKy ry6uHbl hpesepoBaHms. [na
3TOro BpalanTe pyyKy TOHHOM PeryiMpoBKU
(15) Ha enaemyio BEMUUHY.

BpalleH1e pyy4Kv TOUHOM PerysMpoBKU
(15) NpoTKB BpaLLEeH1A 4YacoBOW CTPESIKM:
yBeNUYEHUE Fy6UHbI PPE3EPOBKU

BpalyeHne pyyku TouHoM perynmposku (15) no
HanpaBeHWI0 YaCOBOW CTPE/IKU: YMEHbLUEHUE
ry6uHbI hpe3epoBKU

. ae . MQBOPOT.PYHKM TOYHOM perynnpoBku (15) Ha
WWW-S|d|”ka'5ﬂm%dd|;8ﬁeHm LIKa/1bl COOTBETCTBYET
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N3MEHEHMIO ry6uHbI hpe3epoBKK Ha 0,1 MM,
MOJHbIM 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

6.4 dpe3epoBaHue
Y6eautech B TOM, 4TO K 06pabaTbiBaeMoMy
npeameTy He NPUKIEUIUCh NOCTOPOHHKE
npeameTbl AN8 TOro, YTobbl n3bemwarb
noBpemaeHna dpessbl.
BcTaBbTe WTEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCesIbHYI0 PO3ETHY.
Bo3bmu1TeE yCTPOMCTBO 3a ero 06e pyKoOATKU
(7).
YctaHoBuTe dpesy C BEpPXHUM
pacnosioKeHUeM MHCTPYMEHTa Ha
o6pabaTtbiBaeMbIv NpegmeT.
OTperynupyiTe my6uHy Gpe3epoBKU B
COOTBETCTBUM C pasaenom 6.3.
YcTaHoBUTE CKOPOCTb BpalleHWs B
COOTBETCTBUM C pa3fesioM 6.2 U BKIOUUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasgen 6.1)
MpoBepbTe perynMpoBKy ycTponcTea npm
nomoLLy npeamMeTa M3 OTXOA0B.
Javite ycTpoicTBY pa3BuTb NOJHYHO
CKOpOCTb. TO/IbKO 3aTem onycTute gpesy
Ha pabouyto BbICOTY 1 3adUKCHpyTe
YCTPOWCTBO MPY NOMOLLM PYYKM 3arkuma (9).

HanpasneHune ¢pesepoBaHua: Ppesa
BpaLLaeTCA B Hanpas1eHUN HaCoOBON CTPEJIKU.
dpesepoBaHne JOMKHO BCErAa OCYLEeCTBAATLCA
NPOTUB HanpaB/IeHWA BpaLleHUs Aasa Toro,
YTOObI U36eaTb TpaBm (puc. 19).

Mopaya MHCTPYMEHTA: O4YeHb BaKHO
o6pabaTtbiBaTb NPeAMET C NpaBU/IbHOM Nogaden
MHCTpyMeHTa. Mbl peKoMeHayeM nepes pa6oToi
€ camMuM o6pabaTbiBaeMblM NPEAMETOM
OCYLLECTBUTb Napy NPoGHbIX ppe3epoBaHmit

Ha npegMeTe U3 OTXOA0B TOro e Tuna. Takum
06pa3om MOXHO NPOLLE BCErO BbIABUTH
CKOPOCTb paGoThl.

CNMWHKOM HM3KaA CKOpPOCTb nojayu
MHCTPYMeHTa:

dpe3sa MOKET C/MLLIKOM CU/IBHO HarpeTbes. B
TOM cJlyyae ecnu obpabaTbiBaeTcs NpeaMeT
M3 BOCM/IaMEHAIOLLLErocA MaTepuana, Takoro
KaK Hanpumep aepeBo, To o6pabaTbiBaeMblit
npeAMET MOXET BOCM/IAMEHUTLCS.

C/MWKOM BbICOKaA CKOPOCTb Nopayun
MHCTPYMEHTa:
®pesa MOXKET 6bITb NoBpeHaeHa. Hayectso

thpesepoBaHHO NOBEPXHOCTH: rp&So W HEPPEBHO,
ww.sidairi

[Javite bpese NONHOCTbIO OCTAHOBUTLCS
nocne BbIK/YeHNUA, Npexae Yem Bbl yaanute
obpabatbiBaeMblii NPEAMET WK Nepes TeM
KaK OT/IOMUTb B CTOPOHY hpesy C BEPXHUM
pacnonoXeHNeM UHCTPYMEHTA.

6.5 CtyneHuyatoe ¢pesepoBaHue
B 3aBMCMMOCTM OT ECTKOCTU Marepmana
obpabatbiBaeMoro npegmeTa U my6uHbI
(hpe3epoBKN HEOOBXOANMO MPOU3BOANTL
06paboTKy B HECKOJ/IbKO MPUEMOB.
OcyLiecTB1Te IOCTMPOBKY KOHLIEBbIX YNOPOB
B COOTBETCTBMM C pasjgesiom 5.7.
Ecnn ecTb HeoGxoanMocTb hpesepoBaTtb
B HECKOJIbKO 3aX0f0B, TO BpaLlanTe
PEBOJIbBEPHBIN KOHLEBOM ynop (14)
nocie yCTaHOBKU My6UHbI ppe3epoBKU
B COOTBETCTBMM C pasaesiom 6.3 Takum
06pa3oM, YTOGbl OrpaHNYUTENb FYOUHbI
06paboTku (19) pacnonaranca Haf cambiM
BbICOKMM KOHLIEBbIM YOpoM (25).
OcyuiecTBuTe (hpesepoBaHMe B 3TON
no3uummn perynnpoBKu. Nocne oKoHYaHKA
nepBoro Npoxoaa GpesepoBaHua
nepecTaBbTe PEBO/IbBEPHbIN KOHLIEBOM YNop
(14) TakmmM 06pa3om, YTOObI OrpaHUYUTEND
rny6uHbl 06paboTku (19) HaxoamncA Hag,
CPEeAHUM MO BbICOTE KOHLEBbIM YOpoM (25).
OcyuiecTBuTe (hpe3epoBaHMe TaKKe B 3TON
NoO3uLMK PErYIMPOBKH.
Tenepb oTperynunpyiTe rmybuHy nog,
camMbli HUXHWUIA KOHLEBOW ynop (25) n
3aBepLmnTe hpesepoBaHne B 3TON NO3MLUK
peryMpoBKy.

6.6 PpesepoBaHMe KPYroB NP1 NOMOLLHU
ocTpuA uupRrynsa (13)

[na dpesepoBaHnA KPyroB BOKPYT LeHTpa

Heo6X0AMMO OCYLLECTBUTL ClieaytoLlee:
BcTaBuTb 1 OTperynmposarb OCTpUE LMPKYNA
(13) B cooTBETCTBUM C pasaenom 5.4.
YcTaHoBWTb ocTpure uupKyna (13) B LeHTp
hpesepyemoro Kpyra 1 npuxartb.
OcyuiecTBUTb hpe3epoBaHne B
COOTBETCTBUM C pasgesnom 6.4.

ka-nikolaidi.gr
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6.7 dPpesepoBaHue C napasi/iesibHbIM
ynopowm (21)
[na dpesepoBaHWA BAOb NPAMOAMHENHOIO
o6pabaTbiBaemMoro npefMeTa Heo6xoanMo
OCYLLeCTBUTb CredytoLee:
YcTaHoBWUTE napannenbHbiv yrnop (21) B
COOTBETCTBUM C pa3aesniom 5.3.
Bepgute napannenbHbin ynop (21) no
BHeLLUHeMy Kpato obpabaTbiBaemoro
npegmerta.
OcyLulecTBnTb (hpesepoBaHne B
COOTBETCTBUM C pasaenom 6.4.

6.8 CBo60oaHOE hpe3epoBaHue
®pesa ¢ BEPXHUM PacrnosioKeHnem
MHCTPYMEHTa MOXeT 6bITb UCMONb30BaHa
TaKe 6e3 Kakunx IM60 HanpaBAAOLLMX LUTaHT.
Mpu cBoGOAHOM pe3epoBaHMK Bbl MoreTe
paboTaTb TBOPHYECKM, HANPMUMeEP U3roTaBanBaThb
POCYEPKMU.
Mcnonb3yiTe Npy 3TOM TO/IbKO O4eHb
Herny6oKyo NO3ULMIO PEryaInpoBKY (ppesbl!
Mpu 06paboTKe 06pabaTbiBAaEMOro
npeameTa y4uTbiBanTe HanpasieHue
BpaleHma dpesbl (puc. 19).

6.9 MNMpodunbHoe hppesepoBaHue U pe3Ka
KaHTa (puc. 20)
[ns npodurnbHoro dpeseposaHus (a)
- 1 ppe3epoBaHus KaHTa (b) MOXKHO
MCMONb30BaTh CreumanbHyo ppesy ¢
YNOPHbLIM KONbLOM.
YctaHosuTe dpeay.
OCTOPOMXHO NOABECTHN YCTPOMCTBO K
o6pabaTbiBaeMOMy U3AENMIO.
Bectn Hanpasasiowyto uandy nav
LUAPUKOMOALIMMHMK (C) C NErKUM HArKMMOM
BAO/b 06pabaTbiBaeMoro M3genms.

MpepynpexpeHue!

B 3aBMcMMOCTHM OT MaTepuana npu 6onbLioi
rny6uHe dppesepoBaHUA HEOGXOAUMO
oCyLLEeCcTBNATb PaboTy B HECKO/IbKO LLAroB.
YaepruBaiiTe npu Bcex pabotax ¢pesy ¢
BEPXHUM PacnosIoeHMeM MHCTPYMEHTa
06eMMHU pyKamu.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
3NIeKTpoceTU

OnacHocTb!

Ecnv 6ypeT noBpemaeH Kabenb NMTaHus oT
9NIEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO Ero A0KEH
3aMEHWUTb U3roTOBUTEb YCTPOMCTBA, Ero
cnyxba cepsuca A gpyroe ML ¢ NoA06HOM
KBanMduKaLmen gns Toro, 4Tobbl U3GeHaTb
OMnacHOCTEMN.

8. O4unCTHa, Texo6CnyKuBaHUe U
3aKa3 3anacHbIX getaneu

OnacHocTb!
Mepes BceMu paboTamm MO O4YUCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUITEKEP U3 PO3ETKU 3/IEKTPOCETH.

8.1 Ounctka
CopepHuTe 3alWTHbIE NPUCTIOCOBIEHNSA,
BEHTUNALMOHHBIE LLENN U Kopryc ABUraTens
CBOGOAHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMHO OT
MblAK U FpA3K. MpoTprTe YCTPOWUCTBO YMCTOM
BETOLUBIO MW NPOAYWTE CHATbIM BO3A4YXOM
Nog HU3KUM AaBEHUEM.
Mbl peKOMeHAYEM ouMLLaTb YCTPOMCTBO
Cpasy Noc/e Kawgoro UCMOo/Ib30BaHUA.
PerynsipHo ouuLiaiTe yCTPOMCTBO BNaKHOM
BETOLUBIO C HEGO/IbLUMM KOIMYECTBOM
HUAKOro Mbina. He ncnonbayite cpeactaa
[171 OYMCTHM UM PaCcTBOPbI; OHWU MOTYT
NoBPEAWTb NAACTMACCOBbIE YaCcTH
ycTporictea. Cnegute 3a TeM, YTOGbl BOga He
nonasia BOBHYTPb yCTpoicTaa. MonaaaHue
BOAbI B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMUCTBO
NOBbILLAET OMACHOCTb NOJyYeHUs yaapa
TOKOM.

8.2 YronbHble WeTKU

Mpwv ypeamepHom 06pa3oBaHUM UCKP caanTe
pesy B cneumanMampoBaHHyto MacTPECKYIO A
NPOBEPKM YrO/IbHbIX LLETOK.

OnacHocTb! YrosibHble WETKKN paspeLiaeTcs
3aMEHSATb TOJIbKO CNELNANNCTY 3NIEKTPUKY.

8.3 Texo6cnyHuBaHue
BHyTpM yCTpOMCTBa HET HUKaKWX JeTanen,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOA€.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTel 1
NpUHagierHoCcTEN
Mpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeobxoaUMo
yKasaTb cieflylolme faHHbIe:
TWN yCTpOMCTBA
apTUKY/IbHbIN HOMEp YCTPOMCTBa
MAEHTUHOUKALMOHHBIM HOMEp YCTPOMCTBa
HOMep Heo6X0AMMOW 3anacHoOM YacTu
AKTyasIbHble LieHbl U MHPOPMALMIO MOXHO HaUTH
Ha carnTe www.isc-gmbh.info.

- 1
E #ﬂ}m PeromeHpauma! Ana

Xopoliero pesynsrara
paboTbl Mbl peKOMeHAYyeM
BbICOKOKa4eCTBEHHble
E NPUHaAIeHOCTH
Hkwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. YTUAu13auusa v BTOpU4HOE
ucnonb3oBaHue

YCTpOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNaKOBKe

NS NpefoTBpaLLEeHWsA NMOBPEHAEHWI NpK
TpaHCNopTUPOBKe. JTa ynaKoBKa ABAAETCA
CbIpbEM W NO3TOMY MOMET ObITb MCNONb30BaHA
BHOBb MW HanpasJ/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepaboTKy Cbipbsi. YCTPOMUCTBO U €ro
NPUHaAIEHRHOCTN U3FOTOBNEHDI U3 Pa3/IUYHbIX
maTtepvanos, HanpuMmep, Metanna u nnactmacc.
He Bbi6pachbiBaliTe fedheKTHbIE YCTPOMCTBA
BMeCTe C 6bITOBbIMM OTX0AaMW. [ns npaBuabHOM
yTWUIN3aLmMKn yCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATh B
NoAXoAALMI NYHKT npuema. Ecam Bbl He 3HaeTe,
rfe HaxogMTCA NYHKT Npuema, yTo4H1Te 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO ynpas/eHUA.

10. XpaHeHue

XpaHwuTe yCTPOWCTBO W €ro NPUHAANIERHOCTH
B TEMHOM, CYXOM U HEMOABEPHKEHHOM
BO3/EMCTBUIO MOPO3a, a TaKHKe HeAO0CTYMHOM
ana geteit mecte. OnTMMansHas Temneparypa
XpaHeHus Haxogutes mexway 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAIBbHOM
yrNaKoBKe.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Tonbko ana ctpaH EC
3anpeLeHo BbIGpachiBaTh 31EKTPOUHCTPYMEHT B O6bIYHbIV AOMALLHWIA MYCOP.

CornacHo eBponerickon aupektuae 2012/19/EG 06 UCNOb30BaHHbIX 31EKTPUYECKUX U 3NIEKTPOHHbIX
YCTpPOMCTBax M peasnsauum B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEO6X0ANMO
MCNO/b30BaHHbIN 9NEKTPUYECKUIA UHCTPYMEHT YTUIM3UPOBATb OTAE/IbHO M HANPaBATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AN OXpPaHbl OKpYKaloLen cpeabl.

BTopuyHas nepepaboTKa - ansTepHaTBa 0653ATe/IbHOM OTChIIKE YCTPOWCTBA Hasag, 3roToBUTENHO:
Bnagenew aneKTpUYecKoro yCTpoiCTBa B Cilyyae U36aBieHWsi OT COBCTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lTePHAaTHBbI OTChI/IKM Ha3aj U3roTOBUTEID, COAENCTBOBATb HaZIeallei yTUIn3aUmu.
Mpuwealwee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET BbiTh NepeaHo B NPUEMHbIN NMYHKT, KOTOPbIM
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LK/IMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6palLeHUn C MycCOpoM. TO HE OTHOCUTCSA K MPUJIOHKEHHBIM K NPULLIEALLEMY B HEFOAHOCTb
060pyA0BaHUI0 JOMOHUTEBHBIM YCTPOMCTBaM W BCNIOMOraTe/lbHbIM CPeficTBaM, He CofepHalLym
3/IEKTPUYECKHME HaCTU.

MepeneyaTtbiBaHWE UKW NPOYME BUABI PA3MHOKEHWS JOKYMEHTaLMK U CONMPOBOANTE/NbHBIX IMCTOB
NPOAYKLMKU GUPMbI, MOSHOCTHIO MIM YACTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOAUTb TOILKO C OAHO3HAYHOMO
paspewenusa ISC GmbH.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHNYEeCKNne USMeHeHnA

www.sidirika-nikolaidi.gr
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UHdopmaumua o cepBUCHOM 0GCyHUBaAHUM

Bo Bcex cTpaHax, yKasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC MMEIOTCS KOMMNETEHTHbIE
CEepBU1CHbIe NapTHepbl, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HalieTe B rapaHTUHOM CBUAETENbCTBE.
OHu Bceraa B Baliem pacnopsieHun Ais peLLeHus Nto6bix BONPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CYHMUBAHUEM,
Hanpuvep, 418 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4yacTei v GbICTPOU3HALLMBAIOLLMXCA JeTanel, a TaKkKe
NpUoBpeTeHns PacxoiHbIX MaTeprUaoB.

Cne,u,yeT 06paTVITb BHMMaHMe Ha TO, 4TO B 3TOM U3genuu caegyowine getaam nogsepHeHbl
eCTeCTBEHHOMY M3HOCY M1 U3HOCY B CBA3K C 3KcnnyaTau,l4e17| / cnepywune getanun Tpe6y|OTCF| B
Ha4yeCcTBe pacxoAHblX MaTtepnanos.

Kareropusa Mpumep
BbicTponsHalumBaowmnecs getanm™ YronibHbl€e LWEeTKU
PacxogHbIt MaTepuan/pacxogHble yacTu* ®pesbl

HepocTatowme KOMNOHEHTbI
* He o653aTtesibHO BXOAAT B 06beM NocTaBKu!

Mpu 06HapyweHUn fedeKToB UK HEUCNPABHOCTEN Mbl MPOCKM Bac 3aABWTb O TaKOM Cayyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HeMCNPaBHOCTH U B
JII06OM Cy4ae 0TBETLTE Ha CrieflyoLne BOnpoCh:

YCTPOMCTBO yie paboTano Uam OHO 6bI10 HEMCNPaBHbIM C CamMoro Havana?

Bam 6pocunnock 4To-11b0 B rnasa nepes BO3HMKHOBEHMEM HEMCNPABHOCTH (NPU3HaK nepes,
HeMcnpaBHOCTbIO)?

HaKyto HencnpaBHOCTb MMEET YyCTPOMCTBO, NO Ballemy MHEHWIO (OCHOBHOM NpU3HaK)?
Onuwm1Te 3Ty HEMCNPaBHOCTb.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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MapaHTUitHOE CBUAETEeNbCTBO

YBaraemas noKynaresibHuLa, yBarKaeMbli1 MOKynaresb,

HaLuM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLIATE/IbHENLMIM KOHTPO/Ib KayecTBa. Ecin aTo ycTpoMCTBO BCe e He ByaeT

(YHKLMOHMPOBaTb 6e3ynpeyHo, Mbl NPOcMM Bac 06paTnTbCaA B Hall CEPBUCHbIN OTAE NO afpecy,

yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TanoHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpuBeAeH Huxe. [Npu npegbABAEHNM rapaHTUIAHBIX TPeGOBaHUI JENCTBYIOT Cleaytowme

YCNOBUSA.

1. HacToAwme npasuna rapaHTUmn AEACTBYIOT UCK/IIOUMTE/IbHO B OTHOLLEHWM NONb30BaTesen, T.e.
(U3MYECKUX NNLL, KOTOPbIE HE HAMEPEBAIOTCA MCMO/Ib30BaTb HACTOALLIEE U3Ae/IMe B paMKax CBoel
NpodeccHoHabHON K ApYrov CaMmoCTOATENIbHOM AeATEeNbHOCTH. HacTosAwwmMe npasmaa rapaHTum
PerynvpytoT JONO/IHUTE/bHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCAYT, KOTOPbIE HUMHKEYMOMAHYThIN
Npoun3BoANTENb 06ECNeyMBaET NMOKYNaTeIAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B ONOHEHME K YCN0BUAM
rapaHTum B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM. OTH rapaHTUIiHble 0653aTeNIbCTBa He 3aTparnsatoT Bawm
3aKOHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuitHble ycnyrm ans Bac 6ecnniarHbl.

2. TapaHTuiHbIE yCNyrM pacnpoCTPaHATCA TOSIbKO Ha AePEKTbI HOBOrO YCTPOMCTBA HUMHKEYMOMAHYTOro
NPOU3BOAMNTENA, KOTOPOE Bbl NPUOBPENN, CBA3AHHbIE C HEAOCTATKOM MaTepuana unm
NPON3BOACTBEHHBIM 6PaKoM, M OrpaHUYMBAIOTCA MO HaLLeMy BbIGOPY YCTPaHEHWEM TakuX Ae(eKToB
YCTPOMCTBA M/ 3aMEHON YCTPOMCTBA. Y4TUTE, YTO HaLLM YCTPOMCTBA HE NpefHa3HayeHb! 418
MCMONb30BaHUA B MPOMBILLIEHHBIX LIENIAX, B PEMEC/IEHHOM NMPOU3BOACTBE M Ha NPO(EeCCHOHaIbHOM
ocHoBe. [103ToMy rapaHTWiHbIV JOrOBOP CHATAETCA HeJeMCTBUTE/IbHBIM, €C/IN YCTPOMNCTBO
MCNo/Ib30BaI0Ch B TEHEHWE rapaHTUMHOIO CPOKa Ha KYCTapHbIX, MPOMBILLIEHHbIX MPEANPUATUAX UK
B PEMECJIEHHOM MPON3BOACTBE, @ TaKKe NoABepraioCch CONOCTaBMMON Harpy3Ke.

3. Hawa rapaHTu1a He pacnpocTpaHaeTca Ha:

- NOBPEMAEHUA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLUWE B pesy/bTate Heco6/1I0AeHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaXy
WX HENPaBUIBbHOTO MOHTAaKa, HECOBIOAEHWA PYKOBOACTBA MO dKCMyaTaumm (Hanpumep, npu
NOAKJIIOYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHBIM HaNPAXKEHWEM UM POAOM TOKA), HecobaAeHNA TpeboBaHNM
KacaTte/IbHO TEXHWUYECKOrO OBCYHMBaHUA U TpeboBaHUM TEXHWKKM 6e30MacHOCTH, BO3LENCTBUA Ha
YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/IOBMIA OKPYHKAIOLLEN CPeAbl UK HeJOCTAaTO4HOrO YX0Aa M TEXHUHECKOro
06CyHUBaHUS;

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLUME B Pe3y/ibTaTe HENpaBW/IbHOTO AN HEHaA1eallero
MCMoNb30BaHUA (HanpumMep, NeperpysKa ycTponcTea Uan MPUMEHEHUE He AOMYLLEHHbIX K
MCNO/Ib30BAHMIO HACAA0K MW MPUHAA/IEKHOCTEN), NonajaHWA B YCTPOMCTBO MOCTOPOHHUX
npeaMeToB (Hanpumep, NecKa, KamHen WK Nbln, NOBPEKAEHUA MPW TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl MJIM BHELLHWX BO3AENCTBUIM (Hanpumep, NOBPEXAEHUA Npu NageHun);

- NMOBPEMAEHNA YCTPOMCTBA M/ YaCTelN YCTPOIMCTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C
aKcnayaTaumnen, 06bI4HbIM UK APYIMM €CTECTBEHHBIM 3HOCOM.

4. TapaHTWMHbIM CPOK COCTaBNAET 24 MecALa, OTCYET HAYMHAETCA CO AHA MOKYMKW YCTPOUCTBA.
lapaHTHiiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABNATL A0 UCTEHEHNA CPOKA rapaHTUM B TEYEHUN
[BYX HeAeNb Nocsie TOro Kak GyAeT obHapyeHa HeMcnpaBHOCTb. 3aABIeHWA Ha rapaHTUIMHOe
o6cymBaH1e Nocsie UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUM He MPUHUMAtOTCA. PEMOHT nam 3ameHa
YCTPOMCTBA He BEAET K NPOAJIEHUIO rapaHTUIMHOTO CPOKa, TaKKe Npu OKasaHWM TaKoM YCyru oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO MJIM BO3MOXKHO YCTAHOB/IEHHbIE AETaNN HE Ha4YMHaeTcA
3aHOBO. TO YC/IOBME AEMCTBYET TaKKe Npu o6paLleHn B MECTHbIN CEPBUCHbIN OTAEN.

5. [nA npepabaABneHWA rapaHTUiMHbIX TPeboBaHWI COOBLLMTE O HEMCNPABHOCTKM YCTPOMCTBA Ha canTe
www.isc-gmbh.info. MpuroToBeTe KBUTAHLMIO O MOKYMNKE WKW Apyrve foKasaTebCTBa NpMobpeTeHms
Bamu HoBoro ycTporicTBa. OKasaHue rapaHTUIAHbIX YCAYT MPUMEHUTENIbHO K YyCTPOMCTBaM,
HanpaB/eHHbIM Ha PacCMOTPeHWE 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX OKa3aTeNbCTB UM (UPMEHHOM
Tab/IMYKK, UCKIIOHAETCA BBUAY He0CTaTKa AaHHbIX ANA MAEHTUDUKaLMM TaKUX YCTPOWCTB. Ecamn
Halua rapaHT1A pacnpocTpaHAETCA Ha HeUCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeANEHHO NosyynTe
OTPEMOHTMPOBAHHOE MJ/IM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co60oi pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKMe YCTPaHUTL Npu oniaTe 3aTpar HeMCcnpaBHOCTM YCTPOWCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 06EM rapaHTUIHBIX YCAYT WK NPY UCTEYEHWUM CPOKa rapaHTiu. [ins atoro Bam
Heo6x04MMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CyHo6bl cepBuca.

Y70 KacaeTcs 6bICTPOUBHALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHBIX AeTanel U HeJOCTaoLLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl o6pau.|,aeM BHMMaHMe Ha orpaHn4eHuA aToM rapaHTuu coriacHo VIHdJOpMaLI,VIM 0O cepBUCHOM

06CyHMBaHNMM HAaCTOALLEro PyKOBOACTBA MO, 3KClyaTaummn.
www.sidirika-nikolaidi.gr
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®

Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

i
| |

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexata!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1)
Adaptor de aspiratie

Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupétor pornire/oprire
intrerupétor de deblocare
Cablu de alimentare

Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

10. Piulita de strangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas

14. Opritor final al revolverului
15. Reglaj fin

16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime

20. Manson de ghidare

21. Opritor paralel

22. Cheie fixa

©CRNO O, LN~

23. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie
25. Opritor de sfarsit de cursa

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrarii descris. In cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu

grija.

indepértati ambalajul, precum si sigurantele

de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca livrarea este completa.

Controlati aparatul si accesoriile daca nu

prezintd pagube de transport.

Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la

expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului i a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in ntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: .............. 230V ~50Hz
Putere: ... 1200 W
Turatie lamersingol: ......... 11.000 - 30.000 min-'
inaltimea cursei: ..55 mm (adancimea de frezare)
Bucsa elastica de prindere: ........... @ 8sid6mm
Pentru freza profilata maxim: ................... 30 mm
Clasa de protectie: ........cccevvrererieiiiiiniieee /@
Greutate: .......cccveeeeeeieee e 3,3kg

Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 89,5dB (A)
Nesiguranta K , ..o, 3dB
Nivelul capacitéatii sonore L, .......... 100,5 dB (A)
Nesiguranta K, ...coeeveniiiniiiiiciice 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Manere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 5,739 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intret,ineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.
Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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5. inainte de punerea in functiune

Inainte de racordarea la reteaua electricd
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a maginii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2/Poz. 1)
Atentie! Din motive de sanatate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.
Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre sculd. Avantaje: Protejati
atat aparatul cat si propria dumneavoastra
sandtate. In plus locul dvs. de munca ramane
mai curat i mai sigur.
Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.
Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.
Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).
Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.
Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 36 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)
Impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).
Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si

5.4 Montarea varfului compasului
(Fig. 5/Poz. 13)
Cu ajutorul varfului compasului (13) puteti
freza arii rotunde sub forma de cerc.
Prindeti in suruburi varful compasului (13) de
opritorul paralel (21), asa cum este aratat in
figura. Montati acum opritorul paralel (21) cu
tot cu varful compasului (13) pe masina de
frezat electrica. Montajul se realizeaza potrivit
descrierii de la punctul 5.3, cu mentiunea ca
opritorul paralel (21) va fi montat rotit cu 180°,
astfel incat varful compasului (13) sa fie ori-
entat in jos (fig. 5).
Reglati raza dorita intre varful compasului
(13) si freza.
Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat.

5.5 Montarea mangonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)
Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).
Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).
Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exacta a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
smuchia exterioara a inelului de contact si
s,muchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)
Avertisment! Scoateti stecherul din priza!
Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat raméane foarte fier-
binte pentru o perioada relativ lunga de timp.
Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati
cu scule de frezat.
in aceastd masins de frezat electrica puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute in
ambele marimi.
Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urmatoarele materiale:
- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esenta moale
- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a placilor aglomerate si a
materialelor plastice. Alegeti scula de frezat
adecvata.
La prima utilizare a masinii de frezat:

fixati-l cu ajutorul suruburilor ﬂ”wm\rn‘?\ﬁ).sidirika-nil injepgit.aéi'?mbalajul din plastic de pe capul
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Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei inainte de montarea ei in aparat.
Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati-l sa
se anclangeze.

Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

Alegeti scula de frezat adecvata.

Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.
Introduceti tija frezei in bucsa elastica de prin-
dere.

Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
miscarea ei de rotatie sa fie concentrica!

5.7 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa
(Fig. 16/Poz. 25)

Opritoarele de sfarsit de cursa (25) pot fi reglate

pe inaltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita

opritorului de sfarsit de cursa (25) si rotiti opri-

torul cu ajutorul unei surubelnite, aducandu-I la

fnaltimea dorita.

Avertisment! indepartati toate sculele de
reglare si montare inainte de punerea in
functiune a aparatului.

6. Operare

Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intai

intrerupatorul de deblocare (5) si apoi

intrerupatorul pornire/oprire (4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
intrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min™'. Puteti alege intre 6 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzatoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1:
Pozitia 2:
Pozitia 3:
Pozitia 4:
Pozitia 5:
Pozitia 6:

circa 11.000 min'* (turatie minima)
circa 16.000 min
circa 21.000 min
circa 25.000 min
circa 29.000 min
circa 30.000 min'* (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,plus”.

Scéaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) n directia ,minus*®.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-18)
Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.
Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

Strangeti manerul de prindere (9).

Aduceti reglajul fin (15) la 0, asa cum este

www.sidirika-nikGPTa g 1¢
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Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incat opritorul in adancime (19) sa se
gaseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (25) situat cel mai jos.

Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (25).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

Aduceti indicatorul (17) in punctul O al scalei
(18).

Desfaceti surubul fluture (16). iImpingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea dorita de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.
Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,1 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completa inseamna o
modificare cu 1 mm.

6.4 Frezare
Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiec-
te straine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriorarii frezei.
Racordati stecherul de retea la o priza
adecvata.
Apucati aparatul de cele doua manere (7) ale
sale.
Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.
Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.
Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).
Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.
Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coborati freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invéarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor accid

te (Fig. 19).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
fnainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte ugor care este
viteza de lucru cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
fnainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a aseza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat

si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in

mod progresiv.
Reglati opritoarele de sfarsit de cursa con-
form punctului 5.7.
in cazul in care urmeaz# s# frezati progresiv
in mai multe etape, dupa reglarea adanci-
mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (25)
cel mai de sus.
Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incat opritorul
in adancime (19) sa se gaseasca deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (25) mijlociu.
Frezati inca o data utilizand acest reglaj.
Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (25)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-
pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:
Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.
Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.
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6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel
(21)
Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare
drepte a piesei de prelucrat procedati in felul
urmator:
Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.
Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
ginii exterioare a piesei de prelucrat.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala
Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.
Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari
creative, cum ar fi modelarea dupa sabloane sau
scrierile.
Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
al frezarii!
La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 19).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 20)
in vederea frezérii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.
Montati freza.
Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.
Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) cu o usoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

Avertisment!

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

n timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curdtirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.
Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urméatoarele date:
Tipul aparatului
Numarul de articol al aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info
Eiﬂ;@ Tip! Pentru un rezultat bun
. =y de lucru recomandam acce-

ﬁ; sorii de inalta calitate de la
Mkwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu
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9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Freza
Piese lipsa
* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!
in caz de deteriorari sau defecte, va rugam si anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:
A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
Ati remarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

Ce fel de defectiune prezintad aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

www.sidirika-nikolaidi.gr

-50-



Certificat de garantie

Stimata clientd, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu
va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-
resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la
dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau alta dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Daca defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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D

OnacHocT! - 3a HamansBaHe Ha ONacHOCTTa OT HapaHABaHe, MPOYETETE MHCTPYKUMATA 3a
eKcnioaraumsa

®

BHumaHue! Hocete npeanasHo cpepacTBO 3a ciiyxa. Bb3gencTBMeTo Ha lwyma Moxe aa
npeavsBWKa 3ary6a Ha ciyxa.

<

BHumaHue! Hocete npepgna3sHa MacKka npoTuB npax. [py o6pa6oTKa Ha AbpPBO 1 ApyrM MaTepuanm
MOe Aa ce NosiBM BpefeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabea aa ce 06paboTBa MaTepuan, ChAbpHall
asbecT!

BHumaHue! HoceTte npeanasHu ounna. Bb3HuKBaLLMTe Mo Bpeme Ha paboTa UCKpU Uan
13m3alluTe oT ypega TPECKH, CTPYIKMU 1 nNpax Morar Ja AoBeaar fo 3aryba Ha 3peHue.
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OnacHocrT!

Mpw U3non3BaHeTo Ha ypeanTe Tpsibea ce
cnasBart HAKOW NpejnasHh MEPKH, CBbP3aHu
¢ 6esonacHoCTTa, 3a Ja ce NpeaoTspaTaT
HapaHABaH1sA U1 WeTH. 3a uenTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynortpeba/
yKasaHusa 3a 6e3onacHocT. MaseTe ro fo6pe,
3a fa pasnosarare ¢ UHpopMaLuATa No BCAKO
Bpeme. B cnyyaii, 4e Tps6Ba Aa npegageTte
ypegfa Ha Apyru ivua, MoAs, npejante um

1 ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/ykasaHua 3a
6e3onacHocT. H1e He noemame OTrOBOPHOCT
3a 3/10M0JYKM UM LLETHU, KOUTO BB3HUKBAT
BC/IEACTBUE Ha HECHO/II0AABAHETO Ha ToBa
ymbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6€30nacHOCT.

1. UHCTpYKUuUKM 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLMM 32 6€30NacHOCT e
HamepuTe B NpuoeHaTa 6poLlypa.
OnacHocT!

MNMpouyeteTe BCUYKM YKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U UHCTPYKUUHK. [ponycKkuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT U1
WMHCTPYKLMUTE MoraT Ja UMaT KaTto nocneguua
€/IEKTPUYECKM yaap, Noxap U/nam TEXRKU
HapaHaBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKU YHa3aHUA 3a 6e3onacHoCT U
MHCTPYKLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa 1 o6em Ha
AocCTaBKa

2.1 Onucanwue Ha ypepa (¢wur. 1)
M3cmyKBaLy aganTtop

®pes3oBa 0byBKa

Hpwunuat 6ont
BrktoyBaHe/M3Ko4BaHe
BnokvpoBKa 3a BKAloYBaHe
MpeoB NpOBOAHMK

JOpbKa

Hopnyc Ha gsurartens

3arArawa gpbKKa

10. 3aTarawa ramka

11. PerynupaHe Ha o6opoTuTe

12. ®uKcHpaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBONBEpeEH KpaeH orpaHuiuTen
15. d1HO HacTpoviBaHe
16. Kpunyar 6ont

17. Ctpenka

18. Crana

©CRNO O, WM~

19. OrpaHnyuTen 3a Abn6o4MHa
20. HanpasnsBalla BTy/Ka

21. MNapaneneH orpaHnymTen
22. Tae4eH KoY

23. 3aTeratesiH1 Kaewm

24. 3awuTeH Kanak

25. KpaeH orpaHuuunten

2.2 O6em Ha gocTaBKa
Monsi, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTA Ha
apTWKyna ¢ nomoLlTa Ha onvcaHus o6em
Ha gocTaBKa. [Mpy nncealuy 4acTu, Mons,
06bpHETE Ce Hal-KbCHO B PaMKUTE Ha 5
paboTHU LHW C/ieq, NOKYMKa Ha apTuKyna
KbM HallWsA LEHTbP 3a 06CNYHBaHE NN KbM
NyHKTa Ha Npopamba, KaTo NpeacTaBuTe
Ba/IMAHa pasnvcKa 3a NoKynKa pecn. naaTemeH
[OKyMeHT. Mons, o6bpHeTe BHMMaHWe 3a LenTta
Ha rapaHuuoHHaTa Tabnmua B MHhopmauusaTa
OTHOCHO O6CNYBAHETO B Kpas Ha yMbTBAHETO.
OTBOpETE OMnaxkoBKaTa v BHUMATE/IHO
u3BageTe ypeda oT ornakoBKara.
OTcTpaHeTe ONaKoOBbYHMA MaTepUan KakTo
W ONaKOBbBYHWUTE/M TPAHCMOPTHU OCUTYPOBKHM
(aKo Uma TakuBa).
MpoBepeTe aanv 06eMbT Ha JOoCTaBKa €
MbEH.
MpoBepeTe panv ypesbT u
NpUHAAIEHHOCTUTE HAMAT NOBPeau OT
TpaHcnopTMpaHe.
Mo Bb3MOMKHOCT 3ana3eTe onakoBKara [0
U3THYaHe Ha rapaHLMOHHWNA CPOK.

OnacHocrT!

YpeabT U ONaKOBBLYHUAT MaTepuasn He ca
AEeTCKU urpadru! fleua He 6uBa fa urpaat
C NiiacTMacoBu TOPOGUYKU, HOIMO MasIKK
Aetaiinu! CblyecTByBa ONacHOCT Aa rvm
rbTHaT U pa ce 3agywar!

EnektpuyecKa ropHa dpesa

ApanTep 3a U3CMyKBaHe

OcTpwue Ha nepren

Bopewa runsa

YcnopepgeH orpaHuymTen
Bunkoo6paseH raeyeH Kitou
3arsarawm Knewm

3awmTeH Kanak

OpurvHanHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
YKasaHus 3a TexHWKa Ha 6e3onacHocT
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3. YnoTtpe6a no npegHa3Ha4yeHUe

lopHata dpesa e ocobeHo noaxoaaALLa 3a
o6paboTKa Ha AbpBO M NacTMaca, OCBEeH ToBa
3a U3pA3BaHe Ha Yyenose, ppe3oBaHe Ha KaHau,
n3paboTBaHe Ha BAbAGaBaHWA, KonMpaHe Ha
KpvBK 1 LWpUdTOBU IMHUK U Ap. TopHaTa dppesa
He 61Ba fa ce 1U3non3Ba 3a 06paboTKa Ha
meTas, KaMbK U ap.

MawwwuHata Tpa6sa Aa ce M3non3sa camo no
npegHasHa4yeHneTo 1. Besika no-HataTbliHa
M3BbH TOBAa ynoTpeta He e Mo NpeAHasHaveHue.
3a npefu3BUKaHW OT TOBa LLETU UK
HapaHABaHWsA OT BCAKaKbB BUZ, OTFOBOPHOCT
HOCU NOTPEGUTENAT/OBCYKBALLOTO MLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.

Mons, UmaiiTe npesBua, Ye HaluTe ypeau
CbMAacHO NpeAHa3Ha4YeHNeTo cu He ca
Npou3BeLEeHN 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYMIACKA
WM uHaycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YpPeabT Ce M3Mno/i3Ba B
NMPOMMLLNEHU, 3aHAATYUIACKU U UHAYCTPUANTHU
npeanpuATUs, KaKTo W NPU PaBHOCTOMHM
OEeNHOCTH.

4. TeXHW4ECHU JaHHU

MpeoBo HamnpemeHue: ................ 230V ~50Hz
HoHCyMaLma Ha TOK: .....ovvveeriieiieeieeien 1200 W
O60poTH Ha nNpaseH xog;: ...11.000 - 30.000 min-'
BucounHa

Ha xoga:........ 55 MM (gbn60YMHa Ha hpe3oBaHe)
3areratesiHy KNELWM: ...eeeeeeeveeeennnes J8unQ6 MM
3a npoduaHa Ppesa MaKC.: .......ccceereeeneene 30 mm
HNac 3alMTa: ..o /@l
TOITI0: et 3,3 Kr
OnacHocrT!

LUym u BuGpaumsa
CTOMHOCTHUTE 3a LWyM 1 BUBpaLma ca noayyYeHu
cbracHo EN 60745.

H1BO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 89,5dB (A)
Honeb6aHune KpA ............................................ 3dB
HvBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ...... 100,5 dB (A)
HonebaHne K, ....cooeveeiiiiiiiciciic, 3dB

HoceTte 3awuTta 3a cnyxa.
BananuneTo Ha wyma Mmoxe ga npudnHu 3ary6a
Ha cnyxa.

O6LMTe CTOMHOCTM Ha TPENTEHWA (BEKTOPHA
cyma Ha Tp1Te NOCOKM) Nosly4eHu cbinacHo EN
60745.

APbHKU

CTOMHOCT Ha eM1CUA Ha TPENTEHUSA
a, = 5,739 m/c?

Honeb6aHue K = 1,5 m/c?

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3TbYBaHK BVI6paLI,VIVI
€ M3mepeHa no HopMrpaH KOHTPOJIeH MeToa U B
3aBMCUMMOCT OT HauMHa, No KOMTO Ce U3non3sa
€/1IEKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT, MOXe [a ce
NpoMeHsA, a B USKJIIYUTENHU C/lyHan MOXe Aa
npesuvLlaBa noco4yeHara CTOWMHOCT.

Moco4eHaTta CTOMHOCT Ha U3 bYBaHW BUGpaLK
MOe fla ce U3M0/I3Ba 3a CpaBHeHWe Ha eauH
€/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C ApyT.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaHK BVI6paLI,VIVI
MOXe [a BCe U3nosi3Ba Cbl0 3a HavaslHa
OLUEeHHa Ha oTpuuaTesiHO BaMAHKUE.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WYM 1
BUOpauuATa 4o MUHUMYM!
M3nonsBaiTe camo 6e3ynpeyHo
yHKLMOHMpaLLM ypeau.
MopabprainTe 1 nouncTBalTe ypeaa
pefoBHO.
MpuropeTte HaumMHa cu Ha paboTa crnpsmMo
ypeaa.
He npeToBapBaiiTe ypeaa.
HoceTe ypepa npu Heo6xoaMMOCT 3a
nposepKa.
M3kntoyBaliTe ypeaa, ako He ce M3non3ea.
HoceTe pbKasuuy.

BHumaHue!

OcTaTb4yHU pUCKOBE

[opu aKo ob6cnyBaTe TO3U €/IEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpeanucaHuATa,

BMHaru cbllecTByBaT OCTaTb4yHHU

puckose. Morart ga Bb3HUKHAT c/iegHUTe

OMacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

1 U3MbJIHEHUETO Ha TO3U eIeKTPUYECKU

MHCTPYMEHT:

1. YBpewaaHe Ha 6enute po6oBe, aKo He ce
HOCM NoAxogslua 3aluTHa MacKa npoTmB
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2. YBpempaaHe Ha C/lyxa, aKo He Ce HOCH
NOAXOAALLA C/IyX0Ba 3alluTa.

3. YBpempaaHusa Ha 34paBeTo, pesynTMpaLlm ot
BUGpaLMMTE BbPXY pPbKaTa, aKo ypeabT ce
M3MNon3Ba NPOABLIKUTENHO BPEME U He ce
BOAM U NoAAbPHA KAKTO TPsAGBA.

5. Mpeau nycHaHe B eKcnioartauus

Mpean cebp3BaHeTo ce ybeaeTe, Ye fJaHHUTE
BBPXY TMNoBaTa Tabesika OTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mpeara.

MpepynpexpeHue!

Mpeayn aa npeanpuemeTe HaCTPOMKK Ha
ypeaa BUHarv usgbpneaiTe MpeoBUA
wencen.

I'Ipep,m nyCcKaHe B eKcnjiioarayma BCUYKU
NOKPUTHA U 3alLUTHU I'IpVICI'IOCO6ﬂeHVIF| TpF|6Ba
Aa ce MOHTUpaT cnopei UsUCKBaHUATa

5.1 MoHTa® Ha u3cMmyKsBaLy, Wwyuep
(¢dwur.2/nos. 1)
BHumaHue! OT rmepHa TouKa onassaHe Ha
34paBeTo U3N0I3BaHETO Ha NpaxoynaBAHe e
3ab/IHKUTENIHO Heob6xoaMMo.
CebpreTe Bawara ropHa dpesa
ype3 u3cMykBawuma wytep (1) Kbm
npaxocMyKavKa Wan npaxoynassLLo
npucnocobnexue. Mo To3M HaumH nocTurate
ONTUMAHO NpaxoynasAHe OT 3aroToBKara.
MpegumcTBara: Bue Wwaaute KakTo ypeaa,
TaKa v BaweTto cob6cTBeHo 3gpase. OcseH
TOBa paboTHOTO BW MACTO ocTaBa YMCTO M
Mo-CUrypHo.
Bb3HMKBaWMAT No Bpeme Ha paboTa npax
MoMe aa 6bae onaceH. Monsa cvbaogaBaiTe
pasgen ykasaHua 3a 6e30nacHocCT.
ManonssaHaTa 3a 3aCMyKBaHe
npaxocMyKayKa TpAbBsa fa e nogxoasaiia
3a obpaboTBaHus matepuan. MUanonsearite
cneupaneH cMyKartes, B C/ly4an, Yye paboTuTe
C mMartepuasnu, CUIHO yBPEXJalln 34paBeTo.
3aterHeTe nscmykBalums wyuep (1) ¢ geara
6onTa cbe ckpuTa masa (f) KbM hpesoBara
obyBKa (2).
M3CMYyKBaLLMAT LLyLIep MOMeE fa Ce CBBbPHKE
KbM M3CMYKBaLUW ypean (NpaxocMyKayKa)
CbC CMyKaTeseH Lwnayx.
BbTpewHnaT anameTbp Ha M3CMyKBaLLMA
wyuep e 36 Mmm. CBbprHETE KbM
M3CMYKBaLLMA LWyLep NOAXOAALLO roNIAM
CMyKaTefieH Lunayx.

5.2 MoHTa Ha 3alMTHOTO NOKpUTHE

(¢pur. 3/nos. 24)
MoHTUpaliTe 3aWmUTHOTO NOKPUTHE (24) KaKTo €
nokasaHo Ha cwurypa 3.

5.3 MoHTa® Ha napanesiHuA orpaHu4uTen
(¢pur. 4/nos. 21)
BkapawTte HanpaBnsBaluTe Basose (a) Ha
napanenHus orpaHuymTen (21) B otBopute
(b) Ha dpe3oBaTa 0b6yBKa (2).
Perynuparite napanenHvsa orpaHuanTen
(21) Ha enaHuna paamep v ro 3arerHere ¢
Kpunyatute 6ontose (3).

5.4 MoHTa Ha Bbpxa Ha neprena
(¢pur. 5/nos. 13)
C Bbpxa Ha neprena (24) moweTe fa
(hpesoBaTe KPbroB1 30HM.
CebpeTe Bbpxa Ha neprena (24) Kbm
napanenHus orpaHuymTen (21) KakTo e
nokasaHo Ha ¢urypara. Cera MOHTUpawTe
napanenHus orpaHnymTen (21) ¢ Bbpxa Ha
neprena (24) Ha ropHata ¢pe3a. MoHTaKbT
Ce U3BbPLLBA, KAKTO € ON1CcaHo B TOYKa
5.3, HO napanenHuAaT orpaHnyuTen (21) ce
MOHTMpPa U3MecTeH Ha 180°, TaKa Ye BbpXbT
Ha neprena (24) pa coun Hagony (dur. 5).
HacTpoiTe enaHua paguyc mexay Bbpxa
Ha neprena (24) u ¢pesara.
MosuumnoHunparite Bbpxa Ha neprena (24) B
cpeparta Ha Kpbra, KOWTO Lue ce ppesoBsa.

5.5 MoHTa Ha HanpaBaABaujaTa BTy/IKa
(¢pur. 6-7/nos. 20)
3aKpeneTe HanpasnABawara BTy/Ka (20)
¢ aBata 6onTa cbe ckpuTa masa (f) Kbm
¢pe3oBarta obyBKa (2).
HanpasnsaBsawara BTy/Ka (20) ce Bogu
C onopeH npbCTeH (b) No AbnxMHa Ha
wabnoHa (c).
3aroTtoBkara (d) Tpa6sa ga 6bae no-ronava
C pasnuKkara ,BbHLeH pb6 onopeH NpbCTeH"
u ,BbHLeH pbb dhpesa“ (e), 3a Aa ce nonyum
TOYHO KOmnue.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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5.6 MoHTam/pemoHTaK Ha ppe3oBuA
UHCTPYMEHT (cur. 8-11)
MpeaynpexgeHne! U3Ternete mpemxoBua
wencen.
BHumaHue! Cnep pabota c ropHata ppesa
¢hpe30BMAT UHCTPYMEHT OCTaBa MHOIO
ropeiy, 3a OTHOCUTEJIHO AbJITO Bpeme.
BHumMaHue! Ppe3oBUTE MHCTPYMEHTH
ca MHoro ocTpu. Mpu pa6ota ¢ ppe3oBu
WHCTPYMEHTHU BMHAruM HoceTe 3awuTHU
pBbHaBULK.
B Ta3u ropHa ¢pesa morar ga ce usnonssart
(hpe30BU MHCTPYMEHTU C AMAMETBP Ha
TANOTO 6 MM 1 8 MM. [oBeyeTo bhpesosu
WMHCTPYMEHTHM CblUecTByBaT 1 / ABaTa
pa3mepa.
MoeTe ga usnonssare dpesosu
WMHCTPYMEHTW OT CIeIHUTE MaTepuanm:
- HSS - nogxogAwm 3a o6paboTka Ha MEKO
ObpBO
- TCT /Bondpamos kap6ua/ - Moaxoasy,
3a obpaboTKarta Ha TBbpAa AbPBECHHA,
3areraTesiHv N104M U NiacTMacH.
M36upaiTte nogxoaswums 3a Bawwmsa cnyyan
Ha M3non3BaHe PPe30B MHCTPYMEHT.
Mpu MbpBOHAYaIHOTO M3NOA3BaHe Ha
¢dpesara: Mons oTcTpaHeTe niactmacosara
OnaKoBKa OT (PPe30BUTE [1aBM.
Mpean MoHTama noYncTeTe ramku,
3arteraTesiHv KieLwm 1 TANo Ha dpesara.
HatucHeTte duKcrpaHeTo Ha BpeTeHoTO (12)
1 Ype3 eJHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHarta
fa BNA3ar B rHesaara.
OTBuiTe 3aTeratenHara ravika (10) c
raeyHmaA KM (22).
M3BageTe Gppe30oBuA MHCTPYMEHT, KOWTO
TpA6Ba fa ce AeMOHTMPa OT 3aTeraTesiH1Te
Knewwm (23).
M36epeTe nogxoaswwma 3a Bawma cnyyamn
(pes30B MHCTPYMEHT.
MN3bepeTe NoAXOAALLM 3aTeraTtesIHUTe KaeLm
(23) KbM M36paHMA GPE30B MHCTPYMEHT.
Cera nocTaBeTe 3aTeraresiHuTeE Kaewm (23)
1 ravika (10) BbB hpe30BOTO BPETEHO.
MocTaseTe TANOTO Ha HPE30BUA MHCTPYMEHT
B 3aTeraresIHUTe KeLu.
3appbKTe HAaTUCHATO (PUKCMPAHETO Ha
BpeTeHoTO (12).
CrerHerte 3aterartesnHara ramka (10) ¢
raeyHma KM (22).
Dpe30BMAT MHCTPYMEHT TpAGBA Aa e MbxHaT
Han-manko 20 MM B 3aTeraTesiHuTe KieLm
(23).

npoBepeTe [O06POTO 3aKpensBaHe U BbpTeHe
Ha bpe30oBUA UHCTPYMEHT!

5.7 PerynupaHe Ha KpaHWUTE OrpaHU4UTeNn
(¢pur. 16/nos. 25)
Cnopepa HeOGXOAMMOCTTa KpaHWUTe
orpaHuyuTenu (25) morar ga ce peryavpar BbB
BMCOYMHA. 3a LieNiTa pa3BuiiTe KOHTparankara
Ha KpanHua orpaHuymTen (25) 1 ro 3aBbpTeTe €
MOMOLLTa Ha OTBEPKA Ha eflaHaTta BUCOYMHa Ha
orpaHuyaBaHe.

MpepynpexiaeHue! Npegm nyckaHe
B eKcnJjioatayuA OTHOBO OTCTpaHeTe
perynvpaiymte U MOHTaHU UHCTPYMEHTH.

6. O6cnyswBaHe

He nsnonssante ppe3oBu MHCTPYMEHTH

C HWUCKO Ka4eCTBO WM MOBPEAEHM.
M3nonsBavite ppe3oBn MHCTPYMEHTH

C AMameTbp Ha TAOTO 6 MM UK 8 MM.
Ppes30BUTE MHCTPYMEHTH OCBEH TOBa
TpAbBa Aa ca U3YNCNEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTH Ha NpaseH Xof.

MopacurypeTe getarina, KOMTO TpsAGBa Aa ce
o06paboTBa TaKa, Ye No Bpeme Ha paboTa

[la He MOXe Aa ce uamecTtBa. M3nonasante
3areraresiH1 NPMCnocobaeHuUA.

MaTernavTe mpemxoBua Kaben BuHarv Hasapa)!
HuKora He dpe3oBaviTe Haj MeTa/IHN HacTy,
601TOBE, MUPOHU U Ap.

6.1 BratousaHe/nsKntouBaHe (pwur. 12/nos. 4)
3a BK/Il0UBaHe 3a/encTBanTe 6I0KMpOBKaTa 3a
BKJIlo4BaHe (5) M HaTMCHEeTe NpeBKAoYBaTeNA
BHKJIIO4EHO/U3KJII0HEHO (4).

3a usKYBaHe NycHeTe NPeBK/oYBaTENSA
BHKJIIO4EHO/U3KJII0HEHO (4).

Mpean nyckaHe B eKcnnoaTaLMﬁWWp%mirika'nikOIaidi-gr
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6.2 PerynupaHe Ha o6opoTute

(¢pwur. 13/nos. 11)
MoaxofAwmMTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepnana
3a o6paboTBaHe 1 AnameTbpa Ha Pppe3oBus
MHCTPyMeHT. C npeBK/toyBaTensa 3a peryivpaxe
Ha o6opoTtuTe (11) Moe ga usbupare 060poTH
B AnanasoHa ot 11.000 go 30.000 min"'. MoxeTe
fa nsbupare Mexay 6 pasamyHM NO3MLMKU Ha
npesKtoyBarens. O60poTUTe Ha pasIiMyHUTe
no3unuyK Ha NPEBKOYBATENA Ca KaKTo cefsa:

MpeBkatoyBaLa nosmuma 1: npmoa. 11.000 min™
(MWUHUMaNHM 060pOTH)

MpeBkAoYBaLLa No3uuma 2: npm6a. 16.000 min™
MpeBkatoyBaLya nosmuma 3: npm6a. 22.000 min™
MpeBkAtoYBaLLa nosuuma 4: npmoa. 25.000 min™
MpeBkatoYBaLLa nosmuma 5: npmoa. 29.000 min™
MpeBkAtoYBaLLa nosuuma 6: npmoa. 30.000 min™
(MaKkcumanHu 060poTH)

YBennuaBaHe Ha o6opoTuUTeE:
[BuveTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B
MocoKa nJtoc.

HamanaBaHe Ha o6opoTtuTe:
[BuveTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B
MOCOKa MUHYC.

6.3 PerynupaHe gbn6oymHarta Ha ppe3oBaHe
(¢pur.14-18)
MocTaBeTe MalumnHaTa Haj 3arotoBKara.
Passuiite kpunyatuns 6onT (16) 1
3arArawara gpbHKa (9).
BaBHO aBueTe MalLmMHaTa Hafoly, AOKaTo
thpesara JOKOCHE 3aroToBKara.
3aBuiiTe 3aTArawjara gpbHKa (9).
MocTaseTe pmHOTO perynmpare (15) Ha 0
cropep durypa 15.
Perynupaiite peBonBepHu1A KpaeH
orpaHunumTen (14) Taka, 4e orpaHUHUTENAT
3a gbn6oynHa (19) aa ce Hamupa Hag, Han-
HWUCKO perynmpaHva KpaeH orpaHnyuTen
(25).
CBaneTte orpaHnunTens 3a gba6ounHa (19),
[OKaTo AOKOCHE KpawHuA orpaHunuunten (25).
Cnep ToBa CTErHeTe KpunyaTtma 6ot (16).
MocTaseTe cTpenkara (17) Ha To4Ka Hyna Ha
ckanara (18).
PassuiiTe kpunyatus 6onT (16). U36yTarTe
Harope orpaHuyMTens 3a gbnboymHa (19),
JoKaro cTpenkara (17) nocoun Ha cKanara
(18) enaHata AbNGOYMHA Ha hpe3oBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe Kpunyatua 6onT.
MpoBepeTe HacTporKaTa ¢ MoMOLLTa Ha,

npo6Ho ppesosaHe Ha otnas YWY WapeAd irika-

Cera mMoe fia ce U3BbpLLK H1HO
perynupaHe gbnéounHara Ha hpesoBaHe. 3a
LenTa 3aBbpTeTe hUHOTO perynupaxe (15)
Ha }enaHara CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha dunHoTO perynunpane (15) B nocoka
obpaTHa Ha YaCcOBHMKOBATa CTpesIKa: No-MasiKa
AbnboymHaTta Ha ppesoBaHe

BbpTeHe Ha dpunHoTO perynunpane (15) no
MOCOKa Ha YaCOBHWKOBATa CTpe/IKa: No-rofsma
AbnboymHaTa Ha hpesoBaHe

3aBbpTaHe Ha prHOTO perynmpaHe (15) c egHo
feneHve oTroBapA Ha NpomaHa Abi6o4nHaTa Ha
tdpe3oBaHe ¢ 0,1 MM, eanH LA 060pOT OTroBaps
Ha 1 MM.

6.4 dpe3oBaHe
Y6epeTe ce, 4e No 3aroToBKarta He ca
nosenHaaun Yyam Tena, 3a aa nsberHere
nospeau Ha pesara.
CBBbpKETE MPEXOBUA LLEMNCEN C NOAXOAALL,
KOHTaKT.
XBaHeTe ypefa 3a ABeTe APbKKHU (7).
MocTaBeTe ropHarta gpesa Hag 3aroToBKarta.
Perynuparite gbn6ounHara Ha hpesoBaHe
crnopeg To4Ka 6.3.
M36epeTe o60poTHTE Cnopea TouKa 6.2 n
BKJIIOYETE ypeaa (BUK TouKa 6.1)
MpoBepeTe HaCTPOMKKTE Ha ypeaa C
MOMOLLTa Ha OTNaAbYHO Napye.
OcrTaBeTe ypega Aa JOCTUrHE MbaHaTa
cKopocT. Eapa Torasa cBanete ppesara Ha
paboTHa BUCOYMHA U Bl0KMpaliTe ypeaa CbC
3aTArawara gpbKa (9).

Mocoka Ha ¢ppe3oBaHe: Ppesarta ce BbpTH

Mo NOCOKa Ha YaCOBHWKOBATA CTpesIKa.
dpe30BaHETO fa Ce U3BbpLLBA BUHArM 06paTHO
Ha NocoKaTa Ha BbpTeHe, 3a Aa ce u3bsarsar
3nononyku (cwur. 19).

MopaBaHe: MHOro BaxHO e, 3arotoBKara
[a ce o6paboTBa C NpaBUIHOTO NOAABaHE.
MpenopbyBame, Npean 06paboTBaHETO Ha
camara 3aroToBKa fla U3BbPLUMTE HAKOJKO
npo6Hu hpe3oBaHus ¢ OTNagbYyHO Napye oT
Cblms TMN. Mo TO3K HA4MH MHOFO JIECHO Ce
ycTaHoBsIBa HaW-gobparta paboTHa CKOpOCT.

MHoro 6aBHO nogaBsaHe:
CDpesaTa 61 Morna cunHo aa ce 3arpee. Horato
aQoTBa rOpVIM maTtepuasn, Kato Hanpumep
géﬂ 88kara mowe [la ce Bb3niaMeHu.
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MHoro 6bp30 noaaBaHe:
dpesara Mome Aa ce nospeau. HauecTso Ha
thpesoBaHe: rpy60 1 HepPaBHO.

OcTaBeTe EbpeBOBMFl MHCTPYMEHT Hanb/IHO Aa
cnpe, npegu ga oTCTpaHUTe 3arotoBKkara uan
npegu fa octaBuTe ropHata deesa.

6.5 CTbnKOBO (hpesoBaHe

Cnopep TBbPAOCTTa HA Matepuana, KoMTo e

ce 06paboTBa, 1 Ab/6oYMHaTa Ha Gppe3oBaHe,

TpA6Ba fa ce npouearpa Ha HAKOIKO CTBIMKM.
Perynupaiite KpaiHuTe orpaHuanTenv
crnopef To4Ka 5.7.
AKo TpsA6Ba fa ce Pppe3oBa Ha HAKOIKO
CTBINKW, 3aBBbPTETE PEBO/IBEPHUA KpaeH
orpaHununTen (14) cnep perynupaHe
AbnboynHaTa Ha ppesoBaHe crnopes TouKa
6.3 TaKa, Ye orpaHNYUTeNAT 3a AbN60YNHA
(19) pa ce Hamupa Haf Han-BUCOKUSA KpaeH
orpaHunymTen (25).
®dpesoBaviTe Npun Ta3u HacTporika. Cneg
3aBbpLUBaHE Ha MbPBUA NpoLec Ha
(pesoBaHe perynmparite peBosiBepHUA
KpaeH orpaHuumnTen (14) TaKa, 4e
orpaHnuMTensT 3a gbnbounHa (19) pa ce
Hamupa Haj, CPeAHUA KpaeH orpaHuyanTen
(25). Cera nsnbnHeTe hpesoBaHe 1 Npu Tasu
HacTpolKa.
Cera perynupanTe Hal-HUCKWUA KpaeH
orpaHuyuTen (25) 1 3aBbpLueTe
dpesoBaHeTo.

6.6 dPpe3oBaHe Ha KPbroBe C Bbpxa Ha
neprena (13)
3a (ppesoBaHe Ha KPbroBe OKOJO CpefjHa TouKa
npoueanpanTe KakTo ciefsa:
MoHTWpaitTe n perynmpaTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopep To4Ka 5.4.
MocTtaBeTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpepara Ha Kpbra, KOWTo Lie ce ppe3osa u
NpUTUCHETE.
M3BbpLueTe ppe3oBaHETO cnopes TouKa 6.4.

6.7 dpe3oBaHe C napanesiHUA orpaHMunTeN
(21)
3a pesoBaHe No Ab/KUHA Ha NPaB BbHLLUEH
pbb Ha 3aroToBKa NpoLeAnpanTe KakTo cregsa:
MoHTupaiiTe napanenHua orpaHnumTen (21)
crnopep To4ka 5.3
Bogete napanenHusa orpaHunymTen (21)
No NPOAb/IKEHWE HA BBHLHMA Pbb Ha
3aroToBKaTta.
M3BBbpLIeTe Pppe3oBaHeTo cn%e,q TOYK@

6.8 ®pe3oBaHe cbC CBOOOAHM pbLe
lopHata dpesa moxe aa pabotu 1 6e3
HanpasAsBaLyM KOMoHW. MNpu hpesoBaHe CbC
CcBO6OAHM PbLE MOXKETE Aa U3MbAHABATE
MHTepecHW hpe3oBBYHN PaboTH, KaTo Hanpumep
M3roTBAHE Ha LUPUPTOBU IMHWUK.

3a uenTa M3nonssanTe MHOrO paBHa

HacTpoiKa Ha dpe3sartal

Mpwu o6paboTKaTa Ha 3aroToBKaTa

cb6/1I0AaBanTe NocoKaTa Ha BbpTeHe Ha

bpe30oBUTE MHCTPYMEHTH (dur. 19).

6.9 MpodunHo ppesosaHe u ppesoBaHe Ha
pb6oBe (¢ur. 20)
3a npodurnHo dhpesoBaHe (a) M hpe3oBaHe
Ha pbboBe (b) MmoraT aa ce U3nons3Bar u
cneumanHu Gpesun ¢ ONOpPeH NPBLCTEH.
MoHTupaiiTe dppesarta.
BaBHO npubauKasanTe MallMHaTa KbM
3aroToBKara.
Bopete Hanpasnasalma 601T MK chepryeH
narep (C) C IeK HaTUCK NO AbAKMHA Ha
3aroToBKara.

MpeaynpexiaeHue!

Cnopep, matepuasna npu roieMu gba604nHU
Ha ¢ppe3oBaHe TpAGBa Aa ce paboTn Ha
HAKOMKO cTHbNKM. [py BcAKaKBO hpe3oBaHe
ApbHTe ropHara ¢pesa c gBeTe pbLe.

7. CMmAHa Ha MperoBuA
CbeaUuHUTEeNIeH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEHOBUAT CbeAMHUTENIEH NMPOBOAHUK

Ha TO3W ypes ce NoBpeau, To Tol Tpabea aa

Ce CMEeHM OT NPOU3BOAUTENA UK OT Herosara
cepBuU3Ha cyHba 3a 06CNyKBaHe Ha KAMEHTH
WK OT NoZO6HO KBanMbULMpaHo uue, 3a aa ce
naberHar nanaraHua Ha onacHocCT.

ww.sntfi?ika-nikolaidi.gr
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8. MNouncTBaHe, NnogapbHKA U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpeay BCUYKKU AEMHOCTH MO NOYUCTBAHE
u3gbpneanTe Wencena.

8.1 NouucreaHe
Mo Bb3MOXKHOCT NOAAbPIKANTE 3alUTHUTE
YCTPOWMCTBA, BEHTUALMOHHUTE NPOpPesU
1 Kopryca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcaBaHus. [ouncteTe ypeaa ¢ umicta
Kbpna uau ro obgyxainTe CbC CrbCTeH
Bb34YX NPU HUCKO HansraHe.
MpenopbuBame Bu ga nouncreare ypega
[OVPEKTHO cnep BeAKa ynoTpeba.
MouncTBaWTe ypeaa pefoBHO C BNamHa
Kbprna v ManKo Kaaves canyH. He
13roa3BainTe NoYMCTBaLLM NpenapaTtu
WY pa3TBOPUTENM; TE MOraT Aa pasagat
niacTMacoBWTE YacTu No ypeaa.
BHuMmaBaiTe 3a TOBa BbB BbTPELLIHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. NNpoHWKBaHeToO
Ha BoZa B eNlEKTpoypea yBemyaBsa pucka
OT e/IEKTPUYECKM yaap.

8.2 BbrneHoBU YeTKU

Mpu npekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKPU
BbI/IEHOBUTE YETKU Aa CE NPOBEPSAT OT
€/IEKTPOCNEeLMannCT.

OnacHocT! BbrneHoBUTe YETKM TpsGBa Aa ce
NOAMEHSAT Camo OT e/IEKTPOCMeLUamCT.

8.3 NoappbHKa
BbB BbTpelHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru YacTu,
KOWTO M3UCKBAT NOAAPBHKKA.

8.4 NopbuBaHe Ha pe3epBHU YacTU U
o6opyaBaHe:
Mpu nopbYKaTa Ha pe3epBHU YacTK TpAGBa Aa
Ce nocoyar CnegH1Te AaHHu:
Bug Ha ypega
ApPTUKyNeH HoMep Ha ypeaa
NpeHTUdMKaLMOHEH HOMep Ha ypeaa
Howmep Ha pesepBHa YacT Ha Heobxogumara
pesepBHa 4acT
AKTyasHW LEHN N MHPOPMALMA LLie HAMEPUTE Ha
www.isc-gmbh.inf

CbBet! 3a f06bp pe3ynrtar
Ha pa6oTa npenopbyBame

5

ﬁ; BUCOKOKa4yeCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha Bhkwb !
E www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. EKonorocbobpasHo
OTCTpaHABaHE U peLUKAupaHe

YpenbT e onakoBaH C LieN NpefoTBpaTtaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTMpaHeTo. OnakoBKa e
CYPOBWHa 1 MOe Aa ce U3M0/A3Ba OTHOBO WK
Za ce NpepaboTu. YpeabT U NpUHASIEeKHOCTUTE
My Ce CbCTOAIT OT Pas/iyHK MaTepuasu,
HanpuMep MeTas 1 nnacTmaca. He usxsbpnaiTe
NOBPEAEHUTE ypeau 3aefHO C BUTOBUTE
otnagbum. Tpsbea Aa npefageTe ypeaa B
NOAXOAAL, NPUEMEH MYHKT, KbAETO YpeabT e
6bAe YHULLOMKEH Cbo6pasHO U3NCKBaHWATA. AKO
He 3HaeTe KbAe MMa NPpUeMeH NyHKT, MoMeTe Aa
noay4uTe MHbopMaums B obLimHaTa.

10. CbxpaHeHUe Ha CKnap,

CknapvpaiiTe ypeaa v NpUHaSIeKHOCTUTE MY
Ha TBMHO, CYXO MACTO, KbAETO HAMAa ONacHoOCT
OT 3aMpBb3BaHe W KOETO Aa € HEAOCTBIHO

3a fgeua. OnTumanHaTa Temneparypa Ha
cknagupaHe e mexay 5 v 30 °C. CbxpaHsBaiiTe
€NEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpUrMHaNHaTa My
OnaKoBKa.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Camo 3a cTpaHu oT EC
He 13xBbpnsiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTHUTE NpK GUTOBUTE OTNagbLml!

CobrnacHo EBponetickata gupekTtvea 2012/19/EO 3a eNeKTPUYECKU U ENIEKTPOHHU CTapy ypeau 1
rpuiaraHeTo B HAUMOHANHOTO NPaBo YNoTPe6eEHNTE E/IEKTPOUHCTPYMEHTH TpsAGBa Aa ce cboupar
OTAE/HO U Aia ce JOCTaBAT 3a EKOJIOrMYHA NOBTOPHA yrnoTpe6a.

AﬂTepHaTVIBa 3a peunKnampaHe no oTHoLweHne Ha Npu3nBa 3a BpbllaHe:

COGCTBEHMKBT Ha €/1IeKTpoypena BMeCTO BpblaHe anTepHaTtuBHO C Len C'b,U.eHCTBI/Ie € 3ab/iHeH
No OTHOLWEeHne Ha Ll,eﬂec'bo6p8.3HOTO ononsoreopaABaHe B cnyqaﬁ Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapva ypea 3a uenta Cbll0 TaKa MOXe Aa Ce NnpefoCTaBU B NYHKT 3a 06paTHO B3emMaHe, KbeTo
Ce n3BbpLluBa OTCTpaHABaHe No CMUCbHa Ha HauMOHaIHUTE 3aKOHU 3a C'bGMpaHeTO, M3BO3BaHETO,
CKNnagmpaHeTo U peumnKanMpaHeTo Ha oTnagbum. ToBa He 3acsira NPUIOHKEHNUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHM HaCTH OT NpuHaaIeHOCTUTE U NOMOLLHKU CpeacTBa 6e3 €/1IEKTPUYECKN KOMIMOHEHTK.

MpeneyaTBaHeToO UK APYr BUA Pa3MHOXaBaHe Ha JOKYMEHTaUMUA U CbNPOBOAUTEHW JOKYMEHTH
Ha MPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JOMYCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbrnacue Ha iISC GmbH /MCK
rm6X/.

3anaseHo e npaBOTO 3a M3BbpLIBaHE HA TEXHUYECKN NMPOMEHU

www.sidirika-nikolaidi.gr
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UHdopmaLmua oTHOCHO 06CyHBaHETO

BbB BCUYKM AbpHaBK, KOUTO Ca ynoMeHaTu B rapaHuMOHHaTa KapTa, H1e pasnonarame c
HKOMMNETEHTHN B 06C}1y)KBaHeTO napTHbOPU, YNUTO KOHTaKTH e HaMepuTe B rapaHUMOHHaTa KapTa.
C'bIJJ,I/ITe ca Ha Bawe pasnonoxeHne 3a BCAKaKbB BUA CEPBU3HU paGOTVI HaTo PEeMOHT, HabaBsHe Ha
pesepBHUN U UBHOCBALLM Ce HYacTu Unm CHa6,qF|BaHe C KOHCyMaTunBH.

HeO6XOp,VlMO € [fa ce B3eMe noj BHMMaHue, 4e cnegHuTe 4acTtu nNpu To3n NPOAYKT nognexar
Ha eCTeCTBeHO M3HOCBaHe WU/ TaKOBa BC/1Ie4CTBUE Ha yn0Tpe6aTa 1M pecn. cnegHuTe 4acTtu ca
HeO6XO,D,VIMM KaTo KOHCyMaTuUBW.

Kareropusa Mpumep
M3HocBawm ce yactu* BbrneHoBu YeTkU
HoHcymaTtnBHM MaTepuanu/koHcymaTmemn® ®peza

Jlvncealy yacTu
* He ce BK/OYBAT 3a4b/IUTENHO B 4OCTABEHMUA KOMMIEKT!
Mpw HegocTaTbUM MK aedeKrTr Bu monum ga ysegomute 3a cnyyas Ha AedeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Monsa, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOYHOTO OnMcaHUe Ha AedeKTa U BbB BCEKU Cryvan
OTroBOpETE 3a LenTa Ha cnefH1Te Bbpocu:
YpeabT paboTun in e Beye nan fedeKTsbT ce e NPosBMI B CAMOTO Havano?
Hewo Hanpasuno v Bu e BneyatieHne npeau aa ce nposBn edeKTbT (MHAMKauMA 3a aedeKTa)?

Cnopeg Bac B KakBo ce cbcTom AedeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHA MHAMKaLMA)?
Onuwerte gedeKTa.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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MapaHuyMoHHa KapTta

YBamaeMu KIMEHTH,

HaluuTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4EeCTBEH KOHTPOJI. B ciyyait, Ye BbNpeKu ToBa TO3W ypeg,

HAKOra He dyHKUMOHMpa 6e3ynpeyHo, TO MHOTO ChHasnfaBame 3a Toa 1 Bu monum ga ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciymba Ha agpeca, NOCOYeH B Ta3u rapaHunoHHa KapTa. C yaoBoCTBME CMe

Ha Balle pa3nonomeHue cbLLo U Mo TenedoHa Ha NOCOYEHNA TenedOHEH HOMEP 3a O6C/yHBaHeE.

OTHOCHO NpeaABsABaHETO Ha rapaHLMOHHU NPETEHLMA € B CUa CIeAHOTO:

1. TapaHUMOHHUTE YCI0BMA Ce OTHACAT caMo 3a NOTPEBUTENN, TOECT 32 PU3UYECKM NULA, KOUTO
HAMa Aa U3MoN3BarT ypeaa HUTO 3a NPOU3BOACTBEHN LENIW, HUTO 3a ApYr BUJ, CamMOCTOATENHA
AenHocT. Tean rapaHUMOHHU YCI0BUA PerTaMeHTUPAT AOMbHUTENHW FapaHLMOHHW YCYTrU, KOUTO
no-Z10/1y MOCOYEHUAT NPOU3BOANTES JOMbHUTENIHO 06€eLaBa KbM 3aKOHOBaTa rapaHumsa Ha
KynyBayuTe Ha HEroBUTE HOBW ypeaun. Balumte 3aKoHOBM rapaHLMOHHM NpaBa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumnoHHa ycnyra e 6esnnarHa 3a Bac.

2. TapaHuMoOHHaTa ycnyra o6xBalia camMmo HeJOCTaTbLM NO 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[10/1yNIOCOYEHMA NMPOU3BOAUTES, KOUTO AOKA3YEMO CE Lb/KAT Ha NPOU3BOACTBEH MM OTHACALL,
ce fo matepuana gedeKT, 1 No Haw U36op ce orpaHMyaBa [0 OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa
HepocTaTbuM Mo ypeaa Uiy Jo nogMmsiHaTa Ha ypeaa. Mona, umanTte npessug, Ye HalmTe
ypeau cnopef, npefHasHa4eHUETO CU HE Ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMULLIEHA, 3aHaATYMICKA UK
MHAYCTpUanHa ynotpe6a. lapaHuMoHeH JOroBop nopazm ToBa He Ce peannsvpa Torasa, Korato
ypeabT € 6UN U3Mon3BaH B paMKUTE Ha rapaHLUMOHHWA NEPUOA B MPOMULLIEHU, 3aHAATYUMMCKU UK
WMHAYCTPUAHN NPEAnpUATUA WK € B1IT U3NOKEH Ha NOJ06EH BUA, HaTOBapBaHe.

3. OT Hawarta rapaHLuus ce U3KIYBaT:

- L|.|,eTVI no ypeaa, Bb3HWKHaIM BC/lieACTBUE Ha HGCbGnIOp,aBaHeTO Ha yNnbTBAHETO 3a MOHTaX Ui
Bb3 OCHOBA Ha TEXHWUYEKWN HEKOMMNETEHTA MHCTaNaUMsA, HA HECNasBaHETO Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpe6a (KaTo Hanp. NoCcpPeAcTBOM CBbpP3BaHe KbM HENPaBU/IHO MPEHOBO JIMHEMHO HamnpereHue
W BUL, ENEKTPUYECTBO) WK BCIEACTBUE Ha HECHONIOAABAHETO Ha pasnopeaouTe 3a NoaapbKKa
M TEXHUKa Ha 6€30MacHOCT MUY NOCPEACTBOM U3/1araHeTo Ha ypesa Ha aHOPMasiHW YCNOBUS,
XapaKTepHW 3a OKoJIHaTa cpeja Wan nopagu avnceatla noaapbHKa U 06cnyKBaHe.

- U.LeTVI no ypeaa, Bb3HMKHa/U BCie4CTBUE Ha HENO3BOJIEHa UK I'IpOCbeCVIOHaﬂHO HEeKOMNEeTeHTHa
ynoTpe6a (KaTo Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nosi3BaHe Ha HepaspeLLeHU MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba unmn obopyaBaHe), NPOHWKBAHE Ha YyHAu Tesa B ypeaa (KaTo Hanp. NACHK, KaMbHU
WM Npax, TPAHCMOPTHM LETH), MpUiaraHe Ha cuia UK YW Bb3AeNCTBUA (KaTo Hanp. WeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypeaa nnu no YacTv Ha ypeaa, Ab/Kallim ce Ha M3HOCBaHe BC/IEACTBUE Ha No/3BaHe,
Ha 06MYarHO UM APYro eCTECTBEHO U3HOCBAHeE.

4. TapaHUMOHHWAT Nepuog Bb3/n3a Ha 24 Mecelia 1 3anoysa fa Teye OT JarTarta Ha NoKynKa Ha
ypegaa. lapaHuMOoHHK NpeTeHUMY criefiBa Ja ce NpeasBaABaT Npeau U3TUYaAHETO Ha rapaHLMOHHKSA
nepuvog B paMKuTe Ha ABE CEAMULM, CNES, KaTo CTe OTKPUAU dedeKTa. [MpeaasaBaHeTo Ha
rapaHUuuUOoHHU NpeTeHuunn cneg ustnuyaHe Ha rapaHuMoHHUA nepuo e USKJII4YeHo. PeMOHTBT unun
noagmsHaTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/IKaBaHe Ha rapaHLUMOHHWA NepuUoa, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLUMOHEH Nepuoa B pesynTaT Ha Tasu yCyra, M3BbpLUEHA MO OTHOLLEHWE Ha ypeaa
WY EBEHTYaASIHO MOHTMPaHW Pe3epBHM YacTW. ToBa BarM CbLLO NPW NON3BAHETO HA CEPBU3HO
06CNyHBaHe Ha MACTO.

5. 3a fjanpeasBuTe rapaHLMOHHA NPEeTEHUUSA, TPAOBA Aa perncTpupare noBpeieHus ypea Ha
www.isc-gmbh.info. MogroTeete Kacosara 6enexKa nam apyrm JOKYMEHTH, YA0CTOBEpPABaLLM
NoKynKara Ha ypega. Ypeau, Kouto 6baar usnpareHu 6e3 CbOTBETHUTE AOKYMEHTU WIN 6E3
$abpuyHa TabesiKa, HAMa aa 6baaT B3ETU NOA BHUMaHWE 3a rapaHUMOHHO 0OC/TyBaHe nopagu
HEBB3MOXHOCT 3a UAEHTUDULMPAHETO M. Cnel KaTo HaLIMAT rapaHUMOHEH CEPBU3 yCTaHOBMU
noepegara, BegHara e Bu nsnpartvm nonpaseHnusa ypea uam HoB ypea.

Pas6upa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha pa3xofmMTe HUEe OTCTpaHABame C yA0BOJICTBUE ChLLO TaKa
AedeKTn No ypeaa, KOUTO He ca BK/IIOYEHU WKW BEYe He Ce BK/oYBAaT B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a
LenTa, usnparete, MOMIA, ypeaa Ha HalMA CepBU3eH agpec.

[Mo oTHOWeHMe Ha Mn3HoCBallM ce, yI'IOTpe6F|BaHVI Znizl ,D,ed)eKTHM 4yacTtu o6p'bu.|,ame BHMMaHUE Ha
OrpaHvyeHnsaTa Ha Tasu rapaHuma cbobpasHo MHopMaLmMATa OTHOCHO OGCYHBaAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynotpeta. www.sidirika-nikolaidi.gr
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®

Kivéuvog! - lNa m peiwon tou kivduvou Tpaupatiopov diapacte v Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopUPoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
QATIWAELA TNG OKOTN|G.

@

Mpocoxr! Na xpnoipomnoleite paoka rmpootaciag aré okovn. Katd v enegepyaacia EUAoU kat
AAAWV VAWV Sev armokAeietal n dnuoupyia emPAaBoug yla Tnv uyeia okovng. Agv emtpeneTaLn
enefepyacia VMKWV TIou TIEPLEXOUV apiavTo!

MNpoooxn! Na ¢popdte omtwaodMoTE MPOCSTATEVUTIKA YuaAld. Ot otiiveripeg Tou dnuloupyouvtal
KaTaA TNV epyacia 1) Ta ekodpevsovi{oeVa KOUPATLA, POKaVISLa Kal OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g 6paoNg.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Kivéuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOUVTAL Kal

va AapdvovTal oplopéva HETpa achaleiag.
AlaBdaoTe yia To AOYo auTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xprong / Yrodei&elg aopaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Y1 va €XETE TIG TIANPodOopieq
mnavta otn d1abeon oag. Eav mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi kat auteg
Tig Odnyieg xpriong / Yrodeigelg aopaAeiag. Aev
avaAapfdavoupe kapia eubuvn yla atuyxnuata

1 BAGBEeG TIoU odeilovTal GE N THPNGCT AUTWV
Twv Odnylwv xpnong kat Twv Yrnodeifewv
aocdaAeiag.

1. Ymodeigelg acpaleiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg unodeitelg aodpaieiag
oTo erouvanTtépevo BiBAdpLo!

Kivéuvog!

AwaBaocte 6Aeq TIG Yodei&elg acpaAeiag
Kat Tig 0dnyieg. Eav 6ev akohoubrioete

11 Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
arnokAgiovtal nAektpomAngia, mupkayld kavn
0oBapoi TpavpaTiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeq TIG YOSEIEEIG acpaAedig Kat TIg
0dnyieg ya 1o pEAAOV.

2. NMeprypadn TNG CUCKEUNG Kal
ouunapadidopeva

2.1 Neprypadn TnG CUCKELVNG (EK. 1)
1. TMpoocappoyeag avappodpnong

2. TEdho ppedag

3. MMetalovda

4. AakomNng evepyoroinong/amnevepyoroinong
5. ®payn evepyoroinong

6. Aywydg ouvdeong pe To SiKTuo

7. XepohaPn

8. [MepifAnua Kivntnpa

9. Aaprn cuodpiEng

10. MNa&uadt ovodiEng

11. P'uBon apBpol otpodwv:

12. AoddAAlomn aTpAKTou

13. MU dapn

14. Zmpiypa pe TEpUa TUTIou peBOABEP

15. PuBuion akpiBeiag
16. MNetaiovda

17. Aeiktng

18. KAipaka

19. Odnyodg Badoug
20. ZwArvag-odnyog

21. MapdAAnAo tépua

22. AimA6 KAeldi

23. Mévoa ouodIEng

24. MpooTATEVTIKO KAAUUMA
25. Tépua

2.2 Zypnapadidopeva
Bdoel g meptypadnq Twv cupnapadidopevwyv
mapakaAoUue va eAeyEete TNV TANPSOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. X€ TIEPIMTWOT) EAAEIYEWV
TUNMATWYV TTAPAKAAOUKE Va aroTaveeite evtog
5 epyAciuwV NUEPWV aTO TNV NUEPOMNVIa
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIAG HAG 1) OTO KATACTNHA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate T CUCKEUT), TIPOOKOMI(oVTAG TNV
loxvouoa anédelEn ayopdg. Napakaiovpe va
TIPOCEEETE TOV TTivaKa £yyunong oTtoug 6poug
€yYyUnong oto TEAOG TWV OSNYLWV.
Avoi€te tn ouokevaoia kat BydaAte
TIPOOEKTIKA TN CUCKEUN.
ATIOPAKPUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG
KOBWG Kal Ta CUCTNKATA TIPOOTACIAG TNG
ouoKeVaoiag / HETadopAg (EAV UTIAPXOUV).
EAgyETe eav eival TTAN)peG TO TIEPLEXOUEVO.
EAgyETe TN ouokeun kal Ta agooudp ya
evdexoueveg CnULEG amd T petadpopd.
QuAagTe TN cuokeuacia av yivetal pexpL Tnv
Apodo NG MPobeapAlg TG Eyyunong.

KivSuvog!

H ouokeur kat Ta VAIkd cuokeuaciag dev eival
rayvidia! Ta tadid dev emutpemnetal va raifouv
€ TIAQOTIKEG GOKOUAEG, TIAQOTIKEG LEMPPAVES
Kal pikpoavTikeipeval Yoiotatal kivbuvog
Katdrnoongq kat acouiag!

HAekTpikn dpela
MNpocapuoygag avappdédnong
MuTn dafnitn
2wARvag-o0ényog
NapdAAnAog odnyodg

ArtAS KAeLSI

MNévoa cuodiEng
MpooTateuTtikd KAAUPUA
Mpwtotuteq Odnyieg xpriong
Yriodei&elg aopaAeiag

www.sidirika-nikolaidi.gr



3. Zwot xpnon

H pp€la autn eival 16aitepa KATAAANAN ya
enefepyaocia EUAOU Kal TTAACTIKWV UAKWY, yld
TO KOWIHO KOUTIWV KASLWwV, yia ppeldplopa
QUAGKLWYV, Yla eTteepyacia QUAAKwy, yia
avTtlypadr) KAUMUAWV Kal XapakTrpwV KA. H
Ppeda autn) Sev eTITPEMETAL VA XPNoLUoTiomOei
yla v enegepyaocia LETAAAOU, TIETPA KATI.

H pnxavn emutpémnetal va xpnotgornoineei péovo
Yla TOV OKOTIO yla Tov o1toio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1iom SEV AVTATIOKPIEVTAL GTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopideTal. Na BAAREeS
TIou odeilovtal oe TTapoOUOoLa XPTion 1 yla
TpAupatiopoug avTég eidoug eublvetal o
XPNONTG/XEPLOTNG KaL OXL O KATAOKEVATTN|G.

MapakaAoUpE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG
pag dev mpoopidovTat kat Sev £xouv
KOTAOKEVAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKT
1 Blopnxavikn xpron. Aev avaiappavoupe
£YYUnon o€ TEPITTWOT KATd TNV o1oia n
OUCKEUN XPNOLOTIOMBNKE 0 cuvepyeia,
Blotexvieg 1} ot Blopnxavia r} oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE QUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPIOTIKA

TAOT SIKTUOU: v 230V ~50Hz
ATIOPPODNON LOXUVOG: e 1200 W
ApBpog atpodwv

POAAEVTL eoveeiiiecieeieeeeeene 11.000 - 30.000 min-'
Ygog

EUPOALOHWV: ...... 55 mm (BaBog Pppelapiouarog)
MNéEvoa GUOPIENG: .evveeeeeieeieenee @ 8 kaig 6 mm
MNa epefa GOPHAG HAEIMOUM: ..veveenereeennees 30 mm
KAGON TIPOOTACIAG: oo /@
BAPOG: oo 3,3kg
Kivéuvog!

Oo6pupog kat Soviioelg
O1 TiHéG BopuPwV kat Sovricewv SlamoTwonkav
oupdwva pe To TipoTuto EN 60745.

21t46un nxnTkng mieong L,
ABeBaonra K ,
2TABUN NXNTIKAG Loxvog L, ..
ApeBadtnta K,

Na xpnoporoleite nxomnpootacia.
H emidpaon BopuPou pmopei va €xetL oav
OUVETIELQ TNV ATIWAELQ TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SLlaVUOUATWYV TPLWV KaTeELBUVoEWV) cUNdWVA UE
To ipotutio EN 60745.

XelpoAaBeg
Ekrourt Sovrjoewv a, = 5,739 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

H avadepdpevn tiun petadoong dé6vnong
HETPNONKE BACEL TUTTOTIOMUEVNG LEBOSOU
€AEYXOU Kal prtopei va petaBAnbei fy kat oe
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUMAIVETAL AVW TNG
avadepOUEVNG TIUNG, avaloya arod Tov TPOTIo
XPTIONG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadepdpuevn petadoon dov'onewv pnopei
va xpnotoroneei kat yia ouykplon pe aAAo
NAEKTPIKO EpYaAEio.

H avadepdpevn tiun petadoong dé6vnong
Hriopei emiong va xpnoloTomBei kat yla apxikn
€KTIUNoM NG €kBeong.

MeplopioTe TNV dnpioupyia 6opvPou kat TIg
Sovrjoelg oto eAayioto!
Na xpnotuoroleite PoVo GUOKEVEG oE Aoyn
Katdotaon.
Na ouvtnpeite kat va kabapiete TAKTIKA TN
OUKOEUN.
Na pocapudleTe 0T CUCKEUT) TOV TPOTIO
epyaciag oag.
MNpoog&te va unv umepPopTWVETE TN
OUOKEU.
AN oTE TN CUOKEUT VEEXOUEVWG VA
eAeyxOei amo 181k TeXVITN.
Na amevepyortoleite Tn cuokeur| 6tav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
Na popdte yavtia.

Mpoocoxn)!

YroAemopevol kivéuvol

AKOUN Kal O€ TIEPIMTWON CWGCTNG Kal

KOAVOVIKIG XP1IONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyaleiov, vpicTavral mavta opiopEvol

UTIOAEOpEVOL Kivauvol. OL akoAoubol

Kivéuvol uropouv va mapoucLacTouV

avaloya pe To €i60G KATACKEUNG Kal TO

usvre’)\o auTtoU TOU NAEKTPLKOU EpYaAEiou:
BAd&Beq mveupdvwy, eav dev

ALUQTTIOMO0UV KATAAANAEG LAOKES
www.sidirika- nlléﬁgyﬂl E aré okévn.



2. BAdBeg ™ng akong, edv dev xpnotomoloei
KATAAANAN NxompooTaciag.

BAdGBeg tNg vyeiag mou pokaAovvTatl amd
Sovroelg xeplov-Bpayiova, eAv n CUCKELN)
XPNotoTomOei yla HEYaAUTEPO XPOVIKO
Sidotnua n dev tnpeital kat dev cuvInpeital
owoTaA.

3.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mpv Tn oUVdEON OLYOUPEUTEITE WG TA OTOLXEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [E TA OTOLXEI TOU
Siktvou.

Mpogidomoinon!

Mpwv kavete pubpicelg 0T CUCKELT va
Byalete mavrta to BUcpa amnod tnyv npila.

Mpwv TN B€0m o€ AciToupyia TPETEL va £X0UV
ToT0OETNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAl Ol
Slatagelg aodaleiag.

5.1 ZuvappoAoynon cTopiov vappodpnong
(ew. 2/ap. 1)
Mpoocoxr! Ma Adyoug vyeiag eivat
amapaitnTn n XpNHon cucTHHATOG
avappodpnong okovng.
2uvdeaTe TN PpEfa 0ag UE TO OTOULO
avappodnong (1) oe pia nAeKTpIKT) oKoUTa
N og ¢ VoTNUA avappoOPnoNg oKOVNG.
‘EtoL meTuxaivete dplotn avappodnon g
okdvng arod To KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.
Ta mAeovekTtrpata: MpootateveTe TOOO TN
ouokeun oag, 600 Kal TNV uyeia oag. Ektog
autov Tapapével kabapr) kat acPareotepn
n 6€on epyaciag oag.
H okévn mou dnpwopyeital katd v
gpyaocia pnopei va eivat emkivéuvn.
MapakaAoUpe va TpoceEeTe To KeDAAALO
Yrodei&elg aopaAediq.
H nAeKTpIKY) OKOUTIA TIOU XPNOoLUoTIoLETAL YId
Vv avappddnon TPEMEL va eival KATAAANAN
yla 1o avaAoyo UAkd. Na xpnotuoroleite
€10IKT) OUOKEUN avappodnong, eav BEAeTe
va TNV XPnOoLUOTIOmOETE Yia Wblaitepa
emBAaPn yla nv uyeia VAIKA.
BidwoTe T0 0TéWIO avappodnong (1) pe
TG 8V0 Pppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpedag (2).
To otopo avappodpnong propei va cuvdedel
0€ OUOKEVEG avappodnomng (NAEKTPLKN
OoKOUTIA) e CWAT VA avappodnong.

H eowTtepikr) SIAUETPOG TOU OTOMIOU
avappodnong avepxetat oe 36 mm.
2TEPEWOTE TWPA OTO GTOMIO avappoOPnong
€va KatdAAnAo cwArva avappodnong.

5.2 Torto6£1NoN TOU MPOCTATEVUTIKOU

KaAvppartog (eik. 3/ap. 24)
ToroBeTrOTE TO MPOCTATEVTIKO KAAUUUA (24)
oTwg daiveTal oTIS EIKOVES 3.

5.3 ZuvappoAdynon Tou tapdAAnAov
Tépparog (ewk. 4/ap. 21)
2npw&te Toug A&oveg (a) Tou TTapdAAnAou
Téppartoq (21) otiq Tputeg (b) Tou MESIAOU
™G $PECag (2).
PuBuiote To mapaAAnAo tépua (21) ota
owoTA PETPA Kal oPiETe TO e TeTaAovda

3).

5.4 ZuvappoAdynon puTng dtapntn

(ew. 5/ap. 13)
Me tn poTn Tou dwafrtn (13) propeite va
PpelapeTe OTPOYYUAA TURATA.
BidwoTe TN putn tou diapnn (13) 6nwg
daiveTal oTnV aneKovion 6To TIapdAAnAo
Tépua (21). TortoBeTroTE TO TTAPAAANAO
TéPUA (21) pe TN HUTN Tou SapnTn (13)
ot dpela. H ouvappoAdynon yievtat
onwg meptypdadetat ato £8AdLo 5.3, dpwg
TO TapAAANnAo téppua (21) TomoBeTeital
oTpapEvVo Katd 180°, £€ToL WOTe N PUTN TOU
S1apntn (13) va deixvel ipog Ta KATW (ELK.
5).
PuBuiote Tnv embupovpevn aktiva peTagy
™G MUTNG Tou dtafntn (13) kat TNg dpedag.
TomoBeTtroTe TN PUTN Tou dlaPntn (13) ot
Héon Tou KUKAou Tou B€AeTe va dppeldpeTe.

5.5 TortoB£tnon Tov daktuliov odriynong
(ek. 6-7/ap. 20)
BidwoTte T0 dakTUAlo 0drynong (20) pe
TIq dVo Ppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpedag (2).
O SaktuAlog 0dnynong (20) odnyeitat
padi pe Tov SakTUAlo (b) katd prkog Tou
axvaplov (c).
To avtikeipevo (d) Tipéret va eivat
HeyaAUTepo Katd TNV Sladopd ,eEWTEPLKT
AaKkpn SAKTUALOG" Kal ,eEWTEPIKY) AKPN
Ppelag” yla va €xete akpIpeg avtiypado.
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5.6 TuvappoAdynon/anocuvappoAoynon
epyaleio ppelag (amek. 8 - 11)
Mpogidomoinon! BydAte to ¢ig anod tnv
npica.
Mpoocoxrn! Meta anod tnv epyacia e
dpEda, To epyalei otng ppedag mapapével
ApPKETO Siaotnua {eoTO.
Mpocoxn)! Ta epyaAeia tng ppédag eivat
TOAV atypunped. Kata tnv epyacia pe ™
dpéda va PpopAaTe MAVTA TIPOGTATEVUTIKA
yavtia.
2e autn TN $peda Propouv va
XpnotuoromBouv epyaleia dpelag
pe dlapeTpo arnd 6 mm €wg 8 mm. Ot
TepLoodTEPES PPEleg MPOoPHEPOVTAL KAL OTA
U0 peyeon.
Mmopeite ekTdG AAAWV VA XPNOLOTIOOETE
gpyaAeia ppedag amod Ta akdAouba UAIKA:
- HSS - katdAAnAo yla Tnv enegepyacia
HaAOKWV EVAWV
- TCT - KatdAAnAo yia tnv eneepyaoia
OKANPWV EUAWYV, poplocavidwv kat
TIAQOTIKWV UAIKWV. EmAéETe TO
KatdAAnAo gpyaAeio dpedag yla Tnv epyacia
oag.
Katd v mpwtn Xprion Twv epyaieiwv
Ppedag: AbalpEaTE TNV TTAACTIKT)
ouokeuaoia arod TG KEPAAEG TwV PpelwV.
KaBapiote To a&§uadt tnv mévoa ocodiEng
KOl TO OTTEAEXOG TNG PPELAg TIPLV TN XPron.
Mieote TNV aoddaAion g atpdktou (12) kat
UE GUYXPOVT) TIEPLOTPODT) KOUUTIWAOTE TNV
ATPaKTO.
Naokapete To Magpadt cuvodigng (10) pe to
KAELSL (22).
AdaipeoTe eVEEXOUEVWG TO EPYAAEIO
Ppedag amno tnv evoa cuodiEng (23).
EmuAe€te To KatdAANAo epyaleio ppedag ya
TNV gpyacia oag.
EmuAeETe TNV KAaTAAANAN TIEVGA GUOPIENG
yla To eTAeypéEVo epyaAeio ppedag (23).
TomoBetrioTe TWPA TNV EVOa cUoDIENG
(23) kat To ma&asdt (10) otV ATPAKTO TNG
bpedag.
MNepdote To OTEAEXOG TOU EpYAAEiOU TNG
Ppedag otnv EVOA CUOPIENG.
Kpatrjote mueopévn tnv acddAion g
atpdktou (12).
2Pi€te 10 MAEINASL oUOPIENG (10) pe TO
KAELSL (22).
To epyaAeio TG Ppedag mipemel va eloaydei
TouAdyloTov 20 mm péoa oTnyv TEvoa
ouoPLENg (23).

Mpwv Tn B€0m o€ Aettoupyia TNG CUCKELNQ
€AEYETE TNV KAAN OTEPEWOT) KAL TNV OWOTN
kivnon tou epyaleivo TG ppelag!

5.7 PUBuION TWV TEPHATWYV (EIK. 16/ap. 25)
Ta tépuata (25) uropovv va pubuoTouv
avaAoya pe To VYog Tou arartreitat. lNa to okord
auTto Aaokdpete To TagIAadL oTo TEpHa (25) Kat
oTpiWTe TO HE TN BorBela evdg kKatoafLdlov oTo
emBupoLupEVO UYPOG.

Mpoedomnoinon! MNpwv Tnv 6€on o
AglToupyia anopakpUvTe TAAL Ta epyaAeia
PUBHIONG KAl CUVAPHOAGYNONG.

6. Xelplopog

Mn xpnotporoleite 0L KAANG TOLOTNTAG

N eAatTwpatikd epyadeia ppedag. Na
Xpnotporoteite pévo gpyaleia dpelag

HE SLAPETPO 0TEAEXOUG 6 mm 1} 8 mm. Ta
epyaAeia Tpérel va ipoopilovTal yia Tov
ekAoToTe aplOpd oTpoPwV PEAAVTI.
Aodal’olte TO KaTEPYALOHEVO AVTIKEIUEVO
yla va unv ekodpevdovIoTel Katd Tn Slapkela
g epyaoiag. Na xpnodormoleite cuotripata
oLOPIENG.

To kaAwdlo va Bpioketal avta miow oag!
Mnv dpeldpeTe TIOTE TIAVW ATIO LETAAALKA
TUNMaTa, Bideg, KapdLa KAT.

6.

-

Awokomtng evepyomnoinong/
anevepyoroinong (eik. 12/ap. 4)
Ma v evepyomoinon mEoTe TO CUCTNUA
akvntoroinong (5) kat Tov SlakoTmTn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong (4).

Ma v amnevepyoroinon adrote eAelBepo 1O
SlakorTTn evepyortoinong / anevepyoroinong (4).

6.2 PUBuION aplOpov oTpodwv

(e. 13/ap. 11)
O kataAAnAog aplOuodg otpodwyv eEaptatal
art’oTo UAIKO Tou emtegepyadeoTe Kat
Slapetpo Qg Ppedag. Me to SlakorTn pubuiong
Tou aplBpov otpodwv (11) erAéEte Evav aplOud
oTpodwv otnyv Tieptoxn 11.000 €wg 30.000
min’'. Mriopeite va emAéEeTe avapeoa anod 6
SlapopeTikég B€aelg. OL apBuoi oTpoPpwV oTIG
Sladopeg B€oelg TwV SLAKOTITWYV gival oL eENG:

©¢on Swakorm 1: mep. 11.000 min™
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O¢on dlakortn 2: riep. 16.000 min™
O¢on dlakortn 3: riep. 21.000 min™
O¢on dlakortn 4: riep. 25.000 min™
O¢on dlakortn 5: riep. 29.000 min™
O¢on Slakortn 6: Tiep. 30.000 min™
(u€yloTog aplBpog oTPodWV)

AvEnon aplBpov cTpodpwv:
Kiwvnote Tov emAoyéa aplBpou otpodwv (11)
mpog Se&ld.

Meiwon aplOpov octpodpwv:
Kwnote Tov emAoyéa aplBpou otpodwv (11)
TIpOg aplotepd.

6.3 Pubuion Baboug ppelapioparog
(ek.14-18)
AKOUUTINOTE TN UNXAVH OTO AVTIKEIEVO.
Naokapete TNV TeTaiovda (16) kat Tnv Aapr)
oUodIENG (9).
Kiwvrote apyd tn Pnxavr) pog Ta KATw PEXPL
VA OKOUWTTNOEL 1] PPELA TO AVTIKEIUEVO TIOU
enefepyaleote.
2diEte T Aafry ouodENg (9).
PUBuon akpiBeiag (15) ovpdwva pe Tnv
elkova 15 oto 0.
PuBuiote To T€ppa-pePOABep (14) €101, WOTE
0 08nyog Badoug (19) va Bpioketat mavw
ano T0 XAUNAGTEPO PUBUIOPEVO TEPHA (25).
XaunAwote Tov 08nyo Baboug (19) pexpt
Va aKOUUTIAEL TO TEPMA (25). Katormiv odite
Tnv netaiovda (16).
BdAte to 6¢iktn (17) otn 6€omn undév g
KAipakag (18).
XaAapwote tnv TeTarovda (16). Zmpwste
Tov 00NYyOo-TépHa (19) mpog Ta emavw HEXPL
va deiyvel o 6eiktng (17) To emBupovpEeEVO
Babog otnv kAipaka (18). Zavaodi&te Vv
mnetaiovda.
EAEyETe TN pUBUION e SOKIUAOTIKO
Ppelaplopa oe £va KOUUATL TIOU SV
Xpeladeote.
Twpa propei va yivel n pubuion akpieiag
Tou BaBoug TG Ppedag. MNa to okord autd
otpiYTe TN PUBUION akpiBealg (15) oto
EMOUUOVNEVO HETPO.

MNeploTpodn) TG pUBHLIONG akplBeiag
(15) aplotepooTtpoda. YnAodtepo Badog
TIAQVaPIoHaTOq

MNeploTpodn) TG pUBULIONG akplBeiag
(15) de&looTpoda. xapnAdtepo fadog
TAQVapioHaTog

H meplotpodn) TG pUBIoNG akpiBealg (15) katd
MiO TUNUOTIKY) YPOUUR avTIoTOLXEL o€ aAAayn Tou
Ba&Boug katda 0,1 mm, pia OAOKANPN TEPLOTPOPT
avtioTolxei og 1 mm.

6.4 dpelapiopa
E&aodal ‘oite mowg dev untdpxouv Egva
QVTIKEiEVA 0TO KATEPYALOEUVO AVTIKEIUEVO,
WOTE va U TipokAnBouv BAABeg otn ppeda.
2uvdEaTe IPWTA TO BUCUA PE KATAANAN
npica.
Mdote T cuokeun amno Tiq U0 XelPOAABES
™me (7).
TomoBetroTe TN HPELA OTO AVTIKEIPEVO TIOU
B¢Aete va enefepyaoTeite.
PuBuiote 10 BAaBog TNg dpelag cuppwva pe
T0 £6Ad10 6.3.
EmuAe€Te Tov aplbuod otpodwv cupPwva pe
TO £6Ad10 6.2 KAL EVEPYOTIOIOTE TN CUCKEUT)
(BAeme edadlo 6.1).
EAgyETe TIG pubuioelg TNG ouoKeuN§ oE €va
KOMUATL TIOU deV XpelAleoTe.
AdnoTe va GTACEL 1] GUOKEUN TNV TIATPN
TOXUTNTA TNG. XaunAwoTe Twpa T dpeda
oTo VP0G epyaaciaqg Kal PIMAOKAPETE TN
ouoKeun pe T Aapr cuodENng (9).

KateVBuvon epyaciag: H dppéla kiveital
Seklootpoda. Mpog amodpuyr aTuXnNUATWY TO
Pppelaplopa pemel va yivetal avtiotpoda mpog
mv neploTpodn (K. 19).

Mpow6non: Eivat ToAL onuavTikn n
enefepyaoia Tou AVTIKEIUEVOU E TN OWOTT)
WONOM. ZUVIOTOUE VA KAVETE HEPIKEG SOKIUES
o€ €va KOPUATL TIoU Sev XpeldleoTe TpLv
apyioete pe TNV enegepyacia Tou avTikeipevou.
e TOV TPOTIO auTo Ba SIaMMOTWOETE ATAA TNV
KaAUTePN TOXUTNTA Epyaaciag.

MoA¥ xapnAn wénon:

Mmopei va urnepBeppavei n dpela. Eav
enefepyaldeote eUGAEKTO UAIKO OTIWG YA
napadetypa VAo, propei va avapAexbei To
QVTIKEIEVO.

MoAv duvam wenon:
Aev armokAeietal BAAPN ™S dpedag. Mowdtnta
epyaciag: Avoioldpopdn kat oxt Asia.

Adnote ™ 5p€da va akivnroronOei
TEAEIWG, TTPOTOV ATIOHAKPUVETE TO
avTIKEIPNEVO 1) TIPOTOU Kabapicete T ppeda.
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6.5 Babundov ¢ppedaplopa
Avdaloya pe Tn oKAnpOTNTA TOU AVTIKEINEVOU
Tou enefepyadeote Kkat To 3A6og Tou
Ppelapioparog, va yivel ) epyacia oe
mneploodTEPA Pripata.

Pubuion teppdtwv cupdwva pe to eedAdlo

Edv o dpeldplopa yivel oe ieplocoTEPQ
Brjuata, MePLOTPEWTE TO TEPHA-PEPOABEP
(14) petd ™ pUBUION ToU BABoug Tou
Ppelapioparog cupdwva pe to edddlo 6.3
€10l WoTe va Bpioketal o 0dnyog Baboug
(19) mavw amo 1o YnAdTePO TEPHA (25).
EpyaoTteite pe tn pUBuLon autr). Metd T0
TEAOG TNG TIPWTNG PAong pubpioTe TO
TEPUA-pePOABEP (14) £TOL, WOTE 0 08NYOG
Baboug (19) va Bpioketal mavw ard To
peoaio Téppa (25). Kavte otn 6€on aut
emniong éva ppeldplopa.

Pubp’otte Twpa 10 XaunAdTtepo TEPUA (25)
Kal TEAELWOTE TOPPECAPIONA.

6.6 PpelApIoHA KUKAWV HE TN PUTN TOU
Swapnitn (13)

lMa 10 Ppelaplopa KUKAWV YUpw amo KEVIPLKO

oneio akoAoubriote Ta £&nq Brjpara:
TomoBetrioTe TN WUTN Tov Slapnn (13)
oUudwva pe 1o £6adLo 5.4 KaL KAVTE TNV
avaAoyn pubuion.
BdAte N potn tou d1apnn (13) oto kevipikd
ONEIO TOU KUKAOU KOl TILECTE TNV.
EkteAéoTe TO ppeldplopa cupdwva e TO
edadlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnio tépua (21)
lMa 1o Pppelaplopa KaTd PnKog akpng
QAVTIKEPEVOU akoAoubnoTe Ta €Eng Pripata:
TomoBetrioTe TO MAPAAANA0 TEPHA (21)
ouudwva pe 1o £dadlo 5.3.
Odénynote 10 MapdAAnAo tépua (21)
KOTA PNKOG TNG EEWTEPIKNAG AKPNG TOU
QAVTIKEIUEVOU.
EkteAéoTe TO ppeldplopa cupdwva e TO
edadlo 6.4.

6.8 EAgVBepo ppelapiopa
Mmopeite va xpnotlomowmoete TN ppeda Kat
Xwpig 06nyovs. Me to eAeiBepo Pppelapiopa
UTOpPEITE VA EKTEAECETE SNULOUPYIKEG EQYATIES
OTIWG Yla TapAdetypa emypadeg.
Na xpnotporoleite ermimedn puOuLon dpedag!
MNpooéEte katd tnv enegepyacia Tou
QVTIKEWEVOU TNV KATELBUVON TIEPLOTPODNG
TwWV gpyaieiwv NG dpedag (ek. 19).

6.9 ®pelaplopa EISIKWV OXNHATWYV Kat
Aakpwv (e1K. 20)
MNa dpeldplopa edIKWV oXNUATWYV (a) Kat
akpwv (b) pyropeite va xpnoLuoTomoeTe
eldIkda epyaAeia dpelag pe SAKTUALO.
TomtoBeTtroTe TO gpyaAeio Pppelag.
OdnynoTe POCEKTIKA TN PNXavr) 0TO
QVTIKEIPEVO.
Odnynote e ehadptld tieon Tov Teipo
KaBodrynong 1) To POUAEUAV (C) KATA PNKOG
TOU AVTIKEILEVOU.

Mpoeidomoinon!

AvdaAoya HE TO UALKO TIPETIEL GE MEYAAUTEPO
Babog ppelapioparog, va yivel | epyacia
o€ TIEPLOCOTEPA Pripata. € OAEQ TIQ
epyacieq va kpatate tn ppéda pe Ta dvo
Xépra.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aAywyou
ouvdeong Me To SikTuo

KivSuvog!

Edv abet BAGPN To KaAwSL0 cUvdeon TNG
OUOKEUNG He To SikTuo, TIPETEL TIPOG amoduyn
KIvdUvou, va avTiKkataoTadei and Tov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUAUA TOou eEUTNPETNONG
TeEAATWV 1) anod Tapopola eEEISIKEVEVO
TIPOOWTIO.
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8. Kabapioudg, cuvTtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWY

Kivéuvog!
Mpwv arné 6Aeqg TIG epyaocieg TomoBETNONG va
Byadete To Pig amd v Tpida

8.1 Kabapiopog
Na kpatdte 600 1110 EAeUBEPa ATIO OKOVN
kalL akabapoieg yivetal Ta ocuoTtrpata
TIpooTaciag, TI§ OXLOUES EEAEPLOUOU Kal TO
KEAUPOG TOU HOTEP. ZKOUTTLETE TN CUOKEUT)
ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA OE XAUNAT TTiEDT).
2UVIOTOUE Va KaBapileTe TN cuokeur
AUEoWG PETA armod KABe xprion.
Na kaBapileTe TN CUOKEUT) TAKTIKA E Eva
vwrtd mavi kat Aiyo paiakéd oanouvt. Mn
Xpnolporoleite KaBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEYouV TNV
emdavela g cuokeung. Npooe€te va pnv
TepAoeL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUCKEUT)
av&dvel Tov kivduvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU GXTHATIONOU
oruvOrpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg ano
e€eldlkeupEvo nAekTpoAdyo. Kivéuvog! H
AVTIKATAOTAOT TWV WNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel pévo amno eEelSIKEUPEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG GUOKEUNG SeV UTIAPXOUV
efaptnpata mou XpeldlovTtal cuvTrpnon.

8.4 NapayyeAia avTAAAAKTIKWYV Kal
ageoovap:
Katd v napayyeAia avtaAAaKTIKWV va
avadeépete Ta €EAG:
TUMOg TNG CUOKEUNG
ApBuOG €idoug TNG CUCKEUNG
ApBuO6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG
ApBOG AVTAAAAKTIKOU
Oa Bpeite TIq LOXVOUOEQG TIUEG Kal TIANpodopies
oTnV otooeAida www.isc-gmbh.info

e .
E "iﬁ,El SupBoUAN! MNa éva KaAd

- = AmoTEAEoUA TNG Epyaciag

ﬁ 0ag 0A4G CUVICTOUUE
agecovap avwTepng

E nootnrag e Bhkwb!

www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. AlaBeon ota amoppippaTa Kat
EMAVAXPTOLIOTIOMOoN

H ouokeur Bpioketal og pia cuokevaoia pog
aroduyr UV Katd tn petagpopd Autrn
OUOKeUaoia amoTeAeital arno MPWTEG UAEQ

Kal €101 uropei va emavaypnotoroneei ) va
avakukAwOei. H ouokeun kat ta e§apTtrpatd g
aroteAovvTal ano Siadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAAAO KaL TIAAOTIKA UAIKA. AEV ETITPETIETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY CUCKEUWY OTA
OLKIOKA amoppippata. ZwoTr) anoppun sivat

n Mapadoon o€ KATAAANAA KEVTPA GUAAOYTG
HETAXEPIOpEVWY ocuokeuwV. Eav dev yvwpilete
oV BpiokeTal TTAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
HETAXELPIOPEVWV CUOKEUWYV, PWTTOTE OTN
Sloiknon g kowvdTNTAG 0ag.

10. ®VAagn

Na diatnpeite TN cuokeun kal Taagecoudp
NG 0€ OKOTEVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTayeTo,
Kat pakpld ard nmadid. H idavikr) Beppokpacia
aro@rkevong eivatl petagu 5 kat 30 °C. Na
PUAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TPWTATUTN cuoKeUaAaoia Ng.

www.sidirika-nikolaidi.gr

-70-



Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn TeTdTe TIG NAEKTPIKEG CUCKEUEG 0TA OlKlakAaroppippatal

2Updwva Pe v geupwraikn Odnyia 2012/19/EK yia anopAnTa 16wV NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOMOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO dikalo, TIPETIEL 1) TTIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVEG va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl Va TIapadidovTal yla avakUuKAWGT) PIAIKT yia TO TIEPLBAAAOV.

EvaAAaKTIKr) AUOT) QVOKUKAWGNG QVTi yla EMOTPOdN)

O 1810KTTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG EMOTPODNG VA CUUBAAEL 0T CWOTT)
AVOKUKAWGOT) OE TIEPITITWOT) TIoU eV oUVEYiCeL va XPnoLoTIoLel T ouokeur). H TtaAld cuokeun propei
va rapayxwpnOei o€ KEVTPO EMOTPODNG NAEKTPIKWV CUCKEUWV HE TNV £Vvold TwV EOVIKWV VOUWV
QAvVOKUKAWONG Kal Staxeiplong amofAfitwy. Aev cupmneplAapyavovTatl Ta TUATA TIAALWY CUCKEUWV
KaL Ta BondnTika oTolxeia Xwpig nAekTpKa eEaptrpara.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG Hopdrq avamapaywyr) TG TeKUnpiwong i AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl AMTOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatddeon g iSC GmbH.

Me eridpUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIOCEWY
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Evnuépwon yia to c€ppig

2e OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL TNV €YyUnon £xoupe apuddla cuvepyeia iou ocuvepydalovtal
padi pag, n dievbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL amtd TNV eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal on
S140e0T| 0aG yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} aecoudp 1) yla TNV ayopd aVOAWGCLUWYV.

MpoogEte 6TL 0TN CUoKELT) AUTY) Ta akOAouBa eEAPTANATA UTIOKEIVTAL OE KOWVr) POpod 1) OTL
xpewadovtal Ta akoAouba avaiwaotya.

Katnyopia Napaderypa
dBelpoueva eEaptriuata* Wnktpeg
AvaAwolpa UAIKG/avaAwaolpa Tunpata® Ddpeda

EAAeipelg
* §ev oUUTEPIAAUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG oUCKEVAoiag!
2€ TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1) OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
ivtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoogte va neptypdyeTe e akpifela To opaAua Kal anavinote
OTIG AKOAOUBEG EPWTNOELG:
AelToUpynoe CWOTA 1 GUOKEUN 1 €ixe Ao TNV apxT) KATIoL0 EAATTWHA?
Mnmnwg ipooefate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUGCLACTEL TO EAATTWHA (CUMTITWHA 1) BAASN)?

Mola SucAeitoupyia mapatnpeital 0Tn CUCKEUT) (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autn T SucAettoupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTIOq, a&LOTIE TIEAATN,

T TIPOIGVTA HAG UTIOKEIVTAL 08 auoTnpd €Aeyxo ToloTNTag. EAv n cuokeur autr rap '6Aa autd
KAmote dev Aettoupyn ol aPoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0aG TIAPAKAAOUE Va arnoTaveeite Tpog To
TUNMa pag eEurnpétnong meAatwv otnv SlevBuvon Tov avapeEpeTal oTnv Kapta autr). Euxapiotwg
eipaoTte kal TNAepwvika otn Siabeor| oag oTov aplBud o€pPIg TTou avaPEPETal TNV KAPTA EYYUNong.
lMa v aiwon g eyyunong woxvouv ta e&ng:

1.

AuTtoi oL 6poL gyyUnong LoXUouV HOVO yla KATAVAAWTES, SNA. yla GUCLKA TIPOoWTIA TIOU SeV
XPNOLLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YId EMAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE YLa AAAN aveEdptnn
anacyoAnon. Autoi ot 6pol eyyunong pubpifouv pooheTEG TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TILO KATW KATACKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG EYYUNONG OTOUG OYOPAOTEG TWV VEWV GUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOUIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TapExeTal Swpedv.

H eyyunon enekteiveTal amokAEIOTIKA Kal HOVO 0€ EAATTWHATA OE [ia GUCKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTN Kal TIou adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATAOKEUNG Kal TIEPLOpIdeTal atd TnVv Kpion
Hag OTNV AnoKaTAoTaon AuTwV TwV EAATTWHATWY TNG CUOKEUNG 1) OTNV avTIKATAoTAoN TNG.
MapakaAoUpE va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG ag eV TIPooPilovTal yid ETTAYYEALATIKY),
Brotexvikn| 1) Blopnxavikr) xperion. lNa to Adyo auto dev cuvdmnrteTal cUPaon eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0IA N GUCKEUN XPNolpomolrdnke katd tn Sidpkela Tng eyyunong oe
BlopNXaVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPTOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOUOLA EVTATIKT XPT0M.

Ao TNV gyyunon pag e€apovvral Ta eENgG:

- BAGBeg NG ouokeung Ttou odeilovTal G PN TrPNOT TWV 0dNyLWV GUVApPUOAdYNnong 1 o€

OXL OWOTNA £YKATACTAQCT, U TrPNOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVOEoN 0 E0HAAUEVN
TAoN 1 o€ AAB0oG €i50G PEVUATOG) 1) OE Ur) TrPNOM TWV OPWV CUVTHPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O ACUVNBIOTEG KALPIKEG GUVONKEG 1) o€ EAAEWYN ppovTidag
KOl CUVTHPNONG.

- BAGBeq tNnQ cuokeung ou odeilovtal o KATAXPNOTIKNA 1) E0PAAPEVN Xprion (OTWG TT.X.
UTIEPHOPTWOT TNG CUCKEUN|G 1) XP1OT U EYKEKPLUEVWYV epYaAeiwV 1) a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEPEVWV OTN CUOKEUN (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPEG 1) OKOVN, BAAPEG peTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG ouokeunq 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TIou odeilovTtal oe ouvrOn 1 duoikr) dpBopad.
H Sidpkela Tng eyyunong aveépxetal o€ 24 prveg kat apyidel aro v nuepopnvia g ayopdg Ing
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong mpEmnel va eyepBouv Tiptv Tn ARén g Stapkelag g eyyunong
evT6G duo eRSouddwv amno tnv SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIoKAgiovTal a&Uoelg eyyunong
META TNV TIApodo NG SLApKeLlag TNG eyyunong. H emiokeun 1 n avtikatdotaon Sev cuvendyetal
TNV eMéKTaon NG SIAPKELAG TNG £YYUNong ouTe TNV véa €vapén Tng SIApKelag tng £yyunong

YL TN CUCKEUT) 1] Yla EVOEXOUEVWG XPNOLoTIOMBEVTA VEQ aVTAAAAKTIKA. AuTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg eTi TOTOU.

lMa v aiwon g eyyunong mapakaAoUpEe va SNAWCETE TNV EAATTWHATIKY 0AG CUGKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xeTe padi oag tnv anédei&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAovTaL XWpIG amnodei&elg kat Xwpig mvakida otolxeiwv, arokAeiovtal anoé tnv eyyunon
AOYW pn duvatoétnrtag tagvounong. Eav To eAdtTwua kaAvmteTal ano v eyyunon, 6a cag
emoTpadei AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVT CUCKEUN) ETE [ia KAVoUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emokeuvdloupe EAATTWHATA TNG CUCKEUNG EVAVTL TTANPWHUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAuTTToVTAL Ao TNV £yYyunor. la 1o 6KoTO auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUT) 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat og TIEPIMTWOT TIoU AEImouV eEAPTTUATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
NG £YyUNong cUPPwWVaA Pe TOUG TTIANPOdOopIieq 0EPRIS AUTWV TWV 0dNYLWV XPNOoNG.
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®

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan guriiltu isitme kaybina yol acabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde galisildiginda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is g6zliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talag
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlarn 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is glivenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Givenlik uyarilari

Gvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
uzere tim giivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1)
Toz emme adaptoru
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaiji
Elektrik kablosu
Sap

Motor gévdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayari

12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanag
15. Hassas ayarlama
16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

©CReNO AWM~

24. Koruma kapagi
25. Son dayanak

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin igerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda
Urana satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is glni icinde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalajl acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden cikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékiin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar parcgalarinin transport
esnasinda hasar gorip gérmedigini kontrol
edin.
Garanti slresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptéru
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun diginda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: ......cooovvveiiieeens 230V ~50Hz
GUG! et 1200 W
Bosta g¢alisma devri: ..... 11.000 - 30.000 dev/dak.
Strok yuksekligi: ...... 55 mm (Frezeleme derinligi)
Germe bilezigi: ........cccocevveiinnnne J8ved6mm
Form frezesi igin max.: ........cccccoevevinnenen. 30 mm
Koruma SINIfiz ..oeeeveeeieieceeneceereeee e /81
AGIFIK: e 3,3kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gore
SlcUlmusgtar.

Ses basing seviyesil , .......cccoee. 89,5 dB(A)
SaPMAK , oo 3dB
Ses gug seviyesi L, 100,5 dB(A)
Sapma K ..o, 3dB

Kulaklik takin.
Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yonin vektor
toplami) EN 60745 normuna gére 6lgUlmustar.

El saplan
Titresim emisyon degeri a, = 5,739 m/s?
Sapma K =1,5 m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢ilmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tlri ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin lizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.
Aletlerinize asir yuklenmeyin.
Gerektiginde arizall aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.
is eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yap tiirii ve
modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dlizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglk hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi zerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden c¢ikarin.

Aleti calistirmadan énce tim kapaklar ve emniyet
donanimlar talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaiji
(Sekil 2/ Poz. 1)

Dikkat! Saglik acisindan toz emme

tertibatinin kullanilmasi mutlaka gereklidir.
Dik frezeyi, toz emme adaptorini (1) kul-
lanarak elektrik stplrgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Béylece is pargasindan
yayilan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlari: Hem aletinizi
hem de sagliginizi korumus olursunuz. Ayrica
¢alisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalir.
Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Latfen bu konu ile ilgili olarak glivenlik
uyarilar béluminde agiklanan bilgileri dikkate
alin.
Toz emme iglemi icin kullanilacak elektrik
supurgesi islenecek malzeme igin uygun
olmalidir. Asir derecede sagliga zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.
Toz emme adaptdrini (1) her iki gdmme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Toz emme adaptéru hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik stiptirgesi) baglanabilir.
Toz emme adaptériundn i¢ capl 36 mm’dir.
Toz emme adaptéru ¢apina uygun bir hortum
takin.

5.2 Koruma kapaginin montaji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gosterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji
(Sekil 4/Poz. 21)
Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.
Paralel dayanagi (21) istenilen élglye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5/Poz. 13)
Pergel ucu (13) ile daire seklindeki bolimler
frezelenebilir.

Pergel ucunu (13), paralel dayanak (21)
bélimuinde gdsterilen sekildeki gibi monte
edin. Sonra paralel dayanagi (21) pergel ucu
(13) ile birlikte dik frezeye monte edin. Mon-
taj islemi ayni Madde 5.3'de agiklandigi gibi
gerceklesir, fakat burada paralel dayanak (21)
180° dénduruimis sekilde monte edilir ve
bdyylece pergel ucu (13) asagiya bakar (Sekil
5).

Pergel ucu (13) ve freze ucu arasinda isteni-
len yarigap (radyus) degerini ayarlayin.

Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine pozisyonlayin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaji
(Sekil 6-7/Poz. 20)
Kilavuz bilezigini (20) iki gdmme bagl civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Kilavuz bilezigi (20) harekete baslama bilezigi
(b) ile sablon (c) lizerinde hareket ettirilir.
Tam dogru kopyalama igin is parcasi (d), “ha-
rekete baglama bilezigi dis kenar” ile “freze
dis kenari” (e) arasindaki fark kadar buyik
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8 -11)
ikaz! Fisi prizden ¢ikarin!
Dikkat! Dik freze ile calisildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢ok sicak kalir.
Dikkat! Freze uclari cok keskindir. Freze
takimlari ile calisirken daima is eldiveni takin.
Bu dik freze makinesine saft ¢aplari 6 mm ve
8 mm olan freze uglari takilabilir. Birgok freze
ucunun saft capi yukarida acgiklanan élculer
kadardir.
Dik freze asagida aciklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:
- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi igin
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta ve plastik
malzemelerin igslenmesi icin uygundur.
Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.
Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.
Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan énce temizleyin.
Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili déndurerek milin sabitlenmesini
saglayin.
somununu (10) anahtar (22) ile agin.

- . Gar
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ucunu germe bileziginin (23) icinden cikarin.
Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.
Segcilen freze ucu igin uygun germe bilezigini
(23) secin.

Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik freze-
nin miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezigi igine takin.
Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) i¢ine en az
20mm girmis olmaldir.

isletmeye almadan énce freze ucunun
saglam oturmasi ve diizgiin dénmesi kontrol
edilmelidir!

5.7 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 16/Poz. 25)
Son dayanaklarin (25) yUksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar islemi icin
son dayanaktaki (25) kontra somununu agin ve
tornavida ile istenilen ylikseklige ayarlayin.

ikaz! Makineyi calistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklasgtirin.

6. Kullanma

DusuUk kaliteli veya hasarli freze uclarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uclar
ayrica ayarlanacak devir degerinde galisma
icin tasarlanmig olmalidir.

Uygulama esnasinda digari firlamamasi igin
islenecek parcayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlari kullanin.
Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!
Kesinlikle metal pargalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi ¢alistirmak igin ¢alistirma blokaj
digmesine (5) basin ve sonra Agik/Kapali
salterine (4) bastirin.

Makineyi kapatmak icin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayari (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari igslenecek malzeme ve freze ucu
capina baglidir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 6 degisik salter pozisyonundan birisini
secebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkl devir
degerleri soyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 16.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 21.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 25.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 29.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 6: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yiikseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti yénilne hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar digmesini (11) eksi ydniine hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi
(Sekil 14-18)
Makineyi islenecek parganin tizerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
agin.
Freze is pargasina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavasca asagiya hareket ettirin.
Sikma sapini (9) sikin.
Hassas ayarlamayi (15) Sekil 15'de
gosterildigi gibi 0 degerine ayarlayin.
Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanagi (19) en dlsuk seviyede ayaralanan
son dayanagin (25) uzerinde olacak sekilde
ayarlayin.
Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (25)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.
ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.
Kelebek civatasini (16) agin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gdsterinceye kadar
yukart itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.
Yapilan ayari, yonga parc¢asi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayari yapilabilir. Bunun igin hassas ayar
dugmesini (15) istenilen dlgliye ayarlayin.

www.sidirika-nikolaidi.gr



Hassas ayar dugmesini (15) saatin tersi yoniine
dondurme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (15) saat yéniine déndur-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar digmesinin (15) bir taksimat don-
durtlmesi 0,1mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndurulmesi ise TImm’ye egittir.

6.4 Frezeleme uygulamasi
Freze ucunun hasar gérmesini 6nlemek icin
is parcasi Uzerinde higbir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.
Elektrik kablosunun figini uygun prize
baglayin.
Makineyi her ik sapindan (7) tutun.
Dik frezeyi is parcasi Uzerine koyun.
Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
aciklandigi sekilde ayarlayin.
Devir ayarini Madde 6.2’de agiklandigi sekilde
secin ve makineyi ¢alistirin (bkz. Madde 6.1)
Yapilan ayari, yonga parcasi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Makinenin tam hizina erismesini bekleyin.
Once freze ucunu calisma yiiksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme yénii: Freze ucu saat yéniinde do-
ner. is kazalarini 6nlemek igin frezeleme islemi
daima, dénme yonlne (aksi yon) karsi yonde
gerceklesmelidir (Sekil 19).

ilerletme: is parcasinin dogru ilerletme ayar

ile islenmesi cok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden énce ayni tip is pargasinin yonga
parcalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi calisma hizi cok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok dusiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede isinacaktir. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme islendiginde is parcasi
alev alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:

Freze ucu hasar gérebilecektir. Frezeleme kalitesi:

PirGzlu ve dizgin degil.

is parcasini uzaklastirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gore frezeleme birka¢ kademede

yapilacaktir.
Son dayanaklari Madde 5.7'de agiklandigi
gibi ayarlayin.
Frezeleme birkag kademede yapilacaginda
son dayanak revolverini (14), frezeleme
derinligi Madde 6.3'de agiklandigi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanagi (19)
en yliksek son dayanak (25) lizerinde olacak
sekilde ayarlayin.
Bu ayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (a) lizerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.
Son olarak en diisuk son dayanagi (25)
ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire béliim frezeleme (13)
Bir merkez gevresinde daire bélimu frezelemek
icin su caligsmalari yapin:
Pergel ucunu (13) Madde 5.4'de agiklandidi
gibi monte edin ve ayarlayin.
Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirn.
Frezeleme islemini Madde 6.4'de agiklandigi
gibi gergeklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)
is parcasinin diiz dis kenar boyunca frezelemek
icin su caligmalari yapin:
Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de
aciklandigi gibi monte edin
Paralel dayanagi (21) is pargasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.
Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandigi
gibi gergeklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme
Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-
dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-
sinde 6rnegdin gravir isleri gibi kreyatif calismalar
yapilabilir.
Bunun i¢cin makineyi ¢ok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!
is parcasinin islenmesinde freze uclarinin
dénme yoniine dikkat edin (Sekil 19).
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6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 20)
Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baslama bilezidi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is parcasina yaklastirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.

lkaz!

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda calismalar
birka¢c kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdigiinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti duizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémur fircalar

Asirt kivilcim olustugunda kémir firgalarin elektri-
k¢i uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémdr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

8.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parca yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:
Yedek parga siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin Grin numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Gncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda aciklanmigtir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boéylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
ornegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalar evsel atiklarin
atildigi ¢cope atmayin. Alet, yonetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yonetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsl korunmus ve ¢ocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

www.sidirika-nikolaidi.gr

-80-



Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénisum merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
¢ogaltilmasi, yalnizca iSC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisiriz, bu partnerlerin

irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarnim, yedek parga ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Urlinimlzde asagida agiklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma pargalar™ Koémar firgalari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Freze ucu
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-

dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arnzayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun i¢in asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

Alet hi¢ bir kez ¢calish mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

Ariza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi cekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

Sizce aletin arizali ana islevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti Garanti Belgesi lizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu garanti kosullar sadece, Uriinu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tlketiciler yani gercek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullar, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hiikimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri dlizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

S6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu segim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini IGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endUstriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistinimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gegerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet ediimemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegdin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti slresi 24 aydir ve garanti siiresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arnizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin
yeni bir garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gecerlidir.
Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onariimig veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalari ticreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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®

He6e3neKa! - 3 METOI 3MEHLLEHHS PU3KMKY OTPUMAHHS TPaBMM CAlifl YATATU IHCTPYKLO 3
eKcnayarauii

®

O6eperHo! 3axuwaiTe opraHu cayxy. LLlym Moxe CNpUYMHUTKM BTPATy CyXy.

<

O6GeperHo! BUKOpUCTOBYITE MAcCKy, AIKa 3axXULae Big BAMXaHHA nuAay. Mig yac o6po6Ku
[epeBMHM abo iHLWIMX MaTepianiB MOMXe yTBOpPIOBaTUCh Hebe3neyHui ans 3gopos'a nun. Martepianu,
LLIO MICTATb a36ecT, 06po6AATH 3a60POHEHO!

0O6eperHo! BUKOpPUCTOBYITE 3aXMUCHI ORYNAPU. ICKPM, L0 YTBOPIOIOTLCS Nif Yac po6oTH, a TaKOoM i
YaCTUHKM abpasuBy, CTPYHKa Ta N MOXKYTb CNPUYNUHUTU BTPaTy BUAUMOCTI.
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He6e3neka!

Mpw KopUCTyBaHHI Nnpunagamu cnig,
LOTPUMYBaTUCA NEBHUX 3aX0AiB 6e3MneKu, LWob
3ano6irTy TpaBMyBaHHIO i MOLIKOAXKEHHSAM.
ToMmy yBaHO NpoYMTamTeE Lo IHCTPYKLIO 3
eKcnnyaradii / BKasiBKW 3 TeXHIKM 6e3neKu.
HaginHo 36epiraniTe ii, W06 BUKIaAeHa B Hil
iHbopMmaLia 6yna y Bac NocTilHO nig pykamu. Y
BMNaAKY, AKLLO BM MOBUHHI Nepeaty npunag,
iHWK1M ocobam, nepeaaiiTe im, 6yap nacka,
TaKOM i Lito iIHCTpPYKLiito 3 eKcnuyaTauii / i
BKa3iBKM 3 TEXHIKKN 6e3nekn. My He Hecemo
Bif4NOBIAANBHOCTI 32 HELACHI BUNagKu

a60 NOLWWOAKEHHS, AKI BUHUK/IM BHACIOK
HeJOTPUMAaHHSA L€l IHCTPYKL,T | BKA3iBOK 3
TEXHiIKM 6e3neKu.

1. BKa3iBKM Nno TexHiui 6e3nexku

3 BigNOBIAHUMM BKa3iBKaMM M0 TEXHIL 6e3MneKn
o3HaromTecs, 6yab-nacka, B 6poLuypi, Wwo
[OAAETHCA.

He6e3neka!

MpouuTaiiTe BCi BKa3iBKM Ta iHCTPYKLii 3
TeXHiKU 6e3neKu. HefoTprMaHHA BKa3iBOK

Ta IHCTPYKLiM 3 TEXHIKM 6E3NEKM MOXE CTaTH
NPUYMHOIO0 BUHUKHEHHA ENEKTPUYHOrO yaapy,
MOMEMI Ta/abo BaXKOro TpaBMyBaHHSA.
36epiraiiTe BKa3iBKU Ta IHCTPYKLi 3 TEXHIKK
6e3neKn Ha MaiibyTHE.

2. Onuc npunapy Ta 06’em
nocTaBKHU

2.1 Onuc npunagy (PUCYHOK 1)
MaTpy6OK A0 BUTAXKKU
Bawmakx dpesu

Bapaluxosuii rBUHT

Bumumkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
MepeeBuit npoBig,
PykosaTKa

Hopnyc asuryHa

HaTtamHa pyyka

10. HaraxHa raika

11. Perynatop uncna obepTis
12. dikcatop wniHaens

13. BepwuHa unpKyna

14. PeBonbBep KiHLUEBWX ynopis
15. TouHe peryntoBaHHsA

16. BapallKkoBuii rBUHT

17. MNoKamumK

©RNO O, WM~

18. Wkana

19. Ynop muéuHu

20. Hanpasnstoya BTYy/IKa

21. MapanenbHuit ynop

22. Bunyartuii raikoBumin KoY
23. LaHroBui 3aTncKay

24. 3ax1CHUI KOXYX

25. KiHuesui ynop

2.2 06’em NocTaBKH
Byab nacka, nepeBipTe KOMMIEKTHICTb BUPOOY
BiANOBIAHO A0 ONWCAHOro 06’€EMY NMOCTaBKM.
AKLWoO AKicb geTani BiACYTHI, 3BEpHITbCA - HE
nisHille Hix Yepe3 5 po6o4nx AHIB Nicna Kynisi
TOBapy - A0 HALLOro CEPBICHOMO LEEHTPY YK
B TOProBesibHy TOYKY, e B1 Npuabdanu Len
npunag, Ta npea’aBiTb Tam BiANOBIgHWI YeK abo
KBUTaHLU,t0. Byab nacka, 3ayBamTe iHpopmaLito,
fIKa MICTUTbCA HaNPUKIHL IHCTPYKUIi 3
eKcnuyaTauii B Tabnvuj 3 4aHUMU LWOAO rapaHTii.
BigkpwiiTe onakyBaHHA Ta 06EPEKHO
JictaHste npunag,.
3HiMiTb NaKyBabHUI MaTepian, a
TaKOX 3anobixHi Ta 3aXMCHi NPUCTPOI,
BMKOPWCTOBYBAHI Nif 4ac TPaHCMOPTYBaHHA
(AKLWO TaKi €).
MepeBipTe KOMMNAEKTHICTb NOCTaBKM.
MepeBipTe, Y4 HEMAE NOLIKOAKEHb Ha
npunagi Ta KOMMIEKTYOUMX.
AKLWO MOXIMBO, 36epiraiTe onaxkyBaHHA
MPOTArOM BCbOro rapaHTiMHOrO CTPOKY.

He6esneka!

Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpallkamu
Ana pitei! litam 3a60poHeHO rpaTucb
NJacTUKOBMMU TOPGMHKaMMU, NAIBKOIO Ta
Api6HMMKU geTanAamu! IcHYe Henesneka ix
NpOKOBTYBaHHA Ta He6e3neKa 3aAyLIeHHA!

BepxHsa dpesa 3 eNleKTPU4HOI0 NOBIHED
MepexigHWK ANA BIACMOKTYBaHHA
BeplumnHa umpKyna

HanpsawmHa BTynKa

MapanensHui ynop

BunoyHuit Koy

LlaHra

3ax1CHUIM KOXyX

BkasiBKuM 3 TEXHIKM 6E3MNEKN
OpwvriHanbHa IHCTPYKLIA 3 eKcnayarauii
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HA4YEHHAM

BepxHsa dpesa ocobamBo npuaatHa A1 06po6KU
AEepeBVHU | NhacTMacK, a TaKoX AJ/1A 06pisaHHA
rifoK, dpesepyBaHHA NasiB, BUKOHAHHSA
3arIMbuH, 06POGKM NO KOMipY EKCLLEHTPUKIB

Ta HanuciB i T.4. BepxHio dpesy He MOXHa
3acToCoBYBaTH A1 06POGKM MeTaiB, KaMeHIo
iT.n.

MalumHy cnif BUKOpUCTOBYBAaTH TiSIbKU 3rigHO
3 ii npu3aHaveHHam. HoaHe iHLe BUKOPUCTaHHA
MaLLUMHW, WO BUXOAMTb 3a BKa3aHi Mexi, He
BiAgnoBigae ii Npu3HadYeHH0. 3a HecnpaBHOCTI
ab6o TpaBMKM GyAb-AKOro BUAY, AKi BUHUKIN
BHACNIJOK BUKOPUCTaHHA MalUMHU He 3a
NPU3HaYeHHAM, BIANOBIAANbHICTb HECE He
BMPOBHMK, a KOpUCTyBay/oneparop.

BpaxosyiiTe, 6yab nacka, Te, Wo 3a
NPU3HAYEHHAM Halli npuaagm He
CKOHCTPYHOBaHi AN BUPOGHNYOrO, PEMICHUHOro
41 NPOMMCIIOBOrO 3acTOCyBaHHA. M He 6epemo
Ha cebe WOHWX rapaHTin, AKLWO npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOBHUYMX, PEMICHUYMX

41 NPOMMCIIOBMX NIANPUEMCTBAX, @ TAKOM NpK
BMKOH@HHI iHLIMX NPUPIBHAHUX 40 LbOro pooGiT.

4. TexHi4Hi napameTpu

Hanpyra B Mepemi: .........ccoeevueeneen. 230B~50Ty,
CnoXuBaHA NOTYHHICTD: «..eeeeeereeeeeenene 1200 Bt
Yucno obeprTis

XOJIOCTOTO XOAY: wecevveeueeanenes 11 000 -30 000 06/xB
Bucota xogy: .... 55 MM (rmmMbuHa dhpesepyBaHHs)
LaHrosui

3aTUCKAY:.....c.nee giameTp 8 Mm Ta giameTp 6 Mm
Ana npodinbHUX GPE3 MaKC. ...cccveeeeenennne 30 Mm
HNaC 3aXMCTY: .o /81
Bara:.....cccoieiee e 3,3 Kr
He6e3neka!

LUymu Ta Bi6pauia

MapameTpu WwymiB Ta BibpaLii BUSHaYEHi y
BiANOBIgHOCTI 3 EBponencbkUM cTaHaapTom EN
60745

PiseHb 3ByKy LpA ......
Moxnbka KpA
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYMHOCTI L,
MoxnbKa K,,,.......

....89,5 0B (A)
.. 3ab
100,5 aob(A)

HociTb HaBYLWHUKN.
BnauvB wymy Moxe cTaTv NPUYUHOLO BTPaTH
CNyXy.

3arasibHi napameTpu KonMBaHb (Cyma BEKTOPIB
y TPbOX HanpsAMKax) BU3HA4YeHi y BiANOBIAHOCTI 3
€sponencbknm ctaHgapTom EN 60745.

PyHOATKKU
BesinumHa emicii KonmeaHb a, = 5,739 m/ceK?
MoxnbkKa K = 1,5 m/cer?

3asHayeHa BesiM4MHa eMicii KoiBaHb
BMMiptoBanach BignosigHo Ao
CTaHAapTM30BaHOro NpoLecy BUNpobyBaHb,
BOHa MOM¥e€e 3MiHIOBaTUCb B 3a/1€XHOCTI Bif,
CNocoby BUKOPUCTAHHA €1EKTPOIHCTPYMEHTA,
B OKpEMMX BUNagKax ii 3Ha4eHHs MoMe 6y Th
GiNbLlWMM, HiX 3aHOTOBaHE TYyT.

3a3HaveHa BesiM4MHa eMicii KoiBaHb
MO€e BUKOPUCTOBYBATUCh /1A NMOPIBHAHHSA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB Mi CO6O0I0.

3a3HayeHa BesiM4MHa eMicii KoiMBaHb MOXe
TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCh A1 MOYATKOBOIo
OL,iHIOBaHHA HEraTMBHMX BMJIMBIB.

O6eperHo!
3meHLyiiTe BiGpaLilo Ta yTBOPEHHA WYMY 0
MiHiManbHoro piBHA!
3acTocoByiTe TiNbKK 6E340raHHO
(YHKUIOHYIO4i Npunagu.
PerynsipHo npoBoAiTe TEXHIYHUI gornsAg,
npunagy Ta Y1CTiTb Horo.
Yarogbte CBiVi CTWAb NpaLi 3 po60Toto
npunagy.
He nepeBaHTamy/Te npunag,.
Mpwv HeobXigHOCTI BigaaBanTe npunag Ha
nepeBipKy.
BumuKaiiTe npunag, AKLWO BU HUM He
KopucTyeTecs.
Hocitb po6oui pykasuLi.

3a/MWKOBI PU3NKKN

HaBiTb npu HafielHOMY BUKOPUCTaHHI

AAHOrO eJIEKTPOIHCTPYMEHTa iCHYI0Tb

3a/MLWKOBI pu3nkKn. Cnig paxysatuch 3

HacTyNHUMU PU3UKaMU, OGYMOBIEHUMU

KOHCTPYKLi€l0 Ta BUKOHAHHAM [,aHOro

€/IeKTPOiHCTPYyMeHTa:

1. YpameHHs nereHb, AKLO HEXTYBaTH
Ha/IelHMMM MacKamu-pecnipaTtopamu,

B ., 3axu YUMMU Big Nny.
%fhka-nlkoai(aful.gr ATy
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2. YpameHHs opraHiB cayxy, AKLLO HEXTyBaTu
HaNeXHMMKU 3aco6aMm 3aXMCTy OpraHis
CNyxy.

3. Llkoaa 3p0poB’to, 06yMoB/ieHa BibpalLlieto
KUCTi Ta pPyK/ 3a yMOBM JOBrOTPMBAJIOrO
BMKOPUCTaHHA iIHCTPyMeHTa abo 3a
YMOBM HEHA/IEIHOIO BUKOPUCTaHHA Ta
HEeHaJsIeXHOro Texo6C/lyroByBaHHs.

5. Nepep, 3anycKom B eKcriyaTaw,ito

Mepep nig'egHaHHAM enexkTpopy6aHKka Ao
eleKTPOMEpEi NepeKoHanTeca B TOMY, WO
napameTpu Ha WWAbAWUKY Npunaja cnisnapaloTb
3 napameTpamMun eNeKTPOMEpEi.

YBara!

MepL HiX NPOBOAUTHU HACTPOIOBAHHA
npunagy, 3aBHAu BUTAranTe MepemKeBuin
LWITEeKep 3 PO3ETKU.

Mepep 3anycKom B eKcnayaTauito cnig
HaIeXHNM YUHOM 3MOHTYBATH BCi KOXYXM Ta
3axMCHI NPUCTPOI.

5.1 MoHTaxk natpy6Ka A0 BUTAKKH
(puc. 2/nos. 1)

O6GeperHo! 3 MeTolo OXOPOHU 340POB’A

BMKOPUCTaHHA NaTpyoKa A0 BUTAKKU NUAY €

060B’A3KOBO HEOOXiAHUM.
3a ponomoroto naTpy6Ka fo BUTAKKM (1)
npuegHanTe BepxHio hpesy Ao nuiococa
ab60 A0 NPUCTPOIO ANA BiABEAEHHA NUAY.
3aBAAKM LbOMY BM AOCATHETE ONTUMaJIbHOIO
BifICMOKTYBaHHA MWy Bifi 3aroTOBKMU.
Mepesaru: Bu 6epexeTe AK cam npunag,
TaK i CBoe BnacHe 3g0poB’sa. Kpim Toro,
Balwa po6oya 30Ha 3a/IMLLIAETLCA YACTOIO Ta
6e3neyHolo.
Mnn, Wo yTBOPIOETLCA Nif 4ac po6OTH, MOKe
ByTH Hebe3neyHnM. ToMy NpUMMITL A0 yBaru
po3ain “BKasiBKu 3 TEXHIKM 6e3neKun”.
Munococ, LWo BUKOPUCTOBYETLCA AN1A
BifICMOKTYBaHHS, MOBUHEH ByTW NpUAATHUM
AN 06po6aoBaHOro Matepiany.
3acTocoByiiTe cneliasbHUM BCMOKTYBaY,
AKLLO BM NpayioeTe 3 WKIAIMBUMKU ANA
340pOB’A MaTtepianamu.
3a foNoMOroto ABOX MBUHTIB i3 BTOMAEHUMM
ronoskawmu (f) naTpy6oK fo BuTsxkKM (1) cnig
MiLHO NPUKPYTUTU [0 GalimaKa dpesm (2).
MaTpy6oK A0 BUTAKKKN MOXKE ByTH
nig’egHaHWi oo BiACMOKTYOUMX NpUNagis

LaHris.

BHyTpilLHil giameTp naTpybKa A0 BUTAKKMK
cTaHoBUTbL 36 MM. Tenep 3’egHaviTe
BiANOBIAHMIM BCMOKTYIOYMI LLNAHT 3
naTpy6KOM A0 BUTAKKM.

5.2 MoHTax naTtpy6Ka JOBUTAKKK
(punc. 3/nos. 24)

3MOHTYITE 3aXMCHUI KOXYX (24), AK Le

NMOKa3aHoO Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTaH napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
Banu HanpaenAtoymx (a) napanesbHoro
ynopa 3acyHbTe B 0TBOpH (b) 6alimaka
dpesm (2).
BucTtasTte napanenbHuii ynop (21) Ha
3aZaHuii po3mip Ta 3aKpiniTe Moro
6apallKoBUMK rBUHTaMM (3).

5.4 MoHTam BeplIMHU LUPKYNA (puc. 5/nos.
13)
3a gonomororo BepLUMHU LnpKyna (13) Bu
MoMeTe ppesepyBaTy OKPYMi AINAHKU
3aroToBKM.
MpuKpyTiTh BepLMHY uupKyna (13) o
napanenbHoro ynopy (21) y BignosigHocTi 3
PUCYHKOM. Tenep 3MOHTYWTe napasnefibHuM
ynop (21) pasom 3 BepLUKMHOO LnpKyns (13)
Ha BepXxHil ppesi. MoHTa NnpoBoauTbLCSA
TaK, K Le onuMcaHo B NyHKTi 5.3., oaHaK
napanenbHui ynop (21) MOHTYHOTb,
noBepHYBLLUK Moro Ha 180°, TaK Lo BepLuMHa
umpKyna (13) noBepHyTa AOHM3Y (pUC. 5).
BcTaHoBITb 3agaHui pagiyc Mix BEPLUMHO
umpkynsa (13) i dpesoto.
Po3amicTiTb BepLunHy umpkyns (13) B LeHTpI
OKPYHOCTI, IKY HaNEeX1Tb Ppe3epyBaTi.

5.5 MoHTak HanpaBAAY0i BTYKK (puc. 6-7/
nos. 20)
3a fonomorolo ABOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMMU
ronoskamu (f) Hanpasnstouy BTYNKY (20) cnig
MiLHO NPUKPYTWUTK Ao Balmaka dpesu (2).
3a fonomoror ynopHoro Kinbus (b)
Hanpasnstoya BTy/Ka (20) nepemilaetsca
B3JI0BX LWAG/IOHY (C).
[ns Toro, Wo6 oTpMmaTH TOYHY KOnito,
3aroTtoBKa (d) noBuHHa 6yTH GiNbLLIOK Ha
BEJ/IMYUHY PISHULL MiXK “30BHILLHIM Kpaem
YMOPHOro Kinbua” i ,30BHIWHIM Kpaem dpesn”

(e).

(nunococis) 3a aonomorolo BRYRKTMP ¥ irika-nikolaidi.gr
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5.6 MoHTam/pemoHTam hpesepHoOro
iHCcTpyMmeHTy (puc.8 - 11)
YBara! Heo6xigHO BUTATHYTU MepereBUit
LITEeKep.
O6epemHo! Micna 3akiH4eHHA po6oTH 3
BEPXHbOIO pe3oto hpe3epHU iIHCTPYMEHT
NPOTArom Bi;HOCHO TPMBAaJIOro Yacy
3a/MIIAETLCA AyHe rapAa4mm.
O6epenHo! Ppe3a € ayxe roctpoto. Mpu
06cnyroByBaHHi ppe3epHUX IHCTPYMEHTIB
3aBHAU HOCITb po6ouyi pyKaBuLi.
B uii BepxHin dpesi MoxHa 3acTocoByBaTH
dpesu 3 giaMeTpoM XBOCTOBUKA 6 MM | 8 MM.
BinblwicTb Gppes MorHa npuadaTr 06uaBox
po3mipiB.
MorKHa TaKOX BUKOPUCTOBYBATH (hpesn 3
HaCTYMHUX MaTepianis:
- HSS - npuaaTtHi gna 06pobrm M’'AKOT
fAepeBvHU
- TCT - npupatHi gna 06pobku TBEpAOT
[EepeBVHU, AepPeBHOCTPYKKOBUX NanT (ACIM)
Ta CUHTETUYHUX MaTepianis.
MNig6epiTb AnA 3acTocyBaHHSA BiANOBIAHWI
(pe3epHUit iIHCTPYMEHT.
Mpu nepLuomMy BUKOPUCTaHHI pe3epHmxX
iHCTpyMeHTIB: 3HiMiTb, 6yAb nacka, 3

tpe3epHUX roJI0BOK N1aCTMACOBY YNAKOBKY.

Mepepn 3acToCyBaHHAM IBUHTIB, LLAHMOBOrO
3aTMcKada Ta XBOCTOBUKA MOYUCTIT iX.
HatucHiTb Ha dikcaTop wniHgens (12) Ta,
OZIHO4ACHO MpOBepTatoyM WNiHAE b, BBEAITh
0ro B KaHaBKy.

BignycTiTe HaTaxHY ravky (10) Bunyatnum
raiKoBUM KJIIO4EM (22).

Mpu HeoGXiAHOCTI BUTATHITL Dpesy, AKy
Tpeba AEeMOHTYBATH, 3 LLI@aHroBOro 3aTMcKaya
(23).

MNig6epiTb AnA 3acTocyBaHHsA BiANOBIAHWI
(pe3epHUit iIHCTPYMEHT.

Nig6epiTb ana BUGPaHOI hpe3n BiANoBIgHUH
LLaHroBumI 3aTucKau (23).

Tenep BCcTaBTe LaHroBui 3atmnckad (23) i
ranky (10) y dpesepHui WwWnivgenb.

BBegiTb XBOCTOBUK (Dpe3n B LLAHrOBUN
3aTucKan.

HatucHiTb Ha dikcaTtop wniHgena (12) Ta
YTPUMYIMTE MOro B TAKOMY MOJIOHEHHI.
3aTarHiTe HaTAXHY ravky (10) BunyaTum
raiKoBUM KJIIO4EM (22).

®pesy cnig BBOAUTH B LL@HrOBUI 3aTUCKaY
(23) MiHiMym Ha 20 MM i LOBHKUHMU.

Mepepa nycKoMm nNpunagy B eKcniyarau;iio
nepesipTe MOro Ha MiLHICTb NocagKu Ta Ha

5.7 PerynioBaHHA KiHLEBUX ynopis

(puc. 16/nos. 15)

B 3anemHocTi Bif HEOOXiAHOCTI KiHLEBI ynopu
(25) morkHa peryntoBaTtu nNo BMCOTI. 1A Lpboro
BiANYCTiTb KOHTPrawKy Ha KiHueBomy ynopi (25)
Ta 3a JONOMOrot0 BUKPYTHKW NMPOBEPHITb Yrop A0
OOCArHEHHA HUM 3aJaHoi BUCOTU.

YBara! lNepep nycKom B eKcnyaTal,ito 3HOBY
npu6epiTb BCi peryntoBasibHi Ta MOHTaMHi
iHCTPYMEHTH.

6. TexHi4He 06cnyroByBaHHA

He KopucTyiiTecs hpesamu HU3bKOT
AKOCTI Ta NOLKOAKEHUMU Dpe3amu.
BuKopucToBy#Te TiNlbKK hpesepHi
iHCTPYMEHTH 3 AiamMeTpOM XBOCTOBUKA 6 MM
a6o 8 mm. Kpim Toro, dpesu noBuHHI ByTH
po3paxoBaHi Ha BiAMnoBigHe Y1cio 06epTiB
XOJIOCTOrO Xogy.

DiKcyiTe 06pobAtOBaHY 3aroToBKY, W06
nig vyac po6oTw ii He BigKMHYNO HabIK.
3acTocoByITe 3aTUCKHI MPUCTPOI.

3aBH AU TATHITb MEpPEKEBUI Kabenb 33aay
3a coboto!

He dpesepyiite meTanesux getaneu,
rBUHTIB, LyBAXIB TOLLO.

6.1 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(punc. 12/nos. 4)

[ns BMMKaHHA NpuBediThb B Aito 6/10KyBaHHA

NPOTW BMUKaHHSA (5) Ta HATUCHITb BUMMKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[nA BUMUKaHHA BignyCTiTb BUMUKAY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PerynioBaHHA Yyucna o6epris

(punc. 13/nos. 11)
MNigxopsiue ynucno 06epTiB 3aNEKUTD Bif,
o06pobtoBaHOro maTepiasy Ta Big giameTpy
dpesn. 3a 4ONOMOrol BUMUKa4a perynatopa
(11) BMGEPITL YMCNO OGEPTIB B Aiana3oHi Big,
11 000 go 30 000 06/xB. MoxHa BUGMpPaTH i3 6
Pi3HMX NONOHKEHb BUMMKaYa. Yicno obepTis npu
Pi3HMX NOJIOKEHHAX BUMMKAYa € TaKUM:

MonoxweHHsa 1 BUMMKaya: npn6a. 11 000 o6/xs
(MiHiManbHe yncno obeprTis)

MonomeHHsA 2 BUMUKaya: npn6. 16 000 06/xs
MonoweHHa 3 BUMMKaya: npn6. 21 000 06/xs

KOHLIEHTPUYHICTb 06€pTaHHs ¢Pe3ePH0J’8irika_H?R(8|f§im ﬁmmmxaqa: npu6. 25 000 06/xB

iHCTpyMeHTY! WWW.sI



MonoreHHa 5 BuMmnKaya: npm6. 29 000 06/xs
MonomeHHaA 6 BuMmnKaya: npmo. 30 000 06/xB
(MaKkcumasbHe Ynucno o6epTiB)

36inbLeHHA Yucna o6epriB:
PerynaTop u1cna o6epris (11) cnig nosepTatv B
HanpAmKy Matoc.

3MeHLWeHHA Y1ucna o6epTiB:
PerynaTop u1cna o6epris (11) cnig nosepTatv B
HanpAMKy Minyc.

6.3 PeryntoBaHHA MU6UHU ppe3epyBaHHA
(puc. 14-18)
BcTaHoBITbL Npunag Ha 3aroToBKY.
BignycTiTb 6apalukoBuii reuHT (16) Ta
HaTAKHY py4ry (9).
MoBinbHO NepeMilLyiTe Npunag LOHU3Y,
NMOKK pesa He AOTOPKHETLCA A0 3aroTOBKM.
3aTarHiTe 4o BigKasy HaTAXHY py4Ky (9).
BucTasTe To4Hy HacTpoWiKy (15) Ha 0
(BignosigHo fo pucyHKa 15).
BigperyntoliTe peBonbBEpHUI KiHLEBUI yniop
(14) TaK1M YWMHOM, LWO6 ynop rMEMHM (19)
3HAxXOAMBCA Haj BCTAHOB/IEHUM HalHUKYe
KiHLIeBUM ynopom (25).
Onyckarite ynop mmMéuHu (19) 4oHU3Y, NOKK
BiH HE JOTOPKHETLCA [0 KiHLEBOro ynopy
(25). I, HaocTaHOK, 3aTArHITbL A0 BiAKa3y
6apallKoBui rBUHT (16).
Mokamuuk (17) Ha WwKani noctaeTe Ha 0.
BignycTiTb 6apalukoBuii reuHT (16). Ynop
rNMW6UHK (19) CyHBTE JOropH, MOKW NMOKaKUYUK
(17) He noKae Ha wkani (18) 3agaHy
rMNGKHY hpesepyBaHHA. 3HOBY A0 BifKasy
3aTArHITb 6apaLIKOBUIA MBUHT.
MepeBipTe HAaCTPOMKKM Npunagy Ha matepiani
3 BiAXo4iB.
Tenep MOXHa BUKOHATK OCTaTOYHE
peryntoBaHHsA. [11A LbOro NpoBepHiTb TOYHY
HacTpoWKy (15) Ha 3aaaHui poamip.

O6epTaHHA TOYHOI HAacTpoWKkK (15) NnpoTn
rOAMHHWKOBOI CTPINKK: Binblua MMbuHa
dpesepyBaHHsa

O6epTaHHA TOYHOT HacTporkK (15) 3a
FOAMHHUMKOBOIO CTPIJIKOO: MEHLLa MMnMbuHa
dpesepyBaHHsa

MoBopOT TOYHOi HACTPOMKHM (15) Ha oaHe AineHHA
LUKa/Y BignoBigae 3MiHi MBMHKN hpesepyBaHHsA
Ha 0,1 MM, a NoBHUIM 06epT Bignosigae 1,0 Mm.

6.4 Ppe3epyBaHHA

[na Toro, Wo6 YHUKHYTU NOLIKOAKEHHA
dpesun, nepeKoHanTecs B TOMY, WO A0
3aroToBKU He NPUKNEINNCA HOAHI CTOPOHHI
npegmeTH.

BcTaBTe MepemeBuit LUTEKep Yy BiANOBIAHY
PO3ETHY.

npunag 3a obuasi pyKoaTku (7).

PoamicTiTb BepxHio dhpesy Haj 3aroToBKOH.
BucTaBTe mnbmHy dpesepyBaHHs, AK Le
OnMcaHo B NyHKTI 6.3.

Bu6epiTb uncno o6epTiB y BignoBigHOCTI 3
NyHKTOM 6.2 Ta YBIMKHITb Npunag (AMB1CH
NyHKT 6.1).

MepeBipTe HacTpOVKK Npunagy Ha maTepiani
3 BiAXOAiB.

Hexar npunag, Buiae Ha NOBHY LWBUAKICTb.
Jlnwe nicns uboro onycTiTe Gpesy Ha ii
po6o4y BUCOTY Ta 3ab10KyMTe Npunag 3a
[OMOMOrOL0 HaTAKHOI Py4KH (9).

Hanpamok dpe3epyBaHHA: dpesa
06epTaeTbecA 3a rOAMHHUKOBOIO CTPINKOIO.
PpesepyBaHHA 3aBHKAN MOBUHHO NPOBOAMTUCH
NpoTU HaNPAMKY 06epTaHHs, o6 3anobirtu
BMHWKHEHHIO HelacHux Bunagxis (puc. 19).

Mopaya: pye BaXK/MBOK € 06POOKA 3aroToBKY
npv npasuabHOCTI nogadi. Mn pekomeHayemo,
LLo6U BM Nepes 06pO6KOI0 CrpaBKHBLOT
3aroTOBKW BUKOHA/IM AEKiNIbKa TECTOBUX
(pesepyBaHb Ha MaTepiasi OAHaKOBOIo TUMY

3 BiAxoaiB. Y Takui cnoci6 MoxHa fye Nerko
BM3HA4YUTU HaKpaLLy WBMAKICTb Nig Yac poboTy.

[ye noBinbHa nogaya:

pesa Moxe gywe Harpituca. B pasi, AKwo
06p0o6AAI0TL FOpIOYMn MaTepian, Hanpuknag,
[lepeBo, 3aroToBKa MOXe 3aropiT1cs.

Ayxe wBMAKa nogava:
pesa MOxe OTpUMaTH NOLLKOAKEHHSA. AKICTb
pe3epyBaHHs: rpy6e i HepiBHe hpe3epyBaHHs.

Jaitte moxnusicTb Pppesi noBHicTIO
3yNUHUTUCA, NepL Hik Nnpubuparn
3aroToBHy ab0 KnacTv BepxHio (ppesy Ha
nigKnagry.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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6.5 CxiguacTte ¢pesepyBaHHA
B 3anemHocTi Bi TBEpAOCTI 06p06H0BAHOrO
martepiasy Ta MmMbuHU hpe3epyBaHHA 0GPOBKY
dpesepyBaHHAM Ci NPOBOAUTH 3a AeKifbKa
TEXHOJIOMYHMUX MPOXOAIB.
BigperyntoliTe KiHLEBI ynopu BignoBigHo Ao
NyHKTY 5.7.
Axw, dpe3epyBaHHA NOTPIGHO NpoBECTH
3a [eKinbKa CTyMneHiB, TO NiCNA HACTPOMKK
TMMGUHN Ppe3epyBaHHA 3rigHO NYHKTY 6.3
NPOBEPHITb PEBONbBEP KiHLEBWUX YNoOpiB
(14) TakvM YMHOM, LWO6 yrnop MnGKuHK (19)
3HAxXoAMBCA Haj HaMBULLMM KiHLEBUM
ynopom (25).
®dpesepyiiTe Npu Takin HacTponui. Micna
3aKiHYeHHSA NepLIoro TEXHOOrYHOro
NPOXOAY BiAperyonTe peBosibBep KiHLEBUX
ynopis (14) TaknM YMHOM, LLO6 yrNop MMGUHM
(19) sHaxoaMBCs Haf cepefHiM KiHLEBUM
ynopowm (25). MNpodpesepyiTe TakoK i Npu
TaKil HacTpowL;.
Tenep HacTPOWTE HAMHUKYMI KiHLEBWIA ynop
(25) i npodpesepyiTe A0 KiHUA.

6.6 dpe3epyBaHHA OKPYHKHOCTE! BEPLUUHOIO
uupRrynsa (13)

Mpu ppesepyBaHHi OKPYHKHOCTEN HABKPYT

LLeHTpasIbHOi TOYKU AiATe HACTYMHUM YUHOM:
3MOHTYMTE i HACTPOWTE BEPLUNHY LIUPKYNs
BiAMNOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.
BepuumHy uupkynsa (13) noctasTe B LEHTP
06p06.110BaHOI OKPYKHOCTI Ta MPUTUCHITB ii.
BuKoHalTe dpe3epyBaHHsA y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 dPpesepyBaHHA 3a f,ONOMOIOI0
napasnenbHoro ynopa (21)
Mpu ppesepyBaHHi B3JOBH NPAMONIHIMHOIO
30BHiLLHBLOrO KaHTa 3aroToBKM fjiNTe HaCTYNHUM
YUHOM:
3MOHTYMTe NapanenbHuii ynop (24)
BiAMNOBIAHO A0 NYHKTY 5.3.
MpoBeaiTb NapanencHui ynop (24) B3goBH
30BHiLLHBLOrO KaHTa 3aroTOBKMU.
BuKoHalTe dpe3epyBaHHsA y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.8 PyyHe ¢ppesepyBaHHA
BepxHboto ppe30to MOXKHA TaKOK npawoBaTu
B3arasli 6e3 HanpaBAAYKX WTaHr. Mpr pyyHomy
pesepyBaHHi MO¥Ha BUKOHYBATW TBOPYI
hpesepyBasbHi po60TH, HANPUKAAA, HANUCK.
[nA uboro BUKOPUCTOBYMTE TiIbKU fye
HernMBOoKY HacTponKy dpesu!
Mpwv 06po6Li 3aroToBKM 3BEPTaNTE yBary Ha
HanpsAMOoK o6epTaHHA dpe3s (puc. 19).

6.9. dpe3epyBaHHA NpogisiiB Ta KaHTIB
(puc. 20)
[ns dpesepyBaHHa npodinis (a) Ta KaHTIB
(b) MO¥Ha TaKOX BUKOPUCTOBYBaTH
cneuianbHi dpesun 3 3 yNOpHUM KifbLeMm.
3MOHTYITE ppesu.
O6eperkHo niaBeAiTb Npuaag A0 3aroToBKY.
Jlerko HaTUCHYBLUM Ha HanpaenfAyy Landgy
ab0 LwapuKOoNiALWKWMIHKK (C), BeAiTb X B3J0BH
3aroTOBKM.

YBara:

B 3anemHocTi Big MaTepiany npu Benukin
MU6UHI ppe3epyBaHHA 3aroTOBRY Cif,
06p0o6NATH 3a AEKiNIbKa TEXHONOMYHNX
npoxogais. Mig, 4yac BUKOHaHHA BCiX
¢pesepyBanbHUX POGIT TpUMaliTe BEPXHIO
¢hpe3y obugBoma pyKamu.

7. 3amiHa npoBoaa AnAa nip’eaHaHHA
[0 eNleKTpoMepe:Ki

He6e3neka!

AKLWo npoBia ANa Nig’egHaHHA Lboro npuaagy
[10 eNIeKTPOMEpPEKI MOLIKOAKEHWI, TO ANA
3anobiraHHA BUHWKHEHHSA HeLacHUX BUNaaKis
MOro NOBMHEH 3aMiHUTU BUPOGHMK abo 1Moro
cepTudiKoBaHa cepBicHa CyHK6a Y iHLWKK
KBasidiKoBaHWI creuianicT.

www.sidirika-nikolaidi.gr



8. YucTtKa, TexHiyHe
06CcNyroByBaHHA i 3aMOBJIEHHHA
3anacHUX YacTUH

He6eaneka! Mepep noyaTtkoM BCix pobiT no
YUCTL Bi‘egHaNTE MEPEKEBUI LUTEKEP Npunagy
Big Mepexil.

8.1 Yuctka
3axucHi NpUCTOCYBaHHS, WAILKM ANSA AOCTYNY
NoBIiTPSA | KOpNyC ABUryHa MaloTb 6yTH
MakcumManbHo MNpunag npoTrpanTe YUCTOo
raH4ipKoIo Yv NpoayBanTe CTUCHEHUM
NOBITPAM 3 HEBE/IMKMM TUCKOM.
PeKomeHayeMOo YiCTUTH Npunag 3pasy *
niCNA KOXHOIO BUKOPUCTaHHSA.
PerynapHo npoTupaiiTe npunag, Bo10row
raHyipKO0 3 HEBEJIMKOIO KiNIbKICTIO MUAa.
He BMKOPWCTOBYWMTE OYMLLYyIOYi 3aCO6U YK
PO34YUHHUKU; BOHU MOMYTb MOLIKOAUTH
NAacTUKOBI YacTUHW Npunagy. Chigkynte
3a TUM, WO6 B cepeanHy npunagy He
noTtpanuna Boga. MoTpannsHHa Bogu B
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTU MiABULLYE BipOrigHICTb
€/IEKTPUYHOrO yaapy.

8.2 ByrinbHi Witku

AKLWO BUHWKaE 3aHaaTo 6araTo icKp, NOTPIGHO
o6 LWiTKW NEPEBIPUB ENEKTPUK.

Heb6eaneka! 3amiHATH BYTi/IbHI WiTKK
[03BONAETLCA JINLLE ENIEKTPUKY.

8.3 TexHiuHe 06cnyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4acTuHK, Wo noTpedytoTb
TEXHIYHOro 06C/IyroByBaHHs, BiACY THi.

8.4 3aMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH Ta
KOMMJIEKTYIOUMX:
Mpr 3aMOBAEHHI 3anacHUX YacTUH HEOBXiAHO
3a3Ha4YnTU HACTYMHI AaHi:
Tun npunagy
Homep apTukyna npunagy
|aeHTUdIKaUiiHWA HoMep npunagy
Homep HeobxigHOI 3anacHoi YacTuHU
AKTyanbHi LjiHK Ta iHbopMaL,lo MOXKHa 3HanTK 3a
agpecoro www. isc-gmbh.info.

E?%E Nopapa! LLLo6 oTpumary

=y AKiCHWI pe3ynbTar, Mu
ﬁ papMmMo BUKOPUCTOBYBaTH
BUCOKOAKICHi KOMNIEKTYo4i
E dipmu Bkwb ! www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BMHKOPUCTaHHA

Mpunapg 3HaxoaUTLCA B OMaKyBaHHi, LWo6
3ano6irT NOLKOAMKEHHIO NPU TPaHCMOPTYBaHHI.
Lle onaKkyBaHHA € CMPOBMHOLO, AKa NpuaarHa
[NA BTOPUHHOIO BUKOpUCTaHA abo AnA
yTunisauii. Npunag ta KOMNAEKTYOMi A0 HBOMO
BMrOTOB/IEHO 3 Pi3HUX MaTepianis, HaNpuKnag,
3 MeTaniB Ta nnactmacu. MNpunagu, AKi BUALLAK
3 napy, He € No6yToBUM cMITTAM. MNpunag cnig
34aTu Y BignoBiAHWIA NYHKT NpuioMy, Wo6 Moro
6YyN10 YTUNI30BAHO HANIEKHMM YMHOM. AKLLO
MiCL@3HaXOAKEHHA TaKUX NMYHKTIB NpuioMy
HeBIAOMO, CAif, 3BEPHYTUCH A0 MiCLEeBOi
agMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiraiTe npunag Ta KOMMJIEKTYIOYI B
HeJOoCTYNHOMY ANA AiTe TEMHOMY Ta CyXoMy
npuMiLLEeHHi 6e3 MiHyCOBWX Temneparyp.
OnTumanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Bif,
5 po 30 °C. 36epiraiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT B
OpUriHaIbHOMY ONaKyBaHHI.

www.sidirika-nikolaidi.gr

-91-



Jnwe pns KpaiH-uneHis €EC
He BMKMpaliTe eNeKTpoIHCTPYMEHTH Y nobyToBe CMITTA!

BignoBigHo fo eBponeicbKoi anperTrnem 2012/19/€C wopao BignpauboBaHUX ENEKTPUYHKUX Ta
€/IeKTPOHHWUX NPUNaAiB Ta nepeHeceHHs ii NPUHLMNIB Ha HaLioHaIbHe NPaBo, €NEeKTPOIHCTPYMEHTH,
o 6ynM y KOPUCTYBaHHI, HEOBXiAHO OKPeMOo 36MpaTtu Ta niggasaT ix NOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLO
BifiNOBiAAE BUMOraM OXOPOHW HAaBKOJIMLLIHBLOTO CepesjoBmLLA.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOIrO BUKOPWUCTAHHS LLIOAO BUMOMM Ha MOBEPHEHHSA:

BnacHuK enekTponpunagy B AKOCTi afbTEPHATUBHOMO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHMI
NOCNPUATM HaNEHHIN yTUAi3auii y BUnagKy 4o6pOoBiNbHOI BigMOBM Bif, BAAaCHOCTI Ha MarHo. 3 Lieto
METOH0 BiANpaLbOBaHWi Npuaaz MoxHa nepeaaTu B MyHKT yTUAI3aLji, AKUIA 3HULKUTb NPOAYKT
BiANOBIAHO 10 HALiOHAILHOrO 3aKOHY NMPO KPYroo6ir B rocnofapcTsi Ta Npo yTui3auio Biaxoais.
Cioaun He HanemaTb KOMMIEKTYIOYI BignpalboBaHMX NpUagiB Ta JOMOMiKHI 3ac06U, AKi He MaloTb
€/IEKTPUYHUX CKal0BUX.

Mepeapyk abo iHWe PO3MHOKEHHA [OKYMEHTALLi Ta CyNpOBOAKYHOUMX JOKYMEHTIB [0 NPOAYKLi, a
TaKOX BUTATY i3 AOKYMEHTIB, JOMYCKAaOTbCA ULLE MiCAA OTPUMaHHA OAHO3HAYHOro A03BOAY Bif dipMu
«iSC GmbH»

Mwu 3anunwaemo 3a coboto npaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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IHpopmauia wopao cepsicy

B ycix KpaiHax, 3a3Ha4eHnX B rapaHTiMHOMY TasIoHi, MM MAEMO KOMMNETEHTHUX NapTHEPIB MO HaJaHHI0
CEPBICHUX NOCAYT, IX KOHTaKTHI AaHi BU 3HalaeTe B rapaHTiMHOMY TanoHi. Lii napTHepu 3aB¥an Ao
BaLLMX MOCAYr Y BCIX BUNagKax, KoM MAETLCA MPO PEMOHT, MOCTa4YaHHA 3anacHUX YaCTUH, YaCTWH, AKi
CnpauboBYIOTLCA, Ta BUTPATHUX Matepianis.

Cnig, 3ayBamuTH, WO NepeniyeHi HUKYe AeTani 4aHoro BUpoBy CrpaLboBYOTLCA NPU BUKOPUCTaHHI
a60 3HOLLYIOTLCA cami No cobi, a60 ¥ € BUTPaHUMKU MaTepianamu.

Kareropisa Mpurnapg
LLIBuaKo3HoLwyBaHi getani* ByrinbHi Wwitkm
ButpartHi geTtani/ButparHi yactuHmn* ®pesa

BigcyTHi getani
* He 060B’I3KOBO BXOAATb B KOMMAEKT NOCTaBKM!

3a YyMOBU BUHMKHEHHSA HEZONIKIB a60 XMb, NPOCUMO 3asfBUTM MPO Le Yepe3s IHTepHeT 3a aapecoio
www.isc-gmbh.info. 3BepHiTb yBary Ha AKOMora eTa/lbHillni ON1C XMGK Ta 060B’A3KOBO HajanTe AnA

LbOro BiAMNOBIAI HA HACTYMHI NUTaHHA:
MpucTpin nobysas y po6oTi, a um 6yB Bigpasy HecrpaBHUN?
Yn nomiTMAM BU LWOCH Nepes BUHMKHEHHAM AedeKTy (CMMNTOM nepes gedexTom)?

AKi x1bu, Ha BaLLy AYMKY, Ma€e NPUCTPI (TONOBHUIA CUMNTOM)?
OnuwWiTh Li X16MU.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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FapaHTiWHWIA TanoH

LLlaHOBHI moKynui,

HaLli BUpo6K NifNAraioTe CyBOPOMY KOHTPOIO AKOCTI. OAHaK, AKLLO TPanuMTbCA TaK, Lo Ler npuaag
He npaufoBaTMMe Ha/leXHUM YMHOM, MM yHe LKOAyBaTMMe 3 Liboro NpMBoAy Ta NonpocMmo Bac
3BEPHYTUCb [0 HALLOi C/TY¥6K CepBICY 3a aApecoto, AKY 3a3HaYeHO Ha LibOMY rapaHTiMHOMY TasloHi.
Bu moxeTe 3BepHYTUCb [0 HAC i N0 TenedoHy, CKOPUCTYBABLUMCb 3a3HAYEHUM CEPBICHUM HOMEPOM.

[ns npep‘ABNeHHA rapaHTiMHMX BUMOT CAij, BpaxoByBaTW HACTYMHeE:

1.

Lli rapaHTiviHi yMOBM NpU3HA4YEHi BUKJTIOYHO AJ/151 COMKUBAYIB, TOGTO i3U4HKX OCIb, AKi He
BMKOPWCTOBYIOTb Liel NPOAYKT B paMKax CBOEI NPOMECiMHOT YM iHLLOT NigNPUEMHULBKOI AifIbHOCTI.
Lli ymoBM HagaHHA rapaHTii perysiiolTb HaAaHHA AOAATKOBUX rapaHTiMHMX NOCAYT, AKi BUPOOHWK
06ilfe MOKYNLAM CBOiX HOBMX BUPOGIB N03a MEKAMU 3aKOHOAABYO BU3HAYEHWNX rapaHTiMHUX
3060B’A3aHb. LA rapaHTia He CTOCYETbCA BaluMX NpaB Ha BUMOIU, AKi BUNIMBAIOTb 3 HaJaHOI
BiANOBIAHO 0 3aKOHOAABCTBA rapaHTii. Halwa rapaHTisa € A1 Bac 6€3KOLUTOBHOM.

lapaHTiMHa nocsiyra CTOCYETLCA BUKJIOYHO XMG HOBOMO MPUAGaHOro BaMu npuiagy 3a3HaveHoro
HUIKYEe BUPOBHWMKA, AKi pe3ynbTyioTh 3 Baj MaTepiasy abo NMOMUIOK NPU BUrOTOB/IEHHI; MU
BMPILLYEMO, LLO CAif, 3POBUTHU - YCYHYTH XMbK abo 3amiHUTK Npunag,.

3ayBaTe, WO Halli Npuaaau 3a CBOIM NPU3HAYEHHAM He By CKOHCTPYMOBaHi /151 3aCTOCYBaHHSA
B KyCTapHOMY BUPOGHULTBI, PEMICHULTBI Y1 AN NpodecinHOT AisnbHOCTI. Jorosip rapaHTii He
icHyBaTMMe, AKLLO Npuaaj BNPOAOBHK Yacy rapaHTii BAKOPUCTOBYBABCSH Ha KYCTapHMX, PEMICHUYNX
a60 NPOMUCNIOBUX MiANPUEMCTBAX, 260 3a3HAB HABAHTAKEHHSA, MOAIGHOro 3a3Ha4YeHOMY.

Halwa rapaHTia He OXonJoe:

— MOLUKOAMEHHS, AKMX 3a3HaB Npuiaj BHACiAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLi WoA0 36MpaHHA

a60 BHACNIAOK HEHANEKHOrO Nif’eAHaHHSA, BHACNIAOK HeAOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT 3 eKcnayaTauii
(HanpuKnag nig’eaHaHHA A0 MEPEi MUBIEHHA 3 HEHAIEHOI Hanpyro abo CTPyMOM),
BHAC/iJOK HEAOTPUMAaHHSA NPUMUCIB WOAO TEXOHCYroByBaHHsA Ta TEXHIKW 6e3NeKM, BHACNIA0K
3a3HaHHA NpUNagaoM BMIMBY HEHOPMAJIbHUX YMOB OTOYYHOHOIO CepeAoBMLLA YM BHACILOK
HEHaJIEKHOI0 AOMNALY Ta TEXOGCYroByBaHHSA.

— NOLUKOAMEHHA, AKMX 3a3HaB Npuiaj BHAC/iLOK HEHAIEKHOrO Ta HeNpPaBUJILHOrO BUKOPUCTaHHSA
(HanpuKnag, NepeBuLLEHHA NPUNYCTUMOI IHTEHCMBHOCTI pO60TH Npuiagy abo BUKOPUCTaHHS
HEeA03BOJIEHOr0 NpuUnaaaa abo KOMMIEKTYIOUNX), MPOHUKHEHHA CTOPOHHIX Til B npunag,
(HanpuKnag, nNicok, KamiHHA abo NOPOX, MOLUKOAKEHHSA NPU NEPEBE3EHHI), MOLKOAXKEHHS, AKI
BMHWKJIM Bif, 32CTOCYBaHHA CUJ/IM Y1 CTOPOHHBOTO BINJIMBY (HanpuKnag, NOLKOAKEHHA MicnA
nagiHHsA).

— MOLUKOAEHHSA Npuaagy abo Moro YacTuH, AKi NOB’A3aHi i3 3BMYalHMM CnpaLbOBYBaHHAM Bif,
BMKOPWCTaHHSA 3a NPU3HAYEHHAM, 3BUYalHMM cnpaLboByBaHHAM 260 6yab-AKUM 3BUYaNHUM
CrpaLbOoBYBaHHAM.

MapaHTiHWI CTPOK CTaHOBWUTL 24 MicALi, MOro nepebir NoYMHaeTbCA 3 AaTu Kynisai npunagy.
Bumoru, siKi BUNAnMBatoTb 3 rapaHTiMHWX 3000B’A3aHb, CJlif, BUCYBaTU BNPOAOBK TPUBAHHSA
rapaHTiMHOro CTPOKY, NPOTArOM [,BOX TUMHIB 3 MOMEHTY pO3Mni3HaHHA BaMK BignoBigHOI

XM6U. BUCYHEHHA BUMOT LLLOAO rapaHTiMHMX 3060B’A3aHb NiCAA CNJ/IMHY rapaHTiMHOMO CTPOKY €
HEMOKAMBUM. PEMOHT ab0 3amiHa npunagy He NPU3BOAWTDL Hi A0 MPOAOBKEHHSA rapaHTiMHOro
CTPOKY, Hi 0 BUHWKHEHHSA HOBOIO rapaHTiMHOrO CTPOKY AJ1A BCbOro npunagy abo HOBUX
3anyacTuH. Lie € YHHMM TaKoX 3a YyMOBM BUKOPUCTaHHSA CEpBICy Ha MiCLi.

LLlo6 maTy MOMBICTb CKOPUCTATUCA CBOIM MPABOM MO rapaHTii, 3apeecTpymTe HECNPaBHUN
NpUCTpIn 3a agpecoto: www.isc-gmbh.info. MpuroTyiTe Yek 3 KpamMHUL NPO KyniB/O NPUCTPOLO YK
iHLI OKa3M KyniBai HOBOro NPUCTPOI0. Ha NpucTpoi, AKi HagcunarTLeA 6e3 BifNOBIAHMX fOKa3iB
npo KyniB/ito 4n 6e3 TabNnyKK 3 3aBOACHKOLO iHDOpMAaLLiEto, rapaHTia He PO3MOBCIOAKYETLCA Y
3B'A3KY 3 HEMOX/IMBICTIO iX Knacudikauii. AKLWO Halla rapaHTis pO3nNoBCIOAKYETbCA HA AePERT
NPUCTPOIO, B HE3a6APOM OTPUMAETE BifPEMOHTOBaHMI YY1 HOBUI NMPUCTPI.

3BUYariHO, MM YCYBa€EMO, 3a BiANOBiAHY NNaTHIO, AeheKTH Npunagy, ki He oxonaeHo a6o GinbLue
He OXOMJIEHO rapaHTieo. B TakoMy BUNagKy Hagiwnite, Oyab Nacka, npunaz 3a Haow afpecoto,
nepeaGayeHolo A1 CepBICHOrO 06CNYroByBaHHs.

BigHOCHO LWIBMAKO3HOLYBaHMX, BUTPATHUX Ta BiACYTHIX AeTanei M1 NOCUNAEMOCh HAa OGMEKEHHS LiET
rapaHTii BignoBigHo Ao iHdbopmau,ii Woao cepBiCHOro 06C/IyroByBaHHA B LM iHCTPYKLII 3 eKcnayaTauii.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserkléarung

D erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pexnapupa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBME ChIIACHO
ves and norms for the following product [Jvpextnea Ha EC 1 HopMu 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

I dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmétoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akdéAoudn cuppdpdwon cuudwva pe TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta mpdTumna yla To mpoiov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepgytowmm yaoctoBepaeTca, YTo Creayiolme NpoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttdd EU-direktiivin ja standardien UKR nporonoLuye npo 3asHa4eHy HU#4e BiANOBiAHICTL BUPOGY
vaatimukset AvpeKTMBam Ta ctaHgapTam €C Ha BUPI6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COrnacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTVBaTa M HOPMUTE 3@ apTUKU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za agiklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kévetkez6 konformitast jelenti ki

Elektro-Oberfrase TE-RO 1255 E (Einhell)

[J2014/28/EU [x]2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC O ﬁ"t!;,eg éVd
jotifie oay:
[J2014/35/EU Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU [[]12000/14/EC_2005/88/EC
A v
[]2014/32/EU E A:::ﬁ Vi
[J2014/53/EC sois;:vr\;welj\%ured Ly, = dB (A); guaranteed L,,, = dB (A)
= ; =cm
D 2014/68/EU Notified Body:
[[]190/396/EC_2009/142/EC []2004/26/EC
[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[X]2011/65/EU

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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