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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

<

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Gerét an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ubernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1a/1b/1c)
Absaugadapter
Fréasschuh
Flagelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgeh4use
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Feinjustierung

16. Flugelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Fihrungshulse

©COoN>O~WN

21. Parallelanschlag
22. Gabelschliissel
28. Spannzange

24. Schutzabdeckung

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gliltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Gerét und die Zubehor-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréit und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
Flhrungshulse
Parallelanschlag
Gabelschlussel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

www.sidirika-nikolaidi.gr



3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftzigen usw. Die Oberfrase darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Leistungsaufnahme:..
Leerlauf-Drehnzahl....

.55 mm (Frasetiefe)

Spannzange:.......ccceceeneeieeennnn @8und @6 mm
Flr Formfraser maX.:........ccocvvvveeeeeeecinnnnnns 30 mm
SChULZKIASSE:.....ccvveeeeveeeeeteee et 1Y/ =]
GEeWICht: ... 3,1kg
Gefahr!

Geréausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,..........cccoocevnnee. 94,4 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, .....cccccoenvnee. 105,4 dB(A)
Unsicherheit K, .....cooovneiniiiiii 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 15,877 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen tGber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Geréat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman geflhrt und ge-
wartet wird.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Geréat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)
Vorsicht! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das Benutzen einer Staubabsaugung unbe-
dingt erforderlich.
SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstlick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerét als auch Ihre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.
Bei der Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.
Der fur das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss fur das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschadlichen
Werkstoffen hantieren.
Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.
Der Absaugstutzen kann an Absauggeréaten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.
Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 35 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am Absaug-
stutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

Parallelanschlag (21) auf das gew{inschte
MaB einstellen und mit den Flligelschrauben
(3) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5)
Mit der Zirkelspitze (13) — und der zugehdri-
gen Halterung — kdnnen Sie kreisrunde Berei-
che frasen.
Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das
Ende einer der Flihrungsstangen (a). Schie-
ben Sie die Fiihrungsstange (a) in ein Loch
(b) des Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Fuhrungsstange (a) mit den Fligelschrauben
(3) am Frasschuh (2).
Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.
Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu frasenden Kreises. Lockern Sie,
falls notwendig, die Flligelschraube (c) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen
Sie den nach unten zeigenden Teil der Zirkel-
spitze (13).

5.5 Montage Fiihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)
Fuhrungshlse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.
Die Fuhrungshlse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang gefihrt.
Das Werkstlck (d) muss um die Differenz
+~AuBenkante Anlaufring“ und ,,AuBenkante
Fréser” (e) groBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.
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5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8-11)
Warnung! Netzstecker ziehen.
Vorsicht! Nach dem Arbeiten mit der Oberfra-
se bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ lange
Zeit sehr heiB.
Vorsicht! Fraser sind sehr scharf. Tragen
Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.
In diese Oberfrase kdnnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhéltlich.
Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:
- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hélzern
- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-
hélzern, Spanplatten und Kunststoffen.
Wahlen Sie das flr Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.
Bei der ersten Benutzung der Fréser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Frasképfen.
Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.
Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.
Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlussel (22).
Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).
Wahlen Sie das flr Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.
Wahlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).
Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.
Fuhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.
Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
druckt.
Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlussel (22) fest.
Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingefiihrt werden.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriecbnahme des
Geréates den festen Sitz und Rundlauf des
Fréaswerkzeugs!

Warnung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fréaswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Frdser missen
auBerdem flr die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstlick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

Flhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein- / Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu be-
arbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frésers. Wahlen Sie mit dem Schalter Drehzahl-
regulierung (11) eine Drehzahl im Bereich von
11.000 bis 30.000 min™ aus. Sie kdnnen aus 7
verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.
Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min~'
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 12.000 min~
Schalterposition 3: ca. 15.000 min~'
Schalterposition 4: ca. 18.000 min~
Schalterposition 5: ca. 22.000 min'
Schalterposition 6: ca. 26.000 min~'
Schalterposition 7: ca. 30.000 min”'
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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6.3 Einstellung der Fréastiefe (Abb. 14-17)
Maschine auf das Werkstlck stellen.

Flugelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werkstuck berthrt.
Spanngriff (9) festziehen.

Feinjustierung (15) entsprechend Bild 17 auf
0 stellen.

Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag (a)
befindet.

Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (a) beriihrt. AnschlieBend die
Flugelschraube (16) festziehen.

Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

Flugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewiinschte Fréastiefe an der Skala (18)

anzeigt. Die Flugelschraube wieder anziehen.

Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrdsung an einem Abfallstiick.

Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewlinschte Maf.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: héhere Fréastiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Frastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Frés-
tiefe um 0,04mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

Bei der Feinjustierung (15) kann auch der untere
Ring (b) seperat gedreht werden. Dies dient dazu
den Nullpunkt zu erreichen ohne die Feinjustie-
rung (15) zu verstellen. Siehe dazu Bild 17 und
gehen Sie wie folgt vor:

Driicken Sie den Ring (b) nach unten.

Halten und Drehen Sie ihn, bis Sie die ge-

wunschte Position erreicht haben.

Lassen Sie den Ring wieder los.

6.4 Frasen
Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
genstande an dem Werkstlck haften, um
Schéaden an der Frése zu vermeiden.
Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.
Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.
Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stlck.
Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.
Waéhlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)
Testen Sie die Einstellungen des Geréates an-
hand eines Abfallstickes.
Lassen Sie das Gerat die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fraser auf seine Arbeitshéhe und blockieren
Sie das Geréat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fréser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Fréasen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 18).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstuck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstuickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brenn-bares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnn-te sich das Werkstiick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kénnte beschadigt werden. Fréasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen, be-
vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrase ablegen.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials

und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.
Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Fréstiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) uber dem hdchsten Endanschlag
(a) befindet.
Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Fréasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) tiber dem mittleren
Endanschlag (a) befindet. Fiihren Sie auch in
dieser Einstel-lung einen Frasvorgang durch.
Nun niedrigsten Endanschlag (a) einstellen
und Frasung zu Ende fuhren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Fréasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:
Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.
Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andricken.
Fréasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)
Zum Frésen entlang einer geradlinigen Werk-
stlickauBBenkante gehen Sie wie folgt vor:
Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3
Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.
Fréasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfrasen
Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fihrungs-
stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen
kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das
Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.
Benutzen Sie hierfiir nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!
Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstii-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 18).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19)
Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kénnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring
verwendet werden.
Fréser montieren.
Maschine vorsichtig an das Werksttick heran-
flhren.
Den Flhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlick entlang-
flhren.

Warnung!

Je nach Material ist bei groBeren Fréastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrase in bei-
den Hénden.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehéuse so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhoht das Risiko eines elektrischen
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8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tber-
prufen. Gefahr! Die Kohlebirsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Geréates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

E E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
: T3 ergebnis empfehlen wir
ﬁ hochwertiges Zubehér von

Bkwb ! www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fuhrt werden. Das Geréat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmuill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerét und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-

nalverpackung auf. www.sidirika-nikolaidi.gr
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Nur fir EU-L&nder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfuhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschleil3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebursten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Fraser

Fehlteile
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

Welche Fehlfunktion weist das Geréat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerét dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Giber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zuséatz-
lich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugeréte verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht ber(hrt. Unsere Garantieleistung ist fur
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Gerat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Geréates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, liblichen oder
sonstigen naturlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerét
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfligbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Fille!

www.isc-gmbh.info

w)r

7 Garantieabwicklung

Produktinfos

i..;"' i
<
Emme&laewlu\‘

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
www.sidirika-nikolaidi.gr
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

<

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzié¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Niebezpieczenstwo! 22. Klucz widetkowy

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy 23. Tuleja zaciskowa
przestrzega¢ wskazdwek bezpieczenstwa w celu 24. Pokrywa ochronna
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sie z instrukcja 2.2 Zakres dostawy
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zachowag instrukcje i wskazowki, aby mozna zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W Jezeli stwierdzono brak czgsci, prosimy zwrécic¢
razie przekazania urzgdzenia innej osobie, sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/ do naszego centrum serwisowego lub punktu
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowod zaku-
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska- informacjach serwisowych na koncu tej instrukcji
z6wek bezpieczenstwa. tabele swiadczen gwarancyjnych.
Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzgdzenie.
1. Wskazowki bezpieczenstwa Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Wiasciwe wskazéwki bezpieczerstwa znajduja Sprawdzic, czy dostawa jest kompletna.
sie w zatgczonym zeszycie! Sprawdzi¢, czy urzgdzenie i wyposazenie
Niebezpieczeristwo! dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
Przeczyta¢ wszystkie wskazowki porcie. ) i
bezpieczeristwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
instrukcji i wskazéwek bezpieczeristwa moze az do uptywu czasu gwaranciji.
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo |
pozaru lub cigzkie zranienia. Prosze zachowacé Niebezpieczeristwo!
na przyszto$é wskazéwki bezpieczenstwa i Urzadzenie i opakowanie nie sa zabawkami!
instrukcje. Dzieci nie moga bawi¢ sig czesciami z twor-

zywa sztucznego, folig i malymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
2. Opis urzadzenia i zakres dostawy 5%

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa

Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazdéwki bezpieczenstwa

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1a/1b/1c)
Adapter do odsysania pytu

Slizg frezarki

Sruba motylkowa

Witacznik/ Wytgcznik

Blokada wigcznika

Kabel zasilajgcy

Uchwyt

Obudowa silnika

Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona

11. Regulacja obrotéw

12. Blokada wrzeciona

13. Szpica cyrkla

14. Ogranicznik koncowy rewolwerowy
15. Doktadne nastawienie

16. Sruba motylkowa

17. Wskaznik

18. Skala

19. Ogranicznik gtebokosci

20. Tuleja prowadzgca

21. Prowadnica rownolegta www.sidirika-nikolaidi.gr
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrdbki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycina-
nia sekow, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietaé o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiecie znamionowe: ........... 230-240V ~ 50 Hz
PObOr MOCY: ....coeiiiiiiiiiee e 1100 W
Liczba obrotow biegu

jatowego: .....cceeiiiee 11.000 - 30.000 min""
Wysokos$¢ skoku: 55 mm (gtebokos¢ frezowania)
Tuleja zaciskowa: .........ccceeueeee @8und @6 mm
Max. $rednica frezowania: ............ccceeeennes 30 mm
Klasa ochrony: ........ccccoveeieneeieneeeneeeenn /81
Waga: ..o 3,1kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ..... 94,4 dB(A)

Odchylenie KIDA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ........... 105,4 dB(A)
Odchylenie K, ..ooooveieiiiiiiiicccc, 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Uchwyty
Wartoé¢ emisji drgan a, = 15,877 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang warto$c.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzgdzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.
Nie wtaczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosié¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sig nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladdw.

www.sidirika-nikolaidi.gr



5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krocca ssgcego (rys. 2/ poz. 1)

Ostroznie! Ze wzgledéw bezpieczenstwa wy-

magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.
Podtaczy¢ frezarke za pomoca kréécow
ssgcych (1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajacego kurz. W ten sposoéb osiggnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzadzenia, jak
réwniez wtasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.
Powstajgcy przy pracy kurz moze by¢ nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa.
Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywa¢ specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.
Kroéce zasysajgce (1) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z tbem
krytym (f).
Kréciec ssagcy moze byé podtaczony wezem
ssgcym do urzgdzenia ssgcego (odkurza-
cza).
Srednica wewnetrzna kré¢ca ssacego wynosi
35 mm. Na kréécu zasysajgcym zamocowac
tylko pasujacy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)
Zamontowac pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono narys. 3.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej

(rys. 4/ poz. 21)
Walce prowadzace (a) prowadnicy
réwnolegtej (21) wsungé do otwordw (b)
slizgu frezarki (2).
Prowadnice réwnolegta (21) ustawi¢ na
zadany odstep i przymocowac $rubami motyl-
kowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5)
Za pomocg szpicy cyrkla (13) i uchwytu
mozna frezowaé okragte obszary.
Zablokowa¢ szpice cyrkla (13) na koricu
drazka prowadzacego (a). Drazek
prowadzacy (a) wtozy¢ w otwor slizgu
frezarki (b). Za pomoca $rub mocujgcych
przymocowac drazek prowadzacy (a) do
slizgu frezarki (2).
Pomiedzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawi¢ zgdany promien.
Ustawic¢ szpice cyrkla w srodku obszaru, kto-
re bedzie frezowane. Jesli jest to konieczne
nalezy poluzowac $ruby motylkowe (c) szpicy
cyrkla (13) i wydtuzy¢/ skrocié w kierunku do
goéry widoczna czesc¢ szpicy cyrkla (13).

5.5 Montaz tulei prowadzacej
(Rys. 6/-7/poz. 20)
Tuleje prowadzgca (20) zamontowaé do
slizgu frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z
tbem krytym (f).
Tuleja prowadzgca (20) jest prowadzona
wzdtuz szablonu (c ) za pomoca pierécienia
rozruchowego (b).
Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy
o rozniceg krawedzi pomiedzy ,zewngtrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
.zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymacé doktadng kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-
nia (rys. 8-11)
Ostrzezenie! Wyciggnac¢ wtyczke z gniazdka
Ostroznie! Po skonczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.
Ostroznie! Frezy sg bardzo ostre. W czasie
pracy z tancuchem nalezy zawsze nosi¢
rekawice ochronne.
W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy
z $rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm.
Wiekszos¢ frezow dostepna jest w obu rozmi-
arach.
Stosowac¢ mozna m.in. frezy wykonane z
nastepujgcych materiatow:
- HSS (wysokostopowa stal szybkotngca) -
do obrébki migkkich gatunkéw drewna
- TCT - do obrobki twardych gatunkéw drew-
na, ptyt widrowych i tworzyw sztucznych
Wybraé¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

www.sidirika-nikolaidi.gr



Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze
usuna¢ opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych.

Prosze przed zatozeniem wyczyscié nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

Nacisna¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrocenie zatrzasnaé wrzecio-
no.

Kluczem widetkowym (22) poluzowaé
nakretke zaciskowa (10).

Jednoczes$nie demontowany frez wyciggnac
z tulei zaciskowej (23).

Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

Do wybranych frezéw wybra¢ pasujgca tuleje
zaciskowg (23).

Witozy¢ tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10)
do wrzeciona frezarki.

Wprowadzi¢ chwyt frezu w tulejg zaciskowa.
Trzymagd przycisnigta blokade wrzeciona (12).
Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowg (10).

Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowa (23).
Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢
narzedzia do frezowania pod kgtem mocowa-
nia i obiegu!

Ostrzezenie! Przed uzyciem frezarki usunac¢
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej
jakosci frezéw. Uzywac tylko narzedzi do
frezowania z $rednicg trzpienia 6 mmi 8
mm. Poza tym frezy muszg by¢ przeznac-
zone kazdorazowo do liczby obrotéw biegu
jatowego.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mogt zostaé wyrzucony.
Uzywaé uchwytéw mocujacych.

Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!
Nigdy nie frezowac¢ nad czgs$ciami metalowy-
mi, Srubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.12/4)
W celu wtgczenia nalezy uruchomic blokade
wtagcznika (5) i wecisngé wiacznik/ wytacznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wtgcznik/ wytacznik

(4)- www.sidirika-

6.2 Regulacja liczby obrotow

(Rys. 13/ poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
rabianego materiatu i $rednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulaciji liczby obrotéw (11) nalezy
wybrac liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min'. Mozna wybra¢ z 7 roznych pozyciji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozyc-
jach przetgcznika sg nastepujgce:

Pozycja przetgcznika 1: ok. 11.000 min‘’!
(minimalna liczba obrotéw)

Pozycja przetgcznika 2: ok. 12.000 min‘’!
Pozycja przetgcznika 3: ok. 15 000 min™
Pozycja przetgcznika 4: ok. 18 000 min™
Pozycja przetgcznika 5: ok. 22 000 min™
Pozycja przetgcznika 6: ok. 26 000 min™
Pozycja przetgcznika 7: ok. 30 000 min™
(maksymalna liczba obrotéw)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
minus.

6.3 Ustawienie gtgbokosci frezowania
(rys. 14-17)
Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-
cie.
Poluzowac $rubg motylkowa (16) i uchwyt
zaciskowy (9).
Powoli przesuwac urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
miotem.
Przymocowac¢ uchwyt zaciskowy (9).
Doktadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zgodnie zrys. 17.
Tak ustawi¢ ogranicznik koncowy rewolwe-
rowy (14), zeby ogranicznik gtebokosci (19)
znajdowat sie nad najnizej ustawionym ogra-
nicznikiem koricowym (a).
Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dot-
knie on ogranicznik koricowy (a). Nastepnie
dokreci¢ $rube motylkowa (16).
Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).
Poluzowac $rube motylkowa (16). Przesunaé
do gory ogranicznik gtebokosci (19),
az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagang gtebokos¢ frezowania. Ponownie

nik&ﬁf@f@ggigaoxtsg?a pomocag probne-
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go frezowania na odtamku.

Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokos$¢
frezowania. W tym celu okreci¢ nastawienie
doktadne (15) na wymagana miare.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokosé frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazéwek zegara: Nizsza gtebokos$¢ fre-
zowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtebokosci fre-
zowania o 0,04 mm, jeden caty obrét odpowiada
1 mm.

Przy doktadnym nastawieniu (15) istnieje rowniez
mozliwos¢ przekrecania osobno dolnego
pierscienia (b) Pozwala to na osiggnigcie punktu
zerowego bez przestawienia doktadnego nasta-
wienia (15). Przestrzegajac wskazéwek na rys. 17
postepowac w opisany nizej sposob:
Nacisna¢ pierscien (b) do dotu.
Przytrzymujac pierscien przekrecac go, az sie
znajdzie w odpowiednim potozeniu.
Nastepnie puscic pierscien.

6.4 Frezowanie
Aby unikng¢ uszkodzenia frezarki nalezy
upewnic sig, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.
Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.
Trzymaé urzadzenie za obydwa uchwyty (7).
Ustawic frezarke na obrabianym przedmiocie.
Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.
Ustawic liczbe obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i wigczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)
Przetestowaé ustawienia urzadzenia na
odfamku.
Pozwoli¢ na osiggnigcie petnej predkosci
przez urzgdzenie. Najpierw znizy¢ frez
na jego wysoko$c¢ roboczg i zablokowacé
urzgdzenie za pomocg uchwytu zaciskowego

9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sig zgodnie
z ruchem wskazoéwek zegara. Frezowanie musi
nastgpowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu uniknigcia wypadkdw (rys. 18).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wtasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wtasciwego przedmiotu wykonac kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb
da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosc

pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sig zbyt mocno nagrzaé. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze sig zapali¢.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos$¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Poczekac az frezy catkowicie sig zatrzymaija,
zanim wyciggnie si¢ obrabiany przedmiot
oraz odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznos$ci od twardosci obrabianego materiatu

i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé

frezowanie w kilku stopniach.
w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obrdci¢ ogranicznik koncowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtgbokosci (19) znajdowat sie
nad najwyzszym ograniczniku koncowym (a).
Frezowac w tym ustawieniu. Po zakornczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koricowy
rewolwerowy (14) ustawic tak, aby ogra-
nicznik gtebokosci (19) znajdowat sig nad
$rodkowym ogranicznikiem koricowym (a).
Przeprowadzi¢ proces frezowania réwniez w
tej pozyciji.
Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koncowy
(a) i doprowadzi¢ frezowanie do konca.

6.6 Frezowanie obszaréw za pomoca szpicy
cyrkla (13)
W celu frezowania obszaréw w srodkowym punk-
cie nalezy postgpowaé nastgpujgco:
Szpice cyrkla (13) zamontowaé zgodnie z
punktem 5.4 i ustawié.
Ustawic¢ szpice cyrkla (13) w punk-
cie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnac.
Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.
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6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)
W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych
krawedzi obrabianego materiatu nalezy
postepowac nastepujaco:
Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)
zgodnie z punktem 5.3.
Prowadzi¢ prowadnice réwnolegta (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.
wykona¢ frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki
Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana
catkowicie bez sztang prowadzgcych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywaé kreatywne prace
frezujgce.
Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!
Przy obrabianiu przedmiotu uwazac¢ na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 18).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 19)
Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.
Zamontowac frezy.
Ostroznie wprowadzi¢ urzgdzenie na obrabia-
ny przedmiot.
Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

Ostrzezenie!

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprowadzac proces frezowania w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzymac frezarke gérnowrzecionowg obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobg posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnaé wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzgdzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wycierac czysta
$ciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.
Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
$ciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych $rodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

8.4 Zamawianie czges$ci zamiennych i
osprzetu:
Zamawiajac czesci zamienne nalezy podaé
nastepujgce informacije:
Typ urzadzenia
Numer artykutu urzgdzenia
Numer identyfikacyjny urzadzenia
Numer wymaganej czesci zamiennej
Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na
stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

www.sidirika-nikolaidi.gr
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A L
E#ﬂ;@ Wskazowka! Dla osiagniecia

=1 doskonatych rezultatéw po-

ﬁ; lecamy stosowac¢ doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme

Skwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatdw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac¢ uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadoéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzgdzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywacé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Tylko dla krajow Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbieraé oddzielnie i oddawa¢ do
punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Whtasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzgdzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkdéw pomocniczych zatagczonych do starego urzadzenia, ktére nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

www.sidirika-nikolaidi.gr

-27 -



Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Panstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzigé pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujgce czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sig* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Frezy

Brakujace czesci
* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegdinego (oznaki przed

usterkg)?
Pod jakim wzgledem urzgadzenie dziata Parstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegajg surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-
cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do
naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do
Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen
gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1.

Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.
Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-

ta wynikajace z btedéw w produkcji urzgdzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzgdzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemies$lniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej traca moc.

Gwaranciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwac;ji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzgdzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzgdzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymajag Panstwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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OnacHocTb! - A/1f1 yMEHbLUEHWS ONACHOCTU NOJTY4UTb TPaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnyaTauum

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThl cayxa. Bo3aeicTBYe LymMa MOKET Bbi3BaTh NOTEPHO
cnyxa.

4

OcTopoHo! Ucnonb3yiTe pecnuparop. MNpu 06paboTie APEeBECUHbI U APYTMX MaTepPUanoB MOKET
06pasoBaTbCA BpegHas A/1a 340poBbs Mbljib. 3anpeLieHo o6pabatbiBaTb NPeaMeThl cogepialime
acbecT!

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE OYKU. Bo3HKMKalowWwme Bo BpeMa paboTbl UCKPbI UK
BbIAENALWMECH U3 YCTPOMUCTBA 06/IOMKM, OMUIIKU U Nblib MOTYT NOBPEANTL OpraHbl 3peHus.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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OnacHocTb!

Mpu ncnonb3oBaHUK YyCTPOMCTB HEOBXOAUMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuaa TEXHUKK
6e30nacHOCTM 4N1A TOro, YTOObl U36eKaTb
TpaBM U NpeaoTBpaTUTb ylLep6. MoaTomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosALLEee
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLIO. XpaHuTe
WX B HAAEHHOM MECTe A5 TOro, YTo6bl UMETb
HEo6X0AMMYI0 MHhOPMaLUIO, Korga oHa
noHago6utcsa. Ecam Bel gaete ycTpoicTBo
APYrvM AN151 NONb30BaHUSA, TO NPUIOKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / ykasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHOCTU. Mbl HE HeceM
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLepo6,
KOTOpPbIE 6bl/IN NOAYYEHbI UK MPUYUHEHDI

B pesy/nibTaTe HECOGII0AEHNA YKa3aHUH

3TOr0 PyKOBOACTBA U YKa3aHUM Mo TEXHUKE
6e30nacHOCTM.

1. YKazaHuAa no TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

CooTBeTCTBYlOWME YKA3aHWSA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU HAXOAATCSA B NPUIOKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiite Bce yKazaHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE TpebGoBaHUA.
Mpy HEBLINOHEHWW YKA3aHWUI MO TEXHUKE
6€e30MacHOCTU U TEXHUYECKUX TpeboBaHNI
BO3MOMHO NoJsly4yeHue yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE NoMapa W/muaum nonyvyeHue
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe BCe YHKa3aHuA
Mo TeXHMKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUEe
Tpe6oBaHUA ANA TOro, YTo6bl 6b1710
BO3MO¥HO BOCMNO/Ib30BaTbCA MMU B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoiCcTBa U coCcTaB
yNaKoBKH

2.1 CocraB ycTpoicTsa (pucyHku 1a/1b/1c)
MepexofHWK oTcoca

Bawmak dpesbl

BapalluKoBbIA BUHT

MepeKntoyaTeb BKAYUTb-BbIKNOYUTD
YCTPONCTBO 6IOKMPOBKM BKIKOHEHMA
CeTeBoW Kabesb
PykosaTKa

Hopnyc asuratens
Pyyka 3arkmuma

©COoNO>OAWN

10. HarawHanA ranka

11. Perynatop CKOpOCTW BpalLeHu1sA

12. lUnnHaensHoe puKcupyioLlee YCTPOMCTBO
13. OcTpue umpKyna

14. PeB0NbBEPHbIV KOHLEBOW yrnop

15. YcTpoWCTBO TOYHOM PErynMpoBKU
16. BapallKoBbIf BUHT

17. YKasatenb

18. Wkana

19. OrpaHunyuTens mybuHbl 06paboTKK
20. Hanpasnstowwas BTy/Ka

21. MNMapannenbHbiv ynop

22. MaeyHbIV KoY

283. UaHroBbii 3akum

24. 3aluTHas KpblwKa

2.2 CocTtaB KOMIJIEKTa yCTpOMCTBa
MpoBepsTe KOMNIEKTHOCTL U3AENNA Ha
OCHOBaHWKW ONMUCaHHOIO 06bema NoCTaBKM.
Mpun 06HapyHeHUn HefjlocTaTKa KOMMOHEHTOB
o6paTuTech B HaLll CEPBUCHbBIV LEHTP
WK MaraswuH, B KoTopoM Bbl nprobpenn
YCTPOWCTBO, HE NO3JHee YeM B TeHeHue 5-Tn
pabounx fHer nocne NpUobpeTeHna n3genms,
npeAbABUB AENCTBUTENIbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TabauLy ¢
yKa3aHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B JIOKYMEHTE C
MHhopMaLMein 0 CepBUCHOM 06CTYHMBAHWUM.
OTKpoWTe yNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.
Ypanute ynakoBoYHbI MaTepuan, a TakmKe
npucnocob1eHnsA 3aLmTbl yCTPOMCTBA NpU
yNaKoBbIBaHWW M TPAHCMOPTUPOBKE (Npu
Hann4mm).
MpoBepbTe KOMNIEKTHOCTL YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMCTBO U NPUHAANERHOCTH
Ha Ha/IM4ne BO3HUKLLMX NpU
TPaHCMNOPTMPOBKE NOBPEHAEHWIA.
CoxpaHsanTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
10 UICTEYEHWUA CPOKA rapaHTUMHbIX
06a3aTenbCTs.

OnacHocTb!

YcTpOMCTBO M yNnaKOBKa He ABAAIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpeLyeHo getam
urpatb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamM,
nJIeHKaMM1 U MeJIKMMU pgetanamu! OnacHocTb
3aKJ/1lo4aeTcA B TOM, 4TO OHM MOTyT
NPOrNOTUTb MU MOrMGHYTH OT YAYLWbA!

AneKTpuyecKas bpesa ¢ BepXHUM
pacnonoMeHnemM UHCTPYyMeHTa
MepexoaHuK oTcoca
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MapannensHoln ynop

BuaoyHbIl Katoy

HaTtamHoM 3ammm

3awpmTHas KpbiwKa

OpururHanbHoe pyKOBOACTBO Mo
aKcnayaTaumm

YKasaHus no TexHWKe 6e30MacHOCTH

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHUem

®pesa ¢ BEPXHUM PacCnosIoKeHNeMm
MHCTPYMEeHTa nNpejHasHa4yeHa B nepsyto
oyepeab A1 06paboTKN U3fenui M3 aepesa u
niacTMacchbl, KPOMe TOro ANA BbIPE3KWU CY4KOB,
(hpe3epoBaHWA NasoB, BbIPAGOTKU Yry6aeHUH,
KOMWPOBaHWA KPUBbIX M NoYepKa v T.4..
3anpelLleHo 1cnobL30BaTb PPesy C BEPXHUM
pacnosioeHNeM MHCTPYMEHTA AN 06paboTKM
npeaMeToB U3 MeTanNa, KaMHsa U T.M..

PaspeLuaeTcs MCNoabL30BaTb YCTPOMCTBO TO/BLKO
B COOTBETCTBWM C ero npeaHasHadeHvem. Jlio6oe
Apyroe, OT/IMyaloLLeecs oT aTOro UCMo/b30BaHWe
cuMTaeTCs He COOTBETCTBYIOLLMM
npegHasHaveHuto. 3a BCe BO3HUKLLME B
pesy/bTarte TaKoro UCMo/b30BaHWA yLIep6 1m
TpaBMbl 106070 BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
no/b30BaTes/b M paboTaloLLui C yCTPOMCTBOM, a
He ero U3roToBUTESIb.

Y4TWTE, 4TO KOHCTPYKLMA HaLLIMX YCTPOMCTB
He npefiHa3HayYeHa A/1A UCnonb30BaHNA

WX B MPOMBILLIEHHON, PEMECIEHHOW 1K
MHAYCTpUanbHoM obnactn. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTW MO rapaHTUMAHbIM
06s3aTeNbCcTBaM NpU UCMOJ/Ib30BaHWM
YCTPOWCTBA B NPOMBbILLIEHHONW, PEMECNEHHOM
WK MHBYCTpUaNbHOM 061aCTH, a TaKKe B
nofo6HON AeATENbHOCTY.

4. TexHU4YeCHUE AaHHble

HanpsmeHune cetu: ..o 230-2408~50Ty
MOLLHOCTD: wvvvvveeeeeeiiiieeee e e e e ee e e e 1100 Bt
CKopocTb BpalleHus

XOJIOCTOTO XOA&: «vvvvveeeernnnns 11 000 - 30 000 MuH!
BeicoTa

nogbéma: ......... 55 MM (rny6uHa ppesepoBaHmUs)
LIaHrOBbIV 3aMUM: .....eeeeeeeeeeeneeennns D816 MM
A npodrnbHOM dpesbl MaKCUM.: ............ 30 Mm
HNace 3aLUMTBI: ..veeeeeeiieciecreeciee e 11/
BEC: oo 3,1 Kr
OnacHocTb!

LWymbl ¥ BUGpauus
MapameTpsbl LWYyMOB 1 BUGPaLn 6bIAn M3MEPEHDI
B COOTBETCTBUM C Hopmamu EN 60745.

YpoBeHb gaBnenus wyma LpA ............. 94,4 nB(A)
HeonpegeneHHOCTb KpA ............................... 346
YpoBeHb MowHocTH Wwyma L, ........ 105,4 nb(A)
HeonpegeneHHOCTb K, wvveviciiiiiiii, 3ab

Wcnonb3yiiTe 3alUTy OPraHoB C/yXa.
BospelicTBue LyMa MOMET Bbi3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CyMmapHoe 3Ha4YeHWe BesIM4MHbI BUbpaLmm
(cymMmma BEKTOPOB TpEX HanpasEHWIA)
onpegeneHo B cootBeTcTBUKU ¢ EN 60745.

PYHOATKHU

OMMUCCHOHHBIN NoKa3aTesb BUGpaLmm
a, = 15,877 m/cex?
HeonpeaenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MpvBEAEHHOE 3Ha4YeHWe AMUCCHUM BUBpaLWK
M3MepeHo CTaHAapTHbIM METOAOM NPOBEAEHMUSA
UCMbITAHUIA, OHO MOMET U3MEHSATLCA

B 3aBMCMMOCTHU OT BMAa M crnocoba
MCNO/b30BaHUA 3/IEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTA
1 B UCKJIIOYMUTENBHBIX Cly4asx NpeBbllaTh
YKa3aHHYI0 BE/IMUMHY.

anBeAeHHOE 3Ha4yeHne amnuccumm BVI6paLI,VIVI
MOET 6bITb UCMOMb30BaHO ANnA cpaBHEHUA
OAHOro aNeKTpn4eCKoro MHCTpymMeHTa C Apyrum.

anBeAeHHOE 3Ha4yeHne amnuccumm
BVI6paLlMM MOET 6bITb UCMO/Ib30BaHO AnAa
npe,qBapMTeanon OLUEHKW HeratuBHOro
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CBepute o6pa3oBaHue WYMOB U BUGpaLum K
MUHUMYMY!
Mcnonb3yiTe TonbKo 6€3yKOPU3HEHHO
paborTatoLme ycTponcTaa.
PerynapHo npoBoauTe TexHM4YecKoe
06CNyHMBaHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpu paboTte yunTbIBaiTE 0OCOGEHHOCTH
Batwero ycTporicTsa.
He noggepraiTe ycTPOMCTBO NeperpysKe.
Mpn HEOGXOAMMOCTH AaiTe NPOBEPUTL
YCTPOWCTBO creuuanmcTam.
OTK/II04anTe YCTPOMCTBO, EC/IM Bbl €I0 He
ncrnonbayeTe.
Mcnonb3yiTe nepyaTku.

OcTopoHo!

OcTaTo4Hble ONacHOCTH

Jame B TOM cnyyae, ecnn Bbl ucnonb3syete

ONUCbIBaeMblii 3/IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NpeanucaHueM, To U Toraa

BCerga ocTaeTcA MecTo ANiA pUcKa. Huwke

NpuBeAEH CUCOK OCTaTO4YHbIX ONAacHOCTEMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HaCcTOALLEero

3/1IeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue nerkux, B ToM cnyyae ecau
He UCMNOJIb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMIA
pecnuparop.

2. loBpexpaeHue cnyxa, B TOM C/y4ae ecin He
MCMONb3YEeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEeCTBO
3alWmThI cyxa.

3. HapyweHwusa 3gopoBbsA B pesynstare
BO3/eVCTBUA BUOpaLMK Ha PyKY Npu
A/IMTENIbHOM UCMONb30BaHUK YCTPOMCTBA
WK NPU HENPaBWJIbHOM M0J1b30BaHWUK U
HeHap/1ealleM TEXHUYECKOM yXoae.

5. Nepepn BBOAOM B 3KCMJyaTauuio

Y6eauTech nepes, NOAKAHEHUEM, YTO
JaHHbIe Ha TUNOBOW Tab/IMYKe COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpepynpexpeHue!

Bcerpa BblHMMaiiTe WITEKEP U3 PO3ETKU
npemae, 4em oCcyLLeCTB/IATb HAaCTPOMNKMN
yCcTpoicTBa.

Mepea BBOAOM B SKCM/lyaTaLmio HEOBX0AUMO
YCTAHOBUTL HaANeHalM 06pa3oM BCE KPbILLKM
1 3aLMTHbIE MPUCNIOCO6IEHNS

5.1 MoHTak acnupauoHHOro naTtpy6Ka (puc.
2/nos. 1)

OcTopoHo! [lnAa oxpaHbl Bawwero 340poBbaA

Heo6xoAuMo 06A3aTe/IbHO UCNOJIb30BaTh

YCTPOWCTBO BbITAXKU MbIN.
MoacoeanHuTe Baly dpesy ¢ BEpXHUM
pacnonoXeHnemM MHCTPYMEHTa Npr NOMOLLM
acnupauuoHHoro natpy6ka (1) K netnecocy
WJIM YCTPOMCTBY OTCOCA NbIN. TAaKUM
o6pasom Bbl focTUrHeTe onTUManbHOM
BbITAXKM NblIW ¢ 06pabaTbiBaeMoro
npeameTa. MNpeunmyLiecTsa: Bol o6ecneunte
3TUM GepexHOe OTHOLLEHME K YCTPOMCTBY,
a TaKke K Bawemy 3goposbio. Hpome Toro
Balue paboyee MeCTO OCTAHETCA YACTbIM U
6e30nacHbIM.
O6pasytoLanca npu paboTe nblib MOKET
6bITb OnacHok. Heobxoaumo yyecTb ans
3TOro pasgen YkasaHusa no TexHuKe
6e30nacHoOCTH.
Mcnonbsyemblv s otcoca nblnecoc
[ONIIKEH COOTBETCTBOBATL Marepuany
obpabaTtbiBaemoro npegmeTa. MicnonbsynTte
cneumanbHOe YCTPOMCTBO OTCoCa Nbln,
ecnn Bbl paboTtaeTe € 04eHb onacHbIMK AA
340pOBbA BELECTBaMM.
HKpenko npnBMHTMTE acnupaumoHHbIN
naTpy6oK (1) npy nomoLLy 0601X BUHTOB C
notarHowu ronoskol (f) K 6alumary dpesbl
2).
AcnupaumMOHHbIN NaTpPyGoK MOXKET 6bITb
NOAK/IIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY
(Nblnecoc) Npu NOMOLLM BbITAMKHOTO LUAHra.
BHyTpeHHWI guameTp acnmMpayMoHHOro
naTpy6Ka cocTtasnaet 35 mM. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOAALLMI NO pasmepy
BCACbIBAIOLLMI LLMAHT K acnupaluoHHOMY
naTpyoky.

5.2 MoHTam 3alMUTHON KPbILLKK

(puc. 3/nos. 24)
3almTHYIO KPbILWKY (24) yCTaHOBUTE TaK, KaK
noKasaHo Ha PUCYHKe 3.

5.3 MoHTa napasnnenbHOro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
BcTaBbTe HanpasnstoLwme Basbl (a)
napannensHoro ynopa (21) B otsepctusa (b)
6almaKka ppesbl (2).
MapannenbHbin ynop (21) oTperynvposarb
Ha HEOBXOAMMYIO BEIMYMHY MU MPOYHO
3aduKcnpoBaTb 6apallKoBbIMKM BUHTaMM (3).
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5.4 MoHTam ocTpuAa AnAa Kpyra (puc. 5)
Mpu nomoLuym ocTpusa ansa kpyra (13) n
npuHageaLlero K Hemy KpenieHus MOXHO
thpesepoBaTb Kpymible 061acTh.
3aKkpenuTe ocTpue anA Kpyra (13) Ha KoHue
HanpaBAsioLen WTaHru (a). BctaBbte
HanpaBAAIOLLYIO LWTaHrY (a) B OTBepCTUE
(b) ppesepHoro bawmakra (2). 3akpenuTe
HanpaBAAOLLYIO LTaHTy (a) Npy NomMoLLy
KpenemHbix BUHTOB (3) Ha hpe3epHOM
6awmake (2).
YcTaHoBUTe Henaembli paguyc Mexay
ocTpuem ana kpyra (13) n ppesoit.
PacnonomuTe octpue ans kpyra (13) B
cepeamnHe dpesepyemoro Kpyra. Ocnabsre
€CJ/IM He06XO4MMO H6apaLLKOBbIN BUHT (C)
ocTpua ana Kpyra (13) v yanauHuTe nnm
YKOPOTUTE HanpaBs/IeHHY0 BHU3 YacTb
ocTpua ana Kpyra (13).

5.5 MoHTak HanpaBAAoLWEeN BTYIKU
(puc. 6-7/nos. 20)
3aKpenuTb HanpasAAtoLLyto BTYAKY (20) npu
NOMOLLM 060UX BUHTOB C MOTaMHOM FON0OBKOM
(f) kK 6awmary dpessbl (2).
BecTu HanpaenstoLyio BTY/Ky (20) npu
nomoLum ynopHoro Kosbua (b) Baonb
wabnoHa (c).
O6pabarbiBaemoe nagenue (d) JOMKHO BbITb
60/bLUe Pa3HULbl MEKAY ,,BHELUIHUM KaHTOM
YNOPHOro KoJbLA“ M ,BHELUHUM KaHTOM
dpesbl “(e) 4nA Toro, YTOGbLI NOYHUTL
TOYHYIO KOMUIO.

5.6 YcTtaHOBKa M fleMOHTaH (ppesepHoro
pa6oyero opraHa (puc. 8-11)
MpepynpexpeHune! BoiHbTe WITEKEp U3
PO3ETKU I/IEKTPOCETH.
OnacHocTb! NMocne pa6oTbl ppe3oit ¢
BEPXHUM PacnosIoOeHMeM MHCTPYMEHTa
¢bpesepHblit pabounit opraH octaeTcA
OTHOCUTEJIbHO [10/1r0e BPEMA O4Y€eHb
ropa4um.
OnacHocTb! Ppe3a oyeHb ocTpasn.
MUcnonb3yiTe npu o6palieHnu ¢ ppe3epHbIM
pa6ouynm opraHomM Bceraa 3awuTHble
nepuarku.
Ha onvcbiBaemoi ppese ¢ BEpXHUM
pacnosioeHNeM MHCTPYMEHTA MOKHO
MCrnonb3oBatb Gpesbl C AUaMeTpoM
XBOCTOBMKA 6 MM 1 8 MM. BOAbLIMHCTBO
MMeloLLMXCA B Npoaame dpes aToro
pasmepa.

- HSS (BbicoKOnernposaHHas
GbICTPOPENYLLAA CTaslb) — NOAXOAMUT ANA
06paboTKM fpEeBECHHbI MATKUX MOPOZ,

- TCT (Kap6ua Bonbhpama) - NOAXOAUT ANA
06paboTKM fpeBeCHHbI TBEPAbIX Nopos,

[ PEBECHOCTPYEYHBIX MUT U NAacTMacChl.
BbibepuTe ana nposefeHns paboThbl
NOAXOAALLMI hpe3epHbI paboynii opraH.
Mepep nepBbIM MCMONb30BaHWEM HPE3bl:
Heo6Xo0AMMO yAANMUTL NIACTMaCCOBYIO
YyNaKoBKY C Ppe3epHO roNoBKU.

FaliKK, LaHroBbIV 3aWM 1 XBOCTOBUK (pesbl
HEeo6X0AMMO OYUCTUTL Nepes TEM KaK X
BCTaBUTb.

HawaTtb Ha duKcaTop wnuHaens (12)

M OQHOBPEMEHHO C 3TUM BpaLlas,
3aduKcMpoBaTh WNUHAEb.

OcnabbTe HaTAXHYo ranky (10) npy nomoLum
raeyHoro Katoua (22).

Mpn HEO6XOANMOCTH BbIHYTb hpesy U3
LLaHroBoro 3amuma (23).

BbibepuTe ana nposefeHns paboThbl
NOAXOAALLMI hpe3epHbI paboynii opraH.
Mop6epuTe K BbIGpPaHHOM hpese LaHroBbIi
3amum (23).

BcTtaBbTe LaHroBbi 3amum (23) 1 rarky (10)
B (Ppe3epHbIv WNUHAENb.

BcTaBbTe XBOCTOBMK (Ppesbl B LL@HrOBbIN
3aHMUM.

[JepxuTe dpurcaTop wnuHgens (12)
HaarbIMm.

HKpenko 3atAHMTE HaTAXHY0 ravky (10) npu
MOMOLLM raeyHoro Knawoya(22).

dpesa gonKHa ObITb BCTaB/IEHA
MWUHMMaJIBHO Ha ry6uHY 20 MM B LL@HroBbIN
3amum (23).

MepenpoBepkTe Nepes NepBbIM MYCKOM
YCTPOWCTBA NMPOYHOCTb KPEnIeHus
POBHOCTb BpaLLeHWA ppe3epHoro paboyero
opraHa!

MpepynpexiaeHue! Nepep BBogom B
3KcnyaTauuio yaaaute peryimpyroLumi u
MOHTaHHbIW UHCTPYMEHT.
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6. O6paLyeHune ¢ yCTpoOMNCTBOM

3anpelLlLeHo UcnobL30BaTb Gpesbl HU3KOro
KayecTBa UM NoBpewaeHHble hpesbl.
Mcnonb3yiTe TONbKO ppe3epHbii paboymi
opraHe ¢ AMaMeTp XBOCTOBUKA 6 MM 1an

8 mmM. Kpome Toro dpesbl fo/HKHbI ObITb
npegHasHadyeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOpPOCTb BpaLLeHWA XO0CTOro Xoaa.

MoBbICUTb CKOPOCTb BpalLeHUA:
Mepemelatb perynaTop CKOPOCTH BpaLleHUsa
(11) B HanpaBneHuu ntoc.

CHU3UTb CKOPOCTb BpalleHHUA:
Mepemelyatb perynaTop CKOPOCTH BpaLleHUs
(11) B HanpaBneHUM MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rmy6uHbl hpesepoBaHUA

(puc.14-17)

YcTaHoBWTE YCTPOMCTBO Ha
obpabatbiBaemoe usgenuve.

OcnabuTtb 6apallKoBbIi BUHT (16) M pyyKy
3amunma (9).

JBwrariTe yCcTpOMCTBO MEA/1EHHO BHU3,

[10 Tex Nop noka pesa He NPUKOCHETCA K
ob6pabartbiBaeMOMy U3AENNIO.

3aTAHYTb pyyKy 3amuma (9).

YCcTaHOBWTL TOYHYIO perynmMpoBKy (15) B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 17 B nosmumio 0.
PeBonbBepHbI KOHLEBOW yrop (14)
YCTaHOBWTb TAKMM 06pa3oM, YTOGbI
orpaHuyuTeNb my6uHbI 06paboTKK (19)
pacnonarancs Hag, yCTaHOB/IEHHbIM HUKe
BCEro KOHLLeBOM ynope (a).

OrpaHunynTens my6uHbl 06paboTHK (19)
ornycKaTb A0 Tex Nop, NOKa KOHLLeBOM

ynop (a) He NpMAET B CONPUKOCHOBEHWE. B
3aKJI04EHWMN KPEernKo 3aTAHYTb 6apallKoBbI
BWHT (16).

Ykasartenb (17) ycTaHOBUTb Ha HyNeByto
TOYKY WKabl (18).

OcnabuTtb 6apallKoBbIi BUHT (16).
OrpaHunyuTens my6uHbl 06paboTHK (19)
CABWHYTb BBEPX A0 TEX NOP, MOKa yKasareb
(17) He NOKaeT Ha LIKane xenaemyo
rny6uHy dpesepoBaHus (18). BHoBb
3aTAHYTb 6apallKOBbIA BUHT.

MpoBeanTe KOHTPOb PErYIMPOBKU MPOGHbLIM
(hpesepoBaHMEM feTav U3 OTXOAO0B.
Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTbL TOYHYIO
perynMpoBKy ry6uHbl ppeseposaHua. na
3TOro BpalanTe pyyKy TOHHOM PeryMpoBKU
(15) Ha enaemyio BEMUUHY.

3aduKenpyiiTe obpabaTbiBaeMbli NpeaMeT
AN TOro, YTo6bl BO BpEMA paboThbl OH

He CABUHYNCA B CTOPOHY. McrnonbayiiTe
3arKMMHbIE NPUCMOCOBNEHNE.
MporknaabiBanTe Kabenb CETEBOro NUTaHUA
BCerga Hasag ot ycTporicTtaa!

3anpeLlyeHo hpesepoBaTb MeTaIMHECKHe
Aetanun, BUHTbI, rBO3a1 U T.4..

6.1 MNepeKntoyaTesib BKAIOYEHO-BbIK/TIO4EHO
(puc. 12/nos. 4)

[ns BKNOYEHWA YCTPOMCTBA 3aeNCTBYINTE

6I0KMPOBKY BK/IO4EHUA (5) M HaKMUTE

nepekoYaTe b BKIIOYEHO-BbIKIOYEHO (4).

[Ns BBIKNIOYEHUS OTMYCTUTE NepeKroYaTesb
BKJIOYEHO-BbIK/IOYEHO (4).

6.2 Perynatop CKOpOCTH BpalleHUA

(puc. 13/nos. 11)
OnTrmManbHas CKOPOCTb BPaLleHWA 3aBUCHUT
oT o6pabaTbiBaeMoro matepuasna u gnameTtpa
dpesbl. BoibeprTe npu nomoLLm nepexaoyarens
CKOpOCTM BpalLleHus (11) cKOpoCTb BpaLLeHHs
B o6nactu ot 11000 muH" o 30000 MuH-1.
Bbl MOKeTe BbIGpaTh OAHO U3 7 pasinyHbIX
nonoxeHu nepekntovarensa. CKopocTb
BpaLLEHWA NPY Pas/IMYHbIX NOIOHKEHUAX
nepeko4aTens NpUBeAEHa HUKe:

MonoxeHune nepexntoyarens 1:
npumMepHo 11000 MuH
(MWUHMManbHasa CKOPOCTb BpaLLEHNs)
MNonoxeHue nepexnoyarens 2:
npumMepHo 12000 MUH!

MonoxeHune nepexntoyarens 3:
npumepHo 15000 MUH

MonoxeHune nepexntoyarens 4:
npumMepHo 18000 MUH

MonoxeHune nepekntoyatens 5:
npumMepHo 22000 MUH

MonoxeHue nepexnoyarens 6:
npumMepHo 26000 MUH

MonoxeHne nepektoyaTens 7:
npumepHo 30000 MuH'" T B Te TOYHOW perynmpoBku (15) Ha
(MaKkcumanbHas CKOpoCTb BpameWM’W's'd'”ka' %&Wﬁem LIKaibl COOTBETCTBYET
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BpalueHne pyyku TOYHOM perynmMpoBKu
(15) NpoTKB BpaLLeHWA YacoBOW CTPESIKM:
yBesIM4eHne mMy6uHbl hpe3epoBKU

BpalyeHne pyyku TouHom perynmposku (15) no
Hanpas/eHUIO YaCOBOM CTPE/IKU: YyMEHbLLEHWE
rny6uHbI hpe3epoBKU



M3MEHEHMIO Y6UHbI hpesepoBku Ha 0,04 MM,
NoJHbIM 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

B ycTpoicTBe To4HOM perynmpoBkm (15) MOXKHO
oTAEeNbHO BpaLLaTb HUKHee KosbLo (b). OHo
CNYHUT ANA JOCTUKEHUA Havana otcyeTa 6e3
W3MEHEHWA NONOKEHWSA YCTPOMCTBA TOYHOM
HacTpolikm (15). Cm. puc. 17. BeinonHuTte
cnepyoLme AencTBuA:

NoTAHWTE KoAbLO (b) BHU3;

yAepKvBaWiTe U BpallanTe ero, noka He

6yaeT AOCTUIHYTO HEOBXOAMMOE NOJIOKEHME;

3aTeM CHoBa OTMYCTUTE KOJbLIO.

6.4 dpe3epoBaHue
Y6eauTtech B TOM, 4YTO K 06pabaTtbiBaeMomy
npeameTy He NPUKIEUIUCb NOCTOPOHHWE
npeameTbl AN8 TOro, YTobbl n3bemwarb
noBpemaeHnsa dpessbl.
BcTaBbTe WTEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCEsIbHYIO PO3ETHY.
Bo3bmu1Te yCTPOMCTBO 3a ero 06e pyKoATKU
(7).
YcTtaHoBUTE ppesy C BEPXHUM
pacnosioKeHNeM MHCTPYMEHTa Ha
obpabaTbiBaeMbIVi NpeaMeT.
OTperynupyiTe rmy6uHy ppe3epoBKU B
COOTBETCTBUM C pasaenom 6.3.
YcTaHoBUTE CKOPOCTb BpaLlleHWs B
COOTBETCTBUM C pa3fesioM 6.2 U BKIOUUTE
YCTPOWCTBO (CMOTpUTE pasgen 6.1)
MpoBepbTe perynMpoBKy ycTponcTea npm
nomoLLy npeamMeTa U3 OTXOA0B.
Javite ycTpoiicTBY pa3BuTb NOJHYHO
CKOPOCTb. TO/IbKO 3aTem onycTute gpesy
Ha pabouyto BbICOTY 1 3adUKCHpyITe
YCTPOWCTBO MPY NOMOLLM PYYKM 3arkuma (9).

HanpasneHune ¢pesepoBaHua: Ppesa
BpaLLAeTCA B HanpaBAeHUN HaCOBOMN CTPEJIKU.
PpesepoBaHne JOMKHO BCErAa OCYLLEeCTBIATLCA
NPOTUB Hanpas/ieHWA BpaLleHUs Ansa Toro,
YTOGbI M36eaTb Tpasm (puc. 18).

Mopaya MHCTPYMEeHTa: O4eHb BaHO
o6pabatbiBaTb NpeAMeT C NPaBUIbHOM nogadei
MHCTpyMeHTa. Mbl peHoMeHayeM nepeg, paboToi
€ camvmM 06pabaTbiBaeMbIM NPeAMETOM
OCYLLECTBUTb Napy Npo6HbIX ppe3epoBaHuii

Ha NpeAMeTe U3 0TXOAO0B TOro e Tuna. TakuM
06pasoM MOXHO NPOLLE BCEro BbIABUTh
CKOPOCTb PaBoThbl.

CNULIKOM HU3HaA CHOPOCTb NoAauun
MHCTPYMEeHTa:

dpesa MOMET C/IMLIKOM CUIbHO HarpeTbes. B
TOM C/lydae eciv obpabatsiBaeTca npeameT
13 BOCM/IaMEHSIIOLLErocs MaTepuana, Takoro
KaK Hanpumep AepeBo, To 06pabaTbiBaeMblit
NPeaMeT MOMET BOCNIaMEHUTHCH.

CNULLIKOM BbICOKas CKOPOCTb NoAayu
MHCTpYMeHTa:

dpesa MOHeET 6bITb NoBpemaeHa. Havectso
tbpesepoBaHHOM NOBEPXHOCTU: rPy60 U HEPOBHO.

[Oaiite dpese NONHOCTbIO OCTAHOBUTLCHA
nocsie BbIK/IOYEHUA, Npex e Yem Bbl
yaanuTe ob6pabarbiBaemMblii NpeamMeT uau
nepep, TEM HaK OTJIOHUTb B CTOPOHY (pesy C
BEPXHUM PacnosIOHEHUEM UHCTPYMEHTA.

6.5 CTyneHuyatoe ¢pesepoBaHue
B 3aBMCMMOCTM OT }ECTKOCTHU MaTepmana
obpabatbiBaeMoro npegmeTa U my6uHb!
(hpe3epoBKN HEOBXOANMO MPOU3BOANUTL
06paboTKy B HECKOJ/IbKO MPUEMOB.
Ecan ecTb Heo6xoaMMOCTb dpesepoBaTb
B HECKOJIbKO 3aX0f0B, TO BpaLlanTe
peBO/bBEPHbIN KOHLeBOM ynop (14)
noc/ie yCTaHOBKU My6UHbI pe3epoBKU
B COOTBETCTBMM C pasgesiom 6.3 Takum
06pa3oM, YTO6bI OrpaHUYUTESb YOUHDI
06paboTku (19) pacnonaranca Haf cambiM
BbICOKMM KOHLIEBbIM YNOPOM (a).
OcyuiecTBuTe (hpesepoBaHme B 3TON
no3uummn perynnpoBkKu. lNocne oKoHYaHuA
nepBOro Npoxoaa GpesepoBaHua
nepecTaBbTe PEBO/IbBEPHbIN KOHLIEBOM YNop
(14) Takmm 06pa3om, 4To6bl OrpaHNYUTENb
rny6uHbl 06paboTku (19) HaxoamncA Hag,
CPeAHUM MO BbICOTE KOHLEBbLIM YNIOPOM ().
OcyuiecTBuTe (hpe3epoBaHMe TaKKe B 3TON
No3uLMK PEryIMPOBKH.
Tenepb oTperynunpyiTe rmy6uHy nog,
CaMbll HUKHUIM KOHLEBOW yrop (a) 1
3aBepLumnTe hpesepoBaHMe B 3TON NO3MLUM
perynMpoBKy.

6.6 PpesepoBaHMe KPYroB NPY NOMOLLHU
ocTpmA uupkryna (13)

[na dpesepoBaHnA KPyroB BOKPYT LeHTpa

Heo6X0AMMO OCYLLECTBUTL ClieaytoLlee:
BcTaBuTb 1 OTperynmpoBarb OCTpUE LMPKYNA
(13) B cooTBETCTBUM C pa3aesnom 5.4.
YctaHoBWTb ocTpre LMpKynA (13) B LEHTP

TR YENOro Kpyra 1 NpuKarh.
www.sidirika mk@iél%i‘gtﬂ; tpe3epoBaHve B
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COOTBETCTBUM C pasaesnom 6.4.

6.7 dpesepoBaHue C Nnapasi/ies/ibHbIM
ynopowm (21)
[na bpesepoBaHWA BAOb NPAMOAMHENHOIO
obpabaTbiBaemMoro npegmeTa Heo6xoanMo
OCYLLEeCTBUTb CredyioLlee:
YctaHoBWTe napannenbHbiv ynop (21) B
COOTBETCTBUM C pa3gesniom 5.3.
BepuTe napannenbHbiv ynop (21) no
BHeLLHeMy Kpato obpabaTbiBaemoro
npegmerta.
OcyLlecTBUTb (hpesepoBaHne B
COOTBETCTBUM C pasaenom 6.4.

6.8 CBoGogHOe ppe3epoBaHue
Ppesa ¢ BEPXHUM PaCnoIOHEHNEM
MHCTPYMEHTa MOXeT 6bITb CMoNb30BaHa
TaKe 6e3 Kakux IM60 HanpaBAAOLLMX LUTaHT.
Mpw cBo60aHOM pe3epoBaHnK Bbl MoxeTe
paboTaTb TBOPYECKM, HAaNpPMUMep U3rotTaBanBaThb
pOCYEPHM.
Mcnonb3yiTe Npy 3TOM TONIbKO O4eHb
Herny6oKyo NO3ULMIO peryinpoBKmu ppesbi!
Mpu o6paboTHe obpabaTbiBAEMOro
npeamera y4vTbiBanTe HanpasieHue
BpaLLeHua dpesbl (puc. 18).

6.9 MNMpodunbHoe ppesepoBaHue U pe3Ha
KaHTa (puc. 19)
[na npodunbHoro ppeseposaHus (a)
- 1 ppe3epoBaHnA KaHTa (b) MOKHO
MCMoNb30BaTh CneumanbHyo ppesy ¢
YNOPHbLIM KObLOM.
YcTtaHoBUTE dpesy.
OCTOPOMXHO NOABECTHU YCTPOMCTBO K
obpabaTbiBaeMOMy U3AENNIO.
Bectn Hanpasasiowyto uandy nav
LUAPUKOMOALIMMHMK (C) C NErKUM HarKMMOM
BAONb 06pabaTbiBaeMOoro M3genms.

MpepynpexpeHue!

B 3aBMcMMOCTHM OT MaTepuana npu 6onbLioi
rny6uHe dpesepoBaHUA HEOGXOAUMO
oCyLLEeCTBNATb PaboTy B HECKO/IbKO LLAroB.
YaepruBaiiTe npu Bcex pabotax ¢pesy c
BEPXHUM PacnoJIoeHMeM MHCTPYMEHTa
06eMMHU pyKamu.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
aneKTpoceTn

OnacHocTb!

Ecnv 6ypeT noBpemaeH Kabenb NUTaHus oT
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO Ero A0HEH
3aMEeHWTb U3roTOBUTEb YCTPOMCTBA, Ero
cnyxba cepsuca Wan gpyroe 1L ¢ Noa06HOM
KBannduKaLmnen ans Toro, 4To6bl U3GEKaTb
OMnacHOCTEMN.

8. O4YnCTHa, Texo6CyHMBaHUe U
3aKa3 3anacHbIX getanemu

OnacHocTb!
Mepea BceMu paboTamm MO O4YUCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUITEKEP U3 PO3ETKU 3/IEKTPOCETH.

8.1 Ounctka
CopepmuTe 3aLmMTHbIE MPUCTIOCOGNEHNS,
BEHTU/IAILIMOHHBIE LLESN U KOpryC ABUraTens
CBOGOAHBIMW HACKOJIbKO 3TO BO3MOMHO OT
Mbln U Fps3n. MpoTpuTe YCTPOUCTBO YACTOM
BETOLUBIO MW NPOAYITE CHATbIM BO3A4YXOM
Nog, HA3KUM AaBNIEHUEM.
Mbl peKOMeHAYEM ouMLLaTb YCTPOMCTBO
Cpasy Noc/ie Kawgoro UCMOoIb30BaHUA.
PerynsipHo ouuLiaiTe yCTPOMCTBO BNaKHOM
BETOLUbIO C HEGO/IbLUMM KOJIMYECTBOM
HUAKOro Mbina. He nucnonbayite cpeactaa
[171 OYMCTHM W/IM PACTBOPbI; OHWU MOTYT
NoBPEAWTb N1ACTMACCOBbIE YaCTH
ycTpovicTtea. Cnegurte 3a Tem, 4Tobbl BOoAa He
ronasia BOBHYTPb yCTpoicTaa. MonagaHue
BOAbI B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMUCTBO
MOBbILLAET OMACHOCTb NOJyYeHUs yaapa
TOKOM.

8.2 YronbHble WeTKU

Mpwu ypeamepHoM 06pa3oBaHUM UCKP caanTe
pesy B cneumanmsampoBaHHy0 MaCTPECKYIO

[N NPOBEPKM Yro/bHbIX LLEeTOK. OnacHocTb!
YronbHble LWETKWU pa3peLlaeTcs 3aMeHATb TOJIbKO
CMELUANNCTY SNIEKTPUKY.

8.3 Texo6cnyuBaHue
BHyTpH yCTpPOMCTBA HET HUKaKWX JeTanen,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOA€.

www.sidirika-nikolaidi.gr

-37-



8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTeil 1
npuUHapiexHocTen
lMpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeobxoAUMO
yKasaTb cieflylolme faHHble:
TWN yCTpOMCTBa
apTUKY/IbHbIN HOMEp YCTPOMCTBa
MAEHTUHUKALMOHHBIA HOMEp YCTPOMCTBa
HOMep HeoBXOAMMOM 3anacHoM 4YacTH
AKTyasIbHble LieHbl U MHPOPMALMIO MOXHO HaUTH
Ha calTe www.isc-gmbh.info.

E #grm PexomeHpauua! Ana

Xopoliero pesy/nbsrara
paboTbl Mbl peKOMeHAyeM
BbICOKOKa4eCTBEHHble
E NPUHaBNIEHHOCTHU
Hkwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. YTUAu3auusa v BTOpU4HOE
ucnosb3oBaHWe

YCTpOMCTBO NOCTaABNAETCA B yAKOBKE

ANA NpefoTBpaLleHMA NOBPEHAEHNIN NpK
TpaHCNOpPTUPOBKe. JTa ynaKoBKa ABNAETCA
CbIpbEM W NMO3TOMY MOMET ObITb MCNONb30BaHa
BHOBb WM HamnpasJ/ieHa Ha NOBTOPHYHO
nepepadoTKy CbipbA. YCTPOMCTBO U €ro
NPUHaANEHRHOCTU N3TOTOB/IEHDBI U3 PA3/IUYHbIX
maTtepvanos, HanpuMep, Metanna u niactmacc.
He BbiGpacbiBaiTe gedeKTHbIE yCTPOMCTBA
BMecCTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMK. [118 npaBubHOM
yTUAN3aLmm yCTPOMCTBO HEOHXOAMMO caaThb B
NoAXoAALLMM MYHKT npuema. Ecnm Bol He 3HaeTe,
rfie HaxogMTCA NYHKT Npuema, yTo4H1Te 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO YNpaB/IeHUA.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO M ero NpUHaA eHOCTH
B TEMHOM, CyXOM W HEMOABEPHEHHOM
BO3AEMCTBMIO MOPO3a, a TaKKe HeAOoCTYNHOM
ana peten mecte. OnNTuMasbHaa Temneparypa
XpaHeHus Haxoautea mexay 5 'C n 30 °C.
XpaHuTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAJIbHOM
ynaKoBKe.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Tonbko anA cTpaH EC
3anpeLleHo BbIGpachiBaTh 3N1EKTPOUHCTPYMEHT B O6bI4HbIN AOMALLHWI MYCOp.

CornacHo eBponeickon anpektmse 2012/19/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 3EKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTpOMCTBax M peasnsauum B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHbl HEO6X0AUMO
MCNO/Ib30BaHHbINM NEKTPUIECKUI UHCTPYMEHT YTUIM3UPOBATb OTAE/IbHO M HANPAaB/ATb HA BTOPUYHYHO
nepepaboTKy A/ OXpPaHbl OKpYKatoLLen cpeabl.

BropuryHas nepepaboTKa - ansTepHaTBa 0653ATeIbHOM OTCbIIKE YCTPOMCTBA Hasaz, U3roToBUTENHO:
Bnagenew aneKTpUYecKoro yCTpOMCTBa B Cilyyae n3baBneHusi OT COBCTBEHHOCTU 065i3aH,B
KayecTBe a/lbTePHaTHBbI OTChIIKM HA3a/4 U3roTOBUTESID, COAEMCTBOBATb Haf/1eallei yTUIn3aUmu.
MpuiweaLee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET BbiTb NepeaHo B NPUEMHbIN NMYHKT, KOTOPbIM
OCYLLIECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LK/IMYHOM NPOMU3BOACTBE

1 06palLeHUn C MyCOpPOM. STO HE OTHOCUTCSA K MPU/IOHKEHHDBIM K NPULLEALLIEMY B HEF'OAHOCTb
060pyA0BaHUI0 AOMONHUTE/IbHBIM YCTPOMCTBaM W BCNIOMOraTe lbHbIM CPefCcTBaM, He CofepHalLm
3/IEKTPUYECKHME HaCTU.

MepeneyaTtbiBaHWE UKW NPOYME BUABI PASMHOKEHWS JOKYMEHTaLMW U CONPOBOANTE/bHbIX IMCTOB
NPOAYKLMKU GUPMbI, MOSHOCTBIO MIM YACTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOAUTb TOIKO C OAHO3HAYHOMO
paspeltenus ISC GmbH.

COXpaHFleTCH npaBso Ha TeXHNYeCKNne USMeHeHnA

www.sidirika-nikolaidi.gr
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MHdopmauma o cepBUCHOM 06CTyHUBAHUU

Bo Bcex cTpaHax, yKasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC MMEOTCS KOMMNETEHTHbIE
CEepBU1CHbIe NapTHepPbl, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HalieTe B rapaHTUHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Ballem pacnopsieHun ANis peLLeHus Nto6bix BONPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CyHMUBAHUEM,
Hanpvvep, 418 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4acTei 1 GbICTPOU3HALLMBAIOLLMXCA AeTanel, a TaKkKe
NpUOBPETEHNsA PACXOAHbIX MATEPUAIOB.

Cnep,yeT O6paTMTb BHMMaHWe Ha TO, YTO B 3TOM U34e/In caeayruine getanan nogsepHeHbl
€eCTeCTBEeHHOMY M3HOCY M1 U3HOCY B CBA3U C :-)KcnnyaTau,Meﬁ / cneaywuue getanun Tpe6nyTCF| B
Ha4yeCcTBe pacxoAHblX MaTtepuanos.

Kareropusa Mpumep
BbicTponsHalmsarowmecs getanm® YronbHble WeTKH
PacxogHbl MaTepuan/pacxogHble 4acTu* ®Dpesbl

HepocTtatowwme KOMMNOHEHTbI
* He o653aTtesibHO BXOAAT B 06beM NocTaBKu!

Mpu 06HapyweHUn fedeKToB UK HEUCNPABHOCTEN Mbl MPOCHM Bac 3aABWUTb O TaKOM Cayyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HEMCNPaBHOCTH U B
II060OM Cly4ae 0TBETLTE Ha CieflyioLne BONpoCh:

YCTPOMCTBO yie paboTasno uim OHO 6bI10 HEMCNPaBHbLIM C CamMoro Havana?

Bam 6pocunnock 4To-11b0 B rnasa nepes BOSHMKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (NPpU3HaK nepes
HeMcnpaBHOCTbLIO)?

HakKyto HencnpaBHOCTb MMEET YCTPOMCTBO, No Ballemy MHeHWI0 (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuwmnTe 3Ty HEeMCnpaBHOCTb.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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FapaHTUiAHOE CBUAETENIbCTBO

YBaraemas NoKynare/bHWLA, yBamaeMbli NoKynaresb,

HallM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLLATEIbHENLWUIA KOHTPOIb KavecTsa. Ec/in 3To yCTPOMCTBO BCe e He
6yaeT dyHKUMOHMPOoBaTb 6e3ynpeyHo, Mbl NPOCKHM Bac 06paTuTbCs B HaLl CEPBUCHBIM OTAEN NO
afipecy, ykasaHHOMY B 3TOM rapaHTUIAHOM TasloHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpoch!
no TenethoHy, HOMep KOTOPOro NPUBEAEH Hue. MNpu NpeabABNEHUM rapaHTUIHbIX Tpe6oBaHWI

OEVCTBYIOT CiefytoLime yCoBuS.

1.

HacTosume npaBuna rapaHTum peryampyoT JOMNOHUTENbHbIE YC0BUA OKa3aHUsA rapaHTUMHbIX
YCNYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHYTbIM NPOU3BOAUTE/Ib 06ECMNeYnBaET NOKyNnaTe M CBOMX HOBbIX
YCTPOWCTB B JOMOJIHEHWUE K YCOBUAM rapaHTvm B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DTW rapaHTUiHbIE
06s3aTenbCcTBa He 3aTparvsatoT Balum 3aKoHHbIe rapaHTUHbIE Tpe6oBaHWA. Halum rapaHTuiiHble
ycnyru ans Bac 6ecnnatHbl.

lapaHTUiHbIE YCAYrM pacnpoCTPaHATCA TONbKO Ha Ae(heKTbI HOBOMO yCTPOMCTBA
HUMKEYNOMSIHYTOro NPON3BOAMTENSA, KOTOPOE Bbl MPUOGPEU, CBA3AHHbIE C HEAOCTAaTKOM
maTtepuana uam NpomMsBOACTBEHHbLIM 6paKoM, U OrpaHUYMBaIOTCA MO HaLLEMY BbiGopy
yCTPaHEHUEM TaKWX AedEKTOB YCTPOMCTBA UM 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YUTUTE, YTO Halu
YCTPOMCTBA HE NpeaHa3HaveHbl 418 UCMOb30BaHUA B MPOMbILLIEHHbIX LENAX, B PEMEC/IEHHOM
NPOW3BOACTBE U Ha NPOPECCHUOHaNIBHON OCHOBE. [103TOMY rapaHTWIAHbIN AOroBOP CYUTAETCA
HeAeNCTBUTE/IbHBIM, EC/IM YCTPOMCTBO UCMO0/Ib30BaIOCh B TEYEHWE rapaHTUMHOMO CPOKa Ha
KYCTapHbIX, MPOMbILLIEHHbIX NPEANPUATUSAX MW B PEMEC/IEHHOM NPOU3BOLCTBE, a TaKKe
noaBeprasochb CONOCTaBUMOW HarpysKe.

Hawa rapaHTus He pacnpocTpaHsieTcs Ha:

- NOBPEHAEHUSA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pe3ysTaTe HECOBMI0AEHMA PYKOBOACTBA NO MOHTaKY
WM HEMPAaBWbHOIO MOHTaMa, HECOBII0AEHUA PYKOBOACTBA MO 3KCnyaTauuu (Hanpumep,

NPV NOAKJIIOYEHWNU K CETU C HENPAaBUJ/IbHBIM HaNPAXEHUEM WS POAOM TOKA), HECOBIIOAEHUSA
TpeboBaHMI KacaTelbHO TEXHUYECKOTO 0GCYHMBaHUA U TpeboBaHUI TEXHUKKM 6e30MacHOCTH,
BO3/ENCTBUSA Ha YCTPOMCTBO aHOMasIbHbIX YC/IOBUIM OKPYKAIOLEN Cpefibl UM HELOCTATOYHOrO
yxofa U TEXHUYECKOTO OBCNYHMBaHUS;

- NOBPEHAEHUSA YCTPONCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/sTaTte HENPaBUIbHOMO UKW HEHAA1EKALLErO
MCMo/Ib30BaHWA (HanpuMep, NeperpysKa ycTpoMcTBa Uau NPUMEHEHUE HE JOMYLIEHHBIX K
MCMO/Ib30BaHWI0 HACaAoK UK NPUHAANERHOCTEN), nonajaHus B yCTPOMCTBO NOCTOPOHHUX
npeaMeToB (Hanpumep, NecKa, KamMHEW WK NbLIW, NOBPEKAEHUSA NPWU TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHUS CWbl WY BHELLHMX BO3AEUCTBUIA (HanpuMep, NOBPEXAEHNUA NPU NafeHuu);

- NOBPEHAEHUSA YCTPOMCTBA M/IM YacTel YCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C N3HOCOM B CBA3U C
3KCnyaTaumen, 06bI4HbIM WKW APYTMM €CTECTBEHHbBIM U3HOCOM.

FapaHTUIHbLIN CPOK COCTaBAsAET 24 MecsLa, OTCYET HAYMHAETCS CO AHSA NOKYMKKW YCTPOMCTBA.
MapaHTUiHbIE NpaBa HEO6XOANMO NPEAbABAATL 1O UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUW B TEYEHUU

[IBYX Hefie/1b MOC/e TOro KaKk ByAeT obHapyweHa HEUCNPaBHOCTb. 3asABAEHUA Ha rapaHTUMHOE
06CyHUBAHWE NOC/IE UCTEYEHMSA CPOKA FrapaHTUK He NpUHUMMatoTcs. PEMOHT nnan 3ameHa
YCTPOMCTBA HE BEAET K NPOAJIEHUIO rapaHTUIAHOIO CPOKa, TaKKe NpY OKa3aHUM TaKoW ycayru
OTCYET HOBOMO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO MM BO3MOKHO YCTAHOBJ/IEHHbIE AETANN HE
Ha4yuHaeTCcs 3aHOBO. DTO YC/IOBUE AENCTBYET TaKKe Npu o6paLLleHUn B MECTHBbIM CEPBUCHBIN
oTaen.

[ns npeabsaBneHusa rapaHTUIAHOTO TPeboBaHWA 3aperncTpupyinTe Ae@eKTHOE YCTPOMUCTBO Ha
canTe: www.isc-gmbh.info. Ecnv Hawa rapaHTua pacnpocTpaHsaeTcs Ha AedeKT ycTponcTsa, Bbl
Hesamea/IMTeNbHO NOyYUTE OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo cob0i pasyMeeTcs, Mbl MOMEM TaKe YCTPaHUTL NPU onaTe 3aTpar HeUcrnpaBHOCTH
YCTPOMCTBA, KOTOPble He BXOAAT B 06beM rapaHTUMHbIX YCYr UK NPU UCTEHEHUU CPOKA rapaHTUm.
[ns aToro Bam HE06X0AMMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha af|pec Hallei cnymbbl cepaumca.

Y70 KacaetcA 6bICTp0M3HaLLIVIBa}OLLWIXCF|, pacxogHbIX p,eTanelZ 1 HeJOoCTaWmMX KOMNOHEHTOB,
Mbl o6pau.|,aeM BHMMaHMe Ha orpaHn4yeHuna 3TOM rapaHTuu cornacHo MHCbOpMaLI,MM 0O CepBUCHOM

O6C}'Iy)KMBaHVIVI HacToAwero pyKOWWWé‘RﬂﬁR%@H?RIMa idi.gr
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Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

2
| |

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scénteile produse in timpul lucrului, schijele sau agchiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzéatoare le gasiti
n brosura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1a/1b/1c)
Adaptor de aspiratie

Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupétor pornire/oprire
intrerupétor de deblocare

Cablu de alimentare

Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

10. Piulitd de strangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas

14. Opiritor final al revolverului
15. Reglaj fin

16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime
20. Mangon de ghidare
21. Opritor paralel

22. Cheie fixa

©CONO>OA~WN

28. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugdm
s tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu

grija.

indepérta’gi ambalajul, precum si sigurantele

de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca livrarea este completa.

Controlati aparatul si accesoriile daca nu

prezintd pagube de transport.

Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la

expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

www.sidirika-nikolaidi.gr
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3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: ....... 230-240V ~50 Hz

Putere: ..., 1100 W
Turatie lamersingol: ......... 11.000 - 30.000 min-'
inaltimea cursei: ..55 mm (adancimea de frezare)
Bucsa elastica de prindere: ........... J8sid6 mm
Pentru freza profilata maxim: .................... 30 mm
Clasa de protectie: ...............

Greutate: .....ccceeeeeeiiieeeeeeee s 3,1kg
Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 94,4 dB (A)
Nesiguranta K , ..., 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 105,4 dB (A)
Nesiguranta K, ...ccoeoeeveniieniiiciiici, 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Manere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 15,877 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masuratéa con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizatéa pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sé fie veri-
ficat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.
Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarté protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatétii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electricd
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a maginii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment! Scoateti intotdeauna stecherul
din priza inainte a executa reglaje la masina.

inainte de punerea in functiune a masginii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2-3/Poz. 1)
Atentie! Din motive de sanatate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.
Racordati stutul de aspiratie (1) al maginii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre sculd. Avantaje: Protejati
atat aparatul cat si propria dumneavoastra
sanétate. in plus locul dvs. de munc ramane
mai curat si mai sigur.
Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.
Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.
Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).
Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.
Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 35 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)
Impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).
Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si
fixati- cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului (Fig. 5)
Cu ajutorul varfului compasului (13) —sia
suportului aferent — puteti freza portiuni circu-
lare.
Blocati varful compasului (13) pe capatul
uneia din barele de ghidare (a). infingeti bara
de ghidare (a) intr-un orificiu (b) din papu-
cul frezei (2). Fixati bara de ghidare (a) cu
suruburile de fixare (3) de papucul frezei (2).
Reglati raza dorita intre varful compasului
(13) si freza.
Pozitionati varful compasului (13) in mijlocul
cercului care urmeaza a fi frezat. Daca este
necesar desfaceti putin surubul cu aripioare
(c) al varfului compasului (13) si prelungiti/
scurtati partea de varf de compas (13)
indreptata in jos.

5.5 Montarea mangonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)
Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).
Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).
Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exacta a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
»,muchia exterioara a inelului de contact” si
smuchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)
Avertisment! Scoateti stecherul din priza!
Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat raméane foarte fier-
binte pentru o perioada relativ lunga de timp.
Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati
cu scule de frezat.
in aceasta masins de frezat electrica puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute in
ambele marimi.
Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urméatoarele materiale:
- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esentd moale
- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a placilor aglomerate si a ma-
terialelor plastice. Alegeti scula de
frezat adecvata.
La prima utilizare a maginii de frezat:

www'sidirika_nik!#jgjarit?érambalajul din plastic de pe capul
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Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei inainte de montarea ei in aparat.
Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati-l sa
se anclangeze.

Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

Alegeti scula de frezat adecvata.

Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.
Introduceti tija frezei in bucsa elastica de prin-
dere.

Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
migcarea ei de rotatie sa fie concentrical

Avertisment! indepértati toate sculele de
reglare si montare inainte de punerea in
functiune a aparatului.

6. Operare

Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupitorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intai

intrerupatorul de deblocare (5) si apoi

ntrerupatorul pornire/oprire (4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
ntrerupatorul pornire/oprire (4).

www.sidirika-

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvatéa depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min™'. Puteti alege intre 7 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzatoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™ (turatie minima)
Pozitia 2: circa 12.000 min™
Pozitia 3: circa 15.000 min™
Pozitia 4: circa 18.000 min™
Pozitia 5: circa 22.000 min™
Pozitia 6: circa 26.000 min™
Pozitia 7: circa 30.000 min™ (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,plus”.

Scéaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus*“.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-17)
Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.
Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

Strangeti manerul de prindere (9).

Aduceti reglajul fin (15) la 0, asa cum este
ilustrat in figura 17.

Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incéat opritorul in adancime (19) sa se
gaseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (a) situat cel mai jos.

Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (a).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

Aduceti indicatorul (17) in punctul 0 al scalei
(18).

Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea dorita de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.
Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de

Fﬁf{g[gfdiidépmme mai mica de frezare.



Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,04 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completa inseamna o
modificare cu 1 mm.

La reglajul fin (15) inelul inferior (b) poate fi in-
vartit separat. Acest lucru serveste la atingerea
punctului 0 fara modificarea reglajului fin (15).
Consultati in acest sens figura 17 si procedati
dupd cum urmeaza:

* Apasati inelul (b) in jos.

* Tineti-l si invartiti-l, pana cand ati atins pozitia
dorita.

« Eliberati din nou inelul.

6.4 Frezare
Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiec-
te straine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriorarii frezei.
Racordati stecherul de retea la o priza
adecvata.
Apucati aparatul de cele doua manere (7) ale
sale.
Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.
Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.
Reglati turatia conform punctului 6.2 gi dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).
Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.
Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coboréti freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor acciden-
te (Fig. 18).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucraté cu avansul corect. V& recomandam ca
fnainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte ugor care este
viteza de lucru cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa
prelucrata inainte de a o indeparta pe aceas-
ta din urma sau de a ageza de o parte apa-
ratul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat

si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in

mod progresiv.
in cazul in care urmeazi s frezati progresiv
in mai multe etape, dupa reglarea adanci-
mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (a)
cel mai de sus.
Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incéat opritorul in
adancime (19) sa se gaseasca deasupra op-
ritorului de sfarsit de cursa (a) mijlociu. Frezati
inca o data utilizand acest reglaj.
Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (a)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-
pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:
Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.
Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati ugor.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel
(21)
Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare
drepte a piesei de prelucrat procedati in felul
urmator:
Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.
Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
ginii exterioare a piesei de prelucrat.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.
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6.8 Frezarea manuala
Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.
Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari
creative, cum ar fi modelarea dupa sabloane sau
scrierile.
Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
al frezarii!
La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 18).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 19)
in vederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.
Montati freza.
Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.
Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) cu o usoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

Avertisment!

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucréarilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

idirik Tn.T(CGfTSG
Recomandam curégareaaparé%Wer%igtm a-nikolaidi.gr

dupa fiecare utilizare.

Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat. Pericol! Periile de carbune au voie
sa fie schimbate numai de catre un electrician
specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gésesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date:
Tipul aparatului
Numarul de articol al aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
de lucru recomandam acce-

-
[l
ﬁ; sorii de inalta calitate de la

Mkwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
s la administratia comunala.
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10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima

este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Freza
Piese lipsa
* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!
in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:
A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
Ati remarcat ceva nainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care
producatorul jos numit le promite cumparatorilor séi la cumpararea unui aparat nou, suplimentar
garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie.
Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmétoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doud saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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®

OnacHocT! 3a HamanABaHe Ha ONacHOCTTa OT HapaHsABaHe, MPOYETETE MHCTPYKLUMATA 3a
eKcnnoarauus

®

BHumaHue! Hocete npegnasHo cpepcTBO 3a c/iyxa. Bb3geincTBMeTo Ha lwyma Moxe aa
npeaussuKa saryba Ha cayxa.

<

BHumaHue! Hocete npegnasHa macKa npoTuB npax. [pu 06paboTka Ha AbpBO U ApYyrv Matepuanu
MOe Aa ce NosiBM BpefeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabea aa ce 06paboTBa MaTepuan, ChAbpHall
asbecT!

BHumaHue! Hocete npeanasHu ounna. Bb3HuKBaLMTe No Bpeme Ha paboTa UCKpU Uan
n3m3almTe oT ypesa TPeCKu, CTPYIHKMU 1 npax Morar Ja AoBeaar o 3aryba Ha 3peHue.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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OnacHocrT!

Mpu n3nonasaHeTo Ha ypeauTe TpAbea ce
cnasBar HAKOW Npefna3Hy MEPKK, CBbP3aHK
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA v WeTK. 3a LienTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynortpeda/
yKa3aHuA 3a 6e3onacHocT. MNaseTe ro gobpe,
3a Aa pasnonararte ¢ MHhopMaLmMATa No BCAKO
Bpeme. B cnyyait, ye Tpabea Aa npegagete
ypeaa Ha Apyrv avua, Mons, npeaante um

1 ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/ykasaHua 3a
6e3onacHocT. H1e He noemame OTrOBOPHOCT
3a 3/10M0JTYKN WU LLIETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BCNeACTBME Ha HecbbaloAaBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e3onacHocCT.

1. UHCTpYKUuUKM 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLMKM 32 6E30MACHOCT Lie
HamepuTe B NpU/IoKeHaTa 6poLuypa.
OnacHocT!

MNMpoyeteTe BCU4KM YKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U UHCTPYKUUK. [ponycKuTe npu
crna3BaHEeTo Ha yKasaHusATa 3a 6e30MnacHoCT 1
WMHCTPYKLMUTE MOraT Aa uMart KaTo nocneauua
E/IEKTPUYECKM yaap, Nowap U/nam TERKU
HapaHaBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKU YHa3aHUA 3a 6e3onacHoOCT U
WHCTPYKLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa u o6em Ha
AOcCTaBKa

2.1 Onucanwue Ha ypepa (¢wur. 1a/1b/1c)
M3cmyKBaly aganTtop

Ppe3osa 06yBKa

Kpunyat 60nT
BrkitoyBaHe/M3Ko4BaHe

BnokupoBKa 3a BKloYBaHe

MpeoB NpoBOAHMK

JpbKa

Hopnyc Ha gsurartens

. 3arArawa gpbKa

10. 3ararauia raika

11. PerynupaHe Ha obopoTuTe

12. duKcHpaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBonsepeH KpaeH orpaHnynTen

15. PnHO HacTpoliBaHe
16. Hpunuar 6ont

17. CTpenka

18. Ckana

©COoNO>OA~WN~

19. OrpaHununTen 3a gbn6ounHa
20. HanpasnnBsalla BTynKa

21. MNapaneneH orpaHnynTen
22. Tae4eH KoY

23. 3areraTesiHu Knewm

24. 3alwuTeH Kanak

2.2 06em Ha gocTaBKa
Mons, npoBepeTe OKOMMIEKTOBAHOCTTa Ha
apTVKyna ¢ nomoLlTa Ha onvcaHus o6em
Ha gocTasKa. [Mpv nncealuy 4acTu, Mons,
06bpHETE Ce Hall-KbCHO B PaMKUTE Ha 5
pa6oTHW AHM C/ef, NOKYNKa Ha apTUKy/a
KbM HallMA LEHTbP 3a 06CNYHBaHE MU KbM
NyHKTa Ha Npopamba, KaTo NpeacTaBuTe
Ba/MAHa pasnucKa 3a NOoKynKa Pecr. niaTexeH
LOKyMeHT. Mons, 06bpHeTE BHUMaHKWe 3a LenTta
Ha rapaHuyoHHaTa Tabénmua B MHhopmauusaTa
OTHOCHO OBC/TYBAHETO B Kpas Ha yNbTBaHETO.
OTBOpETE OMnaxkoBKaTa v BHUMATE/IHO
usBageTe ypeda oT ornakoBKara.
OTCcTpaHeTe ONaKoBbYHMA MaTepUan KakTo
M ONaKOBBbYHWTE/M TPAHCMOPTHU OCUTYPOBKHM
(aKo Uma TakuBa).
MpoBepeTe Aann 06eMbT Ha JOCTaBKa e
Mb/EH.
MpoBepeTe Aanu ypeasT U
NpUHAANEHHOCTUTE HAMAT NOBPeaM OT
TpaHcnopTMpaHe.
Mo Bb3MOKHOCT 3anaseTe onakoBKarta f10
M3TW4aHe Ha rapaHLUMOHHUS CPOK.

OnacHocrT!

YpeabT U ONaKOBBLYHUAT MaTepuasn He ca
AeTCKU urpayku! fleua He 6uBa fa urpaat
C NlacTMacoBU TOPOGUYKU, HOIMO MasIKK
petaiinu! CblecTByBa ONacHOCT ga ru
rbTHaT U pa ce 3agywar!

EnexTpuyecka ropHa ¢ppesa

ApanTep 3a U3CMyKBaHe

OcTpwve Ha nepren

Bogewa runsa

YcnopepgeH orpaHuymTen
BunKkoo6paseH ragyeH Koy
3arsrawm Knewm

3awmTeH Kanak

OpurvHanHo ynbTeaHe 3a ynotpeba
YKasaHus 3a TexHUKa Ha 6e3onacHoCT

www.sidirika-nikolaidi.gr
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3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

lopHaTa dpesa e ocobeHo noaxoaaLLa 3a
06paboTKa Ha AbPBO M NJacTMaca, OCBeH ToBa
3a M3pA3BaHe Ha Yyenose, ppe3oBaHe Ha KaHau,
n3paboTBaHe Ha BAbAGaBaHWA, KonMpaHe Ha
KpvBK 1 WpUdTOBU IMHUK U Ap. TopHaTa dpesa
He 61Ba fa ce 1U3Mno3Ba 3a 06paboTKa Ha
meTas, KaMbK 1 ap.

MawwuHaTa Tpa6sa Aa ce M3non3sa camo no
npegHasHa4yeHueTo 1. Besika no-HataTblHa
M3BbH TOBAa ynoTpe6a He e Mo npeaHasHaveHue.
3a npeu3BUKaHW OT TOBa LLETU NN
HapaHABaHWsA OT BCAKaKbB BUL, OTFTOBOPHOCT
HOCU NOTPEGUTENAT/OBCNYKBALLOTO NMLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.

Mons, umaiiTe npesBua, Ye HaluTe ypeaun
CbIacHO NpeAHa3Ha4YeHNEeTo cu He ca
NpoM3BEeAEHN 3a NPOMULLEHA, 3aHAATYMICKA
WM uHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKo YpeabT Ce M3Mo/i3Ba B
NPOMMLLNEHM, 3aHAATYMIACKU MW UHAYCTPUANTHU
NpeanpuATUs, KaKTO W NPU PaBHOCTOMHM
OEefHOoCTM.

4. TexHUYECHU AaHHU

MpeHoBo HanpemeHHe: ......... 230-240V ~ 50 Hz
HoHCcyMaLmsa Ha TOK: .....ooveeviieieeieeienn 1100 W
O60poTH Ha nNpaseH xog;: ...11.000 - 30.000 min'
BucounHa

Ha X0A4a: ........ 55 MM (gbN604MHa Ha ppe3oBaHe)
3aTeratesiHu KNELWM: ...ueeeeeeeeennnnnees Q816 MM
3a npodwunHa dppesa MaKc. ..30 Mm
Hnac sawuTa: .............. /@l
TOITI0: e 3,1 Kr

OnacHocr!

LUym u BUGpaumsa

CToMHOCTUTE 3a LWYyM 1 BUGpaums ca noayyeHu
cbrmacHo EN 60745.

H1BO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 94,4 dB (A)
Hone6aHune KpA ............................................ 3dB
HvBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ...... 105,4 dB (A)
HonebaHne K, ....ccocoeueviiiiiicicicic 3dB

HoceTte 3awuTta 3a cayxa.
BananneTo Ha wymMma Mmoxe aa npudnHu 3ary6a
Ha cnyxa.

O6LMTE CTOMHOCTM Ha TPENTEHNA (BEKTOPHA
CyMma Ha TpUTe NOCOKM) Nosly4eHn cbrnacHo EN
60745.

ApbHKU

CTOMHOCT Ha eMUCUSA Ha TPENTEHUSA
a, = 15,877 m/c?

Honeb6aHue K = 1,5 m/c?

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBAHK BM6paLI,MM
€ nU3mepeHa Nno HopMrpaH KOHTPOJIeH MeToa U B
3aBMCUMMOCT OT HauMHa, No KOMTO Ce U3non3sa
€/IeKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT, MOXe [a ce
NpoMeHs, a B USKJIIOYUTENTHU C/lyHan MOXe Aa
npesuvLlaBa noco4yeHara CTOMHOCT.

Moco4eHaTta CTOMHOCT Ha U3 bYBaHW BUBpaLIMK
MOMe fia ce U3M0/I3Ba 3a CPaBHEeHWe Ha eauH
€/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C ApyT.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaHK BM6paLI,MM
MOXe [a BCe U3Mnos3Ba Cbl0 3a Ha4aslHa
OLUEeHHa Ha oTpuuaTesiHO BanAHKUE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHETO Ha WYM 1
BUOpaLuuATa 40 MUHUMYM!
MsnonsBavite camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMPALLM ypeau.
Mopabpikarite M nouncTeaTe ypeaa
pefoBHO.
Mpuropete HayMHa c1 Ha paboTa cnpsamMo
ypepa.
He npeToBapBaiiTe ypeaa.
Hocete ypesa npu He06x0ANMOCT 3a
npoBepKa.
MsKkniouBaviTe ypeaa, ako He ce U3Mnon3sa.
Hocete pbKaBmuM.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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BHumaHue!

OcTaTb4HU PUCKOBE

Jopu aKo o6cnyKBaTe TO3U €IEKTPUYECKU

WHCTPYMEHT CbI/1acHO npepanucaHuATa,

BMHarv CbllecTByBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat fa Bb3HUKHAT c/iefHUTe

OMacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKUUATa

W U3MbJIHEHUETO Ha TO3U e/IeKTPUYECKHU

WHCTPYMEHT:

1. VYBperpaHe Ha 6ennTe ApoboBe, aKo He ce
HOCM NOAXOAALLA 3aLMTHA MacKa NpoTvB
npax.

2. YBpempaaHe Ha cnyxa, aKo He ce HOCH
noAxoAsALLa cayxosa 3alura.

3. YBpempaaHua Ha 3A4paBeTo, pesynTupallun ot
BMBPaLMMTE BbPXY pbKaTa, aKo YpeabT ce
M3Mn0n3Ba NPOABLKUTENHO BPEME U He ce
BOJM W NOALBbPIKA KAaKTO TpAbBa.

5. Mpeau nycKaHe B eKcnsioatauus

Mpean cebp3BaHETO Ce ybeaeTe, Ye AaHHUTe
BbpXY TUMNoBaTa Tabesika OTroBapAT Ha JaHHWUTE
OT Mpeara.

MpepynpexpeHue!

MNpean aa npeanpuemeTe HaCTPOMKKU Ha
ypefa BUHaru uagbpneante MpeHoBua
wencen.

I'Ipep,m nyCKaHe B eKcnjsioarauyma BCUYKU
NOKPHUTUA U 3alLUTHU I'IpVICI'IOCO6J'IeHMFI TpﬂﬁBa
Aa ce MOHTUpaT cnopen UsSUCKBaHUATa

5.1 MoHTa® Ha u3cMmyKBaLy, Wwyuep
(¢dwur. 2/nos. 1)
MNpeaynpexpaexue! OT repHa TovKa
onasBaHe Ha 34paBeTo M3M0JI3BaHETO
Ha npaxoynaBAHe e 3aAb/IHUTE/THO
Heo6xogumo.
CebpreTe Bawara ropHa dpesa
ype3 u3cMyKBaLwuma Wwyuep (1) Kbm
npaxocMyKayKa Win npaxoynassLLo
npucnocobnenue. Mo To3M HaumH nocTurate
ONTUMAHO NpaxoynaBAHe OT 3aroToBKara.
MpegnmcTBaTa: Bue Wwaaute KakTo ypeaa,
TaKa v BaweTto cob6cTBeHo 3gpase. OcBeH
TOBa paboTHOTO BM MACTO ocTaBa YMCTO M
Mo-CUrypHo.
Bb3HMKBaWMAT NO Bpeme Ha paboTa npax

MoMe aa 6bae onaceH. Mons cwbaogaBainTe

pasgen ykasaHuA 3a 6e30nacHOCT.
M3non3saHaTa 3a 3aCMyKBaHe

3a obpaboTBaHua matepuan. Misnonssante
cneuuaneH cmykarten, B Cnyyan, 4ye pabotute
C MaTepuanu, CUIHO yBPEHAALLM 34PaBETO.
3arerHeTe uacMmyKBalms wyuep (1) c gsara
6onTa cbe ckpuTa masa (f) Kbm hpesosata
obyBKa (2).

M3CMyKBaLLMAT LLyLLEp MOXeE Aia Ce CBbpHEe
KbM M3CMYKBaLLM ypean (NpaxocMyKayKa)
CbC CMyKaTesIeH LWnayx.

BbTpewHnAT gnameTbp Ha M3CMYKBaLLMA
wyuep e 35 mm. CBbpKeTe KbM
M3CMYyKBaLLMA LLyLlep NOAXOAALLO roNsam
CMyKaTe/ieH Lunayx.

5.2 MoHTa Ha 3alMTHOTO NOKpUTHE

(¢pur. 3/nos. 24)
MoHTHpaiiTe 3almUTHOTO NOKPUTHE (24) KaKTo e
rnoKasaHo Ha ¢urypa 3.

5.3 MoHTax Ha napanenHuAa orpaHuynTen
(¢wr. 4/nos. 21)
Brapa#iTe HanpasnaBalyuTe Banose (a) Ha
napanenHus orpaHuymTen (21) B otBopuTte
(b) Ha ppe3oBaTa 0byBKa (2).
Perynuparite napanenHvsa orpaHuanTen
(21) Ha enaHuna pasmep v ro saterHere ¢
Kpunyatute 6onTose (3).

5.4 MoHTax Ha Bbpxa Ha neprena (dwr. 5)
C Bbpxa Ha neprena (13) —u
npuHagealluma KbM HEro gbpman —
MOXeTe fja hpe3oBaTte KPbI/in 30HU.
3akpeneTe Bbpxa Ha neprena (13) 3a
Kpas Ha efHa OT HanpaB/ABaLLMTE KOJIOHK
(a). MocTaBeTe HanpaBaABaLLaTa KoJoHa
(a) B oTBOPp (b) Ha dpe3oBaLLaTa 06yBKa
(2). 3aKkpeneTe HanpasnaBaLLaTa KoJoHa
(a) cbC ckpenuTenHuTe 6onToBE (3) KBM
dpesoBaLyara obyBKa (2).
HacTpoiiTe enaHua paguyc mexay Bbpxa
Ha neprena (13) v hpesoBaLya MHCTPYMEHT.
MosunumoHmpaiiTe Bbpxa Ha neprena (13) B
cpeAara Ha OKPBIKHOCTTA, KOATO TpAbBa Aa
ce oTpexe. PasxnabeTe, aKo € Heo6xoaMMo,
KpunyaTus BUHT (C) Ha Bbpxa Ha neprena
(13) n yabmKeTe/cKbCETe covelyara Hagony
yacT Ha Bbpxa Ha neprena (13).

npaxocmykauKa Tpacea Aa e RRRARAYRdirika-nikolaidi.gr
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5.5 MoHTam Ha HanpaBiABallaTa BTy/IKa
(¢wr. 6-7/nos. 20)
3aKpeneTe HanpasaaBaLyaTa BTy/Ka (20)
¢ ABarta 6onTa cbec ckpuTa masa (f) Kem
tdpesoBarta obyBKa (2).
HanpasnsBaliarta BTy/nKa (20) ce Boau
C OMopeH NpbCTeH (b) no AbakKuHaA Ha
wabnoHa (c).
3arotoBKarta (d) Tpa6Ba fa 6bae no-ronsama
C pasnuKara ,BbHLeH pb6 onopeH NpbCTeH”
1 ,BbHIWeEH pbb Pppesa“ (e), 3a Aa ce nony4un
TOYHO Konue.

5.6 MoHTam/pemoHTaK Ha ppe3oBuA
WHCTPYMEHT (¢pur. 8-11)
MpepynpexpeHne! U3Ternete mperoBUa
wencen.
BHumaHue! Cnep pa6ota c ropHara ¢pesa
¢hpe30BMAT UHCTPYMEHT OCTaBa MHOTO
ropeiy, 3a OTHOCUTEJIHO AbJITO Bpeme.
BHumaHue! Ppe3oBUTE MHCTPYMEHTH
ca MmHoro ocTpu. Mpu pa6ota ¢ ppe3oBu
WHCTPYMEHTHU BMHAarum HoceTte 3awuTHU
pBbHaBULIN.
B Ta3u ropHa pesa morar ga ce usnonssart
(hpe30BU MHCTPYMEHTU C AMAMETBP Ha
TANOTO 6 MM 1 8 MM. [NoBeyveTo hpesosu
MHCTPYMEHTHM CblUecTBYyBaT 1 [ ABaTta
pasmepa.
MoeTe ga usnonssare bpesosu
MHCTPYMEHTW OT CIeiHUTE MaTepuanm:
- HSS - noaxogsawm 3a o6paboTka Ha MEKO
[4bpBO
- TCT /Bondpamos Kap6ua/ - Moaxoasiy,
3a obpaboTKarta Ha TBbpAa AbPBECHHA,
3arteraTesiHv N104M U NiacTmack.
M36upaiTe nogxoaswums 3a Bawwma cnyyan
Ha M3non3BaHe PPe30B MHCTPYMEHT.
Mpu MbpBOHAYaNIHOTO M3NOA3BaHe Ha
tdpesara: Monsa oTcTpaHeTe nnacTMacosara
OonaKoBKa OT (PPe30BUTE I1aBM.
Mpean MoHTama novncTeTe ramku,
3arteraTesiHv KeLwm 1 TA0 Ha dpesara.
HatncHeTe durKcrpaHeTo Ha BpeTeHoTo (12)
1 Ypes eJHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHaTta
[la BNA3ar B rHesaara.
OTBwiiTe 3aTteratenHara ravika (10) ¢
raeyHuA KoY (22).
M3BageTe Gppe30BuA MHCTPYMEHT, KOUTO
TpAGBa fa ce AeMOHTMPa OT 3aTeraTesiH1Te
Knewm (23).
M36epeTe noaxoaswums 3a Bawwma cnyyan
(hpe30B MHCTPYMEHT.

Cera noctaseTe 3aTteratefiHUTe Knewm (23)
n raika (10) BbB hpe3oBOTO BPETEHO.
MocTaBeTe TANOTO Ha HPE30BUA MHCTPYMEHT
B 3aTeraresIH1Te KaeLm.

3appbKTe HAaTUCHATO (UKCUPAHETO Ha
BpeTeHoTO (12).

CrerHerte 3ateratenHara rarika (10) ¢
raeyHus Katod (22).

Ppe30BUAT MHCTPYMEHT TPAGBA fa e MbxHaT
Han-manKo 20 MM B 3aTeraTtesiHuTe KieLm
(23).

Mpepam nyckaHe B eKcnnoaTtaums Ha ypeaa
npoBepeTe [06POTO 3aKpensBaHe U BbpTeHe
Ha ppe30oBUa MHCTPYMEHT!

MpepynpexiaeHue! Npegm nyckaHe
B eKcnJjioatauuA OTHOBO OTCTpaHeTe
perynvpaiymte U MOHTaHU UHCTPYMEHTH.

6. O6cnyxBaHe

He n3nonssaite ppe3oBM MHCTPYMEHTH

C HMUCKO Ka4yeCcTBO WK NOBPEeaeHHU.
M3nonsBavite ppe3oBn MHCTPYMEHTH

C AMameTbp Ha TAIOTO 6 MM UK 8 MM.
Ppe30B1TE MHCTPYMEHTH OCBEH TOBa
TpabBa Aa ca U3YNCNEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTH Ha NpaseH Xoa,

Mopcurypete pertarina, KoMTo TpAGBA fa ce
o6paboTBa TaKa, 4e no Bpeme Ha pabota

[la He MOXe fAa ce namecTtBa. N3nonasanTe
3areraTesiHn NpucnocobaeHus.

MaTernaiite mpemxoBua kaben BuHarv Hasapa!
HuKora He dpe3oBaviTe Haj MeTa/IHU HacTy,
60/1TOBE, MUPOHU U Ap.

6.1 BratouBaHe/n3KntouBaHe (pwur. 12/nos. 4)
3a BK/II0UBaHe 3a/encTBanTe 610KMpOBKaTa 3a
BKJIlo4BaHe (5) M HaTMCHEeTe NpeBKoYBaTeNA
BHKJIIO4EHO/U3KJII0HEHO (4).

3a 13K4YBaHe nycHeTe NpeBKJoYBaTeNs
BHKJIIO4EHO/U3KJII0HEHO (4).

M3bepeTe noaxoasaLLmn 3aTer: ni . qe
Wﬂ&ﬁﬂ(a nikolaidi.gr

(23) KbM M36paHKA ppe3os n

-57 -



6.2 PerynupaHe Ha o6opoTute

(¢pwur. 13/nos. 11)
MopxopAwmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana
3a obpaboTBaHe u AnameTbpa Ha hpe3osus
MHCTPyMeHT. C npeBK/louBaTeNa 3a peryivpaxe
Ha o6opoTuTe (11) Moxe ga nsbupare o60poTH
B AnanasoHa ot 11.000 go 30.000 min"'. MoxeTe
fa nsbupare Mexay 7 passiMiH1 No3nuum Ha
npesktoyBatens. O60poTUTe Ha pasIMyHUTe
Nno3uLMK Ha NPEBKIOYBATENA Ca KaKTo ciejBga:

MpesKktoyBala nosuuus 1: npnén. 11.000 min™
(MWUHMMaNHW 060pOTH)

MpeBKAtoyBaLLa nosuuus 2: npnén. 12.000 min™
MpesKkatoyBalia nosuuus 3: npnén. 15.000 min™
MpesKatoyBaLla nosuuus 4: npnén. 18.000 min™
MpesKatoyBaLla nosuuus 5: npnén. 22.000 min™
MpeBKatoyBaLLa nosuuus 6: npnén. 26.000 min™
MpesKatoyBaLLa nosuuus 7: npnén. 30.000 min™
(MaxkcumaiHu 060poTH)

YBennyaBaHe Ha 06opoTuUTE:
[JpueTe perynatopa Ha o6opotute (11) B
rocoKa nJioc.

HamanaBaHe Ha o6opoTtuTe:
[JpueTe perynatopa Ha o6opotuTe (11) B
rMocoKa MUHYC.

6.3 PerynupaHe gbn6oymMHarta Ha ppe3oBaHe
(pur.14-17)
MocTaBeTe MalunHaTa Haj 3arotoBKara.
PasBuiTe kpunyatua 6ot (16) n
3arTArawiara gpbHKa (9).
BaBHO aBUKETE MalLMHaTa Hafoly, AOKaTO
thpesara OKOCHE 3aroToBKara.
3aBuiiTe 3aTArawjara gpbHKa (9).
MocTaseTe pMHOTO perynmpare (15) Ha 0
cnopeg durypa 17.
Perynupaiite peBonBepH1A KpaeH
orpaHunumTen (14) Taka, 4e orpaHMyYUTENAT
3a gbn6ounHa (19) aa ce Hamupa Hag Han-
HWCKO perynmpaHvsa KpaeH orpaHnyuTen (a).
Csanete orpaHuunTens 3a gbnboymHa (19),
[IOKaTo AAOKOCHE KpamHWA orpaHuunTen (a).
Cnep ToBa cTerHete Kpunyatua 6onT (16).
MocTaseTe cTpenkara (17) Ha To4Ka Hyna Ha
cKanarta (18).
PasBuiTe kpunyatuna 60T (16). U36yTanTe
Harope orpaHuyuTens 3a gbnboymHa (19),
JoKaro cTpenkara (17) nocoun Ha cKanata
(18) enaHata AbN60YMHA Ha Ppe3oBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe Kpunyatusa 6onT.

Cera moe fa ce U3BbpLLn h1HO
perynupaHe gbnéounHara Ha hpesoBaHe. 3a
uenTa 3aBbpTeTe hUHOTO peryaupaxe (15)
Ha }enaHara CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha dunHoTO perynunpane (15) B nocoka
obpaTHa Ha YaCcOBHMKOBATa CTpesIKa: No-Masika
AbnéounHara Ha ppesosaHe

BbpTeHe Ha dunHoTO perynunpane (15) no
MOCOKa Ha YaCoBHWKOBATa CTPesiKa: no-ronsma
AbnéounHara Ha ppesosaHe

3aBbpTaHe Ha prHOTO perynmpaHe (15) c efHo
feneHve oTroBaps Ha NpomsaAHa AbA6o4YnHaTa
Ha ¢ppesosaHe ¢ 0,04 MM, eAnH LA 060poT
oTroBaps Ha 1 MMm.

Mpu duHaTa HacTpoiiKa (15) AONHMAT NPBCTEH
(6) cbLLO TaKa MOKe fa ce BbPTH OTAeNHO. ToBa
CNY}W 3a TOBa Jja ce JOCTUrHe HyneBarta To4Ka
6e3 fa ce perynupa duHaTa HacTpovika (15).
BuTe 3a uenta gurypa 17 v npoueauparite,
KaKTo cnepBa:

HartucHeTe npbeTeHa (6) Hagony.

3aApbiKTe ro 1 ro BbpTeTE A0KATO

[JOCTUrHETE XenaHarta nosnums.

OTHOBO 0cBOGOAETE NPBCTEHA.

6.4 dpe3oBaHe
Y6epeTe ce, 4e No 3aroToBKara He ca
nosfenHaaun Yy amn Tena, 3a aa nsberHere
nospeau Ha ppesara.
CBBbpIKETE MPEXOBUSA LLEMNCEN C NOAXOAALL,
KOHTaKT.
XBaHeTe ypeaa 3a ABETE APbHKM (7).
MocTaBeTe ropHaTta ppesa Hag 3aroToBKarta.
Perynuparite gbn6ounHara Ha ppesoBaHe
cropef To4Ka 6.3.
M3bepeTte obopoTuTe cnopes Touka 6.2 n
BHKJIlOYETE ypeaa (BUHK TouKa 6.1)
MpoBepeTe HAaCTPOMKKTE Ha ypeaa C
MoMOLLTa Ha OTNaAbYHO Napye.
OcrTaBeTe ypefa Aa JOCTUrHE MbaHaTa
cKopocT. Eapa Torasa cBanete pesara Ha
paboTHa BUCOYMHA M 6/IOKMpPanTe ypeaa cbC
sararawara gpbKKa (9).

Mocoka Ha ¢ppe3oBaHe: Ppesarta ce BbPTH

Mo NOCOKa Ha YacOBHWKOBATA CTPesIKa.
Ppe3oBaHeETO Aa Ce U3BBbPLLBA BUHArM 06paTHO
Ha nocokara Ha BbpTeHe, 3a Aa ce u3bsArear
3n0ononyku (pur. 18).

I'IpOBepeTe HacTpouKata C n%@ggirika-nikdaidi.gr

npo6HoO dpe3oBaHe Ha oTnag
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NopaBaHe: MHOro BaxHO e, 3arotoBKata
fla ce 06paboTea C NpaBW/IHOTO NoAaBaHe.
MpenopbuBame, npeau 06paboTBAHETO Ha
camara 3aroToBKa fia M3BbpLUNTE HAKOJIKO
npo6Hu hpesoBaHMA ¢ OTNaAbYHO Napye ot
CbLMA TUN. [0 TO3K1 HaYMH MHOTO JIECHO Cce
ycTaHoBfIBa Han-fobparta paboTHa CKOpPOCT.

MHoro 6aBHO nofaBaHe:

dpesara 61 Mora cuHO aa ce 3arpee. Korato
ce 06paboTsa ropuM maTepuas, Kato Hanpumep
AbpBO, 3aroTOBKATA MOME Aa CEe Bb3MIamMeHu.

MHoro 6bp30 nogaBaHe:
Ppesarta Moxe Aa ce nospeaun. HayecTso Ha
tdpesoBaHe: rpy6o 1 HepasHO.

OcTaBeTe (hpe30BUA UHCTPYMEHT HaMbJIHO
Ja cnpe, npeau Aa oTCTpaHUTe 3aroToBHara
WA Npeau aa ocTaBUTe ropHara gpesa.

6.5 CTbnKOBO (hpe3oBaHe

Cnopep TBbPAOCTTa Ha MaTtepuana, KoMTo Le

ce 06paboTBa, 1 Ab/iboyMHaTa Ha ppesoBaHe,

TpAGBa fa ce npoLempa Ha HAKOIKO CTBIMKM.
AKo TpabBsa Aa ce ppe3oBa Ha HAKOKO
CTBIMKW, 3aBBbPTETE PEBO/IBEPHUA KPaeH
orpaHunumTen (14) cnep perynvpaHe
AbnboynHaTa Ha ppe3oBaHe crnopes TouKa
6.3 TaKa, Ye orpaHU4UTENAT 3a AbA60YMHA
(19) pa ce Hamupa Hapg Hal-BMCOKUA KpaeH
orpaHuuuTen (a).
®PpesosariTe Npu Ta3n HacTpoika. Cneq,
3aBbpLUBaHE Ha MbPBUA NpoLec Ha
thpe3oBaHe perynnpanTe peBoNBEPHUA
KpaeH orpaHuunTen (14) Taka, 4e
orpaHuyMTeNnaAT 3a gbndounHa (19) gace
Hamupa Hag CpeaHUA KpaeH orpaHuyauTen
(a). Cera nanbnHeTe ppe3oBaHe 1 NpU Tasu
HacTpolKa.
Cera perynvpainTe Hai-HUCKUA KpaeH
orpaHuymTen (a) u 3aBbpLueTe ppe3oBaHETO.

6.6 dpe3oBaHe Ha KPbroee C Bbpxa Ha
neprena (13)
3a (ppesoBaHe Ha KPbroBe OKOJO CpefjHa ToYKa
npoueanpanTe KakTo caefBa:
MoHTWpaiiTe n perynvpaTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopep To4Ka 5.4.
MocTaBeTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpepara Ha Kpbra, KOWTo Lie ce ppe3osa U
NpUTUCHETE.
M3BbpLueTe hpesosaHeTo crniopef To4Ka 6.4.

6.7 dDpe3oBaHe ¢ napasiesIHAA orpaHM4UTeN
(21)
3a pe3oBaHe No AbAKUHA HA NPaB BbHLLUEH
pbb Ha 3aroToBKa NpoLeAnpanTe KakTo cnefsa:
MoHTupaliTe napanenHus orpaHuymTen (21)
cnopef TouKa 5.3
Bopete napanenHua orpaHnymTen (21)
Mo NPOAB/IKEHME HA BBHLIHMA P06 Ha
3aroToBKara.
M3BbpLueTe hpe3oBaHETO cnopef To4Ka 6.4.

6.8 ®pe3oBaHe cbC CBOOOAHH pbLe
lopHata ppesa moxe aa pabotu 1 6e3
HanpasnsBaLLM KOMoHW. MNpu hpe3oBaHe CbC
CBOGOJHM PbLE MOXKETE Aa U3MbAHABATE
MHTepecHW hpe3oBBbYHN PaboTH, KaTo Hanpumep
M3roTBAHE Ha LUPUPTOBU IMHWUK.

3a uenTa M3nonssanite MHOrO paBHa

HacTpolKa Ha ¢pe3saral

lMpun o6paboTKaTa Ha 3aroToBKaTa

cb6oAaBanTe NocoKaTa Ha BbpTeHe Ha

hpes30BUTE MHCTPYMEHTH (ur. 18).

6.9 MpodunHo ppesosaHe U ppesoBaHe Ha
pv6ose (dur. 19)
3a npodunHo ppesosaHe (a) n hpe3oBaHe
Ha pbboBe (b) morat aa ce nsnonsear n
cneumanHu gpesun ¢ ONOpPeH NPBLCTEH.
MoHTHpaiiTe dpesarta.
BaBHO npubauKasarTe MallMHaTa KbM
3aroToBKara.
Bopete Hanpasnasawma 601T nnmn chepuyeH
narep (C) € IeK HAaTUCK NO AbKMHA Ha
3aroToBKara.

MpeaynpexaeHue!

Cnopep, matepuasna npu roieMu gba604nHU
Ha ¢pe3oBaHe TpAGBa Aa ce paboTn Ha
HAKOJIKO cTHNKM. [py BcAKaKBO pe3oBaHe
ApPbHTE ropHarta ¢pesa ¢ gBeTe pble.

7. CmAHa Ha MperoBuA
CbefUHUTEIeH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEKOBUAT CbeANHUTENEH MPOBOAHUK

Ha TO3W ypej ce noBpeau, To ToM Tpsbea Aa

C€e CMEHU OT NPOM3BOAUTENSA UM OT HeroeaTa
cepBu13Ha CyHba 3a 06CNyHKBaHE Ha KAMEHTH
WK OT NoZo6HO KBanubULMpaHo auue, 3a aa ce
n36erHaT uanaraHusi Ha onacHoCT.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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8. MNouucTtBaHe, NnogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpeayn BCUYKKU AEMHOCTH MO NOYUCTBAHE
nagbpneanTe Wwencena.

8.1 NounucreaHe
Mo Bb3MOXKHOCT NOAAbPIKANTE 3alUUTHUTE
YCTPOWMCTBA, BEHTUNALMOHHUTE NPOpesu
1 Kopryca Ha asuratens 6e3 npax u
3ambpcsaBaHus. [ouncteTe ypeaa c umicta
Kbpna uau ro o6ayxainTe CbC CrbCTeH
Bb3AYX NPU HUCKO HansraHe.
MpenopbuBame Bu ga nouncreare ypesa
[OVPEKTHO cnep BcAKa ynoTpeba.
MouncTBaWTe ypeaa pefoBHO C BnamHa
Kbprna v ManKo Kaaves canyH. He
13ron3BainTe NoYMCTBaLLM NpenapaTu
WX pa3TBOPUTENM; TE MOraT Aa pasagat
niacTMacoBWTE YacTu No ypeaa.
BHuMmaBaiTe 3a TOBa BbB BbTPELLIHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. NpoHWKBaHeTO
Ha BoZa B e/IEKTpoypea yBenyasa pucka
OT ENIEKTPUYECKM yaap.

8.2 BbrneHoBU YeTKU

Mpv npekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKPU
BbI/IEHOBUTE YETKU Aa Ce NPOBEPSAT OT
eneKkTpocneuuanunct. OnacHocT! BbvrneHoBuTte
YeTKK TpaAbBa fa ce NOAMEHAT camo OT
€/IEKTPOCNELMAINCT.

8.3 NMoaapbHKa
BbB BbTpELHOCTTa Ha ypeda HAMa Apyru HacTu,
KOWTO M3UCKBAT NOAAPbHKA.

8.4 NopbuBaHe Ha pe3epBHU HYacTU U
o6opyaBaHe:
Mpu nopbYKaTa Ha pe3epBHU YacTK TpAGBa Aa
Ce nocoyar CnegH1Te AaHHu:
Bug Ha ypega
ApTUKyNeH HoMep Ha ypeaa
MpeHTdMKaLMoHeH HoMep Ha ypefa
Homep Ha pesepBHa YacT Ha Heobxogumara
pesepBHa 4acT
AKTya/HW LEHN M MHPOPMaLMA LLie HAMEpUTE Ha
www.isc-gmbh.info

CbBet! 3a f06bp pe3ynrtar
Ha pa6oTa npenopbyYBame

5

ﬁ; BUCOKOKa4eCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha Bhkwb !
E www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTpaHABaHE U peLUKAnpaHe

YpeabT e onaKoBaH C e/ NpefoTBpaTtaABaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTMpaHeTo. OnakoBKa e
CYPOBWHa W MOXe Aa ce U3M0/3Ba OTHOBO WK
Za ce npepaboTu. YpeabT U NpUHALIEKHOCTUTE
My Ce CbCTOAIT OT PasvyHK MaTepuasu,
HanpuMep mMeTas M nnacTmaca. He usxsbpnaiiTe
NoBpPEeAeHUTE ypeau 3aefHO C BUTOBUTE
otnagbum. Tpsbea Aa npefageTe ypeaa B
NOAXOASALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO YpeabT e
GbAe YHULLOKEH Cbo6pasHO M3NCKBaHMATA. AKO
He 3HaeTe KbAe MMa NpMeMeH NyHKT, MoMeTe Aa
noay4uTe MHbopMaums B obLmHaTa.

10. CbxpaHeHUe Ha cKnap,

CknapvpaiiTe ypeaa v NpuHaLIeKHOCTUTE MY
Ha TbMHO, CYX0O MACTO, KbAETO HAMA ONacHoOCT
OT 3aMpb3BaHe W KOETO Aa € HEAOCTBIHO

3a geua. OnTumanHaTa Temneparypa Ha
cknagupaHe e mexay 5 v 30 °C. CbxpaHsBaiite
€NEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHaTa My
OnaKoBKa.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Camo 3a cTpaHu oT EC
He 13xBbpnisiiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTUTE NpK GUTOBUTE OTNagbUuml!

CwrnacHo EBponeiickara gnpektnsa 2012/19/EO 3a eneKTpu4ecKn 1 eNeKTPOHHU CTapy ypeau un
rpuiaraHeTo B HAUMOHAIHOTO NPaBo YNoTPe6EHNUTE E/IEKTPOUHCTPYMEHTH TpsGBa Aa ce cboupar
OTAE/HO U Aia Ce JOCTaBAT 32 EKOJIOrMYHA NOBTOPHA yrnoTpe6a.

AﬂTepHaTMBa 3a peunKnampaHe no oTHoLweHue Ha Npu3nBa 3a BpblliaHe:

CO6CTBEHUKBT Ha e/1IeKTpoypena BMeCTO BpbllaHe antepHaTtuBHO C Len C'b,qeﬁcmwe € 3a4b/ieH
Nno OTHOLWEeHne Ha u,enec1:o6pa3HOTo ononsoreopaABaHe B cnyqaﬁ Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapVIFlT ypea 3a uenta Cbll0o TaKa MOXe Aa Cce NnpefoCTaBU B MYHKT 3a O6paTHO B3emMaHe, KbeTo
Ce U3BbpLuBa OTCTpaHABaHe No CMUCb1a Ha HauMOHaIHUTE 3aKOHU 3a C'b6VIpaHeTO, M3BO3BaHETO,
CKNnagmpaHeTo U peunKinMpaHeTo Ha oTnagbum. ToBa He 3acsira NPpUIOHKEeHNUTEe KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHM YaCTH OT NpuHaaIeHOCTUTE U NOMOLLHKU CpeacTBa 6e3 €/1IeKTPUYEeCKN KOMMOHEHTK.

MpeneyaTBaHeTo UK APYr BUA Pa3MHOMaBaHe Ha JOKYMEHTaUMA U CbNPOBOAUTEIHW JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, ChLLO TaKa Ha YacTu e JoNYCTUMO Camo C M3PUYHOTO cbnacue Ha iISC GmbH /MCK
rm6X/.

3anaseHo e npaBOoTO 3a M3BbpLIBaHE HA TEXHUYECKU NMPOMEHU

www.sidirika-nikolaidi.gr
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UHdopmaLumsa OTHOCHO 06CyHBaHETO

BbB BCUYKM AbpHaBWu, KOUTO Ca ynoMmeHaT B rapaHuMoOHHaTa KapTa, H1e pasnonarame c
HOMMNETEHTHN B 06CJ1y)KBaHeTO napTHbOPU, YNUTO KOHTaAKTH Le HaMepuTe B rapaHUMOHHaTa KapTa.
C'bIJJ,MTe ca Ha Bawe pasnonoxeHne 3a BCAKaKbB BU4 CEPBU3HU pa6OTVI HaTo PEeMOHT, HabaBsHe Ha
pesepBHUN U UBHOCBALLM Ce H4acTu Unm CHa6,qF|BaHe C KOHCyMaTunBH.

HBO6XO,EI,MMO € [fa ce B3eMme noj BHMMaHue, 4e ciegHuTe 4acTtu Npu To3Mn NPOAYKT nognexwar
Ha eCTeCTBeHO M3HOCBaHe WU/ TaKOBa BC/1ie4CTBUE Ha yn0Tpe6aTa 1M pecn. cnegHuTe 4acTtu ca
HeO6XO,D,VIMM KaTo KOHCyMaTuUBW.

Kareropusa Mpumep
M3HocBalm ce yactu* BbrneHoBu YeTHU
KoHcymaTtnBHM MaTepuanu/koHcymaTvmemn® ®peza

Jluncealm yacTtu
* He ce BK/1OYBAT 3a4b/IKUTENHO B 4OCTABEHMA KOMMIEKT!
Mpw HepocTaTbUM MK aedeKrTr Bu monum ga ysegomute 3a cnyyas Ha AedeKT B UHTEPHET HA WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHETE BHMMaHWe Ha TOYHOTO OnMcaHWe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKM Cyyam
OTroBOpETE 3a Lenta Ha CnefH1Te BbMpoCu:
YpeabT paboTun in e Beye nan fedeKTbT ce e NPosBM B CAMOTO Havano?
Hewwo Hanpasuno v Bu e BneyatieHne npeau fa ce nposiBu edeKTbT (MHAMKaUMA 3a aedeKTa)?

Cnopep Bac B KakBo ce cbCToM AedeKTbT Ha ypeaa (0OCHOBHa MHAMKaumA)?
Onuwerte aedekTa.
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MapaHuMoOHHa KapTa

YBarKaeMm KIMEeHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B cayyai, Ye BBbNpeKu ToBa TO3u ypes,

HAKora He dyHKLMOHMPa 6e3ynpeyHo, TO MHOrO ChasaBame 3a ToBa U Bu Mmonnm aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciyxba Ha agpeca, NOCoYeH B Tasu rapaHumoHHa Kapta. C yfoBoacTB1E CMe

Ha Balue pasnonomeHune CbLLo 1 No TenedoHa Ha NocoYeHMA TenedoHeH HOMEP 3a 06C/yKBaHe.

OTHOCHO NpeAABABaHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLUN € B CU1a CIELHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHK YCNOBUA pernaMmeHTUpaT AOMbAHUTENHN rapaHLMOHHW YCAYrH, KOUTO NO-0Ny
NMOCOYEHUAT NPOM3BOAUTEN AOMBAHUTENHO O6eLaBa KbM 3aKOHOBaTa rapaHLUma Ha KynyBadiuTe
Ha HeroBWTe HOBU ypeau. BalwmTe 3aKoOHOBM rapaHUMOHHM NpaBa He ce 3acAraT OT Tasu rapaHums.
Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e 6e3nnarHa 3a Bac.

2. TapaHupoHHaTta ycnyra obxsalla caMo HefoCTaTbLy NO 3aKyneH oT Bac HOB ypep Ha
[0NYNOCOYEHUA NPOU3BOANTES, KOUTO JOKA3YEMO Ce Ab/iKaT Ha MPOM3BOACTBEH WM OTHACALL,
ce o matepuana fedeKT, 1 No Hall n3Gop ce orpaHuyaBa f0 OTCTPaHABaHETO Ha TaKuBa
HeAoCTaTbLM N0 ypeaa wan Jo nogMaHaTta Ha ypega. Mons, umainTe npeBua, Ye HaluTe
ypeaum crnopeg, npefHasHayeHMEeTO CU He Ca KOHCTPYMPaHW 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYMIACKA MK
MHAycTpWanHa ynotpeba. fapaHLUMoHEeH JOroBop nopasm ToBa He ce peaansupa Torasa, Korato
YPEeAbT € 61N M3MON3BaH B paAMKUTE Ha rapaHLMOHHWUA Nepuog, B MPOMULLIEHH, 3aHAATYUINCKN UK
WHAYCTPUANHU NPeAnpUATUA UK € BUN U3NIOKEH Ha NofobeH BUA HaToBapBaHe.

3. Or Hawara rapaHuma ce U3KIYBaT:

- LLleTn no ypeaa, Bb3HWKHANM BCAEACTBUE HA HECHOII0AABAHETO HA YMTbTBAHETO 32 MOHTAaX UK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHWYEKN HEKOMMETEHTA MHCTaNaUMA, Ha HeCnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (KaTo Hanp. NocpeAcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBWIHO MPEKOBO JIMHEMHO HanpemeHne
WM BUJ, €N1EKTPUYECTBO) AW BCAEACTBUE Ha HECHOII0AABAHETO Ha pasnopeabuTe 3a nogapbKKa
M TeXHWKa Ha 6e30MacHOCT UM NOCPEACTBOM U31araHeTo Ha ypesa Ha aHOpMasiHW YCNOBUSA,
XapaKTepHW 3a OKO/IHaTa cpeja Wuv nopaau Anncealla noaapbHKKa U 06CTyBaHe.

- LLleTn no ypeaa, Bb3HUKHANM BCAEACTBUE HA HENO3BOJIEHA UM NPOPECUOHAHO HEKOMNETEHTHA
ynotpe6a (KaTo Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeja WUin U3Mnon3BaHe Ha HepaspeLlleHn MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba uin obopyasaHe), NPOHMKBAHE Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHK
WK Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), NpUaaraHe Ha cuia UAn YyKAWM Bb3AeNCTBUA (KaTo Hanp. WeTu
BCNeACTBME Ha nNajaHe).

- LLleTv no ypepa nav no 4acTu Ha ypeaa, AbKally ce Ha USHOCBaHe BCIeACTBME Ha NON3BaHe,
Ha 06M4aiHO MW ApYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuog Bb3/M3a Ha 24 Mecela 1 3anoysa fa Tede OT JaTtarta Ha NMoKynKa Ha
ypeaa. lapaHUMOHHM NpeTeHLMN cnefBa Aa ce NpeaABaABaT Npean U3TUYaAHETO Ha rapaHLMOHHUA
nepuog B pamMK1Te Ha [iBe CEAMULM, CNeA KaTo CTe OTKpuaK aedekTa. MNpeaasaBaHeTo Ha
rapaHLU1OHHW NPETEHLMN Cnef, N3T4aHe Ha rapaHLMOHHUA NEPUOA € USKJIIOHEHO. PEMOHTBT nan
noAMsAHaTa Ha ypefa HATO BOAM [0 yAb/iaBaHe Ha rapaHLMOHHWA NepUoz, HUTO ce cTapTipa
HOB rapaHLMOHEH Nepuog B pe3ynTart Ha Tasu ycayra, U3BbplueHa Nno OTHOLeHWe Ha ypeaa
WJIM EBEHTYa/IHO MOHTUPaHW pPe3epBHU HYacTK. TOBa BarKK CbLLO NPU NON3BAHETO HA CEPBU3HO
obcnyBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuWTe rapaHUMOHHW Npasa, CbobLLeTe, MOASA, 3a AePEKTHUA ypea Ha: WWWw.
isc-gmbh.info. AKo HallaTa rapaHLUmoHHa ycayra obxsalla gedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHoO Le
nosly4nTe nonpaseH Wn HOB Ypea,

Pa36v1pa Cce, Cpelly Bb3CTaHOBABaHe Ha pa3xoanTe HUe OTCTpaHABamMe C y40BO/ICTBME CbLUO TaKa
,D,ereKTM no ypeja, KOMTO He Ca BHJ/IIO4EHU UK BeYe He Ce BK/IIo4YBaT B obxBaTa Ha rapaHuuATa. 3a
uenTta, uanparete, MosA, ypeaa Ha Haluna cepBm3eH ajpec.

Mo oTHOLEeHWE Ha U3HOCBALLM ce, YNOTpebsaBaHu 1n eheKTHU YacTh obpbliaMe BHUMaH1e Ha
orpaHuYeHUnATa Ha Taau rapaHums CbobpasHo MHGOPMaLUATa OTHOCHO OGC/YBAHETO B TOBa
ynbTBaHe 3a ynorpe6a.
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®

Kivéuvog! - Na m peiwon tou kivduvou Tpaupatiopov diapacte v Odnyia xpriong

®

Mpocoxry! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopUPoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
anwAela g akor|q.

@

Mpocoxr! Na xpnotuoroleite packa mpootaciag and okovn. Katd v enefepyacia VAo kal
AAAWV VAWV Sev amokAeietal n dnuoupyia emPAaBoUg yia Tnv uyesia okovng. Agv emtpéneTaLn
enefepyacia UAIKWYV TIou TiEPLEXOUV apiavTo!

MNpocoxn! Na popdte omwaodMoTE POCTATEVUTIKA YuaAld. Ot otiiverpeg Tou dnuoupyouvtal
KATA TNV epyaoia 1 Ta ekodpevdovI{OEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
anwAela g 6paoNg.
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Kivéuvog!

Katd tn xpron Twv CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATICHWY, VA TNEOUVTAL KAl

va Aappdvovtal oplopeva HETPA aodpaeiag.
AaBdaoTe yla To AOYo QuTO TIPOOEKTIKA TIG
Odnyieqg xpnong / Yrodei&elg aopaeiag.
DUAAETE TIG KAAA YLa Va EXETE TIG TIANPOPOPIES
ndavta otn Siabeon oag. Eav mapadwoeTe T
ouokeun oe AAAa dtoua, dwote Hadi Kal auTeg
Tig Odnyieg xpriong / Ynodeitelg aodaleiag. Agv
avaAapBdavoupe kapia euduvn yla atuxruata

1 BAABeG Tov odeilovTal og P THPNOTN AUTWV
Twv Odnyuwv xpriong kat Twv Yrnodeiewv
aodpaleiag.

1. Ymodeigelg acpalieiag

Oa Bpeite TIg avaioyeg unodeiEelg aopaAeiag
OTO €MoOVVANTOUEVO BIBALAPLO!

Kivéuvog!

AwaBaocte 0Aeq TIG Yodei&elg acpaleiag
Kat Tig 0dnyieqg. Eav 5ev akohoubrioete

TS Yrodeikelg aodaheia kat tig Odnyieg dev
amnokAgiovtal nAektpomAngia, Mupkayld kavn
0oBapoi Tpaupatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeq TIG YOSeIEEIG acpaAedlg Kal TIg
0dnyieg ya 1o péAAOV.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 NMeprypadn] TG cuckevng (ek. 1a/1b/1c)
1. TMpoocappoyéag avappodpnong

2. Medno ppedag

3. Metalovda

4. Aakomng evepyoroinong/amnevepyoroinong
5. ®payn evepyoroinong

6. Aywyodg ouvdeong e To SikTuo

7. XewohaPn

8. MepifAnua kvntmpa

9. Aapr cvodpiEng

10. Na&padt ovoPiEng

11. P'uBpion apBpol otpodpwv:

12. AodpdaAion atpdktou

13. MU dapn

14. Zptypa pe TEpHa TUTou peBOAReEp

15. PuBuion akpiBeiag
16. MNetaiovda

17. Aeiktng

18. KAipaka

19. Odnyodg Badoug
20. ZwAvag-odnyog

21. MapdAAnAo téppa

22. AimtAd KAelsi

28. Névoa cuodiEng

24. TpooTATEUTIKO KAAUUMA

2.2 Zuumnapadidopeva
Bdoel tng neptypadng Twv ouprnapadibopevwy
TIAPAKAAOUME va EAEYEETE TNV TANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TIEPITTWOT) EAAEIPEWV
TUNUATWY TIAPAKAAOUUE VA amoTaVOE(TE EVTOG
5 epYAcILWY NUEPWYV ATIO TNV NUEPOMNVIa
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) g
eTalpeiag pag 1y 0To KATAoTNUA ard To OToio
ayopAoaTe T CUCGKEUT, TIPOOKOMI{ovTag Tnv
Loxvouoa anodel&n ayopdgs. Mapakaiovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
€yyuUnong oTo TEAOG TWV 0SNYLWV.
Avoigte N ouokevaoia kat Byaite
TIPOGEKTIKA TN CUCKEUT).
ATIOHAKPUVTE TA UAIKG GUOKEUAGIag
KaObwg Kal Ta CUCTNHATA TIPOCTACIag TNG
ouokevaoiag / HeTadopdag (EAV UTIAPXOUV).
EAéyETe eav gival TANpeg To TiEpLEXOHEVO.
EA€yETe TN ouokeun kat Ta ageooudp yla
evdexOUEVEG {NULEG aTtO TN peTadopd.
DuAGETe TN ouokeuaoia av yivetal pExpL v
dpodo NG TPobeaudlg TNG EYyUnong.

KivSuvog!

H ouokeun kal Ta UAIKAG cuokeuaaiag Sev gival
raiyvidia! Ta madid dev emirpenetal va nai¢ouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pkpoavTikeigeval Yopiotatal Kivouvog
Kataroong kat acpugiag!

HAekTpIkr) dpeda
MNpooappoyéag avappodnong
Mutn Swapnm
2wARvag-o0ényog
MNapdAAnAog odnydg

AmtAS KAeLSL

MNévoa ouodiEng
MpooTateuTiko KAAUUUA
MNpwtotuneq Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aopaleiag
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3. Zwot xpnon

H ¢peda autn eivat Wbaitepa KATAAANAN yla
enegepyaoia EUAOU Kal TTAQCTIKWY UAKWY, Yid
TO KOWYLHO KOUTIWV KAQSIWV, YLa peldpiopa
QUAGKLWYV, Yla eTe€epyacia aQUAGKwY, yla
avTlypadr) KAUMUAWV Kal XapakTrpwv KA. H
Ppeda autn) dev emiTpéneTal va Xpnotomoinoei
yla v enegepyaoia HETAANOU, TIETPA KATT.

H pnxavn erutpénetal va xpnotorondei pévo
Yla Tov OKOTIO Yla ToV OTtoio TipoopideTal. Kabe
TIEPaAv TOUTOU XpPrion Sev avTanokpievTal oTo
oKOTIO yla Tov ottoio TipoopiCetalt. Na BAAPeS
o odeilovTal oe TTapopoLa Xprion 1 ya
TPAUMATIONOUG TIAVTOg eidoug gubuvetal o
XPNONTG/XEPLOTNG KaL OXL O KATAOKEVATTN|G.

MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev ripoopidovtal kat Sev €xouv
KOTOOKEVUAOTEL yla ETIAYYEAUATIKT, BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikr xpenon. Aev avaAaufdavoupe
gyyunon o€ TePImTwon Katd Tnv oroian
GUOKEUN XPNOLOTIOWONKE OE CUVEPYEIQ,
Blotexvieqg 1) otn Blounxavia ) oe epyacieq
TIAPOUOLEG HE AUTEG.

4. TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

TAOM SIKTUOU: v 230-240V ~ 50 Hz
ATIOPPODNON LOXUVOG: weeeeeneeeireeree s 1100 W
ApBuog otpodwv

POAAEVTL eovveiiieeieerieeeene 11.000 - 30.000 min-'
‘Ygog

EUBOAIOUWV: ...... 55 mm (Babog dpelapiopatog)
MEVoa CUOPIENG: wovevreeeereeeeieeenne @ 8 KalLg 6 mm
MNa epela GOPHAG HAEIOUM: ..veveeneeeeennnees 30 mm

KAdon npootaciag: ..

Kivéuvog!

Oo6pupog kat Sovioelg

O1 TiéG BopuPwV kat Sovricewv SlamoTwonkav
oUpdwva pe To TipoTuTo EN 60745.

ZTA6UN NXNTIKNAG THEONG Ly oo 94,4 dB(A)
ABEBALOTNTAK |, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly v 105,4 dB(A)
ABEBAOTNTA K s oo, 3dB

Na xpnoomnoleite nxonpootaocia.
H emnidpaon Bopupou pmopei va €xet oav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TIMEG TAAAVTWOEWYV (GUVOAO
SlavuopdTwy TPV KATeuBUvVoEwV) CUNPWVA PE
To mipotutio EN 60745.

XewpoAaBeg
Ekrour) dovrioewv a, = 15,877 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

H avadpepdpevn T petadoong S6vnong
METPNONKE BAcEL TUTTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal uropei va petapAnOei fy kal oe
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELS VA KUPAIVETAL AVW TNG
avapePOPEVNG TIUNG, AVAAOYQ ATtd TOV TPOTIO
XPNONG TOU NAEKTPIKOU EpYAAEioU.

H avagpepopevn petddoon dov onewv pmnopei
Va XPNOoLLoTIoMmOEi Kat yla ouyKpLon pe GAAC
NAEKTPLKO EPYAAEIO.

H avadpepodpevn tun petadoong S6vnong
MTTOpEL ETTIONG VA XPNOLOTIONOE KAl Yia ApXIKY)
€KTiunoN TG €kBeomg.

MeplopioTe TNV dnpioupyia 6opvPou kat TIg
Sovijoelg oto eAayloto!
Na xpnotporoleite HOVO CUOKEVEG GE AYoyn
katdotaon.
Na ouvtnpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
ouKoELN.
Na TpocapuoleTe 0T CUGKEUN TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.
Mpooggte va unv urepPopTWVETE TN
OUOKELN.
A®r|OTE TN OUOKEUT) VOEXOUEVWG VA
eheyxBei amod edIko TeXVITN.
Na amevepyoroleite TN ouokeur 6tav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
Na ¢opate yavtia.

Mpoooxn)!

YrtoAemopevol Kivéuvol

AKOUN KAl O€ TIEPIMTWON CWOTNG Kal

KOVOVIKIG XP1IONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyaAeiov, vpicTavral mAvTa opiopEVoL

uTIoA€Opevol kiviuvol. Ot akéAoubol

Kivéuvol uTtopouv va mapoucLacTouV

avaloya pe To €i60G KATACKEUNG Kal TO

pevré)\o auTtoU TOU NAEKTPLKOU EPYAAEiou:
BAd&Beg mveupovwy, edv dev
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2. BAdBeqg TG akong, edv dev xpnotpomoloei
KATAAANAN nxompooTaciag.

3. BAd&Beq TG uyeiag ou mpokaiovvTal amnod
Sdovnoelg xeplov-Bpayxiova, EAv n cuoKeun
XPNOotoTomBei yla HeyaAUTEPO XPOVIKO
Sdlaotnua n dev mpeitat kaw dev ouvinpeital
owoTaA.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA CTOIXEID
OTNV ETIKETA TOU CUMPWVOUV PE TA OTOLKEIQ TOU
Siktvou.

Mpogidomoinon!

Mpwv kavete pubpicelg TN CUCKELT va
Byalete mavta To BUcpa amnod tnv npila.

Mpwv TN B€on o€ Aettoupyia MPEMeL va £xouv
ToToOEeTNOEL CWOTA OAQ TA KAAUPUATA Kl Ol
Slata&elg aopaieiag.

5.1 ZuvappoAdynon otopiov vappodpnong
(ew. 2/ap. 1)
Mpocoxn! Na Adyoug vyeiag givat
amapaitnTn n Xpron cucTHHATOG
avappodpnong okovng.
>yvdeaTe TN HPELa 00G UE TO OTOULO
avappddnong (1) oe pia NAEKTPIKNA oKouTia
1 o€ ¢’ VoA avappddnong oKOVNG.
‘Etol meTuxaiveTe Aplotn avappodnon Tng
oKOVNG ard TO KATEPYAJOUEVO AVTIKEILEVO.
Ta mAeovekTrpata: MpooTateveTe TOCO TN
OUOKEUN 0ag, 600 Kat TNV vyeia oag. Ektég
QUTOU TIAPAMEVEL KABAPN KaL A0HAAETTEPN
n 6€on epyaciag oag.
H oko6vn 1ou dnuwopyeital katd v
gpyacia propei va givat emikivéuvn.
MapakaAoUpe va TpooeEeTe To kePpAAalo
Yrodei&elg aopaleals.
H nAeKTpIKr) okoUTIa TIOU XPNOLOTIOoLEITAL YO
TNV avappodnaon TPETEL va ival KATAAANAN
yla To avaAoyo UAIKG. Na XpnotloTioleite
el8IKn cuokeun avappodnong, eav BEAeTE
Va TNV XPNOLOTIOMoETE Yia Wlaitepa
eMPAAPN yla TNV vyeia VAKA.
Bidwote To otoo avappocpnong (1) pe
TG Svo Pppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpedag (2).
To oTéHI0 avappodpnong Uropei va ouvdebei
0€ GUOKEVEG avappodnong (NAEKTPIKN
oKoUTa) e cwAnva avappddnong.

H eowTepIKT) SIAUETPOG TOU GTOUIOU
avappdépnong avepxetat oe 35 mm.
2TEPEWOTE TWPA OTO OTOUIO AvappoOPnong
€va KATAAANAOC owATva avappodnong.

5.2 Torto6£1TN0oN TOU MPOGTATEVUTIKOU

KaAvppartog (eik. 3/ap. 24)
TomoBETNOTE TO TIPOCTATEUTIKO KAAUUMA (24)
onwg Paiveral oTIg EIKOVEG 3.

5.3 ZuvappoAdynon Tou tapdAAnAov
Tépparog (ewk. 4/ap. 21)
2npwéTe TOug Agoveg (a) Tou mapAaAAnAou
TéPATOG (21) oTIq TPUTES (b) TOU TIESIAOU
™S $pPEdag (2).
PuBpiote to mapaAAnio tépua (21) ota
OowOoTA PETPA KAl odiETe TO pe TIETAAOVSA

@3).

5.4 ZuvappoAdynon tThg HUTNG Tov dapnitn
(Ek. 5)
Me ™ poTt Tou Sann (13) — kat
TNV avAAoyn OTEPEWOT) — UTIOPEITE Va
Ppelapete KUKAIKA Tiedia.
2TEPEWOTE TN HUTN Tou Slaprt (13) otnv
AaKpn piag amno Tig 0dnNyNTIKES paBdoug
(a). Zrnpwéte TNV 08NyNTIKN PARdo (a) oe
pia TpUma (b) Tou MESIAOL TNG PPETAG (2).
2TEPEWOTE TNV 08NYNTIKN PARSO (a) HE TIG
Bideg atepewong (3) oto TEdIAO NG Ppedag
(2).
PuBpioTte tnv embupovpevn akTiva HeTagy
™G HUTNG Tou Stann (13) kat g Ppedag.
TomoBetmote TN HUTN Tou dlapnn (13) otn
MEOT TOU KUKAOU TIOU BEAETE Va PpelApeTE.
XaAapwoTe, AV XPELAOTEL, TNV TITEPUYWTT
Bida (c) TG HUTNG Tov SlaPnTN (13) Kat
ETUUNKUVETE/KOVTUVETE TO TUNUA TNG MUTNG
Tou Sl1aPnTn Tou Seixvel Pog Ta KATw (13).

5.5 TortoB€tnomn Tov daktuliov odriynong
(e. 6-7/ap. 20)
Bdwote To SaKTUAL0 06rynong (20) pe
TG dvo Pppeldteq Bideq (f) oto MESIAO TG
dpedag (2).
O SaktuAlog 0dnynong (20) odnyeitat
padi pe Tov SakTuAlo (b) Katd prkog Tou
axvaplov (c).
To avTikeipevo (d) TipEmel va eival
HEYaAUTEPO KaTd TNV Sladopd ,eEWTEPIKN
aKpn SaKTUALOG Kal ,,eEWTEPIKT) AKPN
dpECag” yla va €xete akplBeg avtiypado.
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5.6 TuvappoAdynon/anocuvappoAoynon
epyaleio ppédag (ameik. 8 - 11)
Mpoeidomnoinon! BydAte To ¢ig anod tnv
npica.
Mpocoxn! Metda amnod tnv epyacia pe ™
dpEda, To epyalei otng ppedag mapapével
ApKEeTO SiaoTnua {eoTO.
Mpocoxn)! Ta epyaAeia tng ppédag eivat
oAU aixunpad. Katda v epyacia pe tn
dpéda va GpopAaTe MAVTA TIPOGTATEVUTIKA
yavtia.
>e autr TN $pela Hmopouvv va
XpnotdoromnBouv epyaieia dpedag
pe dlapeTpo arnd 6 mm €wg 8 mm. Ot
TiepLoooTePES PPELES PoadEPOVTAL KAl OTA
&00 peyeon.
Mrmopeite eKTOG AAAWV Va XPNOLUOTIOOETE
gpyaAeia Pppedag amod Ta akdAouba UAIKA:
- HSS - katdAAnAo yla Tnv enegepyaocia
HaAakwV EVAWY
- TCT - KatdAAnAo yia tnyv enegepyaoia
OKANPWV VAWV, poplocavidwy Kat
TIAQOTIKWV UAKWV. EmuAéETe TO
KataAAnAo epyaleio Pppedag yla v epyacia
oag.
Katd tnv mpwtn xpron Twv gpyaieiwv
Ppelag: AdalpeaTe TNV TIAACTIKN
ouoKevaoia amno TG KEPAAEG TwV PPeCWV.
KaBapiote o magdadt tnv nevea cUoPIENG
Kal TO OTTEAEXOG TNG PPECAG TIPLV TN XPNoN.
MEote TNV aopdaAlon Tng atpaxTou (12) kat
He oUyxpovN TIEPLOTPOPT) KOUUTIWOTE TNV
ATpaKTo.
Naokapete o Maguadt ovodpigng (10) pe to
KAELSL (22).
AdalpeaTe EVOEXOUEVWG TO EPYAAEID
Ppedag amnod v nevea cUoPIENG (23).
EmuAe€Ete To KatdAANAo epyaleio ppedag ya
TV epyacia oag.
EruAgETe TNV KatdAANAN i€voa ouodiEng
yla o eTAeypEVO epyaleio Ppedag (23).
TomoBeTtnoTE TWPA TNV MEVOA GUODIENG
(23) kat To ma&dasdt (10) oTnv ATPAKTO TNG
dpedag.
MepAoTe TO OTEAEXOG TOU EPYAAEIOU TNG
Ppelag otnv Evoa GUODIENG.
Kpatmote mieopévn Tnv achaAion g
atpdakTtou (12).
>¢i&re To A& PAdL cVOPIENG (10) pe To
KAELSL (22).
To epyaAeio TG ppedag mpemnel va eloaxOei
ToUuAdyxloTov 20 mm péoa oTnyv Mévaa
ouodIENg (23).

Mpuv TN B€0m o€ Aettoupyia TNG CUOKEUNG
€AEYETE TNV KAAN OTEPEWOT) KAL TNV OWOTN
Kivnon Tou gpyaAeivo g dpedag!

Mpoedomnoinon! MNpwv Tnv 6€0on o
AglToupyia anopakpUvTe TAAL Ta epyaleia
PUBHIONG KAl CUVAPHOAGYNONG.

6. Xelplopog

Mn xpnotuortioleite Oxt KAANG TTOLOTNTAG

N eAaTTwpATIKA epyaleia ppelag. Na
Xpnouloroleite povo epyaieia dpedag

pe SldpeTpo ateAEéxoug 6 mm 1) 8 mm. Ta
gpyaAeia TipEmeL va TipoopiovTal yla Tov
€KAOTOTE APIOUO OTPODWV PEAAVTI.
Aodal’olte To KATEPYALOHEVO AVTIKEIUEVO
yla va pnv ekopevdovioTel katd Tn Sidpkela
g epyaciag. Na xpnolormnoleite cuotruara
oLUOPIENG.

To kaAwdlo va Bpioketal avta miow oag!
Mnv ¢pelapete TOTE MAVW ATIO HETAAAIKA
TUNuata, Bideg, kapdLd KAT.

-

6.1 AlakomINng evepyormoinong/
arnevepyotoinong (eik. 12/ap. 4)
lMa tnVv evepyoroinon MECTE TO CUCTNUA
akvnTotoinong (5) kat Tov SlakoTTn

gvepyortoinong/amnevepyoroinong (4).

lMa v anevepyoroinon adrote eAcVBepO TO
SlakoTTTn evepyortoinong / anevepyoroinong (4).

6.2 PUBuION aplOpOV oTPOdWV

(e. 13/ap. 11)
O kataAAnAog aplOuodg otpodwyv eEaptatal
art’'oto UAIKS Ttou emtegepyddeaTe Kat Tn
Slapetpo TGS dpelag. Me to SlakormTn puBuiong
Tou aplBpoL otpodwv (11) erAeETe Evav aplOud
oTpodwv otnyv Tieptoxny 11.000 €wg 30.000
min~'. Mrtopeite va emAegeTe avaueoa amno 7
SlapopeTikég B€aelg. OL apBuoi oTpoPwV oTIg
Slapopeg B€aelg Twv SlakomTwy ival oL eENG:

©¢on Swakorn 1: mep. 11.000 min™
(eAdxioTOG OPIOUOG OTPOPWV)

©¢on Slakorn 2: riep. 12.000 min™
©¢on Swakorn 3: riep. 15.000 min™
©¢on Slakorn 4: riep. 18.000 min™
©¢on Slakorn 5: rep. 22.000 min™
©¢on Slakorn 6: Tep. 26.000 min™
©¢on Slakorn 7: riep. 30.000 min™

www.sidirika-nfReTardiREiros otrodwy)
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AvEnon aplOpov cTpoPpwv:
Kinote Tov emiAoyea apldpou otpodwv (11)
Tpog Se&La.

Meiwon aptdpov otpodpwv:
Kinote Tov emiAoyea apldpou otpodwv (11)
TIPOG apLoTEPA.

6.3 PUBuIOoN BABoug Pppelapioparog
(ek.14-17)
AKOUWTINOTE T1 UNXAVY) OTO AVTIKEIUEVO.
Naokapete TNV TeTaAovda (16) kat Tnv Aapn)
oUodIENG (9).
KivroTte apyd TN Unxavr) Tipog Ta KATw HEXPL
Va aKOUUTNoEL N PPECa TO AVTIKEINMEVO TIOU
enefepydleote.
>¢i&te ™ AaBr) cvoPiEng (9).
PUBuion akpiBeiag (15) ovpdwva pe Tnv
elkoéva 17 oto 0.
PuBuiote to T€pHa-peBOABep (14) €101, woTe
0 08nyog Badoug (19) va Bpioketat mavw
ano To XaUNAGTEPO PUBUIOUEVO TEPUA ().
XapnAwote Tov 06nyo Badoug (19) pexpt va
aKouuTAEL TO TépUa (a). Katomiv odiEte v
nietaAovda (16).
BaAte 1o deiktn (17) otn B6€on undév g
KAipakag (18).
XaAapwote tnVv eTaiovda (16). Znpwste
ToV 06NYOo-TéPHA (19) POg Ta eMAVW HEXPL
va Seixvel o deiktng (17) To ermbupovpevo
3&Bog otnv KAipaka (18). Zavaodi&te TNV
mnetaiovda.
EA€yETe TN pUOUION PE SOKIUAOTIKO
Ppeldplopa o €va KOPPATL TIOU Sev
xpelaleote.
Twpa propei va yivel n puBuion akpipeiag
Tou BdBoug TG dpelag. MNa to okord auto
otpiYTe TN PUBUION akplBealg (15) oto
€TOUUOVNEVO PETPO.

Meplotpodr| TNG pUBUIONG aKkpIPeiag
(15) aplotepooTpoda. YnAodtepo Badog
TAQvapiopaToq

Meplotpodr| TNG pUBUIONG aKkpLPeiag
(15) de&looTpoda. xaunAdtepo Badog
TAQvapiopaToq

H neplotpodn TG puBoNg akpiBedlg (15) katd
Mia TUNMATIKY) YPOQUUT QVTIOTOLXEL o€ aAAayn
Tou BdBoug katd 0,04 mm, pia oAOKANPN
TePLOTPOPT) avTioTolel o 1 mm.

AuTto eEunnpetei oTo va pubpoTel To UNSEVIKO
onueio xwpig HETABOAN TNG pUBUIONG akplBeiag
(15). Mpoogkte TNV elkOva 17 KaL aKOAOUON|oTE
Ta e§NG Prpara:
Mi€ote Tov SakTLALO (b) TIPOG TA KATW.
Kpatrote Tov Kal TIEPLOTPEYPTE TOV, HEXPL Va
drdaoete TNV embupovueVN BEO.
Katormiv adpriote maAL eAeBepo Tov
SakTuAlo.

6.4 dpelapiopa
E&aodal otte mowg Sev untdpxouv EEva
AVTIKEIPEVA OTO KATEPYALOEUVO AVTIKEIUEVO,
WOTE Va W TIPokANBovv BAAGBeg otn Pppeda.
2UVOEDTE TIPWTA TO BUCHA HE KATAANAN
npica.
Miaote T ouokeun anod Tig dUo XelPOAABES
™mg (7).
TomoBetoTe TN HPEJQ OTO AVTIKEIEVO TIOU
B€AeTE va enegepyaoTeite.
PuBpiote to BdB0g NG Pppedag cupdwva pe
1o £6Adl0 6.3.
EmuA&€Te Tov apiBuo otpodwv cUNPWVA pe
TO 5410 6.2 KAL EVEPYOTIOIOTE TN CUCKEUN)
(BAETE €6Alo 6.1).
EA€yETe TIg puBpioEeLq TNG CUOKeELNG o€ Eva
KOUMATL TTOU SEV XPELACEDTE.
Adn|oTe va PTACEL ] CUCKEUN TNV TIATIPN
TaXUTNTA TNG. XaUNAWOTE TWpPa TN Ppela
0TO UYP0G epyaciag Kat UTTAOKAPETE TN
ouoKeun pe ) Aapr cUodIENng (9).

KateVBuvon epyaciag: H dppéla kiveital
5e€looTpoda. Mpog amopuyr| ATUXNUATWY TO
dpelaplopa TPETEL va yiveTal avtioTpoda Tpog
™V neplotpodn (K. 18).

Mpow6non: Eivat moAU onuavTikn n
enegepyaoia Tou avTIKEUEVOU e TN owoTn
WONOT). ZUVIOTOUNE VA KAVETE PEPIKEG SOKLUES
0€ €VO KOPUATL TIOU eV XPELAdeTTE TPV
apxioete pe TV enegepyaacia Tou AVTIKEUEVOU.
ME TOV TPOTIO aUTO Ba SLATILOTWOETE ATIAA TNV
KaAUTePN TaxUTNTA EpYAciag.

MoA¥ xapnAn wénon:

Mrmopei va uriepBeppavbei n dpéda. Eav
enefepyaldeote EUPAEKTO UAIKO OTIWG YA
napddetypa EuAo, propei va avadAexdei to
QVTIKEIUEVO.

MoAv duvam wenon:
Aev amokAeietal BAARN TS dpelag. MowvtnTa

Kata v pubuion akpiBeiag (15) Wg@{%‘ dirika_m}fggi%cim\:gpmépopqm Kat oxt Aeia.

neplotpadei 0 KATw SaKTUALOG (b



Adnote ™ 5p€da va akivnrormoindei
TeAEiIWG, TPOTOU ATIOLAKPUVETE TO
AVTIKEIMEVO 1) TIPOTOU Kabapicete ™ Pppeda.

6.5 Babundov ¢ppedaplopa

AvdAoya pe T oKANPOTNTA TOU AVTIKEUEVOU

TIou ene&epyddeote kat To BA60g Tou

Pppelapioparog, va yivel n epyacia oe

TeploodTEPA PBripara.
Edav to dppelapiopa yivel oe ieploodTEPA
Brinata, TEPLOTPEYTE TO TEPUA-PEROABEP
(14) peta ) puBuion Tou Baboug Tou
Pppelapiopatog oupdpwva pe To €5Adlo 6.3
€10l WoTe va Bpioketal 0 0dnyos fadoug
(19) mavw amo 1o PYnAdTEPO TEPUA (a).
Epyaoteite pe n pUOUION autr). Metd T0
TEAOG TNG TPWTNG pdong pubuiote TO
TEPUA-PEPROABEP (14) £TOL, WOTE 0 08NYOG
B&Boug (19) va BpiokeTal Mavw amno To
peoaio Téppa (a). Kavte otn 8€on aut)
emiong eva ppeldplopa.
Pubpu'otte Twpa To XapnAdtepo Tépa (a) Kat
TeAelwote ToPppeldplopa.

6.6 PpelAplopa KUKAWV HE TN PUTN TOU
Swapntn (13)

Ma to ppelaplopa KUKAWY YUpW arod KEVTPIKO

onpeio akoAoubnote Ta €&nq Pripata:
TomoBeTmoTe TN pUTN Tou dlapnTn (13)
oUudwva pe 1o €8I0 5.4 KaL KAVTE TNV
avaioyn pubpion.
BaAte tn poTN Tou StaPnn (13) oTO KEVTPIKO
OTMEIO TOU KUKAOU KOl TILEDTE TNV.
EkteAéote 10O dppelaplopa cUUPWVA PE TO
€64PLo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnio tépua (21)
Ma to ppelaplopa Katda unKog Akpng
QAVTIKEIPLEVOU aKoAouBroTe Ta e§NG Priparta:
TomoBetroTe TO MAapAAANAo TE€ppa (21)
ouudwva pe to £ddadlo 5.3.
Odnynote to mapdAAnAo Tépua (21)
KATA PrKOG TNG EEWTEPIKNG AKPNG TOU
QAVTIKEIPEVOU.
EkteAéote 10 dppelaplopa cUNPWVA PE TO
€64PLo 6.4.

6.8 EAgvBepo ppelapiopa
Mrmopeite va xpnotuorolroeTte Tn Pppeda Kat
Xwpig odnyoug. Me To eAeBepo Pppeldplopa
MTTOPEITE Va EKTEAECETE SNUIOUPYIKEG EPYATIES
OTIWG yla TIAPAdELYa ETILYPADEG.
Na xpnotporoteite eminedn puduion ppedag!
Mpooegte katd Tnv enegepyaocia Tou
AVTIKEILEVOU TNV KaTeUBuvon TePLoTPOPNIS
TwV gpyaieiwv TG dpedag (. 18).
6.9 dpelApIOHA EISIKWV CXNUATWY Kal
Aakpwv (ek. 19)
Ma ppeldplopa eBIKWV oXNUATWYV (a) Kat
akpwv (b) propeite va XpnoyloToLoeTe
eld1kd epyaAeia Pppelag pe SaKTUALO.
TomoBetmoTe To gpyaAeio dpelag.
OdnynoTe POCEKTIKA TN PNXavr) 0To
QVTIKEIUEVO.
Odnynote pe ehadpld tieon Tov Tieipo
KaB0d1ynong 1) To POUAEUAV (C) KATA PKOG
TOU QVTIKEIUEVOU.

Mpoeidomnoinon!

AvdaAoya PE TO UALKO TIPETIEL GE MEYAAUTEPO
Ba6og dppelapicparog, va yivel n epyacia
o€ MePLOGOTEPA Bripata. Z& OAEG TI§
gpyacieq va kpatate t ppéda pe Ta dvo
Xépla.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aAywyou
ouVdeoNg ME TO SikTuo

KivSuvog!

Eav nddet BAAPN To KaAwdlo ouvdeon g
OUOKEUNG HE TO SIKTUO, TIPETEL TIPOG ATTOdUYT
KlvdUvou, va avTikataoTtadei and tov
KATOOKEUAOTT) 1) TO TUMMA TOU EEUTINPETNONG
TIEAATWV 1) AT6 TIAPOHOLa EEEISIKEUNEVO
TPOoWTIO.

www.sidirika-nikolaidi.gr



8. Ka®apiopog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAAKTIKWY

Kivéuvog!
Mpuv amd 6Aeg TIq epyacieg TOMOBETNONG Va
Byadete to dIg amd v Tpida

8.1 Kabapiopog
Na kpatdte 600 1o eAeUBepa amd oKovN
Kat akabapaieq yiveral Ta cuoTrpata
TIPOCTACIAG, TIG OXIONES EEAEPIONOV Kal TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTT{ETE TN CUOKELN)
pe €va kabapo Tavi, 1§ kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA OE XAUNAT) TTiEoN.
SUVIOTOUHE Va KaBapileTe TN CUOKeEUN
AUEOWG HETA amod KABE xprion.
Na kaBapilete Tn CUOKEUT TAKTIKA PE Eva
vwrtd mavi kat Atyo paiakéd oanouvt. Mn
XPNOlJOoTIolEiTE KOBAPLOTIKA 1} SIAAUTEG,
ylati Sev ATOKAEIETAL VA KATAOTPEWYOUV TNV
emgpavela TG ouokeunq. NMpooéETe va unv
TIEPAOEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou oe NAEKTPIKN GUOKEUN
au§avel Tov Kivouvo nAektpomAngiag.

8.2 Wrjktpeg

2 € TePIMTWoT) UTEPBOAIKOU GXNUATICHOU
omvenpwv va eAeyxBoUv oL YNKTpeg amod
e&eldikeupévo nAektpoAoyo. Kivéuvog! H
AVTIKATAOTOON TWV PNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel povo armod eEEISIKEVIEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvmpnon
3TO EOWTEPLKO TNG OUOKEUTG SEV UTIAPXOUV
egaptiaTa mou xpeladovtal cuvTrpnan.

8.4 NMapayyeAia avTAAAAKTIKWV Kal
agecouap:
Kata v rmapayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avapepeTe Ta eENG:
TUTOG TNG CUOKEUNG
Ap1Budg €idoug TNG CUCKEUNG
Ap1Ou6g TaUTIONG TNG CUCKEUNG
ApBHOG AVTAAAAKTIKOU
Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TIHEG Kal TIANPOPOpieg
oTNV loToogAIba www.isc-gmbh.info

e .
E #,E SupBoUAN! Ma éva KaAd

- =1 AMOTEAECUA TNG Epyaciag

ﬁ, 0ag 0A4g CUVICTOUUE
agecovap avwTepng

E rnootnTag e Bhwb !

www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. AldOeon ota amoppippara Kat
EMAVAXPTOLIOTIOMGoN

H ouokeun Bpioketal oe pia cuokevaaia Pog
aroduyn {nuwv Katd tn petadpopd Autin
OUOKEVOOIA ATIOTEAEITAL ATTO TIPWTEG UAES

Kal £TOL UItopei va emavaypnotyomnomeei 1 va
avakukAwOei. H ouokeur| kat Ta e§aptipatd g
aroteAouvTal ano Slapopa UVAKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TIAQOTIKA UALKA. AgV ETUTPETETAL

N anoppun EAATTWHATIKWY CUCKEUWYV 0Ta
OLKLOKA amoppippata. ZwaoTr) andppupn givat

n apdadoon og KATAAANAa KEVTPA GUAAOYNG
METAXEPLOPEVWV CUOKEUWYV. Edv dev yvwpileTe
oV BpiokeTal TTApOHOLo KEVTPO GUAAOYTNG
METAXEPLOPEVWV CUCKEUWYV, PWTAOTE OTN
Sloiknon tng kowvdTNTAG 0ag.

10. ®VAagn

Na Siatnpeite tn cuokeun kat Taagecoudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyeTo,
Kat pakpld arno radid. H wdavikn Beppokpacia
arofnkevong eival peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPLIKT) 0AG CUOKEUT) OTNV
TIPWTOTUTIN GUCKELAOIA TNG.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Movo yia kpdtn-peAn g E.E.
Mn TeTdTe TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAaToppippatal

Zupdwva pe Tnv eupwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia anopAnTa 16wV NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG Va
OGUYKEVTPWVOVTAL KaL va TiapadidovTal yia avakukAwaon PLAIKT) Yia TO TIEPIBAAAOV.

EvaAAakTIKr Avon avakUKAwong avti yla emotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG ETOTPOGNG VA CUUBAAEL 0T OWOTH
AVAKUKAWOT| O€ TIEPITITWOT) TIOU SV OUVEXICEL va XPNOLUOTIOLEL TN OUOKELT). H TTaALd cuoKeur) propei
va rapaxwpneei o€ KEVTPO eMIOTPODIIG NAEKTPIKWY CUCKEUWV UE TNV £VVOLA TWV EBVIKWV VOUWV
avakUKAwOoNG Kat dlaxeiplong anoBARTwv. Aev GuuTEPIAAUBAVOVTAL T TUNHATA TIAAWWY CUCKEUWV
Kat Ta Bondntika otoixeia Xwpiq NAeKTPIKA e§apTrinata.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG HopdNG avamapaywyn g Tekunpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avadEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIOOUATIKA, ETUTPENETAL HOVO [E
pnT1) ouykatabeon g iSC GmbH.

Me eTupUAAEN TEXVIKWYV TPOTIOTIONCEWY

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Evnuépwon yia to c€ppig

2 OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL OTNV €YYUNaN €XOUHE appodia ocuvepyeia Tiou ouvepydlovtat
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTTTEL Ao TNV £yyunor). Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal ot
S1a6e0T1) 0aG Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§eooudp 1 yila TNV ayopd avaAwWouwy.

Mpoo€Ete OTL 0TN CUOKeLT) AQUTH TA akOAoUBa eEPTILATA UTIOKELVTAL OE KOLVY) $Opod 1} OTL
Xpeladovtal Ta akoAouba avaAwolua.

Katnyopia Napadetypa
DdBelpodueva eEaptraTa* Wnktpeg
AvaAwoiua VAikd/avaAwoia Tuipata* Ddpeda

EAAeipelg
* eV CUUTIEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOEVO TNG CUCKeUAoiag!
2 & TIEPIMTWON EAATTWHATWV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
ivtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAApa Kat anaviniote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNAOELS:
AelToUpyNnOe CWOTA 1 GUCKEUN 1 €ixe aTO TNV apxT) KATIO0 EAATTWHA?
Mnnwg ipooegate KATL TiepiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAARN)?

Mola SucAettoupyia mapatnpeital 0Tn CUOKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autn T SucAettoupyia.

www.sidirika-nikolaidi.gr

-73-



Eyyunon

A&LO6TIUN TTeAdTIOq, a§LOTIE TIEAATN,

Ta TIPOIdVTA HaG UTIOKELWVTAL OE AuoTnPO EAeyX0 oldTNTag. EAv n cuokeun autr) ap ' 6Aa avtd
Karote dev Aeltoupynoel ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUIE Va AroTaveeiTe Tpog To
TUNHA Hag eEUMNPETNONG TTEAATWY oTnV SlevBuvon Tou avadEPETal oTnV Kapta avtn. Euxapiotwg
eipaoTe kalt TNAePwVIKA ot 51aeor| oag oTov apldud o€pPIg Tou avapEPETal oTNV KAPTA €yyunong.
Ma v agiwon g gyyunong woxvouv Ta eEng:

1.

Autoi oL 6pol eyyunong pubuiouv POCOETEG TTIAPOXES EYYUNOTG TIOU UTTIOOXETAL O TTLO KATW
KATOOKEUAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG OTOUG AYOPAOTES TWV VEWV GUOKEVWV TOU. AgV
Biyovtal amnod tnv gyyunon autr ot VOeS aglwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag oag mapéxetat
Swpedv.

H eyyUnon emnekTeiveTal AMOKAEIOTIKA KAl HOVO O€ EAATTWHATA OE [ CUCKEUT TOU TILO KATW
KATOOKEUAOTY) Kal TIou adopolVv EAATTWHATA UAIKOU 1} KATAOKEUNG Kal TieptopieTat atd tnv kpion
HQG OTNV ATOKATACTAOT) AUTWV TWV EAATTWHATWY TNG CUOKEUNG 1) 0TNV AVTIKATACTAOT) TNG.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEUEG HaG SEV TIPOOPICoVTaL YIa ETTAYYEAUATIKN,
Blotexvikn iy Blopnxavikn xenon. Na to Adyo autd dev ouvarnrtetal cuppacn gyyunong oe
TIEPIMTWOT) KATA TNV OTI0iA 1) CUCKEUT XPNOLOTIOmOnKe Katd tn Slapkela Tng £yyunong oe
BLOUNXAVIKEG 1) BIOTEXVIKEG ETIUXELPTOELG 1) EAV EKTEONKE GE TIAPOHOLA EVTATIKT) XPOM.

Ao v gyyunon pag egaipovvtal Ta €§1G:

- BAABeg NG cuokeung Tou odeilovTal oe Un TrPNon Twv 0dNylwv cCuVapUoAdynong 1 oe

OXl OWOTNA EYKATACTAOT), 4N TNPNOT TwV 08NYLWV XPNong (OTwg T.X. cUVOEDT 08 ECHAAUEVN
TAaon N oe AdB0G €i60¢ PELUATOG) 1) OE UN TrPNON TWV OPWV CUVTIPNONG KAl achaAeiag 1) oe
TIePIMTWOoN €KOEONG TNG CUCKEUNG O ACUVNOIOTEG KAPIKEG GUVONKEG 1) o€ EAAEWPN dpovTidag
KQl CUVTAPNONG.

- BAGBeQ TNG cuokKeung TTOU OPEIAOVTAL OE KATAXPNOTIKA 1 EGHAAUEVT XPTion (OTIwG T.X.
uTtepdOPTWOT) TNG CUCKEUN|G 1) XPTI0M HN EYKEKPILEVWYV EPYaAeiwV 1) a§eooudp), o€ €i0060 EEVwvV
QAVTIKEIEVWV OTN OUOKEUT (OTIWG TT.X. AMHOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAABEG peTadopag), aoknon Biag
N &€vn enépPaon (6nwg Tt. X. BAGRN amno rrTwon).

- BAGBEeQ TNG ouoKeuNg 1) TUNUATWY TNG GUOKEUNG TIou odeilovTal oe cuvitn 1} puoikr GpOopd.
H Siapkela TG eyyunong avepxetal o€ 24 urveg kal apxidel anod Tnv nuepounvia g ayopds tng
ouokeung. O a§lwoelg eyyunong mpeEreL va eyepBouv TipLv TN Angn g Slapkelag tg eyyunong
€VTOG 6U0 eRSouAdwY arod TNy dlamioTwaon Tou EAATTWHATOG. ATokAgiovTal a§lwoelg eyyunong
HeTa TNV Ttapodo Tng Sidpkelag TG £yyunong. H emokeun 1) n avtikatdotaon dev cuvendayetal
NV enékTaon TG SIdpKelag TG £yyunong ouTe Tnv véa évapgn tng Slapkelag tng eyyunong

YLO TT) CUOKEUT 1] YLQ EVOEXOUEVWE XPNOLLOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTO LoXUEL Kal 0TNV
nepintwon o€pPIg e TOMOU.

Ma v agiwon g eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKY 0OG CUOKEUT) 0TO:
www.isc-gmbh.info. Eav To eAdttwpa kaAumteTal and tny eyyunor, 6a caqg emotpadei auEéowg
€lTE N EMOKEVATUEVT CUOKEUT) EITE Hia KAIVOUPYLA CUCKEUT).

Euxapiotwg emokevaloupe EAATTWHATA TNG CUCKEUTS EVAVTL TIANPWWNG, €AV TA EAATTWHATA QUTA
Sev kaAurTovTal anod TNV eyyunon. la To oKoTd auto TAPAKAAOUUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwolpa Kat o€ TIEPITTWOT) TIOU AEiNouV eEQPTNATA TIAPATIEUTIOUUE GTOUG TIEPLOPLOMOUG AUTNG
g €yyuUnong cUpdwva pe Toug TANpodopieq EPPI AUTWV TWV OSNYLWV XPTIoNG.

www.sidirika-nikolaidi.gr

-74-



D

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde galisildiginda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is g6zlGigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin bagka kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Givenlik uyarilari

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
uzere tiim gilivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1a/1b/1c)
Toz emme adaptori
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaiji
Elektrik kablosu
Sap

Motor gévdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayari

12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Hassas ayarlama
16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

©COoN>O~WN

24. Koruma kapagi

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda
arund satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden cikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékiin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti sUresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptéri
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun diginda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endUstriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik o6zellkler

Sebeke gerilimi: ... 230-240V ~ 50 Hz
GUG! ettt 1100 W
Bosta g¢alisma devri: ..... 11.000 - 30.000 dev/dak.
Strok yuksekligi: ...... 55 mm (Frezeleme derinligi)
Germe bilezigi: ........ccceoevrierneens @ 8ved6mm
Form frezesi igin max.: ......ccccocevvevinnenn. 30 mm
Koruma SINIfIz .veeeeveeeeereeeeeeeeeeseee e /81
AGITIK: e 3,1kg

Tehlike!

Ses ve titregim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Slctlmusgtar.

Ses basing seviyesiL , ..., 94,4 dB(A)
Sapma KIDA ................................................... 3dB
Ses gug seviyesiL,, ..o 105,4 dB(A)
Sapma K oo 3dB

Kulaklhik takin.
Gurult isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yonin vektor
toplami) EN 60745 normuna gore 6l¢Ulmustr.

El saplari
Titresim emisyon degeri a, = 15,877 m/s?
Sapma K =1,5 m/s?

Acliklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gére 6lctlmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tart ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin lizerinde olabilir.

Aclklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aclklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.
Aletlerinize agirn yuklenmeyin.
Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.
is eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de baz riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida agiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadidinda veya
bakimi dizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

www.sidirika-nikolaidi.gr



5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan 6nce
daima figi prizden c¢ikarin.

Aleti calistirmadan énce tim kapaklar ve emniyet
donanimlarn talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaiji
(Sekil 2/ Poz. 1)

Dikkat! Saglik acisindan toz emme

tertibatinin kullaniimasi mutlaka gereklidir.
Dik frezeyi, toz emme adaptorini (1) kul-
lanarak elektrik stplrgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Béylece is pargasindan
yayilan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlar: Hem aletinizi
hem de sagliginizi korumus olursunuz. Ayrica
¢alisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalir.
Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Latfen bu konu ile ilgili olarak glivenlik
uyarilar béluminde agiklanan bilgileri dikkate
alin.
Toz emme iglemi igin kullanilacak elektrik
supurgesi islenecek malzeme i¢in uygun
olmalidir. Asin derecede sagliga zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.
Toz emme adapt6riini (1) her iki ggmme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Toz emme adaptéri hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik stiptirgesi) baglanabilir.
Toz emme adaptériinin i¢c ¢apt 35 mm’dir.
Toz emme adaptdri ¢gapina uygun bir hortum
takin.

5.2 Koruma kapaginin montaiji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gdsterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji
(Sekil 4/Poz. 21)
Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.
Paralel dayanag (21) istenilen élglye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5)
Pergel ucu (13) ve ait olan tutma elemaniile
daire seklinde bélimler acabilirsiniz.
Pergel ucunu (13) kilavuz demirlerinden (a)
birisinin ucuna sikistirin. Kilavuz demirini (a)
freze pabucunun (2) deliklerinden (b) birine
yerlestirin. Kilavuz demirini (a) civatalar (3) ile
freze pabucuna (2) baglayin.
istenilen yaricap degerini pergel ucu (13) ve
freze arasinda ayarlayin.
Pergel ucunu (13) frezelemek istediginiz
dairenin ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde
p ergel ucunun (13) kelebek civatasini (a)
gevseterek pergel ucunun (13) asagiya dogru
olan parcasini uzatin/kisaltin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaji
(Sekil 6-7/Poz. 20)
Kilavuz bilezigini (20) iki gémme bagli civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Kilavuz bilezigi (20) harekete baslama bilezigi
(b) ile sablon (c) tizerinde hareket ettirilir.
Tam dogru kopyalama igin is parcasi (d), “ha-
rekete baglama bilezigi dis kenar” ile “freze
dis kenari” (e) arasindaki fark kadar buyik
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8 -11)
ikaz! Fisi prizden ¢ikarin!
Dikkat! Dik freze ile ¢caligildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢cok sicak kalir.
Dikkat! Freze uclar ¢ok keskindir. Freze
takimlari ile calisirken daima is eldiveni takin.
Bu dik freze makinesine saft ¢caplari 6 mm ve
8 mm olan freze uglari takilabilir. Bircok freze
ucunun saft capi yukarida agiklanan élculer
kadardir.
Dik freze asagida acgiklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:
- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi icin
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta ve plastik
malzemelerin igslenmesi i¢in uygundur.
Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.
Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.
Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan 6énce temizleyin.
Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili déndurerek milin sabitlenmesini
saglayin.
Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.

www.sidirika-nik&ﬁ[ﬂfﬁ' halinde sdkullecek olan freze
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Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.
Secilen freze ucu icin uygun germe bilezigini
(23) segin.

Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik freze-
nin miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezigi igine takin.

Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) icine en az
20mm girmig olmaldir.

isletmeye almadan énce freze ucunun
saglam oturmasi ve diizguin dénmesi kontrol
edilmelidir!

ikaz! Makineyi ¢alistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklastirin.

6. Kullanma

DusuUk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uglari
ayrica ayarlanacak devir degerinde ¢alisma
icin tasarlanmis olmalidir.

Uygulama esnasinda digari firlamamasi igin
islenecek pargayl uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlari kullanin.
Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!
Kesinlikle metal parcalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi ¢alistirmak i¢in ¢alistirma blokaj
digmesine (5) basin ve sonra Agik/Kapali
salterine (4) bastirin.

Makineyi kapatmak icin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayari (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baglidir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 7 degisik salter pozisyonundan birisini
segebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkli devir
degerleri soyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 12.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 15.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 18.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 5: yakl. 22.000 dex/gg%v.sidirika- Bigﬁigggj

Salter pozisyonu 6: yakl. 26.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 7: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yiikseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti ydniine hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar digmesini (11) eksi yonlne hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi
(Sekil 14-17)
Makineyi islenecek parcanin (izerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
agin.
Freze is parcasina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavasca asagiya hareket ettirin.
Sikma sapini (9) sikin.
Hassas ayarlamayi (15) Sekil 17'de
gbsterildigi gibi 0 degderine ayarlayin.
Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanagi (19) en dlslk seviyede ayaralanan
son dayanagin (a) lzerinde olacak sekilde
ayarlayin.
Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (a)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.
ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.
Kelebek civatasini (16) agin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gésterinceye kadar
yukarti itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.
Yapilan ayari, yonga parc¢asi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayari yapilabilir. Bunun igin hassas ayar
dugmesini (15) istenilen dlgliye ayarlayin.

Hassas ayar digmesini (15) saatin tersi yoniine
déndurme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (15) saat yoniine dénduir-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar digmesinin (15) bir taksimat dén-
dartlmesi 0,04mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndarilmesi ise Tmm’ye esittir.

Hassas ayarlamada (15) alt halka (b) ayr olarak
doéndurulebilir. Bu sayede, hassas ayarlamayi (15)
oktasml ayarlamak mumkunddr.
ve asagidaki islemleri yapin:



Halkayi (b) asagiya bastirin.

istenilen pozisyona erisilinceye kadar halkay:
tutun ve déndurin.

Halkayi birakin.

6.4 Frezeleme uygulamasi
Freze ucunun hasar gérmesini énlemek igin
is parcasi Uzerinde hicbir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.
Elektrik kablosunun figini uygun prize
baglayin.
Makineyi her ik sapindan (7) tutun.
Dik frezeyi is parcasi lizerine koyun.
Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
acliklandigi sekilde ayarlayin.
Devir ayarinl Madde 6.2’de agiklandig sekilde
segin ve makineyi ¢alistinin (bkz. Madde 6.1)
Yapilan ayari, yonga par¢asi Uizerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Makinenin tam hizina erismesini bekleyin.
Once freze ucunu galisma yiiksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme yonii: Freze ucu saat yéniinde dé-
ner. is kazalarini dnlemek icin frezeleme islemi
daima, dénme yoénlne (aksi yon) karsi yonde
gerceklesmelidir (Sekil 18).

ilerletme: is parcasinin dogru ilerletme ayan

ile islenmesi cok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden énce ayni tip is parg¢asinin yonga
parcalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi calisma hizi ok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok diisuk ilerletme:

Freze ucu asin derecede isinacaktir. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme islendiginde is parcasi
alev alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:

Freze ucu hasar gérebilecektir. Frezeleme kalitesi:

PirGzlu ve dizgin degil.

is pargasini uzaklagtirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme
derinligine gére frezeleme birka¢ kademede
yapilacaktir.

derinligi Madde 6.3'de aciklandigi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanagi (19)
en yliksek son dayanak (a) Uzerinde olacak
sekilde ayarlayin.

Bu ayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (a) tzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.
Son olarak en diistk son dayanagi (a)
ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire béliim frezeleme (13)
Bir merkez ¢evresinde daire bélimu frezelemek
icin su caligsmalari yapin:
Pergel ucunu (13) Madde 5.4'de agiklandidi
gibi monte edin ve ayarlayin.
Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirin.
Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandigi
gibi gergeklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)
is pargasinin diiz dis kenari boyunca frezelemek
icin su calismalari yapin:
Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de
aciklandidi gibi monte edin
Paralel dayanagi (21) is parcasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.
Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandigi
gibi gergeklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme
Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-
dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-
sinde érnegdin gravir igleri gibi kreyatif calismalar
yapilabilir.
Bunun i¢in makineyi cok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!
is pargasinin islenmesinde freze uglarinin
dénme yoniline dikkat edin (Sekil 18).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 19)
Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baglama bilezidi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is parcasina yaklastirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifge
bastirarak is parcasinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.

Frezeleme birka¢ kademede lf’@mﬂ%ﬁﬁrika-nikolaidi.gr

son dayanak revolverini (14),



lkaz!

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda calismalar
birka¢ kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basincl hava ile tfleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti duizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asini kivileim olustugunda kémdr firgalarin elektri-
k¢i uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Tehlike! Kémur firgalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.

8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin parga numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir

.: . " . .
g#ﬂ}m Tiiyo! lyi bir calisma sonucu

elde etmek icin yliksek kalite-
li Bkwb marka aksesuarlari
kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalar evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve gocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yo6netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlanin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu egyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri dénisum merkezlerine vermekle yukimluduar. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal dénliisiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya bagka sekilde
¢ogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluglarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Urliniimlzde asagida agiklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar* Kémur firalari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Freze ucu
Eksik parcalar

* sevkiyatin igerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arnizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun i¢in asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

Alet hi¢ bir kez ¢alist mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

Ariza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi cekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?

Bu iglevi agiklayiniz.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti Garanti Belgesi Uzerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal garanti hikkiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi
ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.

S6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldi§iniz yeni alet igin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipl malin telafisi, ilgili anzanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu segim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini IGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda galistinimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegdin yanlis bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet ediimemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegdin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti sUresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizay! tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin
yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.
Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siiresi dolan arizalari icreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti litfen Servis adresimize gonderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar icin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimundeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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®

He6eaneKa! - 3 METO 3MEHLLEHHS PU3UKY OTPUMAaHHA TPaBMK CAif, YUTaTH IHCTPYHKLIO 3
eKcnyarauii

®

O6epenHo! 3axuLiaiite opraHu cayxy. LLiym MOme CNpUYMHUTY BTPaTy CNyXYy.

<

O6epenHo! BUKOpUCTOBYITTE MacKy, AKa 3axuLiac Big BAUXaHHA nuAy. Mig yac o6po6Ku
[EepeBMHM abo iHLWIMX MaTepianiB MOXe yTBOptoBaTUCh HebeaneyHui ans 3gopos'a nun. Martepianu,
Lo MICTATb a36ecT, 06po6AATH 3a60POHEHO!

0O6eperHo! BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHI ORYNAPU. ICKPY, L0 YTBOPIOIOTLCS Nif Yac po6oTH, a TaKOoM i
YaCTUHKM abpasunBy, CTPYHKa Ta MK MOXKYTb CNPUYNMHUTU BTPaTy BUAUMOCTI.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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He6e3aneka!

Mpw KopUCTyBaHHI Nnpunagamu cnig,
JOTpUMyBaTUCA NEBHUX 3aX0A4iB 6e3neKu, Wob
3ano6irTy TpaBMyBaHHIO i MOLIKOAMEHHAM.
ToMmy yBaHO NpoYMTamTE LIt IHCTPYKLIO 3
eKcnnyaradlii / BKasiBKM 3 TEXHIKM Ge3nexu.
HaginHo 36epirariTe ii, 06 BUKIaAeHa B Hil
iHbopMaLia 6yna y Bac NOCTiMHO nig, pykamu. Y
BUMNAAKY, AKLWO B NOBWUHHI Nnepegatu npunag
iHWKM ocobam, nepeaaiTe im, Byap nacka,
TaKOMX i Lito iIHCTPYKLito 3 eKcnyaTauii / i
BKAa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3neKkn. Mu He Hecemo
BigMNoBiAaNbHOCTI 3a HewacHi BUnagxku

a60 NOLOAKEHHSA, AKI BUHWUKAN BHACNIfOK
HeJOTPUMAaHHSA L€l IHCTPYKL,T | BKA3iBOK 3
TEXHIKM 6e3neKu.

1. BKa3iBKM No TexHiui 6e3nexku

3 BiANOBIAHMMM BKa3iBKaMu MO TEXHILi 6e3neKu
o3HaviomTecs, 6yAb-nacka, B 6poLuypi, Lo
[OfAETHCA.

He6e3neka!

MpouuTaiTe BCi BKa3iBKK Ta iHCTPYKLii 3
TeXHiKKU 6e3neKu. HefoTprMaHHA BKa3iBOK

Ta iIHCTPYKLM 3 TEXHIKM GE3NeKn MoXe cTaTH
NPUYMUHOIO BUHUKHEHHA €NEKTPUYHOTO yaapy,
MOMEMI Ta/abo BaKKOro TpaBMyBaHHSA.
36epiraiiTe BKa3iBKU Ta IHCTPYKLi 3 TEXHIKU
6e3nexkn Ha MalbyTHE.

2. Onuc npunapy Ta 06’em
nocTaBKHU

2.1 Onuc npunagy (pucyHok 1a/1b/1c)
MaTpy6oK A0 BUTAMKKMK

Bawmakx dpesu

Bapalukosuii rBUHT

Bumumkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
MepeeBuit nposig,
PykosaTKa

Hopnyc asuryHa

HaTtamHa pyyka

10. HarsxHa raika

11. Perynatop 4ncna obepris
12. dikcatop wniHaens

13. BeplumHa uupkyns

14. PeBonbBep KiHUEBWX ynopis
15. TouHe peryntoBaHHsA

16. BapaluKoBuii rBUHT

17. TToKaru4mK

©CONO>O AN~

18. Wkana

19. Ynop rmunéuHu

20. Hanpasnstoya BTyNIKa

21. MapanenbHuii ynop

22. BunyaTuin ralnkoBum KoM
23. LlaHroBswi 3aT1cKau

24. 3ax1CHUI KOXYX

2.2 O6’em nocTaBKHU
Byab nacka, nepesipTe KOMMIEKTHICTL BUPOBY
BiANOBIAHO A0 ONUCaHOro 06’eMy NOCTaBKW.
AKLWO AKicb geTani BiACYTHI, 3BEpHITbCA - HE
ni3Hile HiX Yepes 5 pobounx AHIB NicnA Kynisi
TOBapy - A0 HALLOro CEPBICHOIO LEEHTPY YK
B TOProBesibHy TOYKY, e B1 npuabdanu Len
npunag, Ta npea’sBiTe Tam BiANOBIgHWI YeK abo
KBUTaHL,t0. Byab nacka, 3ayBamTe iHpopmaLito,
fIKa MICTUTbCA HaNPUKIHL IHCTPYKUIi 3
eKcnnyatauii B Tabnuui 3 4aHWMK LWOA0 rapaHTil.
BigKpuiiTe onakyBaHHsA Ta 06epexHo
gictaHste npunag,.
3HiMiTb NakyBasbHUI MaTepian, a
TaKOX 3anobirKHi Ta 3aXMCHI NPUCTPOI,
BMKOPWCTOBYBAHI Nif 4ac TpPaHCMOPTYBaHHA
(AKLLO TaKi €).
MepeBipTe KOMMAEKTHICTb NOCTABKM.
MepesipTe, 41 HEMAE NOLLKOAMEHb Ha
npunagi Ta KOMMIEKTYIOUUX.
AKLWO MOXIMBO, 36epiraiTe onaxkyBaHHA
NPOTArOM BCbOr0 rapaHTiMHOrO CTPOKY.

He6esneka!

Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpalukamm
anAa pitei! [iitAm 3a6opoHeHo rpaTtuch
NJacTMKOBMMU TOPOGUMHKaMMU, NAIBKOIO Ta
Api6HMMKU aetanAamu! IcHYe Hene3neka ix
NPOKOBTYBaHHA Ta He6e3neKa 3aAyLIeHHA!

BepxHa dpesa 3 eneKTpryHOI0 NosigHeo
MepexiAHWK ANA BIACMOKTYBaHHA
BepLumnHa ympKynsa

HanpsawmHa BTynKa

MapanensHui ynop

BunoyHuit kntoy

LlaHra

3ax1CHUIM KOyX

BKasiBKM 3 TEXHIKW 6e3MneKn
OpwvriHanbHa IHCTPYKLIA 3 eKcnayarauii

www.sidirika-nikolaidi.gr
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHsa dpesa ocobamBo npuaatHa A1 06pO6KU
fEepeBVHU | NnacTMacK, a TaKoX A/1A 06pisaHHA
rinoK, dpesepyBaHHA NasiB, BUKOHaHHA
3arIMbuH, 06POGKM NO KOMiPY EKCLLEHTPUKIB

Ta HanuciB i T.4. BepxHio dpesy He MOXHa
3acToCOBYBaTH /11 06POGKN MeTaiB, KaMeHIo
iT.n.

MalumHy cnif BUKOpUCTOBYBATH Ti/IbKU 3rigHO
3 i1 npu3HaveHHaAM. HHoaHe iHLWe BUKOPUCTaHHS:A
MaLLUWHK, WO BUXOAMTb 3a BKa3aHi Mexi, He
BiAgnoBigae ii Npu3HaYeHH0. 3a HecnpaBHOCTI
ab6o TpaBMKM GyAb-AKOro BUAY, AKi BUHUKIN
BHACNIJOK BUKOPMCTaHHA MaLUMHK He 3a
NPU3HaYeHHAM, BIANOBIAANbHICTb HECE He
BMPOBHMK, a KOpUCTyBay/oneparop.

BpaxosyiiTe, 6yab nacka, Te, WO 3a
NPU3HAYEHHAM Halli npuaagm He
CKOHCTPYHOBaHi A1 BUPOGHNYOrO, PEMICHUHOrO
41 NPOMMCJIOBOrO 3acTOCyBaHHA. Mu He 6epemo
Ha cebe WOHWX rapaHTif, AKLWO npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOBHUYMX, PEMICHUYMX
41 NPOMUCIIOBMX NIANPUEMCTBAX, @ TAKOM NpK
BMKOH@HHI iHLIMX NPUPIBHAHUX 0 LIbOro pPooGiT.

4. TexHi4yHi napameTpu

Hanpyra B Mepemi: ................. 230-240B ~50Ty
CnoXuBaHA NMOTYHHICTD: ...eeeeeereeeeeeene 1100 Bt
Yucno obeprTis

XOJIOCTOMO XOAY: wvcnveerueeanenes 11 000 -30 000 06/xB
Bucota xogy: .... 55 MM (mMbuHa dhpesepyBaHHs)
LlaHroBui

3aTUCKaY:............. fiameTp 8 MM Ta giameTp 6 Mm
Ana npodinbHUX GPE3 MaKC.:...ccccvveeererennns 30 Mm
HNacC 3aXMCTY: .o 11/@l
Bara:.....ccooiieiee e 3,1 Kr
He6e3neka!

LUymu Ta Bi6pauin

MapameTpu WwymiB Ta BibpaL,ii BUSHAYEHi y
BiANOBIAHOCTI 3 EBponencbkUM cTaHaapTom EN
60745

PiBeHb 3ByKy LpA ................................ 94,4 pb (A)
Moxnbka KIDA ................................................ 3ab
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYHHOCTI L, ...... 105,4 ob(A)

HociTb HaBYLWHUHKN.
Bnaue Wwymy moxe ctati NpUYnHOI0 BTpaTh
CNyXy.

3arasibHi napameTpu KonMBaHb (Cyma BEKTOPIB
y TPbOX HanpsAMKax) BU3Ha4YeHi y BignoBiAHOCTI 3
€sponencbknm ctaHgapTom EN 60745.

PYHOATKHU
BesimumHa emicii KonmeaHb a, = 15,877 m/cex?
MoxnbkKa K = 1,5 m/cer?

3asHaveHa BesM4MHa eMicii KoiBaHb
BMMiptoBanach BignosigHo Ao
CTaH4apTM30BaHOro Npouecy BUNpobyBaHb,
BOHa MOM¥eE 3MiHIOBaTUCh B 3a/1€XHOCTI Bif,
CMocoby BUKOPUCTAHHA €1EKTPOIHCTPYMEHTA,
B OKpEeMMX BUNaAKax ii 3Ha4eHHA MoXe 6yTh
BiNbLUMM, HiXK 3aHOTOBaHe TYT.

3asHaveHa BesiM4MHa eMicii KoiBaHb
MOM¥e BUKOPUCTOBYBATUCH AJ151 MOPIBHAHHA
€/IeKTPOIHCTPYMEHTIB MiX CO6010.

3asHaveHa BesiM4MHa eMicii KoiMBaHb MOe
TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCH A1 MOYATKOBOIO
OLiHIOBaHHA HEraTMBHMX BMJIMBIB.

O6eperHo!
3meHLyiiTe BiGpaLito Ta YTBOPEHHA WYMY 40
MiHiManbHoro piBHA!
3acTocoBy#Te TiNbKKW 6e340raHHO
yHKUiOHYIO4i Npunagu.
PerynapHo NpoBoOAiTb TEXHIYHWUIA JOrNAL,
npunagy Ta Y1CTiTb HOro.
YarogbTe CBili CTUAb NpaLji 3 po6oTol0
npunagy.
He nepeBaHTamy/Te npunag,.
Mpwv HeobXxigHOCTI BigaaBaiTe npunag Ha
nepesipHy.
BumuKaiiTe npunag, AKLWO BU HUM He
KopucTyeTecs.
HociTb poboui pyKasuLi.

3a/MWKOBI PU3NKKN

HaBiTb npu HafielHOMY BUKOPUCTaHHI

[AHOrO eJIEKTPOIHCTPYMEHTa iCHYI0Tb

3anMLwKoBi pu3uku. Cnig paxysatuch 3

HacTyNHUMU PU3UKaMu, 0OGYMOBIEHUMU

KOHCTPYKLi€l0 Ta BUKOHAHHAM laHOro

€/IeKTPOiHCTPYyMeHTa:

1. YpameHHs nereHb, AKLLO HEXTYBATH
HaneXHMMn mackamu-pecnipatopamu,

MoXMBHA Ky .evevrieiiiiicicice www.'siaFﬁka-nikm*f’éPM” Big nuay.
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2. YpameHHs opraHiB cayxy, AKLLO HEXTyBaTH
HaNeXHMMKU 3aco6aMm 3aXMCTy OpraHis
Cnyxy.

3. Lllkoaa 3popos’to, 06yMoB/ieHa BibpaLlieto
KUCTi Ta pyK/ 3a YMOBM JOBrOTPMBAJIOrO
BMKOPUCTAHHA IHCTPYMeHTa abo 3a
YMOBU HEHANIEHOIO BUKOPUCTAHHA Ta
HEeHaNIeXHOro TexobC1yrosyBaHHA.

5. Nepep, 3anycKom B eKcryaTaw,ito

MNepen nig'egHaHHAM eneKTpopybaHKa Ao
e/IeKTPOMEpEi NepeKoHanTeca B TOMY, L0
napameTpu Ha LWWAbAUKY Npunaga cnisnagarTb
3 napameTpamm eneKTpoMepei.

YBara!

MepL Hix NPOBOAUTHU HACTPOIOBAHHA
npunaay, 3aBHAuM BUTAranTe MepeeBu
LWITEeKep 3 PO3ETKU.

Mepepg 3anycKom B eKcnayaTauito cnig
HaNIEHMM YYUHOM 3MOHTYBATH BCi KOXYXM Ta
3axMCHI NPUCTPOI.

5.1 MoHTax naTpy6Ka g0 BUTAHKU
(puc. 2/nos. 1)

O6eperHo! 3 METOI0 OXOPOHU 3A0POB’A

BUKOPUCTaHHA NaTpy6Ka A0 BUTAHKKU NUAY €

060B’A3KOBO HEOOXiAHUM.
3a gonomoroto naTpy6Ka fo BUTAKKM (1)
npueHanTe BepxHio hpesy fo nuiococa
a60o A0 NPUCTPOLO ANA BiABEAEHHA NUAY.
3aBAAKK LbOMY BM AOCATHETE ONTUMaJIbHOIO
BifICMOKTYBaHHA MWy Bifi 3aroTOBKMU.
MNepeBaru: Bu 6epexeTte AK cam npunag,
TaK i cBOE BNlacHe 3g0poB’A. Kpim Toro,
Balla po6oya 30Ha 3a/IMLLIAETLCA YACTOIO Ta
6e3ne4HoI0.
Mnn, Wo yTBOPIOETLCA Mif Yac po60TH, MOXE
6yTH Hebe3neyHnM. ToMy NPUIMITE A0 yBaru
po3ain “BKasiBHK 3 TEXHIKM 6e3neKun”.
Munococ, LWo BUKOPUCTOBYETLCA AN1A
BifICMOKTYBaHHS, MOBUHEH ByTW NpUAATHUM
ANA 06pob6oBaHOro Martepiasny.
3acTocoByiiTe cneliasibHUM BCMOKTYBaY,
AKLLO BM NpayloeTe 3 WKIAJIMBUMKU ANA
3[10pOB’A MaTepianamu.
3a foNoMOroto ABOX MBUHTIB i3 BTOMAEHUMM
ronosKkamu (f) naTpy6ok fo BuTsxKM (1) cnig
MiLHO NPUKPYTUTK A0 Galumara ppesm (2).
MaTpy6oK A0 BUTAKKN MOXE ByTH
nig’egHaHWM [0 BIACMOKTYOUMX NpUNagis

LAaHriB.

BHyTpilLHil fiameTp naTpybKa [0 BUTAKKMK
cTaHoBuTb 35 MM. Tenep 3’egHaviTe
BiZANOBIAHMIM BCMOKTYIOUMI LLNAHT 3
naTpyGKOM A0 BUTAKKM.

5.2 MoHTax naTtpy6Ka fOBUTAKKMU
(puc. 3/nos. 24)

3MOHTYIMTE 3aXMUCHUIM KOXYX (24), AK Le

NMoKasaHo Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTaH napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
Banu HanpaenAtoymx (a) napanesbHoro
ynopa 3acyHsTe B 0TBOpH (b) 6alumara
dpesu (2).
BucTtasTte napanensHuii ynop (21) Ha
3aZaHuii po3mip Ta 3aKpiniTe Moro
6apallKoBUMM rBUHTaMM (3).

5.4 MoHTam BepLIMHU LUPKYNA (puc. 5)
3a ponomoroto BepLuMHU LmpKyna (13)
Ta BiAMNOBIAHOro 3aTUCKaya MOXHa
(pesepyBaTn 3a0KpYMEHi AiNAHKK
3aroTOBKM.
3adiKcynTe BepLmnHy umpKyns (13)
Ha KiHLi HanpaBAsoYoi KOMIOHKM (a).
BcTaBTe HanpaBiAloyy KOMOHKY (a) B
oTBip (b) ppe3epHOro HaKoOHeYHMKa (2).
3a foNoMOroto KpinuibHUX rBUHTIB (3)
3adiKcyriTe HanpaBnAYy KOMOHKY (a) Ha
hpe3epHOMY HaKOHEYHUKY (2).
BcTaHoBITb 3aaHui pasiyc Mix BEPLUMHO
umpryna (13) i ppesoto.
PosmicTiTb BepwmnHy LypKynsa (13) B LeHTpi
OKPYHOCTI, IKY HaNEeXUTb Ppe3epyBaTi.
Mpu HeobXiAHOCTI BiANYCTITL 6apallKoBui
FBUHT (C) BEpLUMHM LnpKynsa (13) Ta
NOJOBKITE/BKOPOTITb HAaNpaB/eHy JOHU3Y
4aCTUHY BEePLUMHK LMpKRynA (13).

5.5 MoHTak HanpaB/AY0i BTYNIKK (puUc. 6-7/
nos. 20)
3a fonomMorolo ABOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMU
ronoskamu (f) HanpasnsAto4y BTY/Ky (20) chig,
MiLHO NPUKPYTWUTK A0 Balimaka dpesu (2).
3a Lonomoror ynopHoro Kinbus (b)
Hanpasnstoya BTy/Ka (20) nepemilaetbea
B3J0BH LLAG/OHY (C).
[nA Toro, Wwob oTpMMaTh TOYHY Konito,
3aroTtoBKa (d) noBuHHa 6yTH GiNbLLIOK Ha
BE/IMYUHY PI3HULI MiX “30BHILLHIM KPaeM
YMOPHOro Kinbua” i ,30BHIWHIM Kpaem Gpesn”

(nunococie) sa aonomoroio AR irika-nik6laidi.gr
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5.6 MoHTam/pemoHTak hpe3epHoOro
iHcTpymeHTy (puc. 8 - 11)
YBara! Heo6xigHO BUTArHYTU MepereBUit
LITEeKep.
O6eperHo! Micna 3akiH4eHHA po6oTu 3
BEpPXHbOO (ppe3oto ppesepHuit iIHCTPYMEHT
NPOTArom Bi;HOCHO TPMBaJIOro Yacy
3a/IMIIAETLCA AyHe rapa4mm.
O6epenHo! Ppe3a € ayxe roctpoto. Mpu
o6cnyroByBaHHi ppe3epHUX iIHCTPYMEHTIB
3aBHAU HOCITb po6oui pyKaBuLi.
B uit BepxHiv ppesi MoxHa 3acTocoByBaTH
dpesun 3 fiaMeTpom XBOCTOBMKA 6 MM i 8 MM.
BinbLwictb dpes MoxHa npuabdaTn o6uaBox
po3mipi..
MorKHa TaKOX BUKOPUCTOBYBATH (hpesn 3
HaCTynHMX Marepianis:
- HSS - npuaaTtHi gna 06pobKm M’'AKOT
fAepeBuHn
- TCT - npuaaTtHi ana 06po6Ku TBEpAOT
fepeBUHU, AiepeBHOCTPYKKOBUX NanT (ACIMT)
Ta CUHTETUYHUX MaTepianis.
MNig6epiTb AnA 3acTocyBaHHsA BiANOBIAHWA
hpe3epHUM iIHCTPYMEHT.
Mpu nepLuoMy BUKOPUCTaHHI hpesepHUx
iHCTpyMeHTIB: 3HiMiTb, Byab nacka, 3

(pesepHUX roJI0BOK N1aCTMaCcoBY YNAKOBKY.

Mepepa 3acTocyBaHHAM BUHTIB, LLAHFOBOrO
3aTMcKadya Ta XBOCTOBUKA MOYUCTITH iX.
HaTucHiTb Ha dikcaTop wniHaena (12) Ta,
0ZIHO4ACHO NpOBepTatoyM WNiHAE b, BBEAITh
0ro B KaHaBKy.

BignycTiTb HaTAXHY rainky (10) BunyaTmum
raiKoBUM KJIIOYEM (22).

Mpu HeOBXiAHOCTI BUTATHITL Gpesy, AKY
Tpeba feMOHTYBATH, 3 LLI@aHroBOro 3aTMcKaya
(23).

MNig6epiTb AnA 3acTocyBaHHsA BiANOBIAHWA
hpe3epHUM iIHCTPYMEHT.

MNipg6epiTb ANnA BUGPaHoi Pppesu BiaNoBIgHWNA
LlaHroBui 3aTnckay (23).

Tenep BCTaBTe L@HroBui 3atuckay (23) i
ramky (10) y dpesepHui WwWniHgenb.

BBegiTb XBOCTOBMK (hpe3un B LLAHrOBUM
3aTucKau.

HaTucHiTb Ha dikcaTop wniHgens (12) Ta
YTPUMYIMTE MOro B TAKOMY MOJIOHEHHI.
3aTArHiTh HaTAKHY ravky (10) BuayaTnum
raiKoBUM KJIIOYEM (22).

®Ppesy cnig BBOAUTH B LL@HrOBUIA 3aTUCKaY
(23) MiHiMyM Ha 20 MM i1 BOBHUHM.

Mepepa nycKoMm nNpunagy B eKcniyarauiio
nepeBipTe MOro Ha MiLHICTb NocajKM Ta Ha

YBara! lNepepn nycHom B eKcnJyaTaliito 3HOBY
npu6epiTb BCi peryntoBasibHi Ta MOHTaMHi
iHCTPYMEHTH.

6. TexHi4yHe 06cnyroByBaHHsA

He KopucTyHTeca dpesamm HU3bKOT
AKOCTI Ta MNOLWKOAMEHNMU hpe3ami.
BukopucToByiTe TiNlbKK hpesepHi
iHCTPYMEHTU 3 fjiaMETPOM XBOCTOBMKA 6 MM
a6o 8 mm. Hpim Toro, dpesu NoBuHHI ByTn
po3paxoBaHi Ha BignoBigHe Ynucno obepTis
XOJIOCTOro Xogy.

dDiKcyliTe 06pob6AtOBaHY 3aroToBKY, LWO6
nig, Yac po6oTH ii He BIAKWHYNO HaBIK.
3acToCcoByITE 3aTUCKHI NPUCTPOI.

3aBaM TAMHITb MepexeBuii Kabesb 33aay
3a coboto!

He dpesepyiiTe meTanesux getanen,
rBUHTIB, LyBAXIB TOLLO.

6.1 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 12/nos. 4)

[.nA BMUKaHHA NpUBEAITb B Aito 6710KyBaHHA

NPOTU BMUKaHHSA (5) Ta HAaTUCHITb BUMUKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[.nA BUMUKaHHA BignNyCTiTb BUMWKAY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PerynioBaHHA Yucna obepris
(punc.13/nos. 11)

Migxoasiue Yncno 06epTiB 3aNeKUTb BIf

o6pobntoBaHOro matepiasny Ta Big giameTpy

dpesn. 3a 4ONOMOrol BUMUKaYa perynatopa

(11) BMGepITb YMCNO 06EPTIB B Aiana3oHi Bif

11 000 zo 30 000 06/xB. MoxHa BUGHpaTH i3 7

Pi3HWUX MONO¥EHb BUMMKa4a. Yucno obepTis npu

Pi3HUX NOJIOKEHHAX BUMMKAYa € TaKUM:

MonomeHHsa 1 BUMMKaya: npn6a. 11 000 o6/xs
(MiHiManbHe Yncno o6epTis)

MonomeHHs 2 BUMUKaya: npn6. 12 000 06/xs
MonomeHHa 3 BUMMKaya: npn6a. 15 000 06/xs
MonoweHHs 4 BUMMKaya: npn6. 18 000 06/xs
MonomeHHa 5 BUMUKaya: npn6. 22 000 06/x8
MonoweHHa 6 BUMUKaya: npn6. 26 000 06/xB
MonoweHHsa 7 BuUMuKaya: npn6. 30 000 o6/xs
(MaKcMmanbHe 4ncno o6epTiB)

HOKUEHTPUHICTL 0GepTatts {37 S dirika-nikolaidi.gr
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36inbLeHHA Yucna o6epris:
PerynsaTop uicna obeprtis (11) cnig noBeptati B
HanpAmKy Matoc.

3MmeHLWeHHA Y1ucna o6epTiB:
PerynaTop uicna obeprtis (11) cnig noBeptati B
HanpAMKy MiHyc.

6.3 PeryntoBaHHA MU6UHU ppesepyBaHHA
(puc. 14-17)
BcTaHoBITb Npunag Ha 3aroToBKY.
BignycTiTb 6apaluKoBuit reuHT (16) Ta
HaTAXKHY pyyKy (9).
MoBinbHO NepemilLyiTe npunag JOHU3Y,
NOKK pe3a He AOTOPKHETLCA A0 3aroTOBKM.
3aTArHiTh A0 BijKa3y HaTAKHY PY4Ky (9).
BucTasTe To4Hy HacTpoWiKy (15) Ha 0
(BignoBigHoO Ao pucyHKa 17).
Bigperyntoiite peBonbBEPHUI KiHLEBUIM yop
(14) TaK1M YMHOM, LWOG yNop MMEMHM (19)
3HAxXOAMBCA Haj BCTAHOBIEHUM HalHUKYe
KiHLLeB1M ynopom (a).
OnyckaviTe ynop rmmbuHu (19) AoHK3Y, NOKK
BiH HE JOTOPKHETLCA [0 KiHLEBOro ynopy
(a). I, HaocTaHOK, 3aTArHITL A0 BigKa3sy
6apallKoBWIM rBUHT (16).
MokaruuK (17) Ha wKani noctasTe Ha 0.
BignycTiTb 6apalukoBuii reuHT (16). Ynop
TNGKMHK (19) CyHbTE AOrOPK, MOKM NOKaKYMK
(17) He nokarke Ha wKani (18) 3apaHy
MMGKHY hpesepyBaHHA. 3HOBY A0 BifKa3y
3aTArHiTL 6apaLLKOBUIN MBUHT.
MepeBipTe HACTPOMKKM Npunagy Ha matepiani
3 BiaAXo4is.
Tenep MOXHa BUKOHATH OCTaTOYHE
peryntoBaHHs. [11A LbOro NpoBepHiTb TOYHY
HacTpoWKy (15) Ha 3aaaHui poamip.

O6epTaHHA TOYHOI HAacTpoWKkK (15) NnpoTn
rOAWMHHWKOBOT CTPINIKK: Binblua rMMbuHa
dpesepyBaHHs

O6epTaHHA TOYHOT HacTporikK (15) 3a
FOAMHHUKOBOIO CTPINIKOKO: MEHLLa MnbuHa
hpesepyBaHHs

MoBOpOT TO4HOT HAacTporKK (15) Ha ogHe
JiNIeHHA WKanu Bianosigae 3MiHi mMmnbuHu
tpesepyBaHHA Ha 0,04 MM, a NOBHMIM 06epT
Bignosigae 1,0 mm.

Mg vac To4yHoro peryntoBaHHA (15) HUKHE KinbLe
(b) MmoxHa KpyTUTK OKpemo. Lie ponomarae
[OCArTU HY/IbOBOTO MYHKTY, HE 3MiHIOOYM
TOYHOro peryntoBaHHsA (15). ine. puc. 17 Ta pivite
HaCTYHUM YUHOM:

HatucHiTb Kinbue (b) aoHK3y.

YTpumyiTe Ta KpyTiTb 1oro, Wwob focArTU

6arxKaHoi No3uuji.

A Tenep BiANyCTiTb KinbLe.

6.4 dpe3epyBaHHA
[na Toro, Wo6 YHUKHYTU NOLLKOAKEHHSA
dpesun, nepeKoHanTecs B TOMY, WO A0
3aroToBKW He NPUKNEINNCA HOAHI CTOPOHHI
npeaMeTu.
BcTaBTe MepeeBuii WITEKep Y BiANOBIAHY
pO3ETHy.
npunag 3a obuasi pyKoaTku (7).
Po3micTiTb BepxHio dhpesy Haj 3aroToBKOH.
BuctasTe munbuHy dhpesepysaHHs, AK Le
OnMcaHo B NyHKTI 6.3.
BubepiTb uncno obepTis y BiANOBIAHOCTI 3
MyHKTOM 6.2 Ta yBIMKHITb Npunag, (AMB1Cb
NYHKT 6.1).
MepeBipTe HAacCTpoOMKKW Npunagy Ha matepiani
3 BiAXOAIB.
Hexalt npunag, Buige Ha NOBHY LWUBUAKICTb.
Jlnwe nicasa uporo onycTiTb ppesy Ha ii
po6ou4y BUCOTY Ta 3a6/10KyWTe npunag 3a
ZIONOMOrOL0 HaTAKHOI Py4KH (9).

HanpamoK ¢pe3epyBaHHA: ppesa
06epTaeTbecA 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKOLO.
PpesepyBaHHA 3aBHKAN MOBUHHO NPOBOAUTUCH
NpOTW HaNPAMKY 06epTaHHA, Wo6 3anobirti
BMHUKHEHHIO HELLACHWUX BUNagkKis (puc. 18).

Mopava: fye BarAMBOIO € 06PO6KA 3aroTOBKY
npu1 NpasuabLHOCTI Nogadi. Mu peKomeHayemo,
LLo6U BM Nepes 06pOBKO0 CrpaBHHbLOT
3aroTOBKW BUKOHa/I AEKiNibKa TECTOBUX
(pesepyBaHb Ha MaTepiani 04HaKOBOro TUMy

3 BiAxoaiB. Y TaKui cnocib MoxHa fyme Nerko
BMU3HAYMTU HaWKpaLly LWBMAKICTb Mig Yac po6oTy.

[yHe noBinbHa nogaya:

pesa Moxe gyme Harpitmca. B pasi, AKwo
06p06AAI0TL FOPIOYMI MaTepian, Hanpuknag,
[epeBo, 3aroToBKa MOMe 3aropiTucs.

Ayxe wBMAKa nogava:
pesa MOXe OTpUMaTH NOLIKOAKEHHA. AKICTb
pesepyBaHHs: rpy6e i HepiBHe hpesepyBaHHs.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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JaiiTe momAUBICTb ppesi NOBHICTIO
3YNUHUTUCA, NepLU HiX Nnpubupatu
3aroToBKy ab0 KnacTu BepxHIo ppe3y Ha
nigknagry.

6.5 Cxiguacte ¢pe3epyBaHHA
B 3anemHocCTi Big TBEpAoCTi 06pobaBaHOro
marepiany Ta MbuHU dpesepyBaHHA 06POBKY
dhpesepysBaHHAM CAif, NPOBOAMTH 3a AeKiNlbKa
TEXHOJIOMYHMUX MPOXOAIB.
Axw, dpesepysBaHHA NOTPIGHO NpoBECTH
3a [leKinbKa CTyMneHiB, TO NiCNA HACTPOMKK
MMBUHK pesepyBaHHA 3rigHO MNYHKTY 6.3
NPOBEPHITb PEBONbBEP KiHLLEBMX YNOpiB
(14) TaKNM YMHOM, LWOG YNop MMEMHM (19)
3HAxXOAMBCA Haj HaMBULLMM KiHLEBUM
yrnopom (a).
®PpesepyiTe Npu Takin HacTpoiui. Micna
3aKiHYeHHSA NepLIoro TEXHOOTYHOro
NPOXOAY BiAperytonTe peBosibBep KiHLEBUX
ynopis (14) TaknM YMHOM, LLO6 YNop MMGUHU
(19) sHaxoaMBCs Haf cepelHiM KiHLEBUM
ynopowm (a). MpodpesepyiiTe TaKoX i Npu
TaKil HacTpowL;.
Tenep HacTpoWTe HaMHUKYMI KiHLEBUIA ynop
(a) i npodpesepyriTe A0 KiHUA.

6.6 dpesepyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUMHOLO
uMpryna (13)

Mpu hpesepyBaHHi OKPYHKHOCTEN HABKPYr

LieHTpasIbHOT TOYKM AiMTEe HACTYMHUM YUHOM:
3MOHTYMTE | HACTPOWTE BEPLUNHY LIUPKYNS
BigMNOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.
BepLunHy umpkyna (13) noctasTe B LeHTP
06p06t0BAHOT OKPYHHOCTI Ta NPUTUCHIT .
BuKoHalTe dpesepyBaHHsA Yy BigMNOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 dpe3epyBaHHA 3a f,ONOMOIOI0
napanenbHoro ynopa (21)
Mpu hpesepyBaHHi B3J0BH NPAMOIHIMHOIO
30BHiLLHBLOrO KaHTa 3aroToBKM fjilTe HacTyNHUM
YUHOM:
3MOHTYMTe NnapanenbHuii ynop (21)
BigMNoBIgHO A0 NyHKTY 5.3.
MpoBeaiTb NnapanenbHuii ynop (21) B3aoBK
30BHiLLHBOrO KaHTa 3aroTOBKMU.
BuKoHalTe dpesepyBaHHSA Yy BiAMOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.8 PyuyHe ¢ppesepyBaHHA
BepxHboto ppe30to MOXKHA TaKOK npaLoBaTu
B3arani 6e3 HanpasAAYMX WTaHr. MNpun py4HOMY
pesepyBaHHi MOXHa BUKOHYBAaTU TBOPUI
pesepyBasibHi poboTH, HaNpuKaad, Hanucu.
[nA ubOoro BUKOPUCTOBYMTE TiNIbKU fye
HernM60Ky HaCTPOVKy ppesu!
Mpun 06po6Li 3aroToBKKM 3BEpTaNTe yBary Ha
HanpAMoK o6epTaHHsA dpes (puc. 18).

6.9. ®pe3epyBaHHA NPOQdisiB Ta KaHTIB
(punc.19)
[na dpesepyBaHHs Nnpodinis (a) Ta KaHTIB
(b) MO¥Ha TaKOX BUKOPUCTOBYBATH
cneuianbHi dpesu 3 3 yNOpHUM KibLeMm.
3MOHTYIMTE hpeau.
O6eperKHo nigseaiTe Npuaag A0 3aroToBKU.
Jlerko HaTUCHYBLUM Ha HanpaenfAtody Landy
ab0 LWapuKONiALWKWMHKK (C), BeAiTb X B340BHK
3aroToBKM.

YBara:

B 3anemHocCTi Big matepiany npu BesnuKin
MU6UHI hpe3epyBaHHA 3aroTOBRY CAif
06po6NATH 3a AeKiNIbKa TEXHONOMYHUX
npoxogais. Mig, 4yac BUKOHaHHA BCiX
¢pesepyBanbHUX POGIT TpUMaliTe BEPXHIO
¢pe3y obugBoma pyKamu.

7. 3amiHa npoBoaa AnA nipg’egHaHHA
[0 eNleKTpoMepeKi

He6e3neka!

AKLWo NpoBia ANa Nig’egHaHHA Lboro npuaagy
[l0 ENEeKTPOMEpPEHIi NOLLUKOAKEHWH, TO ANA
3anobiraHHA BUHWUKHEHHSA HeLacHUX BUNaaKiB
M0ro NOBMHEH 3aMiHUTU BUPOGHMK abo 1Moro
cepTudikoBaHa cepsicHa caymba Y iHWKi
KBasniikoBaHWi cneLjanicT.

www.sidirika-nikolaidi.gr



8. YucTtKa, TexHiyHe
o6cnyroByBaHHA | 3aMOBJIEHHA
3anacHUX YacTUH

He6e3neka! Mepep noyaTkom BCix pobiT no
YUCTL Bi‘egHaNTE MEPEKEBUI LUTEKEP Npunagy
Big Mepexil.

8.1 Yuctka
3axucHi NPUCTOCYBaHHS, LWAILM ANs AOCTYNY
NoBIiTPSA | KOPNyC ABUryHa MaloTb 6y TH
MaKcumManbHo MNpunag npoTupanTe YUCTOo
raH4ipKoIo Yv NpoayBanTe CTUCHEHUM
NOBITPSAM 3 HEBE/IMKMM TUCKOM.
PeKoMeHayeMo YiCcTUTH Npunag 3pasy *
niCNs KOXHOIO BUKOPUCTaHHSA.
PerynsapHo npotupaiite npunag, Boa0row
raHyipKO0 3 HEBEJIMKOIO KiNIbKICTIO MUAa.
He BMKOPWCTOBYWMTE OuUMLLYyIOYi 3aCO6U YK
PO34YUHHUKU; BOHU MOMYTb MOLKOAUTH
NnacTUKOBI YacTUHW Npunagy. Chigkynte
3a TUM, WO6 B cepeanHy npunagy He
noTtpanuna Boga. MoTpannsHHs Bogu B
€NEeKTPOIHCTPYMEHTU MiABULLYE BipOrigHICTb
€/IEKTPUYHOIO yaapy.

8.2 ByrinbHi WiTKK

AKWo BUHMKaE 3aHaATo 6arato icKp, NOTPIGHO
o6 WiTKWN NepeBipMB ENEKTPUK.

Heb6eaneka! 3amiHATM BYrifbHI LWiTKK
[l03BOIAETLCA JILLE ENEKTPUKY.

8.3 TexHi4He o6cnyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4acTuHK, WO NnoTpedyoThb
TEXHIYHOro 06CIyroByBaHHs, BiACY THi.

8.4 3aMOB/IeHHA 3anacHUX YacTUH Ta
KOMMJIEKTYIOUMX:
Mpr 3aMOBAEHHI 3anacHUX YacTUH HEOBXiAHO
3a3Ha4YMTU HACTYMHI AaHi:
Tun npunagy
Howmep apTuKyna npunagy
|aeHTUdIKaUiiHWA HOMep npunagy
Homep HeobxigHOI 3anacHoi YacTUHK
AKTyanbHi LjiHK1 Ta iHbopMaL,lo MOXKHa 3HaMTH 3a
agpecoro www. isc-gmbh.info.

E?%E Nopapa! LLLo6 oTpumary

w1 AKICHUWI1 pe3ynbrar, Mu

ﬁ pagMmMo BUKOPUCTOBYBaTH
BUCOKOAKICHi KOMNIEKTYyoui
E dipmu Bkwb ! www.kwb.eu

9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BUKOPUCTaAHHA

Mpunag 3HaxoaMTLCA B OMaKyBaHHi, LWo6
3ano6irT NOLKOAMKEHHIO NPU TPaHCTNOPTYBaHHI.
Lie onakyBaHHA € CMPOBMHOLO, AKa NpuaarHa
[NA BTOPUHHOrO BUKOpUCTaHsA abo AnA
yTunisauii. NMpunag Ta KOMNAEKTYIOMI 40 HBOMO
BMUrOTOB/IEHO 3 Pi3HWX MaTepianis, HaNpuKag,
3 MeTaniB Ta nnactmacu. MNpunagu, AKi BUALLAK
3 napy, He € No6yToBUM cMmiTTAM. MNpunag cnig
34aTu Y BigNoBiAHWIA NYHKT Npuiomy, Wwo6 1Moro
6YyN10 YTUNI30BAHO HANIEKHMM YMHOM. AKLLO
MiCL@3HaXOAKEHHA TaKNX NMYHKTIB NpuioMy
HeBIAOMO, CAif, 3BEPHYTUCH A0 MiCLEeBOi
agMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiraiTe npunag Ta KOMNIEKTYoYI B
HeJoCTYNHOMY ANA AiTe TEMHOMY Ta CyXoMy
npuMiLLEeHHi 6e3 MiHYCOBWUX Temneparyp.
OnTumanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Bif,
5 po 30 °C. 36epiraiTe eN1eKTPOIHCTPYMEHT B
OpUriHasIbHOMY ONaKyBaHHI.

welcome@kwb.gih\ywy sidirika-nikolaidi.gr
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Jivwe pna KpaiH-ynexis €C
He BMKMpaliTe eNeKTPOoIHCTPYMEHTH Y NobyToBE CMITTS!

BignoBigHo fo eBponeicbKoi anperTran 2012/19/€C wopao BignpauboBaHUX ENEKTPUYHNX Ta
©/1eKTPOHHWUX NPUNAaAiB Ta NepeHeceHHs ii NPUHLMNIB Ha HaLioOHaIbHe NPaBo, €/1EKTPOIHCTPYMEHTH,
o 6ynn y KOPUCTYBaHHI, HEOBXiAHO OKpeMo 36MpaTtu Ta niggasaT ix NOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLO
BifiNOBifA€E BUMOraM OXOPOHM HAaBKOJIMLLIHBLOTO CepesjoBmLLA.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOrO BUKOPWUCTAHHS LLIOAO BUMOMM Ha MOBEPHEHHSA:

BnacHuK enekTponpunazy B AKOCTi aNbTEPHATUBHOMO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHMI
NOCNPUATM HaNEHHIN yTUAi3auii y BUnaaKy 4o6poBiNbHOI BigMOBM Bif, BAAaCHOCTI Ha MaliHo. 3 Lieto
METOH0 BiANpaLbOBaHWi Npuaaz MoxHa nepeaaTu B MyHKT yTUAI3aLjii, AKUIA 3HULLUTb NPOAYKT
BiANOBIAHO 10 HALiOHA/ILHOrO 3aKOHY NP0 KPYroo6ir B rocnofapcTsi Ta Npo yTui3auio Biaxoais.
Cioam He HanemaTb KOMMIEKTYIOYI BignpalboBaHWX NpUagiB Ta LOMOMiXHI 3aC06U, AKi He MalTb
€/IEKTPUYHUX CKa0BUX.

Mepeapyk abo iHWe PO3MHOKEHHA [OKYMEHTALLi Ta CyNpOBOAKYHOUMX JOKYMEHTIB [0 NPOAYKLi, a
TaKOX BUTArY i3 JOKYMEHTIB, JOMYCKaOTbCA MLLE MiCAA OTPUMAaHHA OGHO3HAYHOro A03BOAY Bif dipMu
«iSC GmbH»

Mwu 3anunwaemo 3a coboto npaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.
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IHdopmauia wopao cepsicy

B ycix KpaiHax, 3a3Ha4eHnxX B rapaHTiHOMY TasIoHi, MM MAEMO KOMMNETEHTHUX NapPTHEPIB N0 HAaJaHHIO
CEepPBICHUX NOCAYT, IX KOHTAKTHI AaHi BU 3HalaeTe B rapaHTiMHOMY TasoHi. Lii napTHepu 3aB¥am oo
BaLLMX MOCAYr Y BCIX BUNagKax, KonuM MAETbLCA NPO PEMOHT, MOCTa4aHHA 3anacHUX YaCTUH, YaCTWH, AKi
CnpauboBYIOTLCA, Ta BUTPaTHUX Matepianis.

Cnig 3ayBamuTH, WO NepeniveHi HUKYe AeTai 4aHoro BUpoBy CrpaLboByOTECA NPU BUKOPUCTaHHI
a60 3HOLLYIOTLCA cami Mo cobi, 60 ¥ € BUTPaHUMU MaTepianamu.

Hareropia Mpuknap,
LLIBnaKo3HoLWYyBaHi geTtani* ByrinbHi WwiTku
BuTtpartHi geTtani/ButparHi yactuHmn* ®peza

BigcyTHi getani
* He 060B’A3K0OBO BXOAATb B KOMMIEKT NOCTaBKM!
3a yMOBU BUHWMKHEHHS HEJOiKIB ab0 X1b, NPOCUMMO 3aABUTH NPO Lie Yepes IHTepHeT 3a aapecoro
www.isc-gmbh.info. 3BepHiTb yBary Ha AKOMora AeTasbHillni ON1c XMGK Ta 0GOB’A3KOBO HaaanTe Ans
LbOro BiAMOBIAI HA HACTYMNHI NUTaHHA:
MpucTpin Nnobysas y po6oTi, a um 6yB Bigpasy HecrpaBHUIN?
Yn nomiTMAM BU LWOCH Nepes BUHMKHEHHAM AedeKTy (CMMNTOM nepea gepexkTom)?

AKi x1bu, Ha BalLy AYMKY, Ma€e NPUCTPI (TONOBHUIA CUMMNTOM)?
OnULITh Li XMbu.
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FapaHTiNHWMI TanoH

LLlaHOBHI noKynui,

Halli BUpO6M MignsaraTb CyBOPOMY KOHTPOJIO AKOCTI. OfHaK, AKLLO TpanuTbCA TakK, Lo e npunag
He npautoBaTMMe HaNEXHUM YUHOM, MU JyHKe LUKOAYBaTMME 3 LibOro NpMBOAY Ta NoNpoCMMO Bac
3BEPHYTUCH A0 HaLLOi CNYHOU CepBicy 3a aapecoto, AKY 3a3Ha4YeHO Ha LibOMY rapaHTiMHOMY TasloHi.
Bu mMoeTe 3BepHYTUCH 10 HAC i N0 TenedhOoHyY, CKOPUCTYBaBLUMCb 3a3HAYEHUM CEPBICHUM HOMEPOM.

[ns npep‘aBneHHA rapaHTiMHMX BUMOT CAij, BpaxoByBaTH HACTYMHE:!

1.

Lli ymoBM HafaHHA rapaHTii peryntolTb HaJaHHA AOAATKOBWUX rapaHTiMHUX NOCAYT, AKi BUPOGHUK
06iLA€E NOKYNLAM CBOIX HOBMX BUPOGIB N03a MeXamu 3aKOHOAABYO BU3HAYEHMX rapaHTiMHUX
3060B’A3aHb. Lis rapaHTia He CTOCYeTbCA BaluMX NpaB Ha BUMOT U, AIKi BUNIMBAIOTb 3 HaZaHOT
BiANOBIAHO 10 3aKOHOAABCTBA rapaHTii. Hala rapaHTis € 415 Bac 6€3KOLUTOBHOM.

lapaHTiiHa nocayra CToCyeETbCA BUKIOYHO X6 HOBOrO NpMAGaHOro Bamy npuaagy 3a3HadeHoro
HUKYe BUPOBHUKA, AKi pe3ynbTyIoTh 3 Ba MaTtepiany abo NOMUIOK NPY BUrOTOBJ/IEHHI; MU
BUPILLYEMO, LLO CAif 3POBUTH - YCYHYTU XMbBM abo 3aMiHUTK Npunag.

3ayBamTe, Lo Halli npunaan 3a CBOIM NPU3HAYEHHAM He Gy CKOHCTPYMOBaHI A5 3aCTOCYBaHHA
B KYCTapHOMY BUPOGHULTBI, PEMICHULITBI 41 Ans NpodeciiHOT aianbHocTi. [lorosip rapaHTii He
iCHyBaTMMe, AKLLO Npuag BNPOAOBK Yacy rapaHTii BUKOPUCTOBYBaBCA Ha KYCTapHUX, PEMICHUYMX
a60o NpoM1CNOoBMX NiANPUEMCTBAX, a0 3a3HAB HAaBaHTaMKEHHS, NOAIGHOro 3a3Ha4yeHoOMy.

Halwa rapaHTia He oxontoe:

— NOLUKOAMEHHSA, AKNX 3a3HaB Npuaaj BHaCNifOK HelOTPUMaHHSA IHCTPYKLT Woao 36MpaHHA
a60 BHACNIAOK HEHANEKHOrO Nif’eAHaHHSA, BHACNIAOK HeAOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT 3 eKcrnayaTtauii
(HanpuKNaa nig’egHaHHA A0 MEPENi HMUBIEHHA 3 HEHA/IEHOIO HaMpyroto abo CTPyMOMm),
BHACNIAOK HEAOTPUMAHHSA NPUMNUCIB LOAO TeXO6CNYroByBaHHA Ta TEXHIKK 6e3neKn, BHaCNiA0K
3a3HaHHA NpUIagoM BrMBY HEHOPMasbHUX YMOB OTOYYHOHOrO CepefjoBULLA YW BHACIAOK
HEeHa/IeHOro oAy Ta TeXo6CNyroByBaHHA.

— NOLUKOAMEHHSA, AKNX 3a3HaB Npuaaf BHACNifOK HEHAIEHOro Ta HeNpPaBWIbHOrO BUKOPUCTAHHA
(Hanpuknag, nepeBuULLEHHA NPUNYCTUMOT iHTEHCUBHOCTI po60TH Npunagy abo BUKOPUCTaHHSA
HeA03BOIEHOrO NpUAaAAA abo KOMMIEKTYIOHNX), NPOHUKHEHHA CTOPOHHIX Tin B Npunag,
(HanpuKnaga, Nicok, KaMiHHA abo NOPOX, MOLLIKOAKEHHSA NPU NEePeBE3€eHHi), MOLUKOAKEHHSA, AKI
BMHWKAM Bif, 32CTOCYBaHHA CHJIM Y1 CTOPOHHBOTO BM/IMBY (HanpuKaag, NOLKOAMKEHHS nicasa
nagiHHse).

— NOLUKOAMEHHA Npunagay abo Moro YacTuH, AKi NOB’A3aHi i3 3BUYaNHMM CpaLboByBaHHAM Bif
BMKOPWUCTAHHA 3a NPU3HAYeHHAM, 3BU4aiHUM CrpaLboByBaHHAM ab0 GyAb-AKUM 3BUYaAAHUM
cnpaubOoByBaHHAM.

lapaHTiMHWI CTPOK CTaHOBWUTL 24 MicALi, MOro nepebir NoYMHaETbCA 3 AaTu Kynisai npunagy.
Bumoru, ki BUNIMBaloTb 3 rapaHTiiHUX 3060B’A3aHb, CAif BUCYBaTK BNPOJOB TPUBAHHSA
rapaHTiMHOro CTPOKY, NPOTArOM [,BOX TUMHIB 3 MOMEHTY pO3Mni3HaHHA BaMK BignoBigHOI

XM6U. BUCYHEHHA BUMOT LLOAO rapaHTiinHMX 3060B’A3aHb NiC/IA CM/IMHY rapaHTiMHOro CTPOKY €
HEMOX/IMBMM. PeMOHT a6o 3amiHa npunagy He NPU3BOAWTD Hi A0 NPOAOBEHHSA rapaHTiiHOro
CTPOKY, Hi A0 BUHWUKHEHHA HOBOIO rapaHTiMHOro CTPOKY AJ/1A BCbOro npunagy abo HoBUX
3anyacTuH. Lie € YWHHUM TaKOXK 3a YMOBM BUKOPUCTAHHSA CEPBICY Ha MiCL.

[ns peanisauii Bawmx BUMOT LWOAO rapaHTii 3asBiTb, byab-nacKa, Npo AedeKTHWUIA npunag

3a agpecoto: www.isc-gmbh.info. AKLO AedeKT 0XONAeHO HaLLE rapaHTier, BU He3a6apom
OTPUMAETE BifpEMOHTOBaHMI abo HOBUI Npunag.

3BMYaliHO, MW yCyBa€EMO, 3a BiANOBigHY NiaTHIO, AedeKTH Npunagy, AKi He oxonieHo abo GinbLue
He OXOMJ/IeHO rapaHTieto. B TaKoMy BUNagry HagilwniT, 6Gyab nacka, Npuaag 3a Hallo aapecoto,
nepef6aqeHoto 41 CepBICHOrO 06C/TYroBYBaHHS.

BigHOCHO LIBMAKO3HOLLYBaHMX, BUTPATHUX Ta BiACYTHIX AeTanei M1 NOCUNAEMOCh HAa OGMEKEHHS LiET
rapaHTii BignoBsigHo 8o iHbopMmaLii Woao cepBicCHOro 06CyroByBaHHSA B LM iIHCTPYKLIT 3 eKkcnyaTadi.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserkléarung

D

GB

F

NL

DK

S

FIN

EE
cz

erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per I'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

SK

H

[C187/404/EC_2009/105/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC

izdelek

vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

P

r

BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.
fleKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHITIACHO
[Avipektnea Ha EC 1 HopmK 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwvel TV akdAoubn cuppopPwon cUPPWVa PE TNV
Oényia EK kal Ta mpdTuma yla To Tpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cneaytowym yaoCTOBEPSETCS, YTO CiedytoLye NpoayKTbl

COOTBETCTBYIOT AUPEKTBAM W Hopmam EC

UKR nporosiowwye npo 3asHa4eHy HUKYe BiAMoBiAHICTb BUPOBY

MK

TR

AVpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

ja nsjaByBa cnegHata COO6P3HOCT COMNacHO
EY-AvpeKTUBaTa U HOPMUTE 3a apTUKIM

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Elektro-Oberfrase TC-RO 1155 E (Einhell)

[X] 2006/42/EC

[JAnnex v
Notified Body:

Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

[J2006/95/EC Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:

[X] 2004/108/EC O Sgon 4IE\;:_2005/88/EC
[ 2004/22/EC ] Annex V1
[11999/5/EC

[e7/23/EC l':\’l;iflife\g;BLo/gy:: o
[[]90/396/EC_2009/142/EC []2004/26/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

[X]2011/65/EC

Landau/lsar, den 30.06.2015

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

I

/

Ifr.
/L)

o

Weichse\ganner/G"enefél-Manager
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