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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

4
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Ségeblatt greifen.

Sl

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss fur Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBBeren Position fixiert werden.
Fur 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position fixiert werden.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Gibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-4)
Entriegelungsknopf

Handgriff

Ein,- Ausschalter flir Kappbetrieb
Ein,- Ausschalter flir Tischbetrieb
Séageblatt

Séageblattschutz beweglich
Anschlagschiene

Drehtisch

unterer Sagetisch

10. Feststellschraube fir Drehtisch
11. Skala

12. Tischeinlage unte

13. Aufnahme fur Werkstlckauflage
14. untere Sageblattabdeckung
15. Feststellmutter

16. Sagetisch

17. oberer Sageblattschutz

18. Quer- bzw. Parallelanschlag
19. Inbusschlissel

20. Werkstiickauflage

©CONOO PN~

21. Stirnlochschlussel

22. Spannschraube

23. Sicherungsbolze

24. Verriegelungshebel

25. Randelschraube flir Gehrungseinstellung

26. Randelschraube

27. Anschlagschiene

28. Feststellschraube flr Schnittbreite

29. Schiebestock

30. Spaltkeil

31. Absaugstutze

32. Inbusschraube

33. Kreuzschlitzschraube

34. Tischeinlage obe

35. AuBenflansch

36. Feststellschraube flr Werkstiickauflage

37. Klemme

38. Griffmulde

39. verschiebbare Anschlagschiene

40. Feststellschraube fiir verschiebbare An-
schlagschiene

2.2 Lieferumfang
Bitte Uiberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Gerét und die Zubehor-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag

www.sidirika-hild&shifsgek



Werkstlckauflage
Stirnlochschlissel
Inbusschlissel
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssége mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum Langs- und Querschnei-
den (nur mit Queranschlag) von Holz und Kunst-
stoff, entsprechend der Maschinengréf3e.
Die Sé&ge ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet. Rundhdlzer dirfen nur mit einer geeig-
neten Vor-richtung geschnitten werden.
Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.
Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, mussen mit dieser vertraut und tber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein.
Dariber hinaus sind die geltenden Unfallverhii-
tungsvorschriften genauestens einzuhalten.
Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizini-
schen und sicherheitstechnischen Bereichen sind
zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden génzlich aus.
Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen
bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion
und Aufbau der Maschine kénnen folgende Punk-
te auftreten:
Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Sagebereich.
Eingreifen in das laufende Ségeblatt (Schnitt-
verletzung)
Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstuck-
teilen.
Séageblattbriiche.
Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.
Gehdorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgemaf nicht fir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung/-frequenz ................ 230V ~ 50 Hz
LeiStUNG ..ccooeeieiieee e 1200 Watt
Betriebsart .........ccocvviiiiiie e S
Leerlaufdrehzahl n........ccccooovninnnenne. 4500 min"!
Hartmetallsageblatt............ 2210x230x2,5mm
Anzahl der Zahne.........c.ccccceeoeiviieeeeececne. 24
AbsauganschluB3.............cccccoiiiiiine. 2 35 mm
Standflache.........ccoceeeiieeeciieens 400 x 325 mm
GEWIChE ... 10 kg
Als Tischsége:
Sagetisch.....cccoieiiiiiee 360 x 250 mm
Schnitttiefe.......cccceeeeeeeeceeeeee e 0-33 mm
GroBter Querschitt

des Werkstlckes .......cccccevveevieinnnns 15,5 x 33 mm
MindestgréBe

des Werkstlckes........cccccveennen 30 x 10 x 100 mm

Parallelanschlag ......... schwenkbar -30° bis + 30°

Als Kappsége:

Schwenkbereich ..........ccccccoceeeee. -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt ................. 0° bis 45° nach links
Sagebreite bei 90° ........ccoevveeienne. 120 x 55 mm
Sagebreite bei 45° ........cccoeiiieieen. 65 x 55 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) .................. 40 x 23 mm

MindestgroBe
des Werkstlckes..........cccueee....

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Gefahr!

Geréausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,........ocoovvvniininnne. 99 dB(A)
Unsicherheit K ..., 3dB
Schallleistungspegel L, .....coovvevevnee 112 dB(A)
Unsicherheit K, .....ccooevniiiiiiiiiiie, 3dB

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 2,162 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen (iber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell 0. &. mit 4 Schrauben
festschrauben.

Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt muf frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
koérper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
gangig sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen
der Maschine, daB3 die Daten auf dem Typen-
schild mit den Netzdaten Gibereinstimmen.
Befestigen Sie die Klemme (37) an der Ober-
seite der Anschlagschiene mit der Schraube.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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5.1 Sage aufbauen: (Abb. 1/3/16)
Die beiden Werkstlck-Auflagebiigel (20) in
die daflir vorgesehenen Aufnahmen (13) an
der Gerateseite stecken und mit den Schrau-
ben (36) fixieren.
Um ein Kippen der Sége nach hinten zu ver-
meiden mussen die beiden StitzfiiBe (a) links
und rechts an der Hinterseite der Sage, wie in
Bild 16 gezeigt, mit je 2 Schrauben befestigt
werden.

5.2 Umstellung der Kombisége (Abb. 1/2/3)
Die Sage hat zwei Arbeitsstellungen:

A: Tischkreissage (Abb. 1)

B: Kapp- und Gehrungssége (Abb.2)

Die Umstellung der Kombisége ist genau
nach folgenden Verfahren und Schritt fiir
Schritt durchzufiihren, ansonsten kénnen die
Bauteile beschadigt werden.

Achtung: Netzstecker ziehen, bevor Sie die
Sage umstellen!

Im Lieferzustand befindet sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissage)

5.2.1 Umstellen der Sage auf Kappbetrieb
Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)
Séagetisch (16) mit einer Hand nach oben
bewegen und gleichzeitig mit der anderen
Hand den Maschinenkopf mit dem Handgriff
(2) nach unten driicken. Séageblatt (5) muf3
komplett im Schlitz des Sagetisches (16) ver-
schwinden.

Feststellmutter (15) wieder festziehen.

Die Verriegelungsgabel (24) hat sich dadurch
nach oben bewegt und den Sicherungsbol-
zen (23) freigegeben.

Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach
unten driicken und Sicherungsbolzen (23)
herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4)
fur den Tischbetrieb stromlos geschaltet und
der Schalter (3) fur Kappbetrieb an Spannung
gelegt.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt
die  Maschine automatisch nach oben, d.h.
Griff (2) nicht loslassen, sondern Maschinen-
kopf langsam und unter leichtem Gegendruck
nach oben bewegen.

Untere S&geblattabdeckung (14) abnehmen.
Jetzt ist die Sage auf Kappbetrieb umgestellt.

5.2.2 Umstellen der Séage auf Tischbetrieb
Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8)
auf 0° stellen.

Feststellschrauben (10) und Spannschraube
(22) fixieren.

Untere Séageblattabdeckung (14) auf den
Drehteller (8) aufsetzen, dabei miissen die
beiden hinteren FiiBe der Abdeckung (14)
fest hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.
Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)
Séagetisch (16) mit einer Hand nach oben
bewegen und gleichzeitig mit der anderen
Hand den Maschinenkopf mit dem Handgriff
(2) nach unten driicken. Sageblatt (5) muf3
komplett im Schlitz des Sagetisches (16) ver-
schwinden.

Feststellmutter (15) wieder festziehen.
Entriegelungsknopf (1) driicken und Maschi-
nen-kopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis
der untere Sageblattschutz (14) das Sage-
blatt vollstandig abdeckt.

Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um
die Sage in der unteren Position zu fixieren,
dadurch wird die Netzspannung wieder

von Schalter (3) auf Schalter (4) umgelei-

tet.

Feststellmutter (15) 16sen und Séagetisch (16)
auf die gewiinschte Schnittiefe absenken.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.

Durch das Absenken des Sagetisches (16)
wird der Sicherungsbolzen (23) mittels der
Verriegelungsgabel (24) blockiert, so daf3 er
nicht herausgezogen werden kann.

Jetzt ist die S4ge wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

5.3 Sége einstellen. (Abb. 1/2)
Zum Verstellen des Drehtellers (8) die
Feststellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen
lockern.
Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei
0°, 5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und
45°.
Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist, muf3
die Stellung durch festdrehen der Feststell-
schraube (10) zusatzlich fixiert werden.
Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Gber
die Feststellschraube (10) fixiert.
Durch leichtes Drucken des Maschinenkop-
fes nach unten und gleichzeitiges heraus-
ziehen des Sicherungsbolzens (23) aus der
Motorhalterung, wird die S&ge in der unteren
Arbeitsstellung entriegelt. Sicherungsbolzen
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kopf entriegelt bleibt.

Maschinenkopf nach oben schwenken.

Der Maschinenkopf kann durch I16sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf
dem Datenschild auf Ubereinstimmung prii-
fen und Geréat anstecken.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Abb. 19/20)
Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.
Spannschraube (22) lockern.
Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.
Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Sé&geblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.
Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmut-
ter (b) wieder festziehen.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Abb. 19/20)
Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.
45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Sageblatt
(5) und Drehtisch (8) anlegen.
Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Ségeblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.
Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

5.6 Spanabsaugung (Abb. 18)
Die Sage ist mit einem Absaugstutzen (31)
fir Spane ausgestattet.
Sie kann so auf einfache Weise an alle Span-
ab-saugungen angeschlossen werden.
Betreiben Sie das Geréat nur mit Absaugung.
Uberpriifen und reinigen sie regelméaBig die
Absaugkanéle.

5.7 Austausch des Ségeblatts (Abb. 7/14/15)
Netzstecker ziehen, Sageblatt muf3 vollstén-
dig stillstehen.

Sége auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 6.2.1)
Die beide Inbusschrauben (32) lockern und

abnehmen.

Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischein-
lage (34) herausnehmen.

Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegen-
den Stirnlochschliissel (21) sperren und die
Schraube mit dem Inbusschliissel (19) im
Uhrzeigersinn (Achtung! Linksgewinde!) her-
ausschrauben.

Das Séageblatt (5) vom Innenflansch abneh-
men und nach oben durch den Schlitz im
Séagetisch (16) herausziehen.

AuBen- und Innenflansch sowie Motorwelle
grindlich reinigen, bevor Sie das neue Sage-
blatt einsetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Séageblattes, muf3 mit
der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Sage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und fest-
ziehen.

Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf
zu achten, daB3 der Abstand zwischen den
Zahnen des Sagebalttes und dem Spaltkeil
min. 3 mm und max. 5 mm betragt. (Abb. 7)
Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

6. Bedienung

Nach jeder neuen Einstellung empfehlen
wir einen Probeschnitt, um die eingesteliten
MaBe zu uberprufen.

Hinweis! Die Maschine ist mit einem Uber-
last-schalter ausgeriistet (Abb. 17/Pos. b).
wird die Maschine lberlastet, schaltet sie
automatisch ab. Um die Maschine wieder
einzuschalten, muss einige Minuten gewartet
werden, um die Maschine abkiihlen zu las-
sen. Danach den Uberlastschalter (b) wieder
eindriicken und die Maschine ist wieder ver-
wendbar.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(39) muss fiir 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:
Offnen Sie die Feststellschraube (40) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.
Die verschiebbare Anschlagschiene (39)
muss so weit vor der innersten Position ar-

Spaltkeil (30) incl. Ségeb'attSCWW)sidirika-nikolaidi.gr
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retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (39) und Sageblatt (5) ma-
ximal 5mm betrégt.

Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Séageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

Feststellschraube (40) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(39) muss flr 0°-45° Gehrungsschnitte (bei ge-
neigtem Sagekopf oder Drehtisch mit Winkelein-
stellung) in einer auBeren Position fixiert werden:
Offnen Sie die Feststellschraube (40) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
aufBen.
Die verschiebbare Anschlagschiene (39)
muss so weit vor der innersten Position arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen An-
schlagschiene (39)und Séageblatt (5) maximal
5mm betragt.
Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Ségeblatt kei-
ne Kollision méglich ist.
Feststellschraube (40) wieder anziehen.

6.1 Verwendung als Tischsédge (Abb. 1-9)
Séage auf Tischbetrieb einstellen (siehe 5.2.2.)
Achtung beim Einschneiden.

6.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 4)
Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann
die Sége eingeschaltet werden. Vor Beginn
des Sagens abwarten, bis das Sageblatt (5)
seine maximale Drahzahl erreicht hat.
Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 der
rote Taster (b) gedriickt werden.

6.1.2 Schnittiefe einstellen (Abb. 1)
Feststellmutter (15) lockern und S&getisch
(16) auf die bendtigte Schnittiefe einstellen.
Das Sé&geblatt (5) sollte noch einige mm tber
das Sagegut hinausragen.

Feststellmutter (15) wieder fixieren.

6.1.3 Ausfiihrung von Léangsschnitten
(Abb. 4)
Réndelschraube (25) I6sen und Quer-, Par-
allelanschlag (18) auf 90° einstellen Randel-
schraube (25) wieder fixieren.
Parallelanschlag (18) von rechts in die vorde-
re Nut des Sagetisches (16) einsetzen.
Die beiden Randelschrauben (26) I6sen.
Anschlagschiene (27) bis Gber die Mitte des

Parallelanschlag ( 18) mittels der MaBskala
(c) auf dem Séagetisch (16) auf das ge-
wiinschte MafB einstellen und mit der Fest-
stellschraube (28) festklemmen.

Séage durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

Werkstuck langsam und prazise entlang des
Parallelanschlages (18) zum Sageblatt (5)
vorschieben.

Der obere Sageblattschutz (17) 6ffnet sich
beim Vorschieben des Schnittgutes von
selbst.

Achtung:

Bei Werksttickbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe
Abb.5) (Im Lieferumfang enthalten!)

Bei Werkstiickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwen-
den. (Abb. 6)

Schiebeholz nicht im Lieferumfang ent-
halten! (Erhéltlich im einschlagigen
Fachhandel)

Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 7)

Nach dem Schnitt schlieBt sich die Schutz-
haube (17) wieder von selbst und verdeckt
das Séage-blatt (5).

Sage wieder ausschalten.

Achtung: Lange Werkstiicke gegen Abkip-
pen am Ende des Schneidevorgangs sichern.
(z. B. Abrollstander etc.)

6.1.4. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb.

8/9)

Quer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des Sagetisches (16) einsetzen.
Feststellschraube (28) festziehen, bis sich
der Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem
Spiel in der Nut des Sagetisches (16) bewe-
gen laBt.

Réndelschraube (25) lockern und Queran-
schlag (18) auf das gewUlinschte Winkelmaf3
einstellen und fixieren.

Die beiden Randelschrauben (26) lockern
und Anschlagschiene (27) nach links schie-
ben, bis diese beim Vorschieben den Sage-
blattschutz (17) nicht mehr berihrt. Randel-
schrauben (26) wieder festziehen.

Séage einschalten.

Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)
dricken und zusammen mit dem Quer, -Par-
allelanschlag (18) langsam in das Sageblatt

Ségeblattes ( 5) vorschieben %ﬁ%ﬁ%dirika-nik@l%ﬁ'&?&? um den Schnitt auszufihren.



Nach Beendigung des Schneidevorgangs,
Sége wieder ausschalten.

6.2.Verwendung als Kappséage
Séage auf Kappbetrieb einstellen
(siehe 5.2.1, 6)

6.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)
Der Maschinenkopf kann durch Lésen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.
Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Fest-
stellschrauben (10) von -45° bis +45° verstell-
bar.
Die Sage wird durch Driicken des Ein,-
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der
Schalter mu3 wahrend des Sagens gedriickt
gehalten werden.

6.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Abb.1)
Die Sage wird durch gleichzeitiges Driicken
des Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.
Achtung! Das zu sdgende Material sicher
auf die Maschinenflache auflegen, damit das
Material sich wéhrend des
Schneidens nicht verschiebt.
Nach dem Einschalten der Sage abwarten,
bis das Sageblatt (5) seine maximale Dreh-
zahl erreicht hat.
Entriegelungshebel (1) driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlck bewegen.
Nach Beendigung des Ségevorgangs Ma-
schinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Hand-
griff (2) nach Schnittende nicht loslassen,
sondern Maschinenkopf langsam und unter
leichtem Gegendruck nach oben bewegen.

6.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 10)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kén-

nen Schragschnitte nach links und rechts von 0°-

45° zur Anschlagschiene ausgefiihrt werden.
Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) l6sen.
Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewunschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB3 mit

feststehenden Bodenplatte (9) libereinstim-
men.

Die Feststellschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch (8) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
ausfuhren.

6.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0° (Abb.11/12)
Mit der Kapp- Gehrungssage mit Obertisch kon-
nen Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur
Arbeitsflache ausgefiihrt werden.
Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
neigen, bis der Zeiger (b) auf das gewinsch-
te Winkelman zeigt.
Spannschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
durchfihren.

6.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 11/12/13)
Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kon-
nen Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45°
zur Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur
Anschlagschiene ausgefiihrt werden (Doppelgeh-
rungsschnitt).
Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) l6sen.
Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewlinschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.2.3.
Die Feststellschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch zu fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewtlnschte WinkelmaR neigen (sie-
he hierzu auch Punkt 6.2.4.
Spannschraube (22) wieder festziehen.
Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
ausfuhren.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates

beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller

oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-

lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
zu vermeiden.

dem gewlinschtem Winkelmaw‘mfsqairika_gﬁﬂ(ohl i.gr
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moéglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogeréat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft Giber-
priifen.

Gefahr! Die Kohlebiirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.
Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Gerates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

.: . 1 P . oy
E #ﬂ}m Tipp! Fiir ein gutes Arbeits:

=1 ergebnis empfehlen wir
ﬁ hochwertiges Zubehoér von
Bkwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fuhrt werden. Das Gerét und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

www.sidirika-nikolaidi.gr

-14 -



Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigenttiimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfuhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehdrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdricklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
VerschleiB3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sé&geblatt, Schiebestock

Fehlteile
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

Ist lhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?
Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitétskontrolle. Sollte dieses Gerét dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter
der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusétz-
lich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kéaufern seiner Neugeréate verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beruhrt. Unsere Garantieleistung ist fur
Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Geréat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, liblichen oder
sonstigen natrlichen Verschleif3 zuriickzufiihren sind.

Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fuhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbbh.info. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Geréat bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschréankungen dieser Garantie ge-
maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu Ihrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfligbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fur Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Fille!

www.isc-gmbh.info

Garantieabwicklung .

=

e VNS ) * _ A’f

Produktinfos = Downloads

'.‘i"* !r \ ISC 8 L

| Ersatzteilservice
L )

Reperatur

Servicepartner ‘

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

4
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

®

Ostroznie! Niebezpieczenstwo obrazen! Nie siega¢ w kierunku poruszajace;j sie tarczy pilarskiej.

Sl

Ostrzezenie! Do cie¢ ukosnych (z pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z ustawieniem kata)
przesuwng szyne ogranicznika nalezy zamocowac w pozycji zewnetrznej.Do wykonywania cieé pod
katem 90° przesuwna szyna ogranicznika musi zosta¢ zamocowana w pozycji wewnetrznej.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sie z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac¢ instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazowek bezpieczenstwa moze
wywotac¢ porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-4)

1. Przycisk odryglowujacy

2. Rekojesé

3. Witacznik/ wytacznik dla trybu pity ukosnej

4. Wiacznik/ wytgcznik dla trybu pity stotowej

5. Tarczatngca

6. Ruchoma ostona tarczy tngcej

7. Szyna przyktadnicy

8. Stot obrotowy

9. Dolny stét pilarski

. Sruba mocujgca stot obrotowy

. Skala

. Wktadka stotu, dot

. Miejsce do zamocowania podpérki obrabian-
ego przedmiotu

. Dolna ostona tarczy tnacej

. Nakretka mocujgca

. Stot pilarski

. Gorna ostona tarczy tnacej

. Regulowana przyktadnica poprzeczna/
réwnolegta

. Klucz imbusowy

20. Podporki obrabianego przedmiotu

21. Klucz otworowy czotowy

22. Sruba napinajaca

23. Bolce zabezpieczajgce

24. Dzwignia ryglujgca

25. Sruba radetkowa do ustawiania cigcia
skosnego

Sruba radetkowa

Szyna przyktadnicy

Sruba do ustawiania szerokosci cigcia
Pret do przesuwania

Klin rozdzielnika

Kréciec do odsysania

Sruba imbusowa

Sruba krzyzowa

Whktadka stotu, géra

Kotnierz zewnetrzny

Sruba do mocowania podpdrki obrabianego
przedmiotu

Zacisk

Uchwyt w formie zagtebienia
Przesuwna szyna ogranicznika

Sruba mocujgca przesuwnej szyny ogranicz-
nika

26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.
38.
39.
40.

2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzadzenia przedstawiajgc dowod zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji
tabele $wiadczen gwarancyjnych.
Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggna¢
urzadzenie.
Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.
W razie mozliwosci zachowaé opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogag bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Tarcza z weglikdw spiekanych

Regulowana przyktadnica poprzeczna wzgl.
réwnolegta

Pret do przesuwania

Podpoérka obrabianego przedmiotu

Klucz widetkowy

Klucz imbusowy

Instrukcjg oryginalng

Wskazoéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukosna z gérnym stotem stuzy do ciecia
ukosnego, jak réwniez do ciecia wzdtuznego i
poprzecznego (tylko z przyktadnica poprzeczna)
drewna oraz tworzyw sztucznych, o odpowied-
nich gabarytach.
Pita nie jest przeznaczona do cigcia drzewa
opatowego.
Urzadzenia uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem.
Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w
niniejszej instrukc;ji jest niezgodne z przezna-
czeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.
Nalezy uzywaé tylko odpowiednich dla
urzgdzenia brzeszczotow pity. Uzycie tarcz
tngcych innych rodzajéw jest niedozwolone.
W zakres uzytkowania zgodnego z przeznacze-
niem wchodzi réwniez przestrzeganie instrukcji
obstugi, instrukcji montazu oraz wskazéwek
bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji.
Osoby obstugujace oraz przeprowadzajgce pra-
ce konserwacyjne na urzgdzeniu muszg zosta¢
zapoznane z instrukcjg jej uzytkowania oraz
mozliwymi niebezpieczenstwami.
Oproécz tego nalezy przestrzegaé wszystkich
obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pra-
cy.
Dodatkowo nalezy stosowac sie do zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogoéw
medycyny pracy.
Wszelkie modyfikacje urzgdzenia powoduja
wykluczenie odpowiedzialnosci producenta za
powstate w ich nastepstwie szkody.
Pomimo uzytkowania zgodnego z przeznacze-
niem istniejg pewne czynniki ryzyka. Mogg one
wystepowaé w nastepujgacych sytuacjach, a
wynikajag z konstrukcji urzadzenia:

Dotykanie brzeszczotu pity w nieostonietych

miejscach.

Chwytanie obracajacego sie brzeszczotu pity
(niebezpieczenstwo zranienia)

Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego
czesci.

Ztamania brzeszczotu pity.

Wyrzucanie uszkodzonych czesci brzeszczo-
tu pity.

Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stoso-
wania sie do zalecenia noszenia nausznikdéw
ochronnych.

Szkodzaca zdrowiu emisja kurzu z drewna
przy uzytkowaniu urzadzenia w zamknigtych
pomieszczeniach.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietaé o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Silnik na prad zmienny ..........c.cco..... 230V ~ 50 Hz
MOC .ot 1200 W
Tryb Pracy ..ooceeeeeeniiiieeieeeee e S1
Liczba obrotow biegu jatowego n, ....... 4500 min™!
Tarcza widiowa . ...20210x 230 x2,5mm
Liczba z€bOW .......cocevriviiiiiiiec 24
Podtgczenie odsysania ..........ccccceeceenee. @ 35 mm
Zajmowana powierzchnia ............. 400 x 325 mm
Waga ..o 10 kg
Jako pita stotowa

Stét pilarski .....oceeveiiniieiieee 360 x 250 mm
Wysokos$€ ciecia: ......ccevevevieerieniennnn. 0-33 mm
Maksymalny przekroj

obrabianego przedmiotu................. 15,5 x 33 mm

Minimalne wymiany
obrabianego przedmiotu.......... 30 x 10 x 100 mm
Przyktadnica rownolegta...ruchoma -30° do + 30°

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Jako pita ukosna:

Zakres przechylu ........cccccceeeeeenen. -45°/0° / +45°
Ciecie ukos$ne ........cccccuu.e. 0do 45° w lewg strone
Szerokos¢ ciecia przy 90°................ 120 x 55 mm
Szerokos¢ ciecia przy 45°............c.... 65 x 55 mm
Szerokos¢ cigcia przy 2 x 45°

(podwajne ciecie ukosne) .................. 40 x 23 mm
Minimalne wymiany

obrabianego przedmiotu.......... 30x 10 x 100 mm

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ........ 99 dB(A)
Odchylenie KpA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznej L, .............. 112 dB(A)
Odchylenie K, ..coovvviiiiiiiiiiiiie, 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sa zgodnie z normg 61029.

Warto$¢ emisji drgan a, = 2,162 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostaé zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.
Nie przeciazac¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.
Nie wigczaé urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Nosic¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Urzadzenie ustawi¢ na stabilnej powierzchni,
tzn. musi zostaé przykrecone do stotu robo-
czego lub podstawy.

Przed uruchomieniem nalezy odpowied-

nio zamontowac wszystkie pokrywy oraz
urzadzenia zabezpieczajace.

Tarcza tngca musi sie swobodnie obracac.
Zwr6ci¢ uwage na to, czy w obrabianym
drewnie nie ma gwozdzi, $rub lub innych ciat
obcych.

Zanim wigczy sie przycisk wigczania/
wytaczania nalezy upewnic sie, czy tarcza
tnaca jest wiasciwie zamontowana, a rucho-
me czesci swobodnie sie obracajg.

Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

n Przy pomocy $ruby przymocowac za-
cisk (37) na gornej stronie szyny ograniczni-
ka.
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5.1 Montaz pity: (rys. 1/3/16)
Oba uchwyty podtrzymujace obrabiany prze-
dmiot (20) wiozy¢ w przewidziane do tego
zamocowania (13) po bokach urzadzenia i
przykrecic¢ za pomoca $rub (36).
Aby unikng¢ przewrdcenia sie pity do tytu
obie stopy (a), po lewej i po prawej stronie tyl-
nej strony pity, musza by¢ przykrecone, kazda
2 $rubami, tak jak pokazano na rysunku 16.

5.2 Przestawianie pity dwufunkcyjnej
(rys. 1/2/3)

Pita ma dwa ustawienia robocze:

A: Pita stotowa (rys. 1)

B: Pita ukosna (rys. 2)

Przestawienie pity dwufunkcyjnej nalezy
wykonywac¢ doktadnie wedtug nastepujacego
postepowania, krok po kroku, w przeciwnym
razie cze$ci sktadowe moga zostaé uszkod-
zone.

Uwaga: Zanim beda Panstwo przestawia¢
pite, nalezy odtaczy¢ wtyczke sieciowa!
Pita jest dostarczana w pozyc;ji pracy A (pita
stotowa)

5.2.1 Przestawianie pity na tryb pity ukosnej
Najpierw poluzowa¢ nakretke mocujaca (15).
Jedna rekg podnies¢ do gory stoét pilarski
(16), jednoczesnie druga reka, trzymajac za
rekojesc (2), nacisng¢ w dot glowice maszy-
ny. Tarcza tngca (5) musi catkowicie znika¢ w
szczelinie stoly pilarskiego (16).

Ponownie przykreci¢ srube mocujaca (15).
Dzieki temu widelec ryglujacy (24) poruszyt
sie w gore, a bolce zabezpieczajgce zostaty
zwolnione (23).

Nacisng¢ gtowice maszyny na dét, trzymajac
za rekojesc (2) i wyciagna¢ bolce ryglujgce
(23). Poprzez to przetacznik (4) dla trybu pity
stotowej zostaje odtgczony od napiecia, a
przetacznik (3) dla trybu pity uko$nej zostaje
podtgczony do napiegcia.

Uwagal! Poprzez sprezyne zwrotng
urzgdzenie odbija automatycznie do gory, tzn.
po skonczonym cieciu nie nalezy puszczaé
rekojesci (2), lecz przesung¢ powoli glowice
urzadzenia, z lekkim naciskiem do gory.
Zdja¢ dolng pokrywe tarczy tnacej (14).
Teraz przestawic pite na trybu pity ukosne;j.

5.2.2 Przestawianie pity na tryb pity stotowej
Ustawi¢ gtowice maszyny w pionie, a stot
obrotowy na 0°.

Dokreci¢ $rube mocujaca (10) i Srube
napinajaca (22).

Natozy¢ dolng ostone tarczy tnacej (14)

na stét obrotowy (8), przy czym obydwie
tylne stopki ostony muszg zosta¢ mocno
zatrzag$niete za przyktadnice (7).

Najpierw poluzowac nakretke mocujaca (15).
Jednag reka podniesé do gory stét pilarski
(16), jednoczesnie druga reka, trzymajac za
rekojesé, nacisngé w dét gtowice maszyny
(2). Tarcza tnaca (5) musi catkowicie znikaé w
szczelinie stotu pilarskiego (16).

Ponownie przykreci¢ srube mocujaca (15).
Wecisna¢ przycisk odryglowujacy (1), a
gtowice maszyny obnizyé¢, trzymajac za
rekojes¢ (2), az do momentu, kiedy dolna
ostona tarczy tnacej (14) catkowicie przykryje
tarcze tngca.

Wsuna¢ bolce zabezpieczajace (23), aby
zablokowac pite w dolnej pozyciji, przez co
napiecie zostanie z powrotem przekierowane
z przetacznika (3) na przetacznik (4).
Poluzowa¢ nakretke mocujaca (15) i obnizy¢
stot do wybranej gtebokosci ciecia.
Ponownie przykreci¢ srube mocujaca (15).
Poprzez obnizenie stotu pilarskiego (16)
bolec ryglujacy (23) zostanie zablokowany
za pomocag dzwigni ryglujacej (24), tak ze nie
moze on zosta¢ wyciagniety.

Teraz przestawic pite na trybu pity stotowe;j.

5.3 Ustawianie pity (rys. 1/2)
Aby przestawi¢ stot obrotowy (8) poluzowaé
$rube mocujaca (10) o ok. 2 obroty.
Stot obrotowy (8) ma mozliwos¢ ustawien
posrednich pod katem 0°, 5°, 10°, 15°, 20°,
25°,30°, 35°, 40° i 45°. Jak tylko stot obro-
towy (8) zostat zablokowany, ustawienie musi
by¢ dodatkowo zablokowane za pomoca
$ruby mocujacej(10).
W przypadku gdy wymagane sg inne ustawi-
enia kata, stét obrotowy (8) nalezy ustawia¢
tylko za pomocg $ruby mocujacej (10).
Poprzez delikatne wcisniecie gtowicy
urzadzenia do dotu i jednoczesne
wyciagniecie bolcéw zabezpieczajgcych (23)
z uchwytu silnika, pita zostaje odblokowana z
dolnego ustawienia roboczego. Aby gtowica
urzgdzenia pozostata odryglowana, obrécic¢
bolce zabezpieczajace (23) o0 90°.
Odchyli¢ do goéry gtowice urzagdzenia.
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$ruby napinajacej (22) moze zostaé pochylo-
na na lewo pod katem maks. 45°.
Skontrolowaé zgodnos$¢ napiecia sieciowego
z danymi napiegcia na tabliczce znamionowej i
podtaczy¢ urzadzenie.

5.4 Ustawienie ogranicznika do ciecia

ukosnego 90° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzadzenia do dotu

i zamocowac jg za pomocg bolcow
zabezpieczajacych (23).

Poluzowa¢ $rube napinajaca (22)

Katownik (a) ustawi¢ pomiedzy tarczg tnaca
(5) a stotem obrotowym (8).

Poluzowa¢ nakretke kontrujaca (b) i tak
daleko ustawi¢ $rube regulujaca (c), az kat
pomiedzy tarczg tnaca (5) a stotem obro-
towym (8) wyniesie 90°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (b).

5.5 Ustawienie ogranicznika do ciecia

ukosnego 45° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzgdzenia do dotu

i zamocowac jg za pomocg bolcow
zabezpieczajacych (23).

Stét roboczy (8) ustawi¢ w pozycii 0°.
Poluzowa¢ $rube mocujaca (22) i za pomoca
uchwytu (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzadzenia pod katem 45°.

Katownik 450 (f) ustawi¢ pomiedzy tarcza
tngca (5) a stotem obrotowym (8).
Poluzowaé nakretke zabezpieczajaca (25) i
tak daleko ustawi¢ srube regulujaca (26), az
kat pomiedzy tarczg tnaca (5) a stotem obro-
towym (8) wyniesie doktadnie 45°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokrecic¢ nakretke kontrujgca (d).

5.6 Odsysanie wiorow (rys. 18)

Pita wyposazona jest kréciec do odsysania
(31) widréw.

Moze on by¢ w prosty sposéb podtaczony do
wszystkich urzadzen odsysajacych.
Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzac i czyscic kanaty
odsysajgce.

5.7 Wymiana tarczy tnacej (rys. 7/14/15)

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka, tarcza tnaca
musi by¢ catkowicie zatrzymana.

Przestawi¢ pite na tryb pity ukosnej. (patrz
5.2.1)

Poluzowaé¢ obydwie sruby imbusowe (32)

ostone tarczy tnacej (17).
Wyciagna¢ sruby krzyzowe (33) oraz wkiadke
stotu (34).

Przy uzyciu dostarczonego wraz z
urzgdzeniem klucza widetkowego (21)
zablokowac zewnetrzny kotnierz i kluczem
imbusowym (19) wykreci¢ $rube w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (Uwa-
ga! Gwint lewoskretny!).

Sciggnad tarcze tnaca (5) i wyciggnaé w gore
przez szczeline w stole pilarskim (16).

Zanim zatozg i dokrecg Panstwo nowg
tarcze tnaca, doktadnie wyczyscié kotnierz
zewnetrzny i wewnetrzny oraz watek silnika.
Uwaga! Kierunek obrotéw tarczy tnacej musi
zgadza¢ sie z kierunkiem strzatki na obudo-
wie urzadzenia.

Zatozy¢ wkiadke stotu (34), klin rozdzielczy
(30) oraz ostone tarczy tnacej (17) i dokrecié.
Przy mocowaniu klina rozdzielczego (30)
nalezy zwracac na to uwage, aby odstep
migdzy zgbami tarczy a klinem rozdzielczym
wynosit min. 3 mm a maks. 5 mm. (rys. 7)
Przed rozpoczeciem dalszych prac z

pita nalezy skontrolowac funkcjonowanie
urzgdzen zabezpieczajgcych.

6. Obstuga

Po kazdym nowym ustawieniu zalecamy wy-
konanie ciecia probnego, tak aby sprawdzic¢
ustawione wymiary.

Uwaga: Urzadzenie wyposazone jest w
wytacznik przecigzeniowy (rys. 17/poz. b),
jesli maszyna zostanie przecigzona, silnik
wytaczy sie automatycznie. Aby ponownie
wigczy¢ urzadzenie, trzeba odczekac klika
minut, aby urzadzenie schtodzito si¢. Potem
ponownie wcisngé wytacznik przecigzeniowy
(b), maszyna jest ponownie gotowa do
uzywania.

Ostrzezenie! Do wykonywania cie¢ pod katem

90° przesuwna szyna ogranicznika (39) musi

zosta¢ zamocowana w pozycji wewnetrznej:
Odkreci¢ srube mocujgca (40) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do wewnatrz.
Przesuwna szyna ogranicznika (39) musi
zosta¢ zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozyciji, aby odlegtos¢
miedzy szyng ogranicznika (39) i tarcza
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pilarska (5) wynosita nie wiecej niz 5mm.
Przed przystapieniem do pitowania nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkng¢ szyny ogranicznika.

Z powrotem dokreci¢ $rube mocujaca (40).

Ostrzezenie! Do cie¢ ukosnych 0°-45° (z
pochylong gtowicg pity lub stotem obrotowym z
ustawieniem kata) przesuwna szyne ogranicznika
(39) nalezy zamocowac w pozycji zewnetrznej:
Odkrecic srube mocujgca (40) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyneg ogranicznika do zewnatrz.
Przesuwna szyna ogranicznika (39) musi
zostaé zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozyciji, aby odlegtos¢
miedzy szyng ogranicznika (39) i tarcza
pilarska (5) wynosita nie wiecej niz 5mm.
Przed przystapieniem do pitowania nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkng¢ szyny ogranicznika.
Z powrotem dokreci¢ $rube mocujaca (40).

6.1 Uzycie jako pity stotowej (rys. 1-9)
Przetaczy¢ pite na tryb pity stotowej (patrz
5.2.2.)

Uwaza¢ przy nacinaniu.

6.1.1 Wiacznik/ wytgcznik (rys.4)
Przez wcisniecie zielonego przycisku (a)
pita moze by¢ ponownie wtgczona. Przed
rozpoczeciem ciecia nalezy poczekac, az tar-
cza tngca (5) osiggnie maksymalne obroty.
Aby ponownie wytaczy¢ pite, trzeba nacisnagé
czerwony przycisk (b).

6.1.2 Ustawienie gtebokosci ciecia (rys. 1)
Poluzowaé nakretke mocujaca (15) i obnizy¢
stot pilarski do wybranej gtebokosci ciecia.
Tarcza tnaca powinna wystawac jeszcze kilka
mm ponad ciety materiat.

Ponownie przykreci¢ srube mocujaca (15).

6.1.3 Wykonywanie cie¢ wzdtuznych (rys. 4)
Poluzowa¢ $rube radetkowa (25) a
przyktadnice poprzeczna/réwnolegta (18)
ustawic¢ z powrotem na 90°.

Przyktadnice réwnolegta (18) natozy¢ od pra-
wej strony na przedni wpust stotu pilarskie-
go (16). Poluzowac¢ obie $ruby radetkowe
(26). Przesunac szyne przyktadnicy (27)

do przodu, przez $rodek tarczy tnace;j

(5) i zamocowac. Ustawic¢ przyktadnice
réwnolegta (18), za pomoca skali (c) na stole

mocujgcymi (28).

Pite wigcza sie poprzez nacisniecie zielonego
przycisku (a).

Obrabiany materiat przesuwaé precyzyjnie
wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (18), do tar-
czy tnacej (5).

Gorna ostona tarczy tnacej (17) sama sie ot-
wiera przy przesuwaniu materiatu.

Uwaga: W przypadku, gdy materiat obra-
biany jest wezszy niz 120 mm, w zasiegu
tarczy tnacej (5) koniecznie uzywac preta do
przesuwania (29). (patrz rys. 5) (Zawarty w
dostawie!)

W przypadku, gdy materiat obrabiany jest
wezszy niz 30 mm do popychania nalezy
uzywac kawatka drewna (d). (rys. 6)
Kawatek drewna do popychania nie jest
zawarty w dostawie! (Dostepny w sklepach
branzowych)

Materiat ciety przepcha¢ zawsze az do korica
klina rozdzielnika (30). (rys. 7)

Po przecieciu ostona (17) zamyka sie samo-
czynnie i zakrywa tarcze tnaca (5).
Ponownie wytaczy¢ pite.

Uwaga: Diugie kawatki zabezpiecza¢ na
koncu ciecia, aby nie spadaty. (np. Stojak z
owijarka etc.)

6.1.4. Wykonywanie cig¢ poprzecznych

(rys. 8/9)

Natozy¢ przyktadnice poprzeczna,
réwnolegta (18) od prawej strony na przedni
wpust stotu pilarskiego (16).

Dokreci¢ $rube mocujaca (28), az
przyktadnica poprzeczna/réwnolegta (18)
bedzie mogta sie porusza¢ we wpuscie stotu
pilarskiego (16) tylko z matym luzem.
Poluzowac¢ srube radetkowa (25) i ustawié
przyktadnice porzeczna (18) na wybranym
kacie i przymocowac.

Poluzowac obydwie $ruby radetkowe (26) i
przesunac szyne przyktadnicy (27) w lewo, az
nie bedzie ona dotykata ostony tarczy tngce;j
(17) przy przesuwaniu. Ponownie przykrecié¢
$rube radetkowg (26).

Wiaczy¢ pite.

Element ciety docisng¢ mocno do szyny
przyktadnicy (27) i razem z przyktadnica
poprzeczna/réwnolegta (18) powoli
przesuwac w kierunku tarczy tnacej (5), tak
aby wykona¢ ciecie.

Po zakonczeniu ciecia ponownie wytaczyé
pite.
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6.2. Uzycie pity jako pity ukosnej
Przestawi¢ pite na tryb pity ukosnej (patrz
5.2.1,6)

6.2.1 Ustawienia (rys. 2/3)
Gtowica urzadzenia poprzez poluzowanie
$ruby mocujgcej (22) moze zostaé pochylona
na lewo pod katem maks. 45°.
Stét obrotowy przestawiany jest przez poluzo-
wanie $ruby mocujacej (10) od -45° do +45°.
Pita jest wigczana przez wcisniecie
wigcznika/wytacznika (3). Przetacznik w cza-
sie ciecia musi by¢ wcisniety.

6.2.2 Ciecie 90° i st6t obrotowy 0° - 45°
(rys.1)
Pite wigcza sie poprzez jednoczesne
wcisniecie wigcznika/wytacznika (3).
Uwaga! Materiat do ciecia przytozy¢ pewnie
do powierzchni maszyny, zeby nie przesuwat
sie w trakcie ciecia.
Po wtaczeniu pity nalezy poczekaé, az tarcza
tngca (5) osiggnie maksymalne obroty.
Nacisng¢ z boku dZzwignie odryglowujaca
(1) i jednoczesnie za pomoca rekojesci (2)
przesuna¢ gtowice urzadzenia przez obrabia-
ny materiat do dotu.
Po skoriczeniu pracy nalezy ponownie
ustawic gtowice urzadzenia w gérnej pozy-
cji spoczynku i zwolni¢ wiacznik/wytacznik
(3). Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng
urzgdzenie odbija automatycznie do gory, tzn.
po skonczonym cieciu nie nalezy puszczaé
rekojesci (2) , lecz przesunaé powoli i z lek-
kim naciskiem gtowice urzadzenia do gory.

6.2.3 Ciecie 90° a st6t obrotowy 0° - 45°
(rys.10)
Za pomoca pity ukosnej mozna wykonywac ciecia
ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do
szyny przyktadnicy.
Gtowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gornej.
Zwolni¢ stot obrotowy (8) przez poluzowanie
$rub mocujacych (10).
Za pomoca uchwytu (2) ustawié¢ stot obrotowy
(8) pod wymaganym katem, tzn. oznaczenie
na stole (a) musi zgadzac sie z wymagang
miarg kata (11) na podstawie (9).
Aby przymocowac st6t obrotowy (8) nalezy
ponownie przykreci¢ srube mocujaca (10).
Wykonywac ciecie tak, jak opisano w punkcie
6.2.2.

6.2.4 Ciecie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozycji 0° (rys. 11/12)
Za pomoca pity uko$nej mozna przeprowadzaé
ciecia ukosne w lewo pod katem od 0°- 45° do
powierzchni roboczej.
Gtowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gorne;.
Stot roboczy (8) ustawi¢ w pozyciji 0°.
Poluzowac¢ $rube napinajaca (22) i za
pomoca rekojesci (2) przechyli¢ na lewo
gtowice urzadzenia, az wskazéwka (b)
wskaze wymagang miare kata.
Ponownie zamocowac¢ $rube napinajgca (22)
i przeprowadzi¢ ciecie tak, jak opisano w
punkcie 6.2.2.

6.2.5 Ciecie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozycji 0° (rys. 11/12/13)

Za pomoca pity uko$nej mozna przeprowadzaé

ciecia ukosne w lewo pod katem od 0°- 45° do

powierzchni roboczej i jednoczesnie 0°- 45° do

szyny przyktadnicy (podwojne ciecie ukosne).
Gtowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gorne;.
Zwolni¢ stét obrotowy (8) przez poluzowanie
$ruby mocujacej (10).
Za pomoca rekojesci (2) ustawi¢ stét obro-
towy (8) pod wymaganym katem (patrz tutaj
takze punkt 6.2.3).
Aby przymocowac stoét obrotowy (8) nalezy
ponownie przykreci¢ srube mocujaca (10).
Poluzowac $rube napinajaca (22) i za
pomoca rekojesci (2) przechyli¢ gtowice
urzadzenia w lewo na wymagana miare kata
(patrz tutaj punkt 6.2.4).
Ponownie przykreci¢ srube napinajaca (22).
Wykonywac ciecie, tak jak opisano w punkcie
6.2.2.

7. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.
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8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie cze$ci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnaé wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzgdzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
$ciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotna
$ciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata si¢ woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pragdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.
Wszystkie czesci ruchome nalezy smarowacé
w regularnych odstegpach czasu.

8.4 Zamawianie czesci zamiennych i
osprzetu:
Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podaé
nastepujace informacije:
Typ urzadzenia
Numer artykutu urzgdzenia
Numer identyfikacyjny urzadzenia
Numer wymaganej czesci zamiennej
Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na
stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

.: - 1 . . .
E#ﬂ}m Wskazéwka! Dla osiggnigcia

= doskonatych rezultatéw po-

ﬁ; lecamy stosowa¢ doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme

Hkwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzgdzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddacé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbiérki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzagdzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Whasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspétudziatu we wtasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Panstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploatac;ji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujgce czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajace sig* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska

Brakujace czesci
* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

Czy przed wystapieniem usterki zwrécili Pafistwo uwage na cos szczegodlnego (oznaki przed
usterka)?

Pod jakim wzgledem urzgdzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-
cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do
naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do
Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen
gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1.

Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranc;ji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.
Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-

ta wynikajace z btedéw w produkciji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzagdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwac;ji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzgdzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzgdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzagdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest $wiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymajg Panistwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$c¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Pericol! — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu méana pénza ferastraului aflatd in miscare.

Sl S

Avertisment! Pentru taieturi oblice (cu capul ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea un-
ghiului) sina opritoare mobila trebuie fixata intr-o pozitie exterioara. Pentru taieturi de retezare la 90°
sina opritoare mobila trebuie fixata in pozitia interioara.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brosura anexata!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-4)

1. Levier de deblocare

2. Maner

3. intrerupator pornire-oprire pentru
functionarea ca ferastrau de retezat

4. intrerup&tor pornire-oprire pentru
functionarea ca ferastrau de masa

5. Péanza de ferastrau

6. Protectia panzei de ferastrau mobila

7. Sina opritoare

8. Masa rotativa

9 Masa de ferastrau inferioara

10. Surub de fixare pentru masa rotativa

11. Scala

12. Masa insertie material inferioara

13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat

14. Capac de acoperire inferior al panzei de
ferastrau

15. Piulita de fixare

16. Masa de ferastrau

17. Protectie superioara pentru panza ferastraului

18. Limitator transversal resp. paralel

19. Cheie imbus

20. Sporturi pentru piesa de prelucrat

21. Cheie cu gaura frontala

22. Surub de strangere

23. Bolt de siguranta

24. Maneta de blocare

25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
oblice

26. Surub cu cap striat

27. Sina opritoare

28. Surub de fixare pentru latimea de taiere

29. Tija de impingere

30. Pana de despicare

31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus

33. Surub cu crestatura in cruce

34. Masa insertie material superioara

35. Flansa exterioara

36. Surub de fixare pentru suportul piesei de pre-
lucrat

37. Stezalika

38. Udubljena rucka

39. Sina opritoare mobila

40. Surub de fixare pentru sina opritoare mobila

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrérii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu

grija.

Indepértati ambalajul, precum si sigurantele

de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca livrarea este completa.

Controlati aparatul si accesoriile daca nu

prezinta pagube de transport.

Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la

expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator transversal resp. paralel
Tija de impingere

www.sidirika-hil@Preidhigse de prelucrat
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Cheie cu gaura frontala

Cheie imbus

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa
superioara serveste la retezarea precum si la
taierea longitudinala si transversala (numai cu op-
ritor transversal) a lemnului si matrialului plastic,
in functie de dimensiunile masinii.
Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnu-
lui de foc.
Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.
Orice utilizare care depaseste acest domeniu
este considerata neconforma. Pentru daunele sau
accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor
folosi numai panze de ferastrau potrivite. Este
interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.
Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie sa cunoasca bine masina si sa fie informate
despre pericolele posibile.
in afard de aceasta trebuie respectate exact nor-
mele de protectie a muncii in vigoare.
Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli
generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.
Modificarile aduse masinii exclud complet orice
raspundere a producatorului i orice pretentie de
despagubire rezultata de aici.
in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii
factori de risc remanent nu pot fi exclusi in to-
talitate. Conditionat de constructia si montarea
masinii pot interveni urmatoarele situatii:
Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.
Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin tadiere)
Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelu-
crat.
Ruperea panzei de ferastrau.
Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.
Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.
Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ ............... 230V~ 50Hz
PUtEre ..o

Modul de functionare ...
Turatialarelanti Ny .....ooooveviieiiiinne
Panza de ferastrau din

metal dur .........ccoeeeeinene @210xJ30x2,5mm
Numarul dinfilor ..., 24
Racord de aspirare ..........ccceceeeveercieennen. @ 35 mm
Suprafata de amplasare ................ 400 x 325 mm
Greutate ......cceeeeieiene e 10 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau ..........ccceevreens 360 x 250 mm
inaltimea de taiere ............cccocevevevennennns 0-33mm
Sectiunea maxima a piesei

de prelucrat ........coccoveeeiiieeeieeeee 15,5x33 mm
Dimensiunea minima a piesei

de prelucrat ........cccccevevieeennns 30 x 10 x 100 mm
Limitator paralel

inclinabil................... de la -30° pana la -30° + 30°

Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare ... ....=45°/0°/ +45°
Taietura oblica ................... 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° ............... 120 x 55 mm
Latimea ferastraului la 45° ................. 65 x 55 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubld) ..........ccccc...... 40 x23 mm
Dimensiunea minima a piesei

de prelucrat ..........cccoeeeeeeennn. 30x 10 x 100 mm

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore L, ................. 99 dB (A)
Nesiguranta K, ..., 3dB
Nivelul capacitétii sonore L, ............. 112dB (A)
Nesiguranta K, «.ceooovveriniiiiieiiiiie, 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
61029.

Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 2,162 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.

Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-
plet, chiar daca manipulati aceasta scula
electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. inainte de punerea in functiune

Inainte de racordarea la reteaua electrici
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a maginii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

Masina trebuie amplasata sigur, deci pe un
banc de lucru, un suport universal sau ceva
asemanator si fixata cu suruburi.

inainte de punerea in functiune a masini,
toate capacele si dispozitivele de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

Panza de ferastrau trebuie sa se poata de-
plasa liber.

La lemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

inainte de actionarea intrerup&torului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

Asigurati-va inainte de racordarea masinii

ca datele indicate pe placuta acesteia core-
spund cu cele de la retea.

Fixati clema (37) pe partea superioara a sinei
opritoare cu ajutorul surubului.

5.

ey

Montarea ferastraului: (Fig. 1/3/16)
Introduceti cele doua etriere de prindere
pentru piesa de prelucrat (20) in lacasurile
prevazute in acest sens (13) de pe partea
laterala a aparatului si fixati-le cu suruburile
(36).

Pentru a evita bascularea in spate a
ferastraului, trebuie fixate cele doua picioare
de sprijin (a) in partea stanga si dreapta din
partea posterioara a ferastraului cu cate doua
suruburi, asa cum este aratat in figura 16.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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5.2 Modificarea ferastraului combinat
(Fig. 1/2/3)
Ferastraul poate functiona in doua moduri de
lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)
B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)

Modificarea ferastraului combinat se va
executa pas cu pas, exact dupa procedeele
descrise in continuare, in caz contrar exista

posibilitatea deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte
de modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

5.2.1 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de retezat
Slabiti mai intai piulita de fixare (15)
impingeti masa de ferastrau (16) cu 0 mana
n sus si concomitent apasati cu cealalta
mana capul masinii cu manerul (2) in jos.
Panza de ferastrau (5) trebuie sa intre com-
plet in fanta mesei ferastraului (16).

Se strange din nou piulita (15).

Prin aceasta furca de blocare (24) se
deplaseaza in sus si se elibereaza boltul de
siguranta (23).

Apasati capul masinii cu manerul (2) in jos si
scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceas-
ta intrerupatorul (4) pentru functionarea ca
ferastrau de masa este scos de sub tensiune
si intrerupatorul (3) pentru functionarea ca
ferastrau de retezat este pus sub tensiune.
Atentie! Datorita arcului de returnare, masina
se ridica automat in sus, deci manerul (2)

nu se va lasa din mana dupa efectuarea
taieturii ci capul masinii se va aduce incet cu
o contraforta usoara in sus.

indepérta’gi capacul de acoperire inferior al
panzei de ferastrau (14).

Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

5.2.2 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de masa
Pozitionati capul masinii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°.

Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul
de strangere (22).

Montati capacul de acoperire inferior al
panzei de ferastrau (14) pe discul rotativ (8),
astfel incat cele doua picioare din spate ale

opritoare (7).

Slabiti mai intai piulita de fixare (15)
impingeti masa de ferastrdu (16) cu o mana
n sus si concomitent apasati cu cealalta
mana capul masinii cu manerul (2) in jos.
Panza de ferastrau (5) trebuie sa intre com-
plet in fanta mesei ferastraului (16).

Se strange din nou piulita (15).

Se apasa levierul de deblocare (1) si capul
masinii cu manerul (2) se coboara, pana cand
protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

Introduceti boltul de siguranta (27) pentru
fixarea ferastraului in pozitia inferioara; prin
aceasta se schimba din nou tensiunea de la
intrrupatorul (3) la intrerupatorul (4).
Desfaceti piulita de fixare (15) si coboréti
masa de ferastrau (16) la adancimea de
taiere dorita.

Strangeai din nou piulita de fixare (15).

Prin coborarea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin inter-
mediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

Acum ferastraul functioneaza din nou ca
ferastrau de masa.

5.3 Reglarea ferastraului. (Fig. 1/2)
Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).
Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la
0°, 5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und
45°. Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in
lacas, aceasta pozitie trebuie fixata suplimen-
tar prin rotirea surubului de fixare (10).
Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai
prin intermediul surubului de fixare (10).
Prin apasarea usoara a capului masinii in
jos si scoaterea concomitenta a boltului
de siguranta (23) din suportul motorului,
ferastraul este deblocat din pozitia de lucru
de jos. Rotiti boltul de siguranta (23) cu 90°
pentru a mentine capul masinii in pozitie
deblocata.
Capul masinii se rabateaza in sus.
Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de stran-
gere (22).
Se verifica corespondenta tensiunii de retea
cu cea indicata pe placuta masinii si se intro-
duce aparatul in priza.

capacului (14) sa se blocheze WWW‘giﬂi?ika-nikolaidi.gr
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5.4 Ajustarea fina a opritorului pentru
taietura de retezare 90° (Fig. 19/20)
Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (23).

Slabiti surubul de strangere (22).

Coltarul opritor (a) se aseaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul
de ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa
(8) este de 90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

5.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
de imbinare la colt 45° (Fig. 19/20)
Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (23).
Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.
Se aseaza coltarul opritor de 45° (f) intre pan-
za de ferastrau (5) si masa rotativa (8).
Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul
de ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa
(8) este exact de 45°.
Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a
fixa aceast reglaj.

5.6 Dispozitivul de aspiratie a agchiilor (Fig.
18)
Ferastraul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.
Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a aschiilor.
Utilizati aparatul numai cu instalatie de
aspiratie. Verificati si curatati canalele de
aspiratie cu regularitate.

5.7 Schimbarea péanzei de ferastrau (Fig.
7/14/15)
Scoateti stecherul din priza; panza de
ferastrau trebuie sa fie complet oprita.
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de retezat. (vezi 5.2.1)
Slabiti cele doua suruburi imbus (32) si
demontati pana de despicare (30) incl.
potectiapentru panza ferastraului (17).
Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33)
si masa insertie material.
Blocati flansa exterioara (35) cu cheia cu
gaura frontala (21) si desurubati surubul

(Atentie! Filet spre stanga!)

Demontati panza de ferastrau (5) de pe
flansa interioara si scoateti-o in sus prin fanta
mesei de ferastrau (16).

Flansa exterioara si interioara precum si ar-
borele motorului se curata temeinic inainte de
montarea si fixarea noii panze de ferastrau.
Atentie! inclinatia de taiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau tre-
buie sa corespunda cu directia sagetii de pe
carcasa.

Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pen-
tru panza ferastraului (17).

Tineti cont la fixarea penei de despicare (30)
ca distanta dintre dintii panzei de ferastrau

si pana sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5
mm. (Fig. 7)

inainte de a lucra mai departe cu ferastraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

6. Operare

Recomandam executarea unei taieturi de
proba dupa fiecare noua reglare, pentru a
verifica dimensiunile setate.

Atentie: Magina este dotata cu un
intrerupator de suprasarcina (Fig. 17/Poz.
b). Daca masina este suprasolicitata, se
deconecteaza in mod automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie
sa asgteptati cateva minute pentru a lasa
magina sa se raceasca. Dupa aceea apasati
intrerupatorul de suprasarcina (b) si masina
poate fi din nou folosita.

Avertisment! Sina opritoare mobila (39) trebuie

fixata n pozitia interioara pentru executarea

taieturilor de retezare la 90°:
Desfaceti surubul de fixare (40) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
interior.
Sina opritoare mobila (39) trebuie blocata
fnainte de pozitia interioara, astfel incat dis-
tanta dintre sina opritoare mobila (39) si pan-
za de ferastrau (5) sa fie de maxim 5 mm.
inainte de executarea taieturii, verificati daca
este exclusa posibilitatea unei coliziuni intre
sina opritoare si panza de ferastrau.
Strangeti din nou surubul de fixare (40).

n sens orar cu ajutorul cheii i"iRiWﬂR)sidirika-nikolaidi.gr
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Avertisment! Sina opritoare mobila (39) trebuie

fixata intr-o pozitie exterioara pentru executa-

rea taieturilor de oblice intre 0°-45° (cu capul

ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea

unghiului):
Desfaceti surubul de fixare (40) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
exterior.
Sina opritoare mobila (39) trebuie blocata
nainte de pozitia interioara, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (39) si
panza de ferastrau (5) sa fie de maxim 5 mm.
Inainte de executarea taieturii, verificati dac&
este exclusa posibilitatea unei coliziuni intre
sina opritoare si panza de ferastrau.
Strangeti din nou surubul de fixare (40).

6.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1-9)
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de masa (vezi 5.2.2.)

Atentie la sectionare.

6.1.1 intrerupétor pornire/oprire (Fig. 4)
Prin apasarea butonului verde (a) poate fi
pornit ferastraul. inainte de a incepe taierea
asteptati pana cand panza de ferastrau (5)
atinge turatia maxima.

Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b).

6.1.2 Reglarea adancimii de taiere (Fig. 1)
Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa
de ferastrau (16) la adancimea de taiere
necesara. Panza de ferastrau (5) trebuie sa
fie cu cativa milimetri deasupra materialului
de taiere.

Strangeti din nou piulita de fixare (15).

6.1.3 Executarea taieturilor longitudinale (
Fig. 4)
Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (25).
Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fatd a mesei de ferastrau
(16).
Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat
(26). impingeti sina opritoare (27) inainte,
pana dupa mijlocul panzei de ferastrau (5) si
fixati-o in aceasta pozitie.
Prin intermediul scalei (c) de pe masa de
ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18)
la unghiul dorit si fixati-| cu surubul de fixare
(28).

6.

ey

Porniti ferastraul prin apasarea butonului
verde (a).

impingeti piesa de prelucrat incet si cu preci-
zie de-a lungul limitatorului paralel (18) spre
panza de ferastrau (5).

La inaintarea materialului de taiere protectia
superioara a panzei de ferastrau (17) se des-
face de la sine.

Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai
mica de 120 mm se va folosi in zona panzei
de ferastrau (5) neaparat o tija de impingere
(29). (vezi fig. 5) (Inclus in cuprinsul livrarii!)
Pentru impingerea inainte a pieselor de pre-
lucrat cu latimea sub 30 mm se va folosi o tija
de impingere. (Fig. 6) Tija de impingere nu
este cuprinsa in livrare! (Disponibil in maga-
zinele de specialitate)

impingeti materialul de taiere intotdeauna
pana la finalul penei de despicare (30). (Fig.
7)

Dupa executarea taieturii masca de protectie
(17) se inchide din nou de la sine si acopera
panza de ferastrau (5).

Opriti din nou ferastraul.

Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de
ex. suporturi de rostogolire, etc.)

.4. Executarea taieturilor transversale (Fig.

8/9)

Pozitionati limitatorul transversal resp. pa-
ralel (18) din fata in nutul lateral al mesei de
ferastrau (16).

Strangeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai
are putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).
Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati
si fixati limitatorul transversal (18) la unghiul
dorit.

Slabiti cele doua suruburi cu cap striat (26)
si impingeti spre stanga sina opritoare (27)
pana cand aceasta nu mai atinge protectia
pentru panza ferastraului (17). Strangeti din
nou suruburile cu cap striat (26).

Porniti ferastraul.

Apasati materialul de taiere bine pe sina
opritoare (27) si impingeti-l incet impreuna
cu limitatorul transversal resp. paralel (18)
spre panza de ferastrau (5) pentru a executa
taietura.

Opriti din nou ferastraul dupa terminarea pro-
cesului de taiere.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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6.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de retezat (vezi 5.2.1, 6)

6.2.1 Reglaje (Fig. 2/3)
Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de stran-
gere (22).
Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
suruburilor de fixare (10) intre -45° bis +45°.
Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intrerupétorului pornit/oprit (3). intrerupatorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

6.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0° (Fig. 1)
Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului pornit/oprit
(3).
Atentie! Materialul de tdiat se aseaza stabil
pe suprafata masinii pentru a nu se putea de-
plasa pe timpul taierii.
Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana
cand panza de ferastrau (5) a atins turatia sa
maxima.
Levierul de deblocare (1) se apasa lateral
iar capul masinii cu manerul (2) se trece cu
fortd constanta si usoara in jos prin piesa de
prelucrat.
Dupa terminarea procesului de taiere, capul
maginii se aduce din nou pe pozitia de re-
paus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (3). Atentie! Datorita arcului de
returnare, masina se ridica automat in sus,
deci manerul (2) nu se va lasa din mana dupa
efectuarea taieturii ci capul masinii se va adu-
ce incet cu o contrafortd usoara in sus.

6.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 10)
Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa
superioara pot fi executate taieturi oblice la stan-
ga si la dreapta de 0°-45° fata de sina opritoare.
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se desface prin
desurubarea usoara a surubului de fixare
(10).
Cu manerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul do-
rit (11) de pe placa fixa (9).
Se strange din nou surubul de fixare (10)
pentru a fixa masa rotativa (8).
Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

6.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si
masa rotativa 0° (Fig. 11/12)
Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa
superioara pot fi executate taieturi oblice la stan-
ga si la dreapta de 0°-45° fata de suprafata de
lucru.
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a
ajuns la unghiul dorit.
Se strange din nou surubul de strangere (22)
si se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

6.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si
masa rotativa 0°- 45° (Fig. 11/12/13)
Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa
superioara pot fi executate taieturi de imbinare
la colt la stanga de 0°- 45° fata de suprafata de
lucru si in acelasi timp de 0°- 45° fata de sina
opritoare (taietura inclinata sau de imbinare la
colt dubla).
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se desface prin
desurubarea usoara a surubului de fixare
(10).
Cu ajutorul méanerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
6.2.3).
Se strange din nou surubul de fixare (10)
pentru a fixa masa rotativa.
Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si
punctul 6.2.4).
Strangeti din nou surubul de strangere (22).
Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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8. Curdtirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.
Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:
Tipul aparatului
Numarul de articol al aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info
Eiﬂ;@ Tip! Pentru un rezultat bun
: 7y de lucru recomandam acce-

ﬁ sorii de inalta calitate de la
Mkwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 °C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationala, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare

si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau

Piese lipsa
* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?

Ati remarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care
producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou, suplimentar
garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie.
Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugdm sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugadm aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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CbabpraHue

1. WHcTpyKummM 3a 6e3onacHocT

2. Onwucanuve Ha ypepa 1 06eM Ha JocTaBKa

3. Ynotpe6a no npegHasHayveHne

4. TexHU4YeCKM gaHHU

5. Tpean nyckaHe B eKcnioaraumsa

6. O6cnyxBaHe

7. CwmfAHa Ha MPEeXOBUA CbeUHUTENEH NPOBOAHUK

8. [MouncTBaHe, NOAAPBIKKA M NOPBYKA HA Pe3ePBHM HaCTH
9. EkxonorocbobpasHo OTCTpaHABaHe W peLmKIMpaHe

10. CbxpaHeHuWe Ha cKnag,
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OnacHocrT! - 3a HamansABaHe Ha ONacHOCTTa OT HapaHsBaHe, NPoYeTeTe MHCTPYKUMATA 3a
eKcnioaraumsa

BHumaHue! HoceTte npeanasHo cpepacTBO 3a cnyxa. Bb3aeicTBueTo Ha Wwyma MoxKe aa
npeav3BurKa 3aryba Ha cayxa.

4

BHumaHue! HoceTte npeanasHa macKa npotus npax. [Mpu 06paboTka Ha AbpBO U APYrk MaTepuanm
MOXe fia Ce NosBM BpeaeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabsa aa ce o6paboTea matepuasn, CbabpHaly,
asbecrT!

BHumaHue! HoceTte npeanasHu ounna. Bb3HMKBaLWmMTE N0 BpemMe Ha paboTa UCKPU Uan
U3nun3alwmTe oT ypeaa TPECKH, CTPYIKKU U Npax MoraT Aa AoBeAar Ao 3aryba Ha 3peHue.

BHumaHue! OnacHocT ot HapaHABaHe! He xBallaiTe UMPKYIAPHUA JUCK, AOKATO Ce BbPTH.

k' v

.
u

MpepynpexaeHue! Perynnpyemara niaHKa 3a saKpensaHe Ha Onopu Npu KOcu cpesose (Npu
HaK/IOHeHa LMPKyNApPHA r1aBa UK BbpTALLa ce Maca C HaCcTPOMKa Ha brb/a) TpsAbBa Aa ce GuKcHpa
BbB BbHLUHA No3uuma. Mpu 90° - oTpesHU cpes3oBe peryavpyemara niaaHKa 3a 3aKpensaHe Ha onopu
TpA6Ba fa ce huKCUpa BbB BbTpeLLHaTa Nosuums.
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OnacHocT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpsbBea ce
crnasBart HAKOW NpeanasHh MepKH, CBbp3aHu
¢ 6e30MacHOCTTa, 3a fa ce NpefoTBpaTaT
HapaHABaHWA U1 WeTW. 3a LienTa BHUMaTEHO
npoyeTeTe TOBa ynbTBaHe 3a ynoTpeta/
yKasaHusA 3a 6e3onacHocT. MNaseTe ro gob6pe,
3a fa pasnosnararte ¢ MHpopmaumaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyait, Ye TpsbBa Aa npegageTe
ypega Ha Apyru avua, Mosisi, npeganTe um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/ykasaHus 3a
6e3onacHocT. Hue He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10M0YKU UM LLIETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IEACTBME HAa HECHOII0AABAHETO Ha ToBa
ynmbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. MHCTpYKuMuK 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6830MacHOCT Lie
HamepuTe B NpU/oHeHaTa 6poLuypa.
OnacHocrT!

MpoueTeTe BCUYKU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKLMUMU. [ponycKuTe npu
cna3BaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLUMUTE MOraT Ja uMar KaTto nocieauua
€NIEKTPUYECKHM yaap, Nowap U/nam TEHKU
HapaHsiBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6baele
BCHMYKM YKa3aHUA 3a 6e3onacHoOCT U
MHCTPYHLMUU.

2. OnucaHue Ha ypepa 1 06em Ha
AOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepga (¢wur. 1-4)

1. ByToH 3a fe610KMPOBKa

2. [pbrKa

3. TlpeBKaoyBaTen 3a BKA-/M3KO4BaHE 3a

PEXMM Ha Hanpe4YHo oTpA3BaHe

MpeBKAOYBaTEN 32 BK/I-/M3K/II04BaHe 3a

HaCTOJIEH PEXMM

LinpKynapeH auck

3almTa Ha LMPKYNApEeH AMCK NOABUMKHA

OrpaHunyuTenHa WwhnHa

BbpTAwa ce maca

9. [JonHa umpKynapHa maca

10. dPurKcHpaly BUHT 3a BbPTALLA Ce Maca

11. Crana

12. MNoanoxKa 3a maca gony

13. Jbpray 3a NOAN0KKUTE Ha
obpaboTBaemuTe AeTanau

14. [loneH Kanakx Ha LUMpKYIAPHUA OUCK

15. ®PuKcupaua ranka

>

16. LMpKrynsapHa maca

17. TopHa 3awmTa Ha LMPKYNAPHUA ANCK

18. HanpeyeH pecn. napaneneH orpaHu4nTen

19. LlecTorpameH KoM

20. MoanoxKm Ha 06paboTBaemMm feTannm

21. Kntou ¢ yenHu otsopu

22. 3arerateneH BUHT

23. ObesonacsBaly 60T

24. Bnoxrupauy noct

25. BUHT ¢ Ha3b6Ka 3a HacTpoKKa Ha
CKOCABaHETO

26. BWHT c HasboKa

27. OrpaHuumnTenHa wuHa

28. duKcKpaly BUHT 3a LUMpUHaTa Ha pasaHe

29. BytaneH npbT

30. Hox 3a 3aK/MHBaHe WK pasKInHBaHe

31. CmyKatenHa Tana

32. BonT ¢ BbTpeLLeH LWecToCTeH

33. BUHT ¢ KpbCTOO6PA3HO rHe3a0

34. MNognoxKa Ha maca rope

35. BbHWweH dnaHew,

36. DuKcKpall BUHT 3a NOAJIOKKaTa Ha
obpaboTBaemuaA geTann

37. Ctara

38. BrpageHa gpbKa

39. perynvpyema niaHKa 3a 3akpensaHe Ha
onopu

40. dPuKcupaly 60T 3a peryampyemMara niaHka
3a 3aKpenBaHe Ha onopu

2.2 O6em Ha gocTaBKa
Mons, NpoBepeTe OKOMMAEKTOBAHOCTTA Ha
apTWKyna c nomoLlTa Ha onncaHus o6em
Ha gocTasKa. Mpy iMncealyy 4actu, Mons,
06BbPHETE CE HAaN-KbCHO B PaMKWUTE Ha 5
paboTHW AHW cie, NOKyMKa Ha apTUKyna
KbM HalUMA LEeHTbP 3a 06C/yHBaHEe UK KbM
NyHKTa Ha Npogaxba, KaTo npeacTaBuTe
Ba/IMAHa pasnuncKa 3a NnoKynKa pecrl. NaaTemeH
[OKyMeHT. Monf, o6bpHeTe BHUMaHWe 3a LenTta
Ha rapaHuuoHHaTa Tabavua B uHbopmauusaTa
OTHOCHO O6CNYKBAHETO B Kpasl Ha ymbTBAHETO.
OTBOpETE ONaKoBKaTa U BHUMATENHO
n3BageTe ypeaa oT onaxkoBKara.
OTCcTpaHeTe ONaKoBbYHWUA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBBbYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUIYPOBKM
(ako Mma TakuBa).
MpoBepeTe Aanv 06eMbT Ha OCTaBKa e
MbJIEH.
MpoBepeTe aanv ypeasT u
NpUHAANEKHOCTUTE HAMAT NOBpPeaur OT
TpaHcnopTUpaHe.
Mo Bb3MOMXKHOCT 3ana3eTe onaKoBKara fo
M3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWUA CPOK.
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OnacHocrT!

YpeabT U ONaKOBBLYHUAT MaTepuan He ca
AeTCKU urpadru! leua He 6uBa fa urpaat
C NiiacTMacoBU TOPOUYKU, HOIMO MasIKK
Aetaiinu! CblyecTByBa ONacHOCT Aa rv
rMbTHAT U Aa ce 3apywar!

LIMpKynspeH AUCK C NOKPUTHE OT TBBPA
meTan

HanpeyeH pecn. napaneneH orpaHuynTen
ByTtaneH npbT

MopnoxKa Ha o6paboTBaeMua feTamn
YeneH WmdToB raeyeH Koy
LLlecTorpameH Koy

Opwr1HanHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
YKasaHus 3a TexHWKa Ha 6e3onacHocT

3. YnoTtpe6a no npegHasHa4yeHue

LnpKynspbT 3a HANPEYHO OTPsA3BaHe U
CKOCABaHE MOZA b/l C ropHa Maca CNyXHu 3a
0TPA3BaHe, KAKTO M 3a HAAJTBIKHO M HaNpPeYHo
psA3aHe (camo C HanpeyeH orpaHnymTeN) Ha
4bPBO M NacTMaca, CbobpasHo roneMuHara Ha
MalumnHara.

LinpKynspbT He e NoaxoAsAL, 3a psa3aHe Ha gbpea
3a oTonJIEHMeE.

MalumHata Tps6Ba Aa ce U3non3sa camo Mo
npefHa3Ha4YeHHeTo .

Bcska apyra ynotpe6a, pasnnyHa ot Tasu,

He e Nno npeAHasHaveHue. 3a Bb3HWUKBALLM

OT TOBA LETH UM HAapaHABaHWSA OT BCAKAKbB
BWA OTroBaps NoTpebuTenaT/obenyKBalloTo
Nvue, a He npousBoauTenaT. TpA6Bea aa ce
M3Mnon3BaT camo NOAXOASALLM 3a MallMHaTa
LIMPKYNAPHU AncKose. M3nonssaHeTo Ha
OTPE3HM LWANDOBBYHM LLANGK OT BCAKaKBB BUL,
e 3abpaHeHo.

YacT ot ynotpe6arta no npeaHasHa4YeHue e Cbllo
W cna3BaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30NacHOCT,
KaKTO M Ha yMbTBaAHETO 32 MOHTaX M yKa3aHusATa
3a eKcrnioataums B ymbTBaHETO 3a ynoTpeba.
Jlnua, KouTo 06CNYKBAT U NOAAbPHKAT
MalunHaTa, TpAbBa Aa ca 3ano3HaTtv ¢ Hed U aa
ca MHOPMUPaHK 3a Bb3MOXKHWUTE ONAaCcHOCTH.
OcBeH TOBa TpsbBa Hal-TOYHO Ja ce cnassar
Ba/MAHWTE Hapeabu 3a NpepoTepaTaBaHe Ha
3/10MOSYKM.

[Opyru o6wm npasuna B o6sacT1Te Ha TpyAoBarTa
MeamuMHa M TEXHMYecKaTta 6e3omnacHocT TpAabsa
[a ce cnassar.

MpoMeHM No MalLMHaTa U3KYBaT Hamb/HO
OTrOBOPHOCT OT CTPaHa Ha NPOM3BOAUTENSA U

Bb3HMKBALLM OT TOBA LLETH.
Bbnpeku ynotpebara no npegHasHadeHue
onpeaeneHn pUCKOBU haKTopu He morat
Hanb/HO Aa 6baat orcTpaHeHu. OGyCNOBEHU OT
KOHCTPYKLMSATA M MOHTaXKa Ha MalumMHaTa morat
[a ce NoABAT C/eAHUTE PUCKOBE:

JoKrocBaHe Ha UMPKYIAPHUA SUCK B

HernoKpuTaTa 30Ha Ha psi3aHe.

JoKocBaHe Ha pa6oTewma UMPKYNAPEH ANCK

(HapaHaBaHe oT nopA3BaHe).

O6parTeH yaap Ha 3aroTOBKM M Ha HacTu OT

3aroToBKM.

CyynBaHuWs Ha LMPKYIAPHUA LUCK.

M3xBbpaisiHe Ha AedEeKTHU YacTu OT TBbPA,

MeTa Ha UMPKYNAPHUS UCK

YBpewgaHe Ha cyxa npu He U3non3BaHe Ha

HeobxoaMmara 3alimTa 3a cayxa.

BpepHu 3a 34paBeTo eMUCHM Ha npax

OT AbPBO MPU U3MNOSI3BAHE B 3aTBOPEHU

NoMeLLEeHMA.

MawwuHaTa Tpa6sa Aa ce U3non3sa camo no
npegHasHavyeHneTo M. Besaka no-HaTaTbliHa
W3BbH TOBa ynoTpeta He e No NpeaHasHaveHue.
3a npegu3BUKaHM OT TOBa LLETHU UK
HapaHABaHWsA OT BCAKaKbB BUZ, OTFTOBOPHOCT
HOCU NOTPEGUTENAT/OBCNYKBALLOTO /IMLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.

Mons, UmaiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeam
CbMACcHO NpeAHa3Ha4YeHNeTo cu He ca
Npou3BeLEeHN 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYMICKA
WM uHaycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YPeAbT Ce M3Mo13Ba B
NMPOMMULLIEHM, 3aHAATYUIACKN UM MHAYCTPUAHM
NpeanpuUATUs, KaKTO W NPU PaBHOCTOMHM
OEeNHOCTH.

4. TeXHU4eCHU faHHHU

[suraten ¢ npomMeHnB

TOK eeeereieeeineee e e e 230 Bonta ~ 50 Xepua
MOLLHOCT .eeveeeieiiiieiee e ceeeeee e e 1200 Bara
PaBOTEH PEHUM ...oveiriiiiiiiieeiie e S1
O60POTH Ha NPa3EH XOf, Ny ...cvvveiee. 4500 MuH!
LipKynapeH gnCK ¢ noKpuTme

OT TBBbPA METAST ..o 2210x 2 30x2,5 MM
BpoM Ha 3BOLUTE ....oooeveiiieiieeicceee e 24
CMYKaTENEH U3BOJ, ...oeeveeereeiiiereeiee e @ 35 MM
OnopHa NOBBPXHUHA ...c..eeverueeneenne 400 x 325 Mm
TEMIO i 10 Kr
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Harto HacToneH uMpRynap:

LIMpKYNApHA MACa .......ccevveeeeneennn. 360 x 250 Mm
BucoYnHa Ha paspesa .......cccocceeeerneeenne 0-33Mm
Hari-ronam HanpeyeH cpes

Ha 3arOTOBKATA. ....ceerurreerireeernneannas 15,5 x 33 Mm
MuHMManHa ronemuHa

Ha 3aroTOBHATA........cccceuerrneennee. 30 x 10 x 100 Mmm
MapaneneH

OrpPaHUYUTEN. ... HaxnoHsaem -30° go + 30°

HKato UHUPRYNAP 3a Hanpe4yHo OoTpA3BaHe:

30Ha HA HAKJIOH ....ooruveeireerieniieeeene -45°/0°/+45°
HaKnoHeH cpes .......ccceecvenen. 0° go 45° HanfABoO
LLnprHa Ha psasaHe Npu ............. 90° 120 x 55 mm
LLnprHa Ha pAsaHe NpU ............... 45° 65 x 55 mm
LLnpurHa Ha pasaHe npu 2 x 45°

([1BOEH HAKJIOHEH CPESB) ...covvveeueeannnen. 40 x 23 MM
MuHMManHa ronemmnHa

Ha 3aroTOBHATA........ccceruerrreennne. 30x 10 x 100 Mm
OnacHocT!

LWym u BuGpauua
CTOMHOCTHTE 3a LWyM U BUBpauusa ca Nosy4eHu
cbrnacHo EN 61029.

HwvBo Ha 3ByKOBO HaniAiraHe L, .......... 99 dB (A)
HonebaHne K, ..o 3dB
HvBo Ha 3ByHOBa MOWHOCT Ly, ... 112dB (A)
HonebaHne K, «voveeeiiiiiiicc 3dB

Hocerte 3awura 3a cnyxa.
BAvAHWETO Ha LWyMa MOMe Aa NpuymHK 3ary6a
Ha cayxa.

O6LWwynTe CTOMHOCTH Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA
Cyma Ha TpUTe NMOCOKM) NoJlydeHn cbrnacHo EN
61029.

CTOMHOCT Ha eM1CHA Ha TpenTeHuA
a, =2,162 m/c?
Honebanue K = 1,5 m/c?

MocouyeHaTa CTOMHOCT Ha U3 bYBaHW BUOpaL MK
€ M3mepeHa no HOpMMpaH KOHTPOIEH METOA U B
3aBUCMMOCT OT Ha4MHa, Mo KOWTO Ce M3Mon3sa
€/IEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXE Ja ce
NMPOMEHS, a B U3K/OUMTE/IHN CNyYan MOXe Aa
npesuLIaBa NocoYeHara CTOMHOCT.

MocouyeHaTa CTOMHOCT Ha U3 bYBaHW BUOpaL MK
MOMe /la Ce M3MoN3Ba 3a CPaBHEHWE Ha efiMH
€JIEKTPUYECKU UHCTPYMEHT C ApYyr.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3/TbYBaHM BVI6paLI,MM
MOX¥e [a BCe U3Mnos3Ba Cbll0 3a Ha4aslHa
OLUEeHKa Ha oTpuuaTte/IHO B/IAHUE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHETO Ha WYM 1
BUGpaumAaTa 4o MMHUMYM!
M3nonasavTte camo 6e3ynpeyHo
YHKLMOHMpPALLM ypeau.
MoppbpranTe  NnouncTBanTe ypeaja
pefoBHO.
MpuroaeTe HayMHa cv Ha paboTa CrpaAMo
ypega.
He npeToBapsaiiTe ypeaa.
HoceTe ypeaa npu Heo6xoAMMOCT 3a
rpoBepKa.
M3ktouBaliTe ypesa, ako He ce 1snosnasa.
HoceTe pbKasuum.

BHumaHue!

OcTaTb4yHU PUCKOBE

Aopu aKo ob6cnyBaTe TO3U e/IEKTPUYECKHU

MHCTPYMEHT CbIIacHO NpepanucaHuATa,

BMHaru CbllLeCTBYyBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morart ga Bb3HUKHAT cegHuTe

OMacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

M U3MbJIHEHUETO Ha TO3U €JIEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT:

1. YBpempaHe Ha 6enuTe apo6oBe, aKo He ce
HOCU NoaxoAALla 3aluTHa Macka NpoTmB
npax.

2. YBpempzaHe Ha cnyxa, aKo He ce HOCH
noaxoAsiua cnyxosa 3awmra.

3. YBpempaaHuA Ha 34paBeTo, pe3yaTupally ot
BMGPaLMUTE BbPXY pbKaTa, aKo YpeabT ce
13M0n3Ba NPOLBLIKUTENHO BPEME U HE ce
BOAM 1 NOAAbPKA KAKTO TPAGBA.
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5. Mpepyu nyckaHe B eKcnioatauua

Mpepam cBbp3BaHeTO ce ybeneTe, ve AaHHUTE
BBPXY TMMoBaTa TabenKa oTroBapAT Ha AaHHUTe
OT Mpeara.

MpeaynpexiaeHue!

Mpepy aa npeanpuemeTe HaCTPOMKK Ha
ypepa BUHarv usgbpnsaiTe MperoBua
wencen.

MalumHata Tps6Ba Aa e noctaBeHa
cTabunHO, TOECT Ja € 34paBo 3aKpeneHa
BbPXY paboTeH Te3rax, yHuBepcanHa
NOAJ/IOKKa UK Ap.

Mpeawn nyckaHeTo B eKcrnnoaraums BCUYKK
NOKPUTUA 1 NPEANasHU NPUCNOCOBAEHNS
TpA6Ba Aa 6GbAaT Haf/1IeHHO MOHTUPAHM.
LInpKynspHUAT SUCK TpAGBa a ce ABUKMU
CcBO60OAHO.

Mpwv BeYye 06paboTeHO AbPBO O6BPHETE
BHUMaHWE 3a Ha/IMYMETO Ha Yy an Tena
KaTo Hanp. rBO3AEN WU BUHTOBE U.T.H.
Mpeav pa safeicTeaTe npesK/OYBaTENA
3a BKJI- / U3K/IOYBaHE, YBEPETE ce, Aan
LIMPKYNAPHUAT AUCK € NPaBWU/IHO MOHTUPaH U
NOABUKHUTE YaCTW Ce ABMKAT JIEKO.
Mpeavn BKAOYBAHETO Ha MaluMHaTa ce
y6eneTe, Ye AaHHWUTE BbPXY PUpMeHaTa
TabenKa CbBNaAaT C MPEKOBUTE AaHHU.
3aKkpeneTe ¢ BUHT Knema (37) BbpXxy ropHata
CTpaHa Ha orpaHuyuTeNnHara penca.

5.1 MoHTupaHe Ha uupKynapa: (¢pur. 1/3/16)
MbXxHeTe fBETE ONOPHU CKOGK Ha
obpaboTBaemua getann (20) B
npeasuaeHUTe 3a Luenta gbpraum (13)
OTKBM CTpaHara Ha ypeaa v puKcupanTe ¢
BUHTOBETE (36).
3a fa ce nsberHe npeo6pblyaHe Ha
LUMPKynApa Ha3aga, ABaTa OnopHKU Kpaka (a)
TpaAbBa Aa ce 3aKpenAT ¢ No 2 BUHTA OT/IABO
M OTAACHO Ha 3aAHaTa CTpaHa Ha LMpKynapa,
KaKTO € NoKa3aHo Ha ¢ur. 16.

5.2 MpeHacTpoiiBaHe HA KOMGUHUpPaHUA
umprynap (¢wur. 1/2/3)

LnpKynspsT MMa fBe pa6oTHW NO3ULMK:

A: HacTtoneH umpkynap (owur. 1)

B: LinpKynsip 3a HanpeyHo oTpA3BaHe U

CKocABaHe noj bro (hur. 2)

MpeHacTpoiBaHeTO Ha KOMGUHUPaHUA
LUPRYNAp TpAGBa Aa ce U3BbPBU TOHHO U
CbI/IacHO c/iefiHUTe METOAMU U CTbIKA No

CTbNKa, B NPOTUBEH cnyqaﬁ morart ga ce
noBpepAT 4acTtuTe Ha MallUHaTa.

BHUMaHue: U3abpnaiiTe MperoBuUs Lencen,
npeau aa npeHacTpouTe LUpKRynapal

B CbCTOAHWETO NPU AOCTABAHETO LIMPKYNAPBHT
ce HamMupa B paboTeH pemum A (HacToneH

LMpKynsip)

5.2.1 MpeHacTpoiBaHe Ha LUPKynApa Ha
PEeHUM Ha HanpevyHo oTpA3BaHe
Han-Hanpep pasxnabete puKcupaliara
ravika (15)

MpuasuxKeTe unpKynapHarta maca (16) ¢
efiHaTa pbKa Harope u e4HOBPEMEHHO C
TOBa C Apyrara pbKa HaTUCHETe Hafjony
MallMHHaTa [aBa ¢ ApbrHKaTa (2).
LnprynapHuAT auck (5) Tpabea aa ce cKkpue
n3uAno B wieba Ha LMpKynAapHaTa maca
(16).

OTHOBO 34paBo 3aBUHTETE (PMKCHUpaLLaTa
ravika (15).

Brnokupaliata BunKa (24) nocpeacTsom ToBa
ce e NpuABMUIKMAA Harope 1 e oceoboanna
o6esonacsBalLua 60T (23).

HaTucHeTe malumMHHaTa rmasa ¢

OpbrKaTa (2) Hagony 1 usgbpnanTe
o6es3onacsBaluusa 6ot (23). NocpeacTsom
TOBa NPeBKOYBATENAT (4) 3a HACToNEH
pEeXMM ce NpeBK/oYBa 6€3TOKOBO U
npeBKItOYBaTENAT (3) 3a pexmm Ha
HanpeyHo OTPA3BaHe Ce CBbP3Ba KbM
HanpemeHu1eTo.

BHumMaHue! MocpeacTBoM Bb3BpaTHaTa
Npy*u1Ha MallmMHaTa aBToMaTnyHo ce
3aBbpTa Harope, ToBa 03Ha4aBsa Aa He
ocBob6o¥AaBaTe gpbiKara (2), a ga
NpUABMIKMTE MallMHHATA rnasa 6aBHO U C
JIEK HacpeLLleH HaTUCK Harope.

CHeMmeTe f0/IHUA KanaK Ha LMPKYNapHAUA
auck (14).

Cera UMpKyNApbT € NPEHACTPOEH Ha PEXMM
3a HanpeyHo OTpA3BaHe.

5.2.2 NpeHacTpoBaHe Ha LUPKyApa Ha
HaCTOJIEH PEHUM
MocTaseTe MalLMHHATA IN1aBa OTBECHO U
BbpTALLATA Ce YMHUA (8) Ha no3uuus 0°.
®PukKcupanTe bdukcupalwute sBuHToBe (10) 1
3aTeraTtesiHus BUHT (22).
MocTaBeTe fONHUA KanaKk Ha LMPKYNAPHAUA
AucK (14) Bbpxy BbpTALLATa ce YMHUA (8),
npu ToBa JBaTta 3aAHW KpaKa Ha Kanaka
(14) Tpsa6Ba Aa ce BKapart CTabuaHO 3a4,
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Pasxnabete Han-Hanpeg puKcupawara
ravika (15).

MpuasukeTe upKynapHata maca (16) ¢
efijHaTa pbKa Harope 1 eHOBPEMEHHO C
Jpyrarta pbKa HaTMCHeTe MallMHHaTa rnasa
C ApbKara (2) Hagony. LIMpKynapHUAT aucK
(5) TpAGBa pa ce cKpue nsLAIo B wieba Ha
uMpKynapHata maca (16).

OTHOBO 34paBo 3aBMHTETE DUKCHPpaLLaTa
ravika (15).

HatucHeTe 6yToHa 3a fAebnokupoBKa (1) n
CMBKHeTe MallMHHaTa maBa C ApbiKaTa (2),
[IOKaTo Ao/IHaTa 3aluTa Ha LIUPKYNAPHUA
AMCK (14) N3LAN0 NOKPUE LMPKYNAPHUA
[ICK.

MpubyTaiTe HaBbTPe obe3onacaABalLmA
60nT (23), 3a Aa huKcupare UMpKynapa

B fJO/1HATa NO3M1LMA, NOCPeACTBOM TOBa
JIMHEMHOTO MPEKOBO HanpemeHe 0THOBO
ce npemecTsa OT NpeBK/oYBaTen (3) Bbpxy
npeBKtoYBaTen (4).

Pa3sxnabete duKcupallata raika (15) 1
CMBKHeTe uMpKynapHarta maca (16) Ha
HenaHarta AbnboyMHa Ha psAsaHe.

OTHOBO u1KcHpalTe PUKcHpallaTta ramka
(15).

nOCpe,D,CTBOM CMBbKBaAHETO Ha UMpKyaapHaTa

maca (16) o6esonacsasalmaT 6onT (23) ce
610KM1pa NOCPEACTBOM B10KMpaLLaTa BUIKa
(24), Taka 4ye fa He MOXe fia ce u3Bagu.
Cera UMpKyNApBbT OTHOBO € HACTPOEH Ha
HaCTOJIEH PEHMM.

5.3 HacTpo#BaHe Ha uupRrynapa (¢wur. 1/2)

3a HacTpoViBaHeTO Ha BbpTALLaTa ce maca
(8) pasxnabete dpuKcHpalmsa BUHT (10) € OK.
2 3aBbpTaHuA.

BbpTawara ce maca (8) nma d1Kcupanm
NONOM¥EHWA Npu noaunumute npu 0°, 5°, 10°,
15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° 1 45°. LLlom KaTto
BbpTALLATA Ce YMHUA (8) e hUKCHpaHa,
nosuumATa cnefsa AOMbAHUTENHO Aa

ce 1KcHpa NoCpeACcTBOM 3aTAraHe Ha
duKempalms BuHT (10).

B cnyuyait, ye ca HeobxoaMMK Apyru
HaCTPOMKM Ha BIrbAa, TO B TO3M Cy4an
BBbPTALLATA Ce YMHMA (8) ce BHrKcHpa camo
Hag, duKcupawms BuHT (10).

MocpeacTBOM IEKO HAaTUCKaHe Ha
MallMHHaTa rnasa Hafo/y U eJHOBPEMEHHO
u3BaraHe Ha obesonacasaluma 60T (23)
OT Abpraya Ha ABuUraTens, UMpKYNapbsT ce
fAe610K1pa oT AonHaTa paboTHa No3unuma.
3aBbpTeTe 06e30nacuTenHmA 6onT (23) Ha

rnasa.
HaknoHeTe MawuHHaTa raBa Harope.
MalumHHaTa rnasa nocpescTBOM
pasxiiabBaHe Ha 3aTeraresiHUA BUHT (22)
MOME fja Ce HaK/IOHW HaNABO Ha MaKc. 45°.
MpoBepeTe fanun MpPeHoBOTO JIMHENHO
HanpeeHWe cbBnaja c nokasaHuATa 3a
HanpexeHue BbPXy brpmeHarta Tabenka ¢
[aHHW 1 nocTaBeeTe ypeja.

5.4 ®UHHO HacTpoiiBaHe Ha orpaHU4UTENsA

3a HanpeyeH pa3pe3 nopg, broa 90° (pwur.
19/20)

HaknoHeTe mallmMHHaTa rnaea Hagony v
duKeupaliTe c ob6esonacasalyma 6onT (23).
Pasxnabete 3ateratenHusa BUHT (22).
MocTaseTe orpaHnyMTENEH BIbA (a) Mexay
LIMPKYNAPHKA AKCK (5) n BBpTALLATa ce maca
(8).

Pasxnabete KoHTparavkara (b) u
M3MeCcTBamnTe HaCTPOMBALLMA BUHT (C),
[OKaTO BrbAbT MEHAY LMPKYNAPHUA ANUCK
(5) v BBpTALWATa ce Maca (8) ctaHe 90°.

3a pa puKcupare Tasu HacTpoMKa, OTHOBO
3[paBo 3aTerHeTe KoHTparamkara (b).

5.5 ®MUHHO HacTpoiiBaHe Ha orpaHU4UTENSA

3a CKOCEeH pa3pes nog, bron 45° (¢ur.
19/20)

HaknoHeTe malulmHHaTa rnaea Hagony v
duKcupaliTe c o6esonacasalyma 6onT (23).
®PuKcupanTe BbpTALLAaTa ce Maca (8) Ha
noauuma 0°.

Pasxnabete 3ateratenHusa BUHT (22) 1
HaKNOHeTe C ApbHKaTa (2) MawmnHHaTa
rnasa HanABo Ha 45°.

45°-orpaHuuunteneH broA (f) noctasete
MEXAY LUMPKYNAPHUA ANCK (5) M BBpTALLATA
ce maca (8).

Pasxnabete KoHTparavikarta (d) 1
M3MeCTBanTe HaCTPOMBALLMA BUHT (€)
[OTONIKOBA, AOKATO BIbABLT MEXAY
LIMPKYNAPHMA AKCK (5) n BBpTALLATA ce maca
(8) cTaHe To4HO 45°.

OTHOBO 34paBO 3aBUHTETE KOHTparanKara
(d), 3a ga puKcmpate Ta3n HaCTpoOMKa.

90°, 3a pa octare aedokvpangWARKSidirika-nikolaidi.gr



5.6 NMpaxounscmykBsaHe (¢wur. 18)
LinpKynspbT e o6opyaBaH CbC CMyKaTenHa
Tana (31) 3a CTbpProTuHM.
TA NecHo MoXe Aa 6bAe CBbP3aHa 3a BCUYKK
YCTpOMCTBA 32 U3CMYKBaHE Ha CTbPrOTUHM.
M3nonsBaiiTe ypeaa camo ¢ U3CMyKBaHe
Ha npaxa. PefoBHo npoBepsiBaiiTe u
noYMcTBaNTE CMyKaTes/IHATE KaHasu.

5.7 CmAHa Ha LUPRYNAPHUA JUCK (dur.
7/14/15)
M3pbpnaiTe MpexoBua Lencen,
LIMPKYNAPHUAT AUCK TpAGBA Hanb/IHO Ja e
CNpsH.
HacTtpoiTe uMpKynapa Ha pexum 3a
Hanpe4Ho oTpsA3BaHe (BuHTe 5.2.1).
Pasxnabete aBaTa BUHTa C BbTPELLEH
LwecTocTeH (32) n u3BageTe HoXa 3a
3aK/IMHBaHe WK paskavHeaHe (30) BK.
3awuTara Ha LUMpKYNApHUA auck (17).
CHeMmeTe BMHTa C KpbCTOO6Pa3HO rHe3ao
(33) 1 nognoxkara 3a maca (34).
Bnokupaite BbHIWHMA dnaHel, (35) ¢
NPUNOKEHNA YeNeH LWMPTOB raeyeH KoY
(21) 1 pa3BuiiTe BMHTa CbC LLIECTOrpaMeH
KAto4 (19) No NocoKa Ha YacoBHWKOBAaTa
ctpenka (BHumaHue! JleBoxogosa pesbal).
CHemeTe UMpKyNApHUA auck (5) ot
BBTPELHMA hlaHel U u3terneTe Harope
nocpefCcTBOM ieba B LMpKynsapHaTa maca
(16).
IPUKAIMBO NOYUCTETE BBHLLHWA U BbTPELLEH
naHeL, KaKTO U MOTOPHMA Bas, Npeau aa
NOCTaBWUTE U 3aKPENnUTe HOBUA LIMPKYNAPEH
[IMCK.
BHumaHue! HaknoHeHocTTa (noneratocTra)
Ha paspesa Ha 3bbLWTe TOeCcT NocoKaTa Ha
BbPTEHE Ha LMPKYNAPHMA JUCK TpAbBa Aa
cbBnaja c nocokara Ha ctpenara Bbpxy
Kopnyca.
OTHOBO NocTaBeTe M 34paBo 3aTerHeTe
noaJ/ioxKara 3a Maca (34), Hoa 3a
3aK/IMHBaHe UK paskinHBaHe (30) un
3awuTara Ha LUMpKYNApHUA auck (17).
Mpu 3aKpenBaHETO Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe
unu paskavHeaHe (30) Tpsa6Ba aa ce o6bpHe
BHMMaHWe Ha ToBa, Pa3CTOAHNETO MEXAY
3BLOUMTE Ha LIUPKYNAPHWUA ANUCK U HOXa 3a
3aKJ/IMHBaHe WM Pa3K/IMHBaHe Aa € MUH. 3
MM U MakKc. 5 Mm (ur. 7).
Mpeam pa npogbKuTe Aa paboTuTe
C UMpKynapa, Tpabsa Aa ce Nnposepu
(YHKLMOHAIHOCTTA Ha 3alUTHUTE
npucnoco6aexHus.

6. O6cnyHBaHe

Cnep, BcAAKa HOBa HACTPOiiKa NpenopbyYBame
npo6eH pa3pes, 3a fja NnpoBepuTe
HacTPOEeHUTE FoNIEMUHM.

BHumaHue: MawwuHara e o6opyaBaHa ¢
npeKbcBay cpelly npetosapsaHe (¢pur. 17/
no3. b). AKo mawiMHarta ce HaToBapu, TA
aBTOMaTU4YHO Ce U3K/lo4Ba. 3a a ce BK/OYMN
OTHOBO MalUMHaTa, TpAGBa Aa ce u3yaka
HAKOJIKO MMHYTH, 3a ia MOXe MalluMHara ga
ce oxnapgu. Cnep ToBa HaTUCHETE OTHOBO
npeKkbcBaya cpelly npetoBapsaHe (b) u
MallMHaTa OTHOBO MOMe Ja ce U3nons3sa.

MpepynpexaeHue! Perynnpyemara nnaHka

3a 3aKpensaHe Ha onopw (39) npm 90° -

OTpesHu cpe3oBe TpAGBa Ja ce PUKCMpa BbB

BbTpeLlHaTa no3numsa:
OTtBopeTe duKeupalyma 6ot (40) Ha
perynvpyemMara niaHka 3a 3akpensaHe Ha
onopu 1 NpubyTarnTe perynnpyemara njaHka
3a 3aKpenBaHe Ha Onopu HaBbLTPE.
Perynupyemara nnaHKa 3a 3aKpensaHe Ha
onopw (39) TpabBa aa ce GpuKcHpa No TakbB
Ha4YvH Npea Han-BbTpeLuHaTa nosuums,
Ye pa3CcTOAHMETO MeXAy NaaHKara 3a
3aKpenBaHe Ha ornopw (39) 1 LMPKYNApPHUA
auck (5) aa e MakCcUMyM 5 MM.
Mpeau cpesa nposepeTe, Ye He € Bb3MOMHHa
KOJIM3MA MEMHAY NNaHKaTa 3a 3aKpensaHe Ha
OMOPU 1 LIUPKYNAPHUA JUCK.
OTHOBO 3aTerHete duKcupalums 6onT (40).

MpepynpexaeHune! Perynnpyemara nnaHka
3a 3aKpensaHe Ha onopwu (39) npwm 0°-45° Kocu
cpes0Be (Npu HaKIOHEeHa LMPKYNApHa rmasa
WM BBPTALLA Ce Maca C HaCTPOMKa Ha brbia)
TpAb6Ba Aa ce PUKCMpa BbB BbHLUHA NO3ULMA:
OTtBopeTe duKcupalyma 6ot (40) Ha
perynvpyemMara niaHKa 3a 3akpensaHe Ha
onopu 1 NpubyTanTe perynnpyemara njaHka
3a 3aKpenBaHe Ha Onopu HaBbLH.
Perynupyemara nnaHKa 3a 3aKpensaHe Ha
onopw (39) TpabBa aa ce GuKcHpa No TakbB
Ha4vH Npea Han-BbTpeLuHaTa nosuums,
4ye pa3CcTOAHMETO MeXAy NiaHKara 3a
3aKpenBaHe Ha ornopw (39) 1 LMPKYNApPHUA
auck (5) aa e MakCcUMyM S5MM.
Mpeau cpesa nposepeTe, Ye He € Bb3MOMHHa
KOJIM3MA MEMHAY NNaHKaTa 3a 3aKpensaHe Ha
OMOPU 1 LIUPKYNAPHUA JUCK.
OTHOBO 3aTerHete duKcupalums 6onT (40).
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6.1 YnoTpeba Kato HacToneH LupRynap (pur. BHuMaHue: MNpu LUIMPKUHK Ha 3aroTOBKUTE
1-9) nog 120 MM B 30HaTa Ha UMPKYAAPHKA
HacTtpoiiTe LMpKyNApa Ha HACTONIEH PEXRUM AucK (5) 3agbmKuTeNHo TpabBea fa ce
(BumTE 5.2.2.) 13nonsea 6yTanHuaA NpbT (29) (BUKTE
BHumaHue npu pa3pA3BaHeTo. ¢dwur. 5). (Cbabpra ce B o6ema Ha goctaBkal)
Mpw WrpuHK Ha 3arotoBKUTE Nog 30 MM

6.1.1 NpeBKnlouBaTen 3a BKJ-, U3K/OUBaHe TpsA6Ba fa ce uanonssa bytaneH npsbT (d) 3a

(cur. 4)

MocpeacTBOM HaTUCKaHe Ha 3eN1eHun
GyTOH (@) LMPKYNAPBT MOXKE Aa Ce BKJIOYM.
Mpean Ha4anoTo Ha pA3aHEeTO U3vaKaiTe,
[IOKaTo LIMPKYNAPHUAT AUCK (5) AOCTUrHE
MaKCcHMasiHK 06OPOTH.

3a fa UsKYMTE OTHOBO LMPKYNAPa,
TpAGBa Aa ce HaTUCHe YepBeHWA By ToH (b).

6.1.2 HacTtpoiiBaHe Abn6o4YMHaTa Ha pA3aHe

(dur.1)

Pa3xnabete duKcupalyata raika (15) 1
HacTpoKnTe UMpKynsapHata maca (16) Ha
HeobxogumMara gba60o4MHa Ha pAsaHe.
LiMprynsapHuAT amck (5) 61 Tpabeano ga
CTbPYM OLLe HAKOJIKO MM Haj MaTtepuana 3a
pAsaHe.

OTHOBO u1KcHpalTe PUKcHpallaTta ramka
(15).

6.1.3 U3nbnHABaHe Ha HagbHHU pa3pe3u

(cwur. 4)

Pa3xnabeTte BUHTa ¢ Ha3bOKa (25) 1
HacTpoKnTe HanpeyHuA, napaneneH
orpaHuymTen (18) Ha 90° oTHOBO
(u1KcHpaliTe BUHTA C HasbboKa (25).
MocTtaBeTe napanenHus orpaHnymTen (18)
OTAACHO B NPefHUA Neb Ha LMpKynsapHaTa
maca (16).

Pa3xnabeTte gBata BUHTa C Ha3bbKa (26).
MpubyTaiTe Hanpep orpaHMyYUTENIHATa LWMHA
(27) Hap cpepaTa Ha LUMPKYNAPHUA aUCK ( 5)
u duKcupanTe.

HacTtpo#Te napanenHuna orpaHnynTen

(18) nocpeacTBOM pa3mepHarta ckana

(c) Bbpxy UMpKynsapHata maca (16) Ha
enaHara rofeMuHa v 3apaBo 3aTerHerte ¢
1KcHpalLms BUHT (28).

BrntoyeTe uMpKynapa nocpeacTsom
HaTWUCKaHe Ha 3es1eHus BYToH (a).
MpwbyTaWTe Hanpep 3arotoBKaTa 6aBHO K
NPeLM3HO N0 NPOABLIKEHUE Ha NapasnenHua
orpaHnyuTen (18) KbM LMPKYNAPHUA AUCK
(5).

lopHaTa 3awmTa Ha LMPKYNAPHUA UCK

(17) ce oTBaps oT camo cebe cv npu
npubyTBaHETO HanNpes Ha marepuana 3a

npubyTBaHeTo Hanpeg (¢ur. 6). ByTanHuaT
MpbT He ce Cbibpwa B 06ema Ha gocTaBKal
(MorKe pa ce 3aKynu B CbOTBETHaTa
crneuunannampaHa Tbprosus)

MpubyTBakTe MaTepuana 3a pssaHe BUHaru
[0 Kpas Ha HoXa 3a 3aK/IMHBaHe nnu
paskauHBaHe (30) (dur. 7).

Cnep pa3spesa 3alWTHUAT Kanak ce 3aTeaps
(17) oTHOBO OT camo cebe cu 1 3aKkpuBa
LMPKYNAPHUA AUCK (5).

OTHOBO WU3KJIIOYETE LMPKYNApA.

BHumaHue: O6e3onaceTe Sb/Aru 3aroToBKM
cpeLly npeobpbluaHe B Kpas Ha npoueca Ha
pA3aHe. (Hanp. poJIKOBU NOCTaBKM U.T.H)

6.1.4. UanbNHeHUe Ha HaAJTbIKHU pa3pesun

(cpwr. 8/9)

MocTaBeTe HanpeyHWs-, NapaneneH
orpaHuuuTen (18) otnpes B CTpaHUYHKA
Hneb Ha uMpKynapHaTa maca (16).
3aterHeTe 34paBo GUKCHUPALLMA BUHT
(28), poKaTo HanpeyHus-, napaneneH
orpaHunyuTen (18) ¢ manko ycunue ce
NpUABKIKM B H1eba Ha LMpKynspHaTa maca
(16).

Pasxnabete BUHTa c Ha3bbKa (25) 1
HacTpoWTe HanpPeYHWs orpaHUynUTen

(18) Ha KenaHara rosieMmHa Ha brrbsa v
duKcupaliTe.

Pasxnabete gBarta BMHTa C Ha3bbKa (26)
npubyTanTe orpaHnyMTenHara WwuHa (27)
HafABO, fOKATO TA NPU NPW NPUBYTBAHETO
Hanpeg, noBeye He JOKOCBa 3aluTaTa Ha
LMPKYNApHUA auck (17). OTHoBO 34paBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).
BrntoyeTe LmpKynspa.

HatucHeTe maTepuana 3a pasaHe

34paBo KbM OrpaHUuMTEsIHaTa LWMHA

(27) v npubyTanTe 3aefHO C HaNpeyHus,

- napaneneH orpaHunymTen (18) 6aBHoO B
LIMPKYNAPHUA AMCK (5), 3a Aa UsBBbPLUKUTE
paspesa.

Cnep, npuyKoYBaHe Ha npoueca Ha psa3aHe
OTHOBO M3KJIIOYETE LIMPKYNApa.

pAsaHe. www.sidirika-nikolaidi.gr



6.2. UsnonsBaHe KaTo LLUPKYNAp 3a
Hanpe4yHo oTpA3BaHe

Perynupaiite uupRynapa Ha peum Ha

Hanpe4Ho oTpA3BaHe (BUHKTe 5.2.1, 6)

6.2.1 HacTpoWiku (¢pur. 2/3)
MalmHHaTa rmaBa MoMe fa ce HaKI0HU
HaNABO Ha MaKc. 45° nocpeacTBOM
pasxnabBaHe Ha 3aTeratesiHuA BUHT (22).
BbpTAwara ce maca (8) moxe ga ce
perynvpa nocpeAcTBOM pasxsiabBaHe Ha
duKeupalymTe BuHTOBE (10) OT -45° go +45°.
LipKynap®T ce nycka B eKcnioarauus
NocpefCTBOM HaTUCKaHe Ha
NpeBK/II0YBATENA 3a BK//-U3KOYBaHE (3).
MpeBKAOYBATENAT NO BPeMe Ha pA3aHeTo
TpAbBa Aa ce AbpHM HaTUCHaT.

6.2.2 HanpeyeH pa3pe3 90° u BbpTALLa ce
maca 0° (dwr. 1)
LiMpKynapsT ce BKIOYBaA NOCPEACTBOM
©[JHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha
npeBK/I0YBATENA 3a BK//-U3KOYBaHeE (3).
BHumanwue! MoctaBeTe nognexawma
Ha OTpA3BaHe Marepuan 34paso BbpXy
MallMHHaTa NOBBPXHOCT, 3a fja He ce
pa3mecTy MaTepuasnsT Mo Bpeme Ha
pA3aHeTo.
Cnep BKNIOYBAHETO Ha LMPKYNapa
u34yaKamnTe, JOKaTO LUPKYNAPHUA AnCK (5)
[OCTUrHE MaKCUManHUTE CU 0GOPOTH.
HatucHeTe 6yToHa 3a fAebnokupoBKa (1) n
C MOMOLLTA Ha ApbIKaTa (2) npuaBuKeTe
MallMHHaTa rnasa paBHOMEPHO U C ek
HaTUCK Haaosy Npes3 3aroToBKarta.
Cnep 3aBbpLUBaHe npoueca Ha pasaHe,
OTHOBO MNpMBeAETE MalUMHHaTa rnasa B
ropHara no3uuua Ha NoOKOW U OTnycHeTe
npeBK/0YBaTENA 3a BK//-U3KOYBaHeE (3).
BHumaHwue! MNocpeacTBoM Bb3BpaTHaTa
Npy*nHa MaluMHaTa aBToMaTU4yHo ce
3aBbpTa Harope, T.e. Cnej Kpas Ha pA3aHeTo
He 0CcBOGOXAaBanTe gpbiKara (2), a
NpUABMIKETE MaLLUMHHATa rasa 6aBHO U C
JIeK HacpeLUeH HaTUCK Harope.

6.2.3 HanpeyeH pa3pes 90° u BbpTALLa ce
maca 0°- 45° (¢pur. 10)

C uMpKynfapa 3a Hanpe4Ho oTpA3BaHe u

CKOCsiBaHe Moj, b/l C ropHa Maca Morar Aa ce

M3BbpLLAT KOCK paspesn HaNABO U HAJACHO OT

0°- 45° cnpAMO orpaHuU4MTeNHaTa WHHAa.
MocTaBeTe MalwMHHaTa aBa B ropHara
nosuums.

pasxnabBaHe Ha duKcupawms BUHT (10).
C nomoLTa Ha ApbiKKarta (2) HacponTe
BbpTALLATA Ce Maca (8) BbPXY HenaHua
BB/, T.€. MapKUpoBKaTa (a) Bbpxy
BbpTALLATA Ce Maca TpAbBa fa cbanaja
C ¥enaHuA pasmep Ha broaa (11) Bbpxy
HenogguKHarTa nogosa nsoya (9).
3aterHeTe 0THOBO UKcHpalLms BUHT (10),
3a Aa puKcupare BbpTALaTa ce maca (8).
HanpaBeTe pa3pes, KakTo e onMcaHo B
TO4YKa 6.2.2.

6.2.4 CrocaBaHe nop broa 0°- 45° n BbpTAWA
ce maca 0° (¢ur. 11/12)
C umMpKynfapa 3a HanpeyHo oTpA3BaHe U
cKocsiBaHe NoJ, b/l C ropHa Maca Morar Aa ce
M3BBPLLAT KOCK paspesun HanAaso oT 0°- 45° o
paboTHaTa NOBBbPXHOCT.
MNMocTaBeTe MallmMHHATA [N1aBa B ropHaTa
noaunums.
®PuKcupanTe BbpTALLAaTa ce Maca (8) Ha
noauuma 0°.
Pasxnabete 3ateratenHusa BUHT (22) 1
C MOMOLLTa Ha ApbKKaTa (2) HaKnoHeTe
MallMHHaTa rnaBa HanABo, JOKaTo
cTpenkara (b) nokame enaHara brnosa
MApKa.
3aTerHeTe OTHOBO 3aTeratesiHuA BUHT (22) 1
HanpaBeTe paspes, KaKTo € OMMCaHo B TOYKa
6.2.2.

6.2.5 CrocAaBaHe nopg broa 0°- 45° n BbpTAWA
ce maca 0°- 45° (¢umr. 11/12/13)
C umMpKynfapa 3a HanpeyHo oTpA3BaHe U
cKocsiBaHe Mog, b/l C ropHa Maca morat
[a ce U3BbpLUBAT KOCK paspesn HanABo
ot 0°- 45° cnpsAMo paboTHaTa NOBbPXHOCT
1 egHoBpeMeHHO ¢ Toa 0°- 45° cnpsamMo
orpaHuyMTenHara WuHa (4BOMHO CKocABaHe noj,
BIbA).
MpuBeaeTe MallMHHATa rasa B ropHaTa
noaunums.
OcBob6ogeTe BbpTALLAaTa ce Maca (8) upes
pasxnabBaHe Ha duKcupawms BUHT (10).
C nomoluTa Ha gpbKKaTa (2) HacTpolTe
BbpTALLATA Ce Maca (8) Ha WenaHUA brbi
(3a uenTa BUKTE M TOYKa 6.2.3).
3aterHeTe 0THOBO UKcHpalms BUHT (10),
3a Aaa puKcupare BbpTALLATa Ce Maca.
PasBbpTeTe 3aTeratesiHuA BUHT (22) 1
C MOMOLLTa Ha ApbKKaTa (2) HaKnoHeTe
MallMHHaTa rnaBa HanABo, BbPXY enaHata
BINI0Ba MAPKa (TYK BUH 1 TOYKa 6.2.4).
3arterHeTe OTHOBO 34paBO 3areraresiHuA

OcBo6ogeTe BbpTALLaTa CE MW%‘iﬂirika-nil@dtﬁi&?)gr
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HanpaBeTe pa3pes, KaKTo e on1caHo B
TOYKa 6.2.2.

7. CMAHa Ha MpeHoBUA
CbefMHUTEIeH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEHOBUAT CbeAMHUTENIEH NPOBOAHUK

Ha To3W ypes ce NoBpeau, To Tol Tpabea aa

Ce CMeHM OT NPOU3BOAUTENA UK OT Herosara
cepBU3Ha cyHba 3a 06CNyHKBaHe Ha KAMEHTH
WK OT NoZO6HO KBanMbULMpaHo fuue, 3a aa ce
naberHar nanaraHma Ha onacHocCT.

8. NMouncTBaHe, nogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTu

OnacHocrT!
Mpeamn BCUYKKM AEMHOCTH MO NOYMUCTBaHE
usgbpneanTe Wencena.

8.1 NMouuctBaHe
Mo Bb3MOXKHOCT NoaabpKanTe 3aWUTHUTE
YCTPOWMCTBA, BEHTUIALMOHHUTE NPOPE3U
W Kopryca Ha asuratens 6e3 npax u
3ambpcaBaHusA. [ouncTeTe ypeaa c umcTa
Kbpna uan ro obayxamnTe CbC CrbCTEH
Bb3YX NMPU HUCKO HaNAraHe.
MpenopbuBame By ga nouncTeare ypega
OVPEKTHO Ccef BcAKa ynoTtpeba.
MouncTBanTe ypeaa pefoBHO € BAamHa
Kbpna v Masiko KaaveB canyH. He
M3non3BanTe NoYMcTBaLLM Npenaparu
WK pas3TBOPUTENN; TE MOraT Aa passagar
niacTMacoBWTeE YacTu No ypeaa.
BHumaBalTe 3a TOBa BbB BbTPELLIHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. NpoHWKBaHeTo
Ha Bofa B eNleKTpoypesa yBesimyasa pucka
OT EeNEKTPUYECKHM yaap.

8.2 Bbr1eHOBU YETKHU

Mpv npekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKPH
BBbIIEHOBUTE YETKM @ Ce NMPOBEPSAT OT
e/IeKTpoCneLnanmcT.

OnacHocT! BbrneHoBWTE YeTKU TpAbBa Aa ce
NOAMEHAT Camo OT e/IEKTPOCMELManCT.

8.3 MNoappbHKa
BbB BbTpelHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru
4acTH, KOUTO U3MUCKBAT NOAAPBbIKKA.
Bcuyku noaBuHKM YacTy TpsaGea aa ce
JocMasBar Ha NepUOAMYHU MHTEPBaIN OT
Bpeme.

8.4 NopbuBaHe Ha pe3epBHU YacTU U
o6opypaBaHe:
Mpu nopbYKaTa Ha pe3epBHM YacTK TpAGBa Aa
Ce nocoYar CnegHuTe AaHHu:
Bug Ha ypega
ApPTUKyNeH Homep Ha ypeaa
NpaeHTUdMKaLMOHEH HOMep Ha ypeaa
Howmep Ha pesepBHa YacT Ha Heobxogumara
pesepBHa 4acT
AKTyasHW LeHN N MHPOPMAaLMA LLie HAMepUTe Ha
www.isc-gmbh.info

- 1
E #ﬂ}m CbBeTt! 3a fo6bp pesyntar

wp Ha paborta npenopbuBame

ﬁ; BUCOKOKa4yeCTBEHOTO
o6opyasaHe Ha Bkwb'!
E www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. EKonorocbo6pasHo
OoTCTpaHABaHe U peuuranpaHe

YpeabT e onakoBaH C Len npegoTeparaBaHe Ha
noepeau npu TpaHcnopTupaHeTo. OnaxkosKa e
CYpOBMHA U MOXeE Aa ce U3noa3Ba OTHOBO WU
fa ce npepaboTu. YpeabT 1 NPpUHAAJEHKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT Pas/IMyHN MaTepuau,
Hanpvmep meTan 1 niactmaca. He naxebpnsanTe
noepefeHnTe ypeau 3aefjHo ¢ 6UToBuTe
oTnagbum. Tpabea ga npegageTe ypeaa B
NOAXOAALL, MPUEMEH NYHKT, KbAETO YpeabT Le
6bAe YHULOMEH CbOBPasHO N3NCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe KbAe MMa NpUeMeH NyHKT, MOXeTe Aa
noayyuTe nHdopmMaulma B obwmHaTa.

10. CbxpaHeHue Ha cKknag,

Cknagupavite ypeaa v NpuHagNesHoCTUTE My
Ha TbMHO, CYXO MACTO, KbAEeTO HAMa onacHoCT
OT 3aMpBb3BaHe W KOETO fa € HeJOCTBMHO

3a geua. OnTrumanHara Temneparypa Ha
cknapgupare e mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHnaBaliTe
eNIeKTPpU4eCKMA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHata My
OMnaKoBKa.

www.sidirika-nikolaidi.gr

-53-



Cawmo 3a cTpanu oT EC
He 13xBbpnsiTe eNEeKTPOUHCTPYMEHTHUTE NpH BuToBUTE OTNagbLml!

CornacHo EBponeiickara aupektmea 2012/19/EO 3a eNeKTPUYECKUN U €IEKTPOHHU CTapy Ypeau 1
npuaaraHeTo B HALMOHAIHOTO NPaBo YNOTPE6GEHNUTE ENEKTPOUHCTPYMEHTHM TpABBa Ja ce cboupar
OTAE/HO U la Ce JOCTaBAT 3a EKOIOMMYHA MOBTOPHA ynoTpeta.

AﬂTepHaTI/IBa 3a peunKampaHe no oTHoLeHWe Ha npmM3nBea 3a BpblLlaHe:

CO6GCTBEHUKBT Ha eleKTpoypeaa BMeCTO BpbLlaHe anTepHaTUBHO C Len C'b,D,el)'ICTBMe € 3ab/1HeH
No OTHOLUeHne Ha Ll,efleC'bO6p83HOTO 0ononsoTBopABaHe B Cﬂy‘-laf/‘l Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapMHT ypej 3a uenta Cbl0 TaKa MOXe Aa ce npefocTaBu B NMYHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbeTo
Ce n3pbpLiBa OTCTpaHABaHe No CMUCBH/1a Ha HaUMOHaNHUTE 3aKOHU 3a C'b6VIpaHeTO, M3BO3BaHeTo,
CKnhagupaHeTo U peunKampaHeTo Ha oTnagbLun. ToBa He 3acsra NpUNOXKeHNnTe KbM CTapuTe ypegn
OTAE/IHMN HaCTU OT NPUHaALNEHHOCTUTE U NOMOLLHK cpeacTBa 6e3 €1IeKTPUHECKN KOMIMOHEHTW.

MpeneyaTBaHeTo UK APYT BUA Pa3MHOKaBaHe Ha JOKYMEHTALMA U CbNPOBOANTENHWN JOKYMEHTU
Ha NPOAYKTUTE, CBLLO TaKa Ha YacTu € JoMYyCTMMO CcaMo C M3PUYHOTO cbrnacue Ha iISC GmbH /MCH
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a M3BbpLUBaHe Ha TEXHNYECKU NPOMEHN

www.sidirika-nikolaidi.gr
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MHdopmMauma OTHOCHO 06CyHBaHETO

BbB BCUYKM AbpHaBn, KOUTO Ca ynoMeHaT B rapaHuMOHHAaTa KapTa, HUe pasnonarame c
HKOMNETEHTHN B O6Cﬂy)+{BaHeTO NapTHbLOPU, YUUTO KOHTaAKTH LLe HaMepuTe B rapaHUMOHHaTa KapTa.
C'bIJ.l,MTe ca Ha Bawe pasnonoKeHne 3a BCAKaKkbB BUA CepPBU3HN paﬁOTM KaTo PEMOHT, HabaBsAHe Ha
pe3epBHU U U3HOCBALLM Ce HaCcTu Unn CHaGp,ﬂBaHe C KOHCymaTuBu.

HeOﬁXO,D,MMO € [jia ce B3eMme noj BHUMaHue, 4e cnegHuTe 4acTtv Npu To3Mn NPOAYKT nognexar
Ha eCTeCTBeHO M3HOCBaHe UM TaKoBa BC/1IeACTBME Ha yn0Tpe6aTa MM pecn. chegHuTe 4acTu ca
HEO6XO,CI,VIMVI KaTo KOHCyMaTuBH.

HKareropua Mpumep
M3HocBawm ce yactu* BbrneHoBM 4eTKU
HoHcymaTvBHM MaTepuann/KkoHcymaTmem® Perewy anck

Jlvnceawm YacTm
* He ce BKOYBAT 3a4b/KUTENHO B JOCTABEHWUA KOMMAEKT!

Mpun HegocTaTbum nau gedeKTr Bu monum ga ysegomute 3a cnydas Ha AedeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHETE BHUMaHWE Ha TOYHOTO ONUCaHUE Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cryvam
OTroBOpeTe 3a LenTa Ha CiegHUTE BbNpOoCH:

YpenbT paboTua M e Beye UK AedeKTHT Ce € NPOsBUA B CAMOTO Havano?

Helwo Hanpaswio siv By e BnevatieHne npeau Aa ce nposBu AedeKTbT (MHANKaumA 3a aederTa)?
Cnopep Bac B KakBo ce cbcTou AedeKTHT Ha ypeaa (OCHOBHA MHAMKALWS)?

OnuweTe gedekTa.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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FapaHUMOHHa KapTa

YBarKaeMu KAMEHTH,

HalwuTe NpPoAyKTU nognexwar Ha CTpor Ka4eCTBeH KOHTPO1. B cnyqaﬁ, 4e BbMNpeKn ToBa TO3U ypea
HAKOra He beHKLI,VIOHI/Ipa 683y|'|p9‘-|H0, TO MHOrO Cb}¥anfsame 3a ToBa u Bu monnm ga ce o6'preTe
KbM HallaTta cepBU3Ha cny)+<6a Ha ajpeca, N0Co4YeH B Ta3u rapaHuMoHHa KapTa. C yAoBO/ICTBME CMe
Ha Bawe pasnonoxeHne CbLo U no TenedoHa Ha NocoYeHUs TenedoHeH HOMep 3a O6CJ1y}KBaHe.

OTHOCHO npeaAasABaHeTO Ha rapaHUMOHHM NpeTeHUnn e B CUla CNegHOTO:

1.

Tean rapaHLMOHHM YCNI0BUA pernameHTUpar AOMb/IHUTENIHW rapaHLMOHHKW YCYr1, KOMTO NO-A0Ny
NMOCOYEHUAT NPOU3BOANTEN AOMbAHUTENHO O6ELLaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHLmMA Ha KynysayuTe
Ha HeroBuTe HOBM ypeau. Balwmnte 3aKOHOBM rapaHLMOHHM NpaBa He ce 3acArar OT Ta3u rapaHumA.
Hawara rapaHunoHHa ycnyra e 6eannarHa 3a Bac.

lapaHuMoHHaTa ycayra obxsatla camo HefocTaTbLM Mo 3aKyneH oT Bac HOB ypea Ha
[0NyNOCOYEHNA MPON3BOANTES], KOMTO OKA3YEMO Ce Ab/IKaT Ha NPOM3BOACTBEH MK OTHACALL,

ce Ao matepuana fedeKT, v Mo Haw 36op ce orpaHMyaBsa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TaKuea
HejoCTaTbLM NO ypeaa v Jo nogmaHata Ha ypega. Mons, umavite npefsua, Ye HalumTe

ypeau cnopeg, npefHa3Ha4eHUeTo CU He Ca KOHCTPYMpaHK 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYMICKA MK
nHaycTpuanHa ynotpeba. lapaHUMOHEH AOroBOp Nopajmn ToBa He ce peanvaunpa Torasa, Korato
ypeabT € 61N M3MoN3BaH B PaMKUTE Ha rapaHLMOHHUA NEPUOS, B MPOMMULLIIEHU, 3aHAATHUIACKN UK
WHAYCTPUANHW NPEANPUATHA UK € BN N3NOKEH Ha NoJo6eH BUA HaToBapBaHe.

OT Hawara rapaHLumsa ce U3K/4BaT:

- LLleTn no ypeaa, Bb3HUKHANM BCAEACTBUE Ha HECHOMIOAABAHETO HA YMTTBAHETO 3@ MOHTAX UK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKWN HEKOMMETEHTa MHCTanaumsa, Ha Hecnas3sBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpe6a (KaTo Hanp. NoCpeACcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBW/IHO MPEXOBO JIMHEMHO HanpemeHne
WM BUJ, €N1EeKTPUYECTBO) MK BCIEACTBME HA HECHOI0AABAHETO Ha pasnopeaduTe 3a NoaapbKKa
M TeXHWKa Ha 6e30MacHOCT MM NOCPEeACTBOM MU3/1araHeTo Ha ypefa Ha aHOPMasTHW YCI0BUS,
XapaKTepHX 3a OKoJIHaTa cpeja Wav nopaau Mncealla nogapbKKA U 06CyKBaHe.

- LLleTn no ypeaa, Bb3HWKHANM BCEACTBUE Ha HEMO3BOEHA UM NPOMECUOHANHO HEKOMNETEHTHA
ynoTpe6a (KaTo Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Win U3MNon3BaHe Ha HepaspeLleHn MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba uam obopyasaHe), NPOHMKBAHE Ha Yy Au Tena B ypeaa (KaTo Hamp. NACHK, KaMbHU
WK Npax, TPaHCMOPTHM LETH), NpuiaraHe Ha cuia Uan Yysam Bb3AencTBuA (KaTo Hanp. WweTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypeaa nam no 4acTu Ha ypeaa, Ab/xally ce Ha UBHOCBaHE BCeACTBUE Ha NoN3BaHe,
Ha 061MYaiHO MK ApYro eCTECTBEHO N3HOCBAHE.

lapaHUMOHHUAT NepuoA Bb3n3a Ha 24 MeceLa 1 3anoysa Aa Teye OT Aatara Ha NoKynka Ha
ypeaa. lapaHunoHHKW NpeTeHUMKn cnefBa Aa ce NpefAsaBaT Npean N3TMYaAHETO Ha rapaHLMOHHUA
nepuoa B paMKUTE Ha ABE CEAMULIM, Cef, KaTo CTe OTKpUAK aederTa. MpeaasABaHeTo Ha
rapaHUMOHHW NPETEHLIMN CRef, U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA NEPUOS € U3KNIOHEHO. PEMOHTBT nau
noAMAHaTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAbKaBaHe Ha rapaHLMOHHWA NepMUos, HUTO ce cTapTupa

HOB rapaHLMOHEH NepuoA B pe3yNTaT Ha Tasu ycyra, U3BbpLUeHa Mo OTHOLEHWE Ha ypeaa

WJIM €BEHTYasIHO MOHTUPaHW Pe3epBHU HacTW. ToBa BaXM CbLLO NPU NON3BAHETO HA CEPBU3HO
obcnyxBaHe Ha MACTO.

3a pa npeaasuTe BawwuTte rapaHUMOHHM NpaBsa, CbobLueTe, MONA, 3a AeDEKTHUA yped Ha: Www.
isc-gmbh.info. AKo HalwaTa rapaHuMoHHa yciyra obxsalla gedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHO Lie
NoJTy4UTE NONpPaBeH WK HOB ypea.

Pa3614pa Ce, cpelly Bb3CTaHOBABaHe Ha pa3xoanTte HUe OTCTpaHABaMe C y40BOJICTBME CHLLO TaKka
aedeKTu no ypeaa, KOUTo He Ca BK/IKOHYEeHU 111 BeHe He Ce BHKKo4YBaT B obxBaTa Ha rapaHuyuaTa. 3a
uenTta, nanparete, MosA, ypeaa Ha HallnAa cepBu3eH ajpec.

Mo OTHOLLEHWE Ha M3HOCBALLM Ce, YNOTPeBABaHU UK AedeKTHW YacTu 06pbLLaMe BHUMaHWE Ha
orpaHvWyeHuATa Ha Taau rapaHums cbobpasHo MHhopMaLmaTa OTHOCHO OGC/YHBAHETO B TOBa
ynbTBaHe 3a ynorpe6a.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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®

Kivéuvog! - lNa T peiwon Tou kivduvou tpaupatiopov diapacte Tnv Odnyia xpriong

®

Mpoocoxn! Na xpnoomnoleite wroaomideq. H enidpaon tou BopURou propei va TpokaAEoel TNV
AnWAELQ TNG aKor|G.

<

Mpoocoxn! Na xpnoiomnoleite paoka mpoctaciag ano okovn. Katda v enegepyacia EVAoU kat
AAAWV VAIKwV Sev armokAeietal n dnuoupyia ermPBAaBoug yia Tnv uyeia okovng. Aev ETITPEMETALT)
enegepyacia VMKWV TIOU TIEPLEXOUV apiavTo!

Mpocoxn! Na popate omwaedmoTe MpooTaTeuTIKA YuaAid. Ot omiveripeg Tov dnpioupyouvTal
Katd TNV epyacia ) Ta eEkodevoovI{OHEVA KOPUATLA, POKAVISIO KOL OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g 6paocng.

®

Mpoocoxn! Kivéuvog Tpavpatiopov! Mnv BAleTe ta x€pLa 0ag o€ TEEPLOTPEPOUEVO TIPLOVOSIOKO!

Sl

Mpoeidomoinon! O petarorlduevog 05NyOG TIPETEL YIA YWVIAOTES TOUES (KEDAAT) TIPLOVIOU HE
KAion 1) epLOTPEDOEVO TIAYKO £pYACIAG e PUBLOT Ywviag) va otepewBei otnv eEwTtepikn Oon. O
MeTaTOTI{OUEVOG 08NYOG TIPETIEL YIA TIAQYIOTONES 90° va 0TEPEWBEL 0TNV ECWTEPLKT) BEOM.
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KivSuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyr TPAUHATIOUWY, VA TNEOUVTAL Kal

va Aapfdavovtatl oplopéva pETpa acdaleiag.
AlaBdaoTe yia To AGYo auTO TIPOOEKTIKA TIQ
Odnyieg xpnong / Yrodeitelg aodaAeiag.
DuAGETE TIG KAAA Yla va EXETE TIG TTANpodopieq
navta otn didbeon) oag. Eav mapadwoete
ouoKeun o€ AAAa dtopa, dwote padi Kat auTteg
Tiq Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaeiag. Aev
avaAapfBdvoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1 BAGPEG TIOU odeilovTal GE PN THPNOT AUTWV
Twv Odnyuwv xpriong Kat Twv Ymodeifewv
aodaAeiag.

1. Ynmodei&elg aocpaAeiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg urodeifelg acdaieiag
oTo emouvarntopevo BiALdpLo!

KivSuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TIg Yrodei&elg acdpaieiag
Kat tig 0Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q Yrodeitelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
arnokAegiovtal NAektpomAngia, Tupkayld Kavn
ocoBapoi Tpaupatiopoil. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIg YTodei&elg aopaiedig kat TIg
0dnyieg yia to HEAAOV.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
oupmapadidopeva

2.1 Neprypadr} TNG GUOKeELT|G (EIK. 1-4)

1. Koupumi anopavédAwong

2. Xewpohapn

3. AoKOTITNG EVEPYOTIOINONG/AnevepyoTioinong

yla Aettoupyia daitrcorpiovou

AlakdmTng evepyoroinong/arnevepyoroinong

yla Aettoupyia oTov Tdyko

MplovoAdua

Kwntr mpootacia riplovoAduag

Papdog-06nyog

Neplotpeddpuevog aykog

Kdtw ndykog epyaciag

0. Bida akivntormoinong yla meplotpepOeEVo
TAyKo

11. KAipaka

12. 'EvBeTo TtAykou epyaciag, KaTw

13. Yrodoxn yla erudpdvela TomobETNong

KaTEPYA{OHEVOU AVTIKEIUEVOU

14. Katw KAAuppa TplovoAduag

15. Ma&adt akwvntoroinong

16. Maykog epyaciag

>

SO0 NoO

17. Emavw mpootacia PLovoAdpag

18. Eykdpotlog 1 mapAaAAnAog odnyog

19. KAedi GAAev

20. ©¢on yla katepyalOPeEVO aVTIKEINEVO

21. KAewdi cuodiEng

22. Bida ocuodiEng

23. MrmouAovL aoddAelag

24. MoxA0G HaVTOAWMATOG

25. Bida akivnromoinong pUBIoNG YWVIAOHATOG

26. Pwvég koxAiag

27. P&pdog-06nyog

28. Bida aodaAiong yla TIAATOG KOTING

29. ZuAo wbnong

30. Xxiotng

31. Ztépo avappodnong

32. KAeldi AAev

33. Zravpopida

34. 'EvBeTo maykou epyaciag emnavw

35. EEwTepikn dAdvTa

36. Bida akivnromoinong yla erddavela
TOTIOBETNONG KATEPYALOHEVOU AVTIKEIUEVOU

37. Zmptypa

38. Aapn pe ecoxn

39. Metatormi{opevog odnyog

40. Bida otepewongq petatom{opevou 0dnyou

2.2 Tuumnapadidopeva
Bdoel tng eptypadng Twv ocupnapadldopevwv
TIapaKaAOUUE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. € TepInTwon eAAeiPEWV
TUNMATWYV TTapakaAoUUe va arnotavoeite eviog
5 gpYACIUWVY NUEPWV aTIO TNV NHEPOUNVia
ayopdg oto Keévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
eTalpeiag pag r) 0To KAtaoTna arod To oToio
ayopdoate Tn CUOKEUT), TIPOOKOMICOVTAG TNV
loxvouoa anddelEn ayopdgs. NMapakaAovpe va
TIPOCEEETE TOV TivaKa £YYUNONG 0TOUG OPOUG
£YYUNong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.
Avoi€te TN cuokeuaoia kat Byaite
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUT).
ATopakpUVTE Ta UVAIKA cuokeuaoiag
K0BWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOCTACIAG TNG
ouokeuaoiag / peTadpopag (EAv UTIAPXOUV).
EAEyETe eAv gival TIANPEG TO TIEPLEXOUEVO.
EA€yEte TN ouokeun Kat Ta a§gooudp yla
evdexopeveg (nuiEg amd tn petadopd.
DuAdgTe TN cuokeuaoia av yivetat HEXPL TNV
TApodo NG MPoBecUAIG TNG EYYUNONG.

Kivéuvog!

H ouokeun kat Ta VAIKA cuckevaciag dev
eival mayvisia! Ta maidia dev emrpénetal
va Taiouv ME TIAACTIKEG GAKOUAEG,
TIAQOTIKEG HEUBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIPEVA!

www.sidirika-YietaKigpuvos karamoons kat



aodpugiag!

MplovoAdua pe okANPo PHETAAAO
Eykdapaoiog 1) tapdAAnAog odnyog
=UAo wbnong

©¢on yla KatepyalOUEVO AVTIKEIEVO
KAe1di peTWTIIKNG OTIMG

KAedi aAAev

NpwTtoéTuTieg Odnyieg xpriong
Yriodei&elg acpaAeiag

3. ZwoTn xpnon

To paAtoorpiovo pe omayko epyaciag
TipoopideTal eEUTNPETEL yla KABETT KOTIY) KL
ETINKN KAl EYKAPAOLA KOTIY) (LOVO e EYKAPTOTLO
0dnyo) EVAwV Kat TTAACTIKOU, avaAoya e To
HEYEBOG NG pNnxavng.
H unxavn va xpnoyomoleital Hovo yla To OKOTIO
yla Tov otoio TipoopideTat.
KdaBe mépav Toutou Xprion dev avtarokpivetal
otnV evdedetypévn xpnon. MNa {npieg mavtog
€idoug Tou odeilovtal o€ pn evoeSELyEVN
XPrion eublveTal 0 XEIPLOTH/XPNOTNG Kat Oxt
0 KATAoKeuaoTnG. EmTpénetal povo n xprion
TIPLOVOAQUWV KATAAANAWYV Yla TN HNXAVH.
AnayopeveTal n xprion SLaxwpLoTIKWYV SioKwV
TavTtog idoug.
AvandoTacTo HEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPNONG
eivatl kat n pnon Twv vnodeifewv aodpaeiag,
KaBwg kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
uTtodeifelg XEPLoPOU aTnVv 0dnyia xpriong.
Ta dtopa Tou xelpidovTal Tn Pnxavr, TpEmeL va
eival eEolkelwpEva e TO XELPLOUO TNG KaL va
evnUEPWOOLV Yla EVEEXOEVOUG KIVEUVOUG.
MNépav TouTou va TnpouvTal auoTned ol
Slatdagelq mpOANWNG atuxnNUATwWYV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOI
KAVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aodAAeLng.
TporomoeLg G PNnxavr) anokAgiovv Tnv
€UBUVIN TOU KATAOKEUAOTT) arto TIG {nULEG TIOU
TIPOKUTITOUV AT 1 XP1oT aUTH.
MNap’'6An TNV evdedelypévn xprion Sev Urmopouv
Va arokAEIoTOUV TEAEiWG opLopEVOL Kivduvol.
E&attiag Tng Kataokeung Kat Tng Soung g
pnxavng dev anokAeiovtal Ta &Nq:
Emadn pe tnv mplovoAdua oTto akAAuTITo
THIMA TNG.
Eméppaon otnv Kivoupevn TiplovoAdua
(TPaupaTIoOG, KOWIUO)
Ekodpevdoviopog katepyalopuevwv
QVTIKEWEVWV 1 TUNUATWV TOUG.

Opavon TpLovoAduag.

Ekodevdoviopdg EAATTWHATIKWY TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.
BAAPn g akong 6tav dev xpnotoroleital
1 QMAITOUUEVT WTOTIPOCTATIA.

EmupBAaeiq yla v vyeia ekmouneg okovng
EVAOU KaTA TN XPNOT O KAELOTOUG XWPOUG.

H pnxavn emutpénetal va xpnotyornoineei povo
Yla TOV OKOTIO yla ToV o1toio Tipoopiletal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XPriom SEV avTarokKpievTal 6To
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopideTal. Na BAAReg
TIou odeilovtal oe TTapOUOLa XPTioN 1 Yl
TPAUMATIONOUG TIAVTOG €idoug eubuveTal o
XPTIONTG/XELPLOTNG KAL OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUUE va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG
pag dev mpoopidovTat kat Sev £xouv
KOTAOKEVAOTEL YlO ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKT
1 Blounxavikn xpron. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TePIMTWOT Katd TNV oroia n
GUOKEUN XPNOLUOTIOmBNKE o ouvepyeia,
Blotexvieg 1} ot Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE QUTEG.

4. TeXVIKQ XAPAKTNPLOTIKA

Kwnmpag evaAhacodpevou

PEUHATOG .eeeeneieiieeieesiree e saeeeeeas 230V ~ 50 Hz
[OXUG ot 1200 Watt
EiS0G AEITOUPYIAG ..veveeeeiieeieeee e S1
AplOUOG OTPOPWY PAAEVTIN, ... 4500 min™'
MptovoAdaua pe okAnpo

(U223 (0 1AV, Vo 2210x@230x2,5mm
APLOUOG SOVTUDV ..t 24
2UVEEOT AVAPPOPNONG -eeevveveereerieeneenne @35 mm
ETUPAVELA BAONG . 400 x 325 mm
BAPOG et 10 kg
Zav erutpandLo mpLovL:

MAYKOG EPYATIAG ..vvvvereeieeieeins 360 x 250 mm
"YWOG KOTING! eveeieeeieenieeeiee e esiee s 0-33mm
Méeyiotn diatoun Tou

AVTIKEILEVOU ...t 15,5 x33 mm

EAdxloto péyebog Tou
QAVTIKEIEVOU ...
MapdAAnAog

odnyog

30x 10x 100 mm

rneplotpedouevo -30° ewg + 30°
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Zav mpLovL KABETNG KOTMG:

MNedio MEPIOTPODNG wevevveerurerieannns -45°/0° / +45°
Kot pe

PAATOOTIPIOVO ............ 0° ewg 45° Tipog aploTepd
MAdTog mplovio og 90° .......coeeneeee 120 x 55 mm
MAATOG TIPLOVIOU OE 45° ....ooveeeeee 65 x 55 mm
MAATOG TIpLoviov oe 2 x 45°

(BUTIAG YWVIAOHQA) .o 40 x 23 mm
EAdxioto péyebog tou

OAVTIKEIUEVOU .. 30x10x 100 mm
KivSéuvog!

©0dpupog kal Sovroelg
O1 Tipég BopUPBWV Kal Sovricewv SlarmoTwinkav
ouudwva pe To ipoturo EN 61029.

ZTA6UN NXNTIKNAG THEONG L, oo 99 dB(A)
ABEBALOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKAG 1OXVOG Ly v 112 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvvveiiiiiiieicicci 3dB

Na xpnolpomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel ocav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SLlaVUOUATWYV TPLWV KaTeuBUvVoewv) cUPdwWVA e
1o mipotuto EN 61029.

Ekrour dovrioewv a, = 2,162 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

H avadepdpevn tiun petadoong 6vnong
HETPNONKE BACEL TUTIOTIOMNUEVNG LEBASOU
€AEYXOU Kal prtopei va PetapAnbei iy kal oe
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUMAIVETAL AVW TNG
avadepOUEVNG TIUNG, avaioya arod Tov TPOTIo
XPTIONG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadepdpevn petadoon dov’ onewv pnopei
va xpnotoroneei kat yia ouykplon pe aAAo
NAEKTPIKO EpYaAEio.

H avadepdpevn tiun petadoong é6vnong
priopei emiong va xpnoLoTom el kat yla apxikn
€KTIUNo™M NG €kBeong.

MNeplopioTe TNV dnuovpyia Bopupou Kat TIg
dovnoelg oto eAaytoto!
Na xpnolpoToleiTe HOVO CUOKEUEG OE Aaoyn
katdotaon.
Na cuvinpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
OuKoEgUN.
Na ipooappélete 0Tn CUOKELT| TOV TPOTIO
gpyaociag oag.
MpoogEte va unv unepPopTWVETE TN
OUCKEUN.
A®DNOTE TN CUOKEUT) VOEXOUEVWG Va
eAeyxOei amno edIko TEXVITN.
Na arntevepyortoleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLOTIOLEITE.
Na ¢popdate yavTia.

Npocoxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKOUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTNG Kal

KOAVOVIKI|G XP11ONG QUTOU TOV NAEKTPIKOU

epyaAeiov, upicTavral mavta opiopévol

uTtoA€eLTtiopevol kivéuvol. O1 akoAovBol

KivSuvol UTtopouV va mapouctacTouV

avaAoya e To £i60¢ KATACKEUTG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMB0UV KATAAANAEG LAOKES
TIpOooTaCiag anod oKovN.

2. BAdBeg ™ng akong, edv dev xpnotomoldei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAdBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal anod
Sovroelq xeplov-Bpayiova, eAv n CUCKELT)
XPNOoLoTIoMmOEi yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sidotnua ) dev tnpeital kat dev cuvInpeitat
owoTA.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MpLv TN oUVdeON OLYOUPEUTEITE WG TA OTOLXEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV HE TA OTOLXEID TOU
Siktvou.

MNpoeidomoinon!

Mpv KAveTe PUBMicELG OTN CUCGKELY va
Byadete mavta to Bvcua anod v mpida.

H pnxavn mpémnel va tomobetndei wote

va €xel andAuTn euoTtabela, SnA. o€ TIAKO
gpyaociag, oe BAom YEVIKAG XProng 1) KATL
TIAPOOLO.

Mpwv TN B€0m o€ AeiToupyia TPETEL va £X0UV
ToToOETNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAl Ol
Slatagelg aodaAeiag.

H mplovoAdpa TipeTel va uropei va Kiveitat
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eAevBepa.

Na pooéxete ota 116N katepyaopEva EUAa
va unv urtdpxouv £Eva avTikeipeva, 1.x.
KapdLa 1y Bideg KA.

Mpwv evepyoromoete Tov SLAKOTITN
gvepyoroinong/anevepyornoinong
olyoupeubeite wg 6Aa €xouv TortoBeTNOei
OWOTA Kal TIwg KivouvTtal eAevBepa Ta
KIVOUpEVa TURKATA.

Mpwv TN oUvdeon otyoupeuTeite MG TA
OTOLXELO OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV PE TA
oTolxeia Tou SIKTUOoU.

2tepewote To atnpyua (37) pe  Bida otnv
endvw MAgupd Tou 0dnyou.

5.1 ZuvapHOAGYNON TOU TIPLOVIOV: (EIK.
1/3/16)
BdAte Toug duo Bpayioveg otrplEng Tou
KatepyadopeVIou avTIKEIUEVOU (20) oTIg
TIpoPRAeNOpEVEG UTIOSOXEG (13) oTNV TTAEUPA
NG CUOKEUT|G KAL OTABEPOTIOWOTE WE TIG
Bideq (36)
Ma va arnoduyeTe TO va TIECEL N HNXAVH
TIPOG TA THOW, TIPETEL VA OTEPEWOOUV TA
SU0 T6dla (a) aplotepd kat Se€la TNV THow
TIAEUPA TOU TIPLOVIOU, OTIWG daiveTal oTnv
elkova 16, pe ava 2 Bideq.

5.2 AAN'yn) B€on ToL TIPLOVIOU TTOAAATIANG
Aettovpyiag (eik. 1/2/3)

To mipLdvL AettToupyel oe Svo BEoelg epyaoiag:

A: Alokortpiovo Tiaykou (eik. 1)

B: ®aAtoompiovo (gik. 2)

H aAAayn Tou mploviov va eKTeAeiTal
cUMPWVA PE TNV akOAovOn dtadikacia kat
Brita TPog Pria, yia va pnv ipokAneei
BAGPn o€ eEapTipara Tov.

Mpoooxr): ByaAte to Buocpa amno v npida,
TPV KAVETE TNV aAAayr} oTo Tplovi!

Katd v napadoon 1o mpLdvi €xel pubioTei yia
N Aettoupyia A (AlokoTtipiovo TidyKou)

5.2.1 AAAay"| TOU TIPLOVIOV Yyla KABETN Kot
XaAapwote To maudasdt cvodiEng (15)
Kwrnote Tov nayko epyaciag (16) pe Eva xept
TIPOG TA EMAVW KAl CUYXPOVWG TIECTE HE TO
AAAO XEPL TNV KEDAAN TNG UNXAVAG HE TN
XEWPOAQPN (2) Tpog Ta KATw. H plovoAdua
(5) mpemel va eEadaviletal TeAeiwg on
OXLOMN TOU TIAyKoU gpyaciag (16).

Katémv odiyyete kat To maguadt
aopaAong (15).

To kAeldi pavdaAwpatog (24) kivriBnke Twpa
TIPOG TA ETIAVW KAl EAEUBEPWAT TO UTIOUAOVL
aocdaleiag (23).

MiEote TNV KEDAAN TNG UNXAVNAG HE TNV
XEWPOAAPN (2) pog Ta KATw Kat Tpapnére
TPOG Ta €W TO UIOUAGVL acdaleiag (23).
‘Etol Siakémtetal n tpododoaia Taong

Tp0og Tov SlakoTTN (4) yia TV epyacia oTov
Tayko kat Tpodpodoteital o Slakomng (3) yla
K@GBeTN Kottn.

Mpoooxn)! Xapn oTo EAATPLO 1) PNnxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG Ta TAVwW, SnA. Mnv
adrioete eAeVBepPN TN XELPOAAPT (2) LETA TN
ANEn g Ko, AAAA KIvr|oTe TNV apyd Kat
Ue eAadpLa avTiieon Tpog Ta EMAVW.
AdalpeoTe TO KATW KAAUPpa (14) Tng
TIPLOVOAQUAQG.

Twpa aAAage n Aettoupyia oe Asttoupyia
KABeTNG KOTING.

5.2.2 AAAayn] TOv TIPLoVIo Yla Aettoupyia
GTOV T 'YKO.
TomoBeTOTE TNV KEPAAR TNG MNXAVNAS
K@BeTa oTov TieploTpedopevo Sioko (8) oe
0°.
2pikte T1q Bideg oTepEwong (10) kat
ouoPIENG (22).
TomoBeTOTE TO KATW KAAUMA TNG
TIpLOVOAApagq (14) otov TePLoTPEPOUEVO
Sioko (8), 6mou kat Ta dvo Tiow TIeda Tou
KOAUMMATOG (14) TIPETIEL VO KOUUTIWVOUV
KOAQ Tiow armo TN papso-0ényod (7).
XaAapwote 10 Maguasdt cuodiEng (15)
Kwnote Tov dyko epyaciag (16) pe €va xépt
TIPOG TA EMAVW KAl CLYXPOVWG TIECTE UE TO
AAAO XEPL TNV KEDAAT TNG UNXAVNAG HE TN
XEWPOAaPN (2) mpog Ta katw. H mplovoAdpa
(5) mpemet va eEadavifeTal TeAeiwg otn
OXLOMT) TOU TIAyKou epyaciag (16).
Katémv odiyyete kat Tiq dUo Bideg
aocdaAiong (15).
Miéote To Koupri aropavdaiwong (1) kat
XAUNAWOTE TNV KEPAAT) TNG UNXAVNAG KE TNV
XEPOAQPN) (2) MEXPL VA KAAUTITEL TEAEIWG
N KATW TIpooTacia TplovoAdpag (14) v
TIPLOVOAQAL.
2npwéTe pE€oa To UTOUAGVL acdaleiag (23)
yla va aodaAioETE TO TIPLOVL OTNV KATW
B€om, €10l 0dnyeital n TAon Tou SIKTUOU TIAAL
ano Tov SLaKOTITN (3) oTov SLaKOTTTN (4).
XaAapwoTte 1o aguadt (15) kat xaunAwote
Tov Ttdyko epyaciag (16) oto embupovpevo
Babog korm|q.
Enavaoodi€te to ma&padt (15).
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Me To xapriAwpa Tou iaykou epyaciag (16)
MITAOKAPETAL TO KTTOUAOVL aodpdaAiong (23) e
TO KAELSL pavSAAwong (24) £ToL WOTE va un
propei va tpapnxtei mpog ta £Ew.

Twpa aAAage n Aettoupyia oe Aettoupyia
TIAYKOU £pYaoiag.

5.3 PUBuIoN ToOV TIpLovioY. (1. 1/2)

Ma TNV YETATOTILOT TOU TIEPLOTPEPOEVOU
Siokovu (8) xaAapwoTte n Bida
otaBeportoinong (10) kata mep. 2
TIEPLIOTPOPEG.

O neplotpedopevog diokog (8) dlabeTel
B€oelg otabeporoinong oe 0°, 5°, 10°,
15°,20°, 25°, 30°, 35°, 40° kat 45°. MOAIG
KOUUTIWOEL 0 TIEPLOTPEPOEVOG SioKog (8),
TpETEL va oTabepototnBei empocdETwg N
B€on pe oodiEo g Bidag otabeporoinong
(10).

Edv xpeiadovtal kat AAAeq B€oelg ywviag,
TOTE 0TABEPOTIOLEITAL O TIEPLOTPEPOUEVOG
Siokog (8) pévo pe n Bida otabeporoinong
(10).

Me ehadpld Tiieon NG KedDAANG TNG
HNXavng Tpog Ta KATW Kal GUYXPOVO
TPAPNYHA TOU UTTOUAOVIOU aohaAeiag

(23) amé 1o oTrpLypa Tou Kivntripa,
anaodaAifetal To TPLOVL TNV KATW BEon
epyaciag. STpiPTe TO UMTOUAOVL acdhaAeiag
(23) katd 90°, yla va rapapeivel n Kedaan
NG MNXAVNG aracPaAlopevn.

MNeploTpePte TNV KEPAAT) TNG UNXAVNG TIPOG
TA TTAVW.

H kedalr) Tng unxavng propei pe xaAdpwpa
g Bidag ocvodIENg (22) pog Ta aplotepd
va TapeL HEYLOTN KAion 45°.

EAgyETe eav n TAon SikTUOU cupdwVEL he
Vv Tdon ou avadEPTal TNV Tivakida e
TO OTOLXEIQ TNG OUOKEUNG, KOL CUVOEDTE TN
OUOKEU.

5.4 PUOuon akplBeiag Tou TEpparog yia

kot ywviag 90° (k. 19/20)
XapunAwoTe TNV KEPAAR TNG MNXAVNAG TIPOG
TA KATW KAl 0TABEPOTIOMOTE TNV UE TO
HrouAovL acdaleiag (23).

XaAapwote T Bida cvodiEng (22).
AkoupurmoTe Tov 0dnyo ywviag (a)

peTa&l Tng TplovoAduag (5) kal Tou
TepLoTPEDOEVOU TIAYKOU (8).

XaAapwote To Maguadl otnv avtibetn
TAgUpdA (b) kat pubpioTe TN Bida puBuoNG (C)
£€TOL WOTE 1 Ywvia peta&vu nplovoAduag (5)
Kat reploTpedOuevou Tidykou (8 ) va eivat

lMa va otaBepomoirioete TN pUOULIOT AUTH
Eavaodi&te 1o MaguasdL otnv avtiBetn
TAgupa (b).

5.5 PUBuIoN akpiBeiag Tou TEppatog yia

ywviacpa 45° (ek. 19/20)

XaunAwote TV KePaAT TNG UNXAVNG TIPOG
TA KATW Kal 0TaBEPOTIOMOTE TNV HE TO
UrouAovL acdaleiag (23).
2TalBEPOTIO|OTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mnayko (8) otn B€on 0°.

XaAapwote N Bida cuodiEng (22) kat dwote
KALOT OTNV KEPAAR TNG UNXAVAG HE TN
XEWPOAQPN (2) pog Ta aplotepd oe 45°.
PuBuiote Tov 08nyo ywviag 45° (f) petagv
TpLovoAapag (5) Kat eploTpedOEVOU
Taykou (8).

XaAapwoTte 1o agadt otnv avtibetn
TAgupd (d) kat pubpioTe TN Bida pUBuIoNg
(e) €101 wote N ywvia peta&d mplovoAapag
(5) kat teploTPEDOHEVOU TIAYKOU (8 ) va
eivai 45°.

lMa va otaBeporoirioete T pUBULIOT AUTH
Eavaodi&te 1o Maguasdtl otnv avtiBetn
TAgupa (d).

5.6 Avappodnon pokavidiwv (€ik. 18)

To mipLdvL gival eEOTIAIOUEVO e OAKO YA TN
GUANOYT) TwV pokavidiwy (31).

Mrmopei va ouvdebei anAd oe 6Aa Ta onueia
avappodnNoNg POKAVISLWV.

Na XPnOLUOTIOLEITE TN CUOKEUT HOVO UE
ouotnua anoppodnong. Na eAeéyxete

KalL va KaBapieTe TAKTIKA TOUG AywYouq

aroppddnong.

5.7 AVTIKATAOTAOCT) TNG TIPLOVOAQNAG (ELK.

7/14/15)

BydAte 1o BUopa amno v npida, n
TIPLOVOAQA TIPETIEL VA AKLVNTOTIOM el
TeAeiwg.

PuBuion tou mploviov yia KaBetn kot (BA.
5.2.1)

Naokdapete Tig Vo Bideg AAAev (32) kat
adaipeote 10 oXiotn (30) padi pe v
mnpooTtacia rplovoAdpag (17).

AdaipeoTte TIG oTaupoPLdeg (33) Kat To
€vBeTo Tou TIdykou (34).

Aodaliote pe Se€looTpodn TIEPLOTPODT
v eEwtepikn pAavtda (35) pe 10
OUMTIAPASIOOUEVO KAELSI HETWTIKNAG OTING
(21) kat EePdwoTe TN Bida pe To KAELSI
AaAAev (19) (Mpoooxn)! AplotepdoTtpodo
oneipwpal).

90°. www.sidirika-hilASI3RITIg R Teovordua (5) aro



eowTePIKT) GAAVTLa Kal TpaPr&te TN pog
TO EMAVWHEDT ATIO TN GXLOMT TOU TIAYKOU
epyaoiag (16).

KaBapiote kaAd tnv eEwTepikn) KaL
eowTePIKT GAGvTa Kabwg kat Tov agova
TOU KIVNTNPa, TIPOTOU TOTIOBETY|OETE

NV Kawvoupyla Kat odiEete PLOVOAApa.
Mpoooxn! H Ao&rn Agupd Kot TwV
SovTiwv, dnA. 1 KaTewBuvoT TEEPLOTPODNG
NG TIPLOVOAAUAG, TIPETIEL VO CUMPWVEL

He TNV KatevBuvon Tou BEAOUG TTAVW OTO
mepifAnua.

Enavatorubetriote T0 €vOeTO (34), TO OXioTN
(30_ kat TNV pootacia mplovoAduag (17)
Kat odpiEre Ta.

Katd tn otepéwon Tou oxiotn (30) va
poogEete n andéotaon PeTa&l TwV SOVTIWV
NG TIPLOVOAANAG KaL TOU OXioTn va givatl
TOUAdYLoTOV 3 mm Kat pAa&oud 5 mm. (eik.
7)

MpoTou apyioete AAL va epyadeoTe e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AclTOUPYIKOTNTA
TWV CUCTNUATWY AohaAEiag.

6. XEIPIOMOG

MeTa anod Kabe véa pUOLLOT) CUVIGTOULE
Mia SOKIHAOTIKY) KOTI Yla EAEYXO TWV
pubpicewv.

Mpocoxn): H punxavn dlabEtel pe Slakortn
acdaleiag (ek. 17/ap. b). Ze mepinTwon
umtepPOPTWONG TNG UNXavng, diakomtetal
avtopara n Astrovpyia tng.

Ma va EMAvVeVEPYOTIOW|CETE TN HNXavn,
TIPETIEL VA TIEPLHEVETE HEPIKA AETITA HEXPL
va Kpuwoel. Katomiv emavame(eTe Tov
Siakomtn urniepdpoptwong (b) kat n unxavn
MTIOPEL Va ETIAvVayPnCIHOTIOmOEi.

Mpoeidomoinon! O petator{opevog 0dnyodg
(39) mpemel ya mAaylotopeg 90° va otepewbei
OTNV E0WTEPIKT) BEON.
Avoite Tov HoxA6 akvntoroinong (40) Tou
HeTaTori{opevou 0dnyou Kal oTIpWwETE ToV
petatori{opevo odnyod Tpog Ta PHeaa.
O petatoruldpevog 0dnyog (39) Tperel
va aKIVNTOTIOLEITAL TOOO TIPLV ATO TNV TILO
€0WTEPIKT) BEDT, WOTE 1) ATIOOTAOT) LETAEY
Tou 08nyou (39) kal Tou Siokou ToU TIPLOVIOU
(5) va eivat o oAUV 5 mm.
Mptv TNV ToWN) TIPETIEL VA GLYOUPEUTEITE Va
pnv urtdpxel Leta&l Tou 0dnyou Kal Tou

Siokou Tou TpLoviou PoORog GUYKPOUOoNG.
=avaooiEte m Bida otepewong (40).

MNpoeidomoinon! O petarorldpevog 0dnyog
(39) mpémel yla ywviaoteg Topeg 0° - 45°
(kedaAn TIploviov Pe KAion 1y TEPLOTPEDOEVO
Tayko epyaciaq pe puBULoN ywviag) va
otepewbei oTnv eEwTepIKn BEON:
Avoite TOV HOXAO akivnToTioinong (40) Tou
petator{opevou 0dnyou Kal oTIpwETE Tov
petator{opevo odnyo Tpog Ta EEw.
O petator{opuevog odnyog (39) mpemel
Vva aKLVNTOTIOLEITAL TOCO TIPLV ATIO TNV TIO
£0WTEPLKT) BEON, WOTE 1) ATIOOTAOT) HETAEY
Tou 08nyou (39) kat Tou 5icKoU TOU TIPLOVIOU
(5) va ivat 1o oAUV 5 mm.
MpLv TNV ToWN TIPETEL VA OLYyOUPEUTEITE Va
Unv urtdpxet LeTa&L Tou 0dnyou Kat Tou
Siokou Tou TpLoviou oORog GUYKPOoUOoNG.
=avaooiEte m Bida otepewong (40).

6.1 Xprion ocav mpLovi taykov (eik. 1-9)
PuBuion tou mploviov yia Aettoupyia dykou
(BAeme 5.2.2)

Mpoooxn katd Tnv €vapén Tng Kotmg.

6.1.1 Alakomtng evepyormoinong /
amevepyoroinong (ek. 4)
Mecovtag to Tpdaotvo TMANKTPO (a) propeite
va EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. pLv apxioete
va epyadeoTe e TO TIPLOVL, TIEPIUEVTE Va
Ptdaoel n riplovoAdua (5) Tov peEyLoTo aplopo
OTPODWV.
Ma va EMavaamnevepyoTiooeTe TO TIPLOVL, Va
TILECETE TO KOKKLVO SL1aKOTTTN (b).

6.

ey

.2 PUBuIoN Tov BAO0UG KOTG (E1K. 1)
XaAapwoTte 10 Maguadt otabeporoinong
(15) kat puBpiote Tov Ayko epyaaiag (16)
oTo arattoupevo B'0og korm|G. H riplovoAdua
(5) va ipoeexel akoun HEPLKA XIALOOTA aTtO
TO AVTIKEIUEVO TIOU KOBETAL.

Enavaoodi€te to ma&padt (15).

6.1.3 EKTEA€EON ETPNKWYV KOTIWV (E1K. 4)
XaAapwoTe Tov PIKVO KOoxAia (25) kat
pubpioTe ToV £YKAPCLO KAl TIAPAAANAO
0odnyo (18) og 90°, enavaodiEte  Pida (25).
TomoBetrioTe TOV TTAPAAANA0 0dnyo (18) amod
Ta &€&l OTO PIMPOCTIVO AUAGKL TOU TIAYOU
epyaociag (16).
=ePidwoTte TIg dvo Pideq (26). ZmpwéTe
™ pAR&0-0dNY0 (27) HEXPL TN KON TNG

www.sidirika-niK@laifigis (6 ka otadeporomoret my.



6.1

PuBuiote Tov mapdAAnAo oényo (18) pe tnv
KAipaka (c) otov Ttayko gpyaciag (16) oto
emBbupovpevo peEyeBog Kal oTabeporonoTe
pe Bida ocvodiEng (28).

Evepyomourjote Tov To TipLovL medovTag To
TIPACIVO TIANKTPO (a).

2pwETE TWPA TO KATEPYALOUEVO
QVTIKEIMEVO apyd Kal pe aroAuTn akpiBela
KATA PNKog Tou TIapAdAAnAou odnyou (18)
TIPOG TNV TplovoAdua (5).

Avoiyel amno pévn Tng 1 UpooTivh
mpootacia Tng mplovoAduag (17) étav
OTIPWYVETE TO AVTIKEIEVO.

Mpocoxn): Z& TAATOG AVTIKEUEVWY KATW
a6 120 mm TIPEMEL va XPnoLloTtoLeiTe
omwodnoTe TN papsdo wlnong (29) otnv
TIEPLOXT) TNG TIPLOVOAANAG (5). (BAETE

€lk. 5) (oupnapadidetatl) Ze TAATOG TOU
KatepyadOpeVou avTIKeipevou KAtw arno 30
mm va xpnotporoleite EUA0 powdnong (d)
yla TNV wlnon Tou avtikeipevou. (eik. 6). To
EVAo wblnong dev ocupnapadidetall (Oa To
Bpeite oTa £161KA KATAOTTUATA)

Na oTIpWXVETE TO AVTIKEILEVO TIAVTA PEXPL
TO T€AOG ToU oXiotn (30). (K. 7)

Metd v Kot KAgivel TTAAL ATt HOVo TOU TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUMUA (17) Kal KAAUTTTEL
v mplovoAaua (5).

ATeveEPYOTIOWOTE TO TIPLOVL.

MNpoooxn: Na acpaAifete paxpla
QVTIKEIJEVA YLA VA Un TIECOUV 0TO TEAOG TNG
S1adkaoiag Kotmg. (Tt X. fAon KATL.)

.4. EKTEA€EOT EYKAPGIWV KOTIWV (EIK. 8/9)

TomoBeTrOTE TOV £YKAPOLO KAl TIApAAANA0
0dnyo (18) ard prpootd oto MAQivo auAdkt
TOU TAyKou gpyaoiag (16).

2piEte ™ Bida otabepoodinong (28)

MEXPL Va UTtopEei Va KIVeiTal 0 EyKAPOLog 1)
TapAaAAnAog odnyog (18) pe Aiyo t{oyo oTo
QUAAKL TOU TIAYKou epyaaiag (16).
XaAapwoTe Tov pIKvO KoxAia (25) kat
pupioTe Kal 0TaBEPOTIONOTE TOV EYKAPTLO
0dnyo (18) otnv embupovuevn ywvia.
XaAapwote Toug U0 PIKVOUG KOXAIEG

(26) kat oTipwETE TOV 06NYO (27) TIPOG TA
apLoTePd, HEXPL VA UNV OKOUMTIAEL TIAEOV
OTaV OTIPWYVETAL TNV TIPOOTACIA TNG
TplovoAdpag (17). Katormv odiyyete kat Tig
dv0 Bideg (26).

Evepyoroinon mploviov.

Mieote 10 KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO KAAA
otov 0dnyo (27) kal oTpWETE TO UE TOV
€YKAPOlo Kat TTapdAAnAo odnyo (18) apya

KOTIN).
Metd t Anén g Kotng,
ETAVAATIEVEPYOTIOLEITE TO TIPLOVL.

6.2. Xprion ocav mpLovi KAOETNG KOTIig
PUBMION TOV TIPLoVIOU yia KAt kot (BA.
5.2.1,6)

6.2.1 Pubpioelg (k. 2/3)
H kedaAn TG Pnxavng Wropei pe xaAdpwpa
g Bidag ovodiEng (22) mpog ta aploTepd
va TIapeL HEYLOTN KAlom 45°.
O neploTpedOUEVOG TIAYKOG (8)
pubpidetal pe To Aaokdplopa Twv POWV
otabeportoinong (10) arod -45° €wg +45°.
‘Evap&n Aettoupyia Tou miploviol pe
Ttieomn tou SlakdTTn gvepyortoinon/
arnevepyortoinong (3). O diakdmTng mpemet
va KpaTlETal TEoPEVOG Katd Tn Sidpkela TG
epyaciag.

6.2.2 KaBetn kot 90° kal ePLOTPEPOUEVOG
naykog 0° (ek. 1)
To mpLdvL evepyoTioleital e oUyxpovn
Ttieom Tou SlakoTTTN evepyoroinong/
artevepyortoinong (3).
MNpoooxn)! AkouurroTte oTaBepd TO UAIKO
Tou B€AeTe va KOYeTE TNV eTLPAVELD TNG
UNXavnG yld va pn HETATOTILOTEL KATA TN
Sldpkela TnG KoTm|G.
MeTd tnVv evepyorttoinon Tou TPLoVIoU
TIEPMEVTE, LEXPL VA PTACEL 1) TIpLOVOAAUA (5)
TOV YEYIOTO aplOpd otpodpwv Tng.
Mieote pog To TIAAi To HoYAS anacdAAong
(1) Kat KIVAOTE TNV KEPAAN TNG UNXAVNAS
Je TN XelpoAafn) (2) opoldpopda Kat he
eAadpLd Tieon TPOG Ta KATW HECA ATO TO
KOTEPYALOUEVO AVTIKEIMEVO.
Meta t Anén g epyaciag, dEPTe TIAAL
™V KEDAAN TNG Unxavrg otnv endvw B€on
aKwnToroinong Kat agprote eAe Bgpo To
SlakoTTTN Evepyoroinong/arnevepyoroinong
(8). Npoocoxn! Xapn oto eAatriplo n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG Ta TTAVwW, SnA. Mnv
adrioete eAeVBepPN TN XELPOAAPT (2) HETA TN
AN TG KOTNG, AAAA KIVIOTE TNV KEDAAN
NG UNxavng apyd kat pe eAadpld avirieon
TIPOG TA EMAVW.

6.2.3 KaBbetn kot 90° kal epLOTPEPOUEVOG
naykog 0°- 45° (ek. 10)

Me 10 PpaAtoorpiovo pe TTIAYKO UMopEiTe va

EKTEAEOETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA KAl

Se€la amné 0°-45° mipog Tov 0dnyo.

oTnV TplovoAdpa (5) yla va SWWTngﬂYrika-niI@lﬁfdngfsq’“m NG MNXAVAG 0NV EMAVW



B¢on.

XaAapwoTe Tov MepLoTpedOUEVO TIAYKO (8)
pe Aackdpilopa g Bidag acddaiong (10).
Me 1t xewpoAafn (2) pubpilete Tov
TEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) 0N Ywvia

Tou embupeite, dSnA. To oNuAdL (a) oTov
TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO VA CUUDWVEL e
v embupovpevn ywvia (11) otn otabepn
TAAka daredou (9).

=avaooiEte TN xelpoAafr) achaiiong

(10) ywa va otabeporiolr|oeTe TOV
TEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8).

EkteA€oTE TNV KOTIN) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.2.2.

6.2.4 Kom} ywvidacpatog 0°- 45° kat
nepLoTPePOPEVOG TIaykog 0° (eik. 11/12)
Me T0 paAtoorpiovo pe TTAYKO TIPLOVL UTTOPEITE
Va EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA arod 0°-
45° mipog TNV emdavela epyaociag.
Depte TNV KEPAAT) TNG KNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.
2TalBePOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
mayko (8) otn B€om 0°.
XaAapwote N Bida cvodiEng (22) kat
dwoTe kAion oTnv KedaAr TNG UNXAVNAG HE
™ XEWPOoAQPN (2) TtPog Ta apLoTEPA HEXPL
va &eiyvel o deiktng (b) TnVv embupovpevn
ywvia.
=avaooifte To a&padt achdaiiong (22) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIY| OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.2.2.

6.2.5 Kot ywvidopatog 0°- 45° kat
MEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°- 45° (E1K.
11/12/13)

Me To paAtoompiovo pe TAyKo propeite va

EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA aploTePd ard 0°- 45°

TIPOG TNV eTPAVELD EPYACIAG KAL GUYXPOVWG

arno 0°- 45° Tipog Tov 0dnyo-TEpHa (SAS

ywviaoua).
Depte TNV KEPAAT) TNG KNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.
XaAapwoTe Tov MepLoTPeDOUEVO TIAYKO (8)
pe Aackdplopa g Bidag acddaiong (10).
Me 1t xewpoAafn (2) pubpiote TOV
TepLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) oTNV
emBbupovpevn ywvia (BAéme kaL edadLo
6.2.3).
=avaooiEte TN xelpoAapr) achaiiong
(10) ywa va otabeporiolr|oeTe ToV
TEPLOTPEDOUEVO TIAYKO.
XaAapwote N Bida cvodiEng (22) kat
dwoTe KAion oTnv KedAAr TNG UNXAVNAG HE

™ ywvia rov embupeite (BAETE Kal edadlo
6.2.4).

=avaooiEte T Bida cvopENg (22).
EkteA€oTe TNV KOTI) OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.2.2.

7. AVTIKATAOoTAGoT) TOU aywyov
ouvdeoNg ME TO SikTuo

Kivéuvog!

Eav rabel BAGPN To KaAwdlo ouvdeon Tng
OUOKEUNG e To SiKTuO, TIPETIEL TIPOG artoduyr)
KivdUvou, va avtikataotadei and tov
KOTAOKEVAOTN N} TO TUNUA TOu e§UTMPETNONG
TEAATWYV 1) artod Tapoépola eEEISIKEUPIEVO
TIPOOWTIO.

8. Kabapiouadg, cuvTtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAGKTIKWY

Kivéuvog!
Mpwv arné 6Aeq TG epyacieg TomoBETNONG va
Byadete To Pig amd v mpida

8.1 Kabapiopog
Na kpatdte 600 1110 EAeUBEPQ ATIO OKOVN
KalL akabapoieg yivetal Ta ocuoTtrpata
TIpOoOoTAGIAg, TI§ OXIOUEG EEAEPLOUOU KAl TO
KEAUPOG TOU HOTEP. ZKOUTTCETE TN CUOKEUT)
ue éva kabapd Tavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEIOUEVO AEPA OE XAUNAN TTiEDT).
2UVIOTOUE Va KaBapileTe T ouoKeUn
auEowg PeTA amod KAabe xprion.
Na kaBapileTe TN CUCKEUT) TAKTIKA [E Eva
vwrtd mavi kat Aiyo paiakéd oanouvi. Mn
Xpnolporoleite KaBaPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEYouV TNV
emddavela g ouokeung. Npoog€te va pnv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou oe NAEKTPIKT) CUCKEUT)
auv&dvel Tov kivduvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 e TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU GYTHATIONOU
oruverpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg ano
eEe1OIKEUIEVO NAEKTPOADYO.

Kivéuvog! H avTikataotaon Twv YnkTpwv
emuTpEmneTal va yivel pévo amnod eEeldikeupevo
NAEKTPOAOYO.

™ XeporaBn (2) mpog Ta apoygRgwEXidirika-nikolaidi.gr



8.3 Zuvmpnon
270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmuata mou xpeldlovTal GuvIrpPnon.
Na enmavaAadwvovtal katd diaotrpata 6Aa
TA KIVOUUEVA TUNHATA.

8.4 NapayyeAia avTAAAGKTIKWV Kat
ageocovap:
Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadepeTe Ta €ENQ:
TUMOG TNG CUCKEUNG
AplBu6g €idoug NG CUOKEUNG
Ap1Bu6G TAUTIONG TNG CUOKEUNG
AplB6G avTaAAOKTIKOU
Oa Bpeite TIG LoYXVOUOEG TWES Kal TIANPodopieg
otV lotooeAida www.isc-gmbh.info

.: o1 . .
E #ﬂ}m ZupBovAn! MNa éva kaAo

- =1 OTMOTEAECUA TNG Epyaciag

ﬁ 0ag 6AG CUVICTOUME
ageooudp avwTtePNg

E riodnTag g Bhkwb !

www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. AlaBeon ota amoppippaTa Kat
EMAVAXPTOLOTIOMON

H ouokeur| Bpioketal og Wia cuokevaoia pog
aroduyn NV Katd tn petagpopd Autrnn
OUOKeUaoia aroTeAeital amno MPWTES UAEQ

Kal €10l Uropei va emavaypnotoromeei ) va
avakukAwBeil. H ouokeun kal ta e§aptruatd g
aroteAouvTal ano Stadopa VAIKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TIAAOTIKA UAIKA. AEV ETUTPETIETAL

n andppuPn EAATTWHUATIKWY CUCKEVWY 0TA
OLKIOKA aToppPiUpaTa. ZwoTr anoppudn eivat

n Mapadoon o€ KATAAANAA KEVTPA CUAAOYTG
HETAXEPIONEVWY oUoKeUWV. Eav dev yvwpilete
oV BpiokeTal TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
LETAXELPIOPEVWYV CUOKEUWYV, PWTNOTE OTN
Sloiknon g kowvdTNTAG oag.

10. ®VAagN

Na diatnpeite Tn ouckeur] kat Taagecoudp
NG OE OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWpPig ayeTo,
Kal pakpld ard nadid. H davikr) Bgppokpacia
anobrikeuong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG GUOKEUT GTNV
TIPWTAOTUTIN CUCKEUACIA TNG.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Mévo yia kpdtn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG GTA olKlakdAaroppippatal

2updwva pe v evpwriaikn Odnyia 2012/19/EK yia andpAnTa eldwv NAEKTPIKOU Kat NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOPOU Kal TNV EVOWHATWOT| TNG o€ €BVIKO dikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG VA
OUYKEVTPWVOVTAL KL va TIapadidovTal yla avakuKAwoT) GLAIKT) yia To TIEPIBAAAOV.

EvaAAakTikiy AUon avakUKAWGNG avTi yla EmoTpodr)

O 1810KTATNG TNG NAEKTPIKTG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG ETIOTPOPTG VA CUPBAAEL OTN CWOTT)
QAVOKUKAWOT) o€ TiepimTwon 1ou dev ouveyilel va XpnoloTiolel T ouokeur). H TtaAld cuokeur) propei
va rapayxwpnoei o€ KEVTPO €MOTPODNG NAEKTPIKWY CUOKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EOVIKWYV VOUWV
avaKUKAWONG Kat dtaxeipong amoBARTwy. Aev cuprepAapBAavovTal Ta TUNUATA TIAALWYV CUCKEUWYV
Kal Ta BondnTikda oTolxeia Xwpig NAeKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1} ortolacdnrote AAANG HopdN§ avanapaywyr) TG TEKUnpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avadpEPOVTaL 0TaA TIPOIOVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACHATIKA, ETUTPEMETAL HOVO UE
pntn ouykatdBeon g iSC GmbH.

Me empUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIONOEWV

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Evnuépwon yia to o€pPIg

2e OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL OTNV £YyUnon €xoupe appoddla cuvepyeia ou cuvepyadovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL amod Tnv eyyunon. Ta ocuvepyeia autd Bpiokovtal otn
51a0g0T| 0ag Yla ETOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) a&Ecoudp 1 yla TNV ayopd avaAWCIUWV.

MpoogEte 6TL 0TN CUOKELT) AUTY) Ta aKOAouBa eEAPTIHATA UTIOKEIVTAL OE KOWV) pOpod 1) OTL
Xpewalovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napadetypa
DBepdueva eEaptnuata® Wnktpeg
AvaAwaolua VAKd/avaAwaotya TuRpata® Aiokog

EAAeipelq
* §eV GUUTIEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG GuoKevaaiag!

2€ TePIMTWoN EAATTWHATWY 1) OPAAUATWY 0aGg TIAPAKAAOUKE VA SNAWOTE TNV TIEPITITWON OTO
ivrepveTt oTo www.isc-gmbh.info. Mpoc€€te va meptypdete pe akpifela To opAApa Kat anaviniote
OTIG AKOAOUBEG EPWTNCEIG:

Aertolpynoe owaoTdA 1 CUOKEUN 1) EiXe ard Tnv apxr| KATolo EAGTTwHA?

Mnnwg MpocEgaTe KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLAOTEL TO EAATTWHA (CUMTTTWHA 1) BAARN)?
Mola SucAettoupyia mapatnpeital oTn CUOKEUT| (KUPLO CUUTTTWHA)?

MNeptypayete autn T ducAettoupyia.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, a&LOTIE TIEAATN,

TA TIPOIOVTA HaG UTIOKELVTAL 0€ auoTnpo EAeyxo ToloTnTag. Edv n cuokeur) autr) ap '6Aa autd
Karnote dev Aeltoupynoel Ayoya, AUTIOUHAGCTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUME va anotaveeite pog 1o
TUNMA pag eEunnpeTnong eAatwy otnv SlevBuvon Tou avadEpeTal oTny Kapta autr). Euxapiotwg
eipaote kalt TNAepwvikda otn S1abeon oag oTov aplBpd oepPig Tou avadEpeTal oTnv KAPTa Eyyunong.
Ma v a&iwon g eyyunong loxvouv ta e&ng:

1.

AuTtoi oL 6pol yyUnong pubuiouv TPOcOEeTEG TIAPOXESG EYYUNONG TIOU UTTIOGXETAL O TILO KATW
KATAOKEVAOTIG TIEPAV TNG VOULUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTEG TWV VEWV CUCKEUWYV TOU. Agv
Biyovtal amo tnv gyyunon autr ot VOPES a§lwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag oag napéxetat
Swpeav.

H eyylnon emnekteiveTal amokKAEIOTIKA Kal LOVO 0€ EAATTWHATA GE [ia GUGKEUT) TOU IO KATW
KOTOOKEUAOTT KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UAIKOU 1) KATACKEUTG KAl TIEPLOPIdeTal aTd TNV Kpion
Hag OTNV AMoKATACTACT) AUTWY TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1} OTNV AVTIKATACTACT TNG.
MNapakaAoUue va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG HaG SEV TTPOOPIovTal YIa ETTAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1) Blopnxavikr) xpnon. MNa to Adyo autoé dev cuvdrnteTal cuBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) KATA TNV OTIoiA 1) GUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOMNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPTOELG 1) EAV EKTEONKE O€ TIAPOUOLA EVTATIKT) XPNOT).

AT TV gyyunon pag eEapolvral Ta e&NG:

- BAA4Beqg TG ouokeung Tou odeilovTal oe U TripnoT Twv 0dNyLwVv cuvappoAdynong fy oe

OXL CWOTH £YKATACTAQT), UI TrPNoM TwV 0dNYLWV XPriong (0mwg T.x. oUVOEOoT 08 EGHAAUEVT
Tdon 1 o€ AdBog €idog peUATOG) 1) OE W TrPNOT) TWV OPWV CUVTHPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TIEPIMTWOT) €KOEOTG TNG CUOKEUNG O ACUVNBIOTEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWN PppovTidag
KaL CUVTrPNONG.

- BAGBeq TG ouokeung Tou odeilovTal O€ KATAXPNOTIKY| 1) ECDAAUEVT XPrion (OTIWG TT.X.
uTEPdOPTWON TNG CUCKEUT|G 1) XP11OT LN EYKEKPILEVWYV gpYaAeiwV 1 aeooudp), o eicodo Eevwv
QVTIKEWEVWV 0TI GUCKEUN (OTIWG T1.X. APMOG, TIETPEG 1 okdVN, PAAREG peTadopdg), doknon Biag
N &&vn enépBaon (6mwg 1. X. BAARN and mrwon).

- BAGBeq NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUTG TTIou odeidovTal o ouvron 1) duoikn dpBopad.
H &idpkela g eyyunong avépxetat oe 24 priveg Kat apxidel ano v nuepopnvia g ayopds g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TpEeL va eyepBouv Tiptv T Angn g dlapkelag g eyyunong
€VTOG SU0o eBSoNASWYV amo TNV SLAMicTWOoT TOoU EAATTWHATOG. ATIOKAEIOVTAL A&IWOELG EYYUNONG
META TNV TIApodo NG SIAPKeELag TNG £YYUNong. H eTIoKeuN 1) 1 avTiKataoTaor Sev cuvenayetal
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SiapkKelag tng eyyunong

Yla TN CUOKEUT 1) Y1a EVOEXOUEVWG XPNOLUOTIOMBEVTA VEA AQVTAAAAKTIKA. AUTO LOXUEL KAL OTNV
TepinTwon o€pPIq i TOTIOU.

Ma ™mv a&iwon ™g eyyunong napakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKT] 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. E&v to eAdTTwpa KAAUTITETAL ATIO TNV £yyunon, 6a cag emoTtpadei apEowsg
€iTE 1) EMOKEVACUEVT GUOKEUT €iTE [ia Kavoupyla GUOKEUT).

Euxapiotwg emiokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWHUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAUTTOVTAL ATTO TNV €yYyUnon. lNa 1o okotd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCGKEUTY) OTN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwoiya Kat og TEPITTWOoN TV AEMouV EEQPTILATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUG AUTNG
™G £yyUnong ocuudwva e TOUG TIANPOPOopPIieq GEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPoNG.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriiltii isitme kaybina yol agabilir.

4
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde ¢alisildiginda saglhda zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddnmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.

Sl

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklar gényeli kesimler icin (testere kafasi egdirildiginde veya agi
ayarlamali doner tezgah) dis pozisyona sabitlenecektir. 90° diiz kesim islemleri igin kaydirilabilir dayanak
kizaklari i¢ pozisyona sabitlenecektir.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glivenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilari

Guvenlik uyarilarn ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Givenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tum glvenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-4)
Kilitteme diizenini agma digmesi

Sap

Acik, Kapali salteri duz kesim igin

Acik, Kapali salteri tezgahli daire testeresiicin
Testere bigagi

Oynar testere bigagi korumasi

Dayanak kizag

Déner tezgah

Alt testere tezgahi

10. Déner tezgah sabitleme civatasi

11. Kadran

12. Alt tezgah citasi

13. is parcasi tablasi yuvasi
14. Alt testere bicagi kapagi
15. Sabitleme somunu

16. Testere tezgahi

17. Ust testere bicagdi korumasi
18. Enine ve paralel dayanak
19. Alyen anahtari

20. is pargasi tablasi

21. Alin delik anahtari

22. Sikma civatasi

23. Emniyet pimi

©CONOGO PN~

24. Kilitleme kolu

25. Gonyeli kesim tirtilli ayar civatasi

26. Tirtill civata

27. Dayanak kizag

28. Kesim genisligi sabitleme civatasi

29. itme gubugu

30. Ayirma kamasi

31. Toz emme baglantisi

32. Alyen civata

33. Yildiz bagl civata

34. Ust tezgah citasi

35. Dis flang

36. is parcasi tablasi sabitieme civatasi

37. Mandal

38. Gomme sap

39. Kaydirilabilir dayanak kizaklari

40. Kaydirilabilir dayanak kizaklari sabitieme
civatasi

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda
UrGnu satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden c¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini s6kin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorip gérmedigini kontrol
edin.
Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Sert metal digli testere bigag
Enine ve paralel dayanak
itme cubugu

is parcasi tablasi

Alin delik anahtar

Alyen anahtari
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Guvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablal génye kesme testeresi, makine boyutu-
na uyan her tir ajag ve plastik malzemelerin
uzunlamasi ve enine (yalnizca enine dayanak ile)
kesilmesinde kullanilir.
Testere, yakacak odun kesimi igin uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir. Bu
tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/isletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Her tirll taglama taglarinin makineye
baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda agiklanan
guvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina
da riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve
bakimini yapan personel, bu talimatlar hakkinda
bilgi sahibi olmall ve muhtemel tehlikeler konu-
sunda bilgilendirilmelidir. Bunun diginda, gecerli
olan genel kazalar dnleme ydnetmelerine de riay-
et edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghgl yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turll hasar ve zarardan Uretici
firma sorumlu tutulamaz.
Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle
asagida agiklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimulne temas etme.
Doénmekte olan testere bicagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).
is pargasi ve parcalarinin geri tepmesi.
Testere bigaginin kirllmasi.
Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin disari firlamasi.
Ongériilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.
Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli
emisyonlarin olugmasi.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tiir kullanim amaci digindaki

www.sidirika

kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Alternatif akim motoru ...........ccc...... 230V ~ 50 Hz
GUG e 1200 Watt
ISIEME UFT oecvoveceeveceeeeeee et St
Rolanti devring .........coceeeiiiiniiins 4500 dev/dak
Sert metal digli testere

bIGAG! oo 2210x@30x2,5mm
Dis adedi .......cccoiiiiiiiiicc 24
Toz emme baglantisi ...........cccceviiiinne @ 35 mm
Boyutlar ......cccccoeveriiiiiiiiie, 400 x 325 mm
AGITIK e 10 kg
Tezgahl daire testere olarak:

Tezgah boyutu .........cccoeeiinnen. 360 x 250 mm
Kesim yuksekligi ......cocoeeveerieeneniieene 0-33mm
En buylk is parcasi kesiti................ 15,5 x 33 mm
En kiguk is pargasi Olguleri...... 30 x 10 x 100 mm
Paralel dayanak ................ -30° ile + 30° arasinda
dondrdlebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

D6nme boOIIMU ...ooevveiieieeieee -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim ........ccccceveveneenn 0° - 45° sol yéne
Testere genigligi 90°de ................... 120 x 55 mm
Testere genigligi 45°de ..........cc...... 65 x 55 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(Cift gonyeli kesim) .......ccceveeveenennens 40 x 23 mm

En kli¢uk is parcasi dlclleri...... 30x10x 100 mm

Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gore
Olgulmastur.

Ses basing seviyesiL , ... 99 dB(A)
SapMa kK ) o 3dB
Ses glic seviyesi L, .ccoovviierireiinnne 112 dB(A)

-Snaﬁ(%a]gwlgr ............................................ 3dB
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Kulaklik takin.
Gurilth isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 61029 normuna gére ol¢ilmustar.

Titresim emisyon degeri a, = 2,162 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢ilmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tlri ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin lizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan guriilti ve titregim
olugmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizall olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.
Aletlerinize asir yuklenmeyin.
Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.
is eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yap tiirii ve
modeli itibari ile agsagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dlizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglk hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢calisma tezgahi, tniversal alt
gerceve vs. gibi elemanlarin Uzerine baglayin.
Calistirmadan énce tim kapaklarin ve gliven-
lik tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.
Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin ivi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bigcaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best calisabildiginden emin olun.

Makineyi ¢alistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kon-
trol edin.

Mandali (37) dayanak kizaginin Gst tarafina
vida ile sabitleyin

5.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1/3/16)
Her iki is parcasi tablasini (20) testere
tarafindaki 6ngdérulen yuvalara (13) gegirin ve
civatalar (36) ile sabitleyin.
Testerenin arkaya dogru devrilmesini 6nle-
mek icin her iki destek ayagdi (a) testerenin
arka tarafinda sol ve sag tarafa sekil 16'da
go6sterildigi gibi 2’ser civata ile baglanacaktir.

5.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil
1/2/3)

Testerede iki degisik calisma pozisyonu bulunur:

A: Tezgahl daire testere (Sekil 1)

B: Diiz / gbnyeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin calisma pozisyonlarinin
degistiriimesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir,
aksi takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin calisma pozisyonunu
degistirmeden once fisi prizden cikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) calistirma pozisyonunda ayarlanmistir.
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5.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak

diizenlenmesi

Once sabitleme somununu (15) gevsetin.
Testere tezgahini (16) bir elinizle yukar ha-
reket ettirin ve ayni zamanda diger elinizle
makine kafasini saptan (2) tutarak asagiya
bastirn. Testere bicagi (5) komple testere
tezgahi (16) yanginin icinde kaybolacaktir.
Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Bu islem sonucunda kilitteme catali (24)
yukari hareket etmis ve emniyet pimini (23)
bosaltmistir.

Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin
ve emniyet pimini (23) disari ¢ekin. Boylece
tezgahli daire testeresi salterinin (4) gerilim
beslemesi kesilir ve diiz kesim testeresi
salterinin (3) gerilim beslemesi acilir.
Dikkat! Makine geri alma yay! nedeniyle oto-
matik olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi
(2) birakmayin, makine kafasini yavasca ve
hafifce bastirarak yukari hereket ettirin.

Alt testere bigagi kapagini (14) sokun.

Bu iglemler sonunda testere duz kesim
calisma pozisyonuna ayarlanmistir.

5.2.2 Testerenin tezgahli daire testere olarak

diizenlenmesi

Makine kafasini dikey konuma ve déner
tezgahi (8) 0°’ye ayarlayin.

Sabitleme civatalari (10) ve sikma civatasini
(22) sabitleyin.

Alt testere bigagi kapagini (14) déner tez-
gah (8) Gzerine koyun, bu esnada kapagin
(14) her iki arka ayagi dayanak kizaginin (7)
arkasina sabitlenmis olmalidir.

Once sabitleme somununu (15) gevsetin
Testere tezgahini (16) bir elinizle yukar ha-
reket ettirin ve ayni zamanda diger elinizle
makine kafasini saptan (2) tutarak asagiya
bastirn. Testere bicagi (5) komple testere
tezgahi (16) yanginin icinde kaybolacaktir.
Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.
Kilitteme diizenini agma digmesini (1)
bastirin ve makine kafasini sap (2) ile, alt tes-
tere bicagi kapagi (14) testere bigagini tama-
men &rtlinceye kadar asagiya indirin.
Testereyi alt pozisyonda sabitlemek icin em-
niyet pimini (23) yerlestirin, boylece gerilim
beslemesi salterden (3) tezgahl daire igletme
modu salterine (4) degistirilir.

Sabitleme somununu (15) agin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine ka-
dar indirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Testere tezgahinin (16) asagiya indirilmesi
ile emniyet pimi (23) mkilitteme catal (24)
tarafindan bloke edilir ve bdylece disari ¢eki-
lemez.

Bu islemler sonunda testere tezgahli daire
testere ¢alisma pozisyonuna ayarlanmisgtir.

5.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

Doéner tezgahin (8) ayarini degistirmek igin sa-
bitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.
Déner tezgahin (8) 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit
ayar pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8)
sabitlenir sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu,
sabitleme civatasi (10) sikilarak ek olarak
sabitlenecektir.

Bagka ac¢l ayarlarinda galisma gerekli
oldugunda déner tezgah (8) sadece sabitle-
me civatasi (10) ile sabitlenecektir.

Makine kafasini hafifce asagdiya bastirarak

ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (23) ¢cekerek, testerenin alt po-
zisyondaki kilidini agin. Makine kafasi kilidinin
acik kalmasini saglamak icin emniyet pimini
(23) 90° doénduirdn.

Makine kafasini yukariya dénduriin.

Makine kafasini, sikma civatasini (22) agarak
sol ydne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.
Aletin tip levhasi Gzerinde belirtilen gerilim
degeri ile elektrik sebekesi geriliminin ayni
olup olmadigini kontrol edin ve makinenin
fisini prize takin.

5.4 Diz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 19/20)

Makine kafasini asagiya indirin ve emniyet
pimi (23) ile sabitleyin.

Sikma civatasini (22) gevsetin.

Dayanak gonyesini (a) testere bigagi (5) ve
doner tezgah (8) arasina dayayin.

Karsl somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini
(c), testere bigagi (5) ve doner tezgah (8)
arasindaki a¢1 90° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek i¢in karsi somunu (b)
tekrar sikin.

5.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 19/20)

Makine kafasini asagiya indirin ve emniyet
pimi (23) ile sabitleyin.

Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.
45°-Dayanak gonyesini (f) testere bigagi (5)
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Karsl somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini
(e), testere bicag (5) ve doner tezgah (8)
arasindaki acl 45° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayar sabitlemek igin karsi somunu (d)
tekrar sikin.

5.6 Talas toplama (Sekil 18)
Testere aleti, talaglarin toplanmasi i¢in toz
emme baglantisi (31) ile donatiimistir.
Bu baglanti sayesinde makine basit bir
sekilde tim toz toplama sistemlerine
baglanabilir.
Aleti sadece talas toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasy-
on) kanallarini diizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

5.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 7/14/15)
Fisi prizden cikarin, testere bigagi tamamen
durmus olmalidir.
Testereyi diiz kesim galisma pozisyonuna
ayarlayin. (bkz. 5.2.1)
Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve
ayirma kamasini (30) testere bigagi korumasi
(17) ile birlikte sokun.
Yildiz bagli civatalar (33) ve tezgah citasini
(34) sokun.
Dis flansi (35) testere ile birlikte gdnderilmis
olan alin delik anahtari (21) bloke edin ve
vidayi alyen anahtarini (19) saat yoniinde
doéndurerek (Dikkat! Vida sol diglidir!) sokan.
Testere bigagini (5) i¢ flansdan ¢ikarin ve
yukari dogru hareket ettirerek testere tezgahi
(16) yanigindan disari ¢ekin.
Yeni testere bigagini takmadan ve sikmadan
Once dis ve i¢ flans ile motor milini itinali bir
sekilde temizleyin. Dikkat! Testere bigagi
dislerinin egikligi yani bicagin dénme yonu,
makine gévdesi Uzerindeki ok isareti ile ayni
yénde olmalidir.
Tezgah citasi (34), ayirma kamasi (30) ve tes-
tere bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin
ve sikin.
Ayirma kamasini (30) takarken, testere bicagi

ve ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve max.

5 mm bir aralik olmasina dikkat edin. (Sekil 7)
Testere ile calismaya baglamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

6. Kullanma

Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayar-
lanan élciilerin kontrolii icin bir deneme kesi-
minin yapilmasini tavsiye ederiz.

Dikkat: Makine bir asiri ylik salteri ile
donatilmistir (Sekil 17/Poz. b). Makineye asiri
derecede yiklenildiginde bu salter makineyi
otomatik olarak kapatir. Makineyi tekrar
calistirabilmek icin makinenin birka¢ dakika
sogumasini bekleyin. Bu siire dolduktan son-
ra asin yuk salterine (b) tekrar bastiginizda
makine tekrar caligtirilabilir.

ikaz! Kaydirlabilir dayanak kizaklari (39) 90° diiz
kesim islemleri icin i¢ pozisyona sabitlenecektir:
Kaydirilabilir dayanak kizaklar sabitleme
civatasini (40) agin ve kaydirilabilir dayanak
kizagini i¢ tarafa dogru kaydirin.
Kaydirilabilir dayanak kizagi (39), dayanak
kizagi (39) ile testere bicag (5) arasindaki
mesafe azami 5mm olacak sekilde i¢ pozisyo-
nun énlnde sabitlenecektir.
Kesim igslemine baslamadan énce dayanak
kizag ile testere bicagi arasinda catisma
olmamasini kontrol edin.
Sabitleme civatasini (40) tekrar sikin.

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari 0°-45 gényeli
kesimler icin (testere kafasi egdirildiginde veya
aci ayarlamali déner tezgah) dis pozisyona sabi-
tlenecektir:
Kaydirilabilir dayanak kizaklar sabitleme
civatasini (40) agin ve kaydirilabilir dayanak
kizagini dis tarafa dogru kaydirin.
Kaydirilabilir dayanak kizagi (39), dayanak
kizagi (39) ile testere bicag (5) arasindaki
mesafe azami 5mm olacak sekilde i¢ pozisyo-
nun énlnde sabitlenecektir.
Kesim igslemine baslamadan énce dayanak
kizag ile testere bicagi arasinda catisma
olmamasini kontrol edin.
Sabitleme civatasini (40) tekrar sikin.
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6.1 Tezgahli daire testere olarak kullanma
(Sekil 1-9)

Testereyi tezgahl daire testere calisma po-

zisyonuna diizenleme (bkz. 5.2.2.) Kesim

islemine baslarken dikkatli olun.

6.1.1 Acik, Kapali salteri (Sekil 4)
Yesil tusa (a) basildiginda testere calistirilir.
Testereyi caligtirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan énce testere bigaginin (5) max.
devir hizina erismesini bekleyin.
Testereyi tekrar durdurmak igin kirmizi tusa
(b) basilacaktir.

6.1.2 Kesim derinligini ayarlama (Sekil 1)
Sabitleme somununu (15) gevsetin ve teste-
re tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) st noktasi
kesilecek olan malzemeden birkag mm digari
tagmalidir.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

6.1.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi
(Sekil 4)
Tirtilli civatayi (25) agin ve enine, paralel
dayanagi (18) 90°’ye ayarlayin, tirtilli civatayi
(25) tekrar sabitleyin.
Paralel dayanagi (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n olugu icine yerlestirin.
Her iki tirtilli civatayi (26) agin. Dayanak
kizagini (27) testere bigaginin (5) orta bola-
munden yukariya kadar itin ve bu pozisyonda
sabitleyin.
Paralel dayanag (18) testere tezgahi (16)
Uzerindeki 6lcu kadrani (c) ile istenilen dlglye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu pozi-
syonu sabitleyin.
Yesil tusa (a) basarak testereyi calistirin.
is pargasini yavasca ve hassas bir sekilde pa-
ralel dayanak (18) boyunca testere bigagina
(5) dogru itin.
is parcast ileri itildiginde iist testere bicag
korumasi (17) kendiliginden acilir.
Dikkat: Genisligi 120 mm altinda olan is
parcalarinin uzunlamasi yénunde kesilmesin-
de testere bigagi (5) béliminde mutlaka itme
cubugu (29) kullanilacaktrr. (bkz. Sekil 5) (itme
cubugu sevkiyatin icerigine dahildir!) Genisligi
30 mm altinda olan is parcalarinin uzunlamasi
ybénlnde kesilmesinde kesim igleminde itme
agaci (d) kullanilacaktr. (Sekil 6) itme agaci
sevkiyatin icerigine dahil degildir! (ilgili ihtisas
magazalarindan temin edilebilir)
Kesilecek is parcasini daima ayirma

Kesim igslemi tamamlandiktan sonra koruma
kapag (17) kendiliginden kapanir ve testere
bicagini (5) orter.

Testereyi kapatin.

Dikkat: Kesim isleminin sonunda uzun ig
parcalarinin devrilmesini énlemek i¢in uygun
6nlem alin ve devrilmeye karsi emniyet altina
alin! (6rnegin destek makarasi vs.)

6.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil
8/9)
Enine, paralel dayanag (18) 6n taraftan teste-
re tezgahinin (16) yan olugu igine yerlestirin.
Enine, paralel dayanak (18), testere
tezgahinin (16) olugu icinde az bir bosluk ile
hareket edinceye kadar sabitleme civatasini
(28) sikin.
Tirtilli civatay (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen agi 6l¢iisline ayarlayin ve sonra
tirtill civatayi tekrar sabitleyin.
Her iki tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken
testere bigagi korumasina (17) temas etmeye-
cek sekilde sola dogru itin. Tirtilli civatalar
(26) tekrar sikin.
Testereyi ¢aligtirin.
Kesilecek is parcasini saglam bir sekilde
dayanak kizagina (27) bastirin ve enine,
paralel dayanak (18) ile birlikte yavasca
testere bigagina (5) itin ve kesim iglemini
gerceklestirin.
Kesim igslemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

6.2. Diiz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim calisma pozisyonuna di-
zenleme (bkz.5.2.1, 6)

6.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)
Sikma civatasi (22) agilarak makine kafasi
sola max. 45°’ye egdirilebilir.
Doéner tezgah (8) sabitleme civatalari (10)
acllarak -45° ile +45° arasinda déndurulebilir.
Testere Acik, Kapali salterine (3) bastirilarak
caligtinlabilir. Kesim islemi esnasinda salter
basili tutulacaktir.

6.2.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1)
Testere Acik Kapall salterine (3) ayni anda
bastirlarak ¢alistirilir.
Dikkat! Kesilecek malzemenin kesim iglemi
esnasinda kaymamasi i¢in malzemeyi makine
tablasinin tzerine emniyetlbir sekilde koyun.

kamasinin (30) sonuna kadar igapRKisitirika-hiki6tisid E%lﬁtll’lldlk’[an sonra testere bigaginin



(5) azami devrine erismesini bekleyin.
Kilitteme diizenini agma diigmesine (1) basin
ve makine kafasini sap (2) ile dlizenli sekilde
hafifce asagi bastirarak is parcasini kesin.
Kesim islemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar Uist durma pozisyonuna getirin
ve Acik - Kapali salterini (3) birakin. Dikkat!
Geri cekme yay1 nedeniyle makine otoma-
tik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi kafasini yavasca ve hafifce yukari
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

6.2.3 Diiz kesim 90° ve doéner tezgah 0°- 45°
(Sekil 10)
Tablal testere ile sol ve sag ydne olmak lzere
dayanak kizagina 0° - 45° agl ile egik kesimler
yapilabilir.
Makine kafasini Ust pozisyona getirin.
Doéner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)
gevseterek acin.
Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen aci
degerine ayarlayin, bu demektir ki ddner
tezgah Uzerindeki isareti (a) ile sabit zemin
plakasi (9) Gzerindeki agi rakami (11) ayni
hizada olacaktir.
Doéner tezgahi (8), sabitlemek icin sabitieme
civatasini (10) tekrar sikin.
Kesim islemini Madde 6.2.2'de agiklandig
sekilde gergeklestirin.

6.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah
0° (Sekil 11/12)

Tablali testere ile sol ybéne ¢alisma yuzeyine 0° -

45° acl ile gényeli kesimler yapilabilir.
Makine kafasini Ust pozisyona getirin.
Doéner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ibre
(b) ve istenilen aci dlgusii rakami ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin.
Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 6.2.2'de aciklandigi sekilde
gerceklestirin.

6.2.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah
0°- 45° (Sekil 11/12/13)
Tablali testere ile sol ybéne ¢alisma yuzeyine 0° -
45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45°
acl ile gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gdnyeli
kesim).
Makine kafasini Ust pozisyona getirin.
Doéner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek acin.
Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen aci

Déner tezgahi sabitlemek icin sikkma
civatasini (10) tekrar sikin.

Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ma-
kine kafasini sol yéne istenilen agi 6lclsiine
egin (bkz. Madde 6.2.4.)

Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

Kesim iglemini Madde 6.2.2'de aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiugiinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya duslk basingl hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Komiir fircalar

Asir kivilcim olustugunda kémir firgalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémur fircalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.

degerine ayarlayin (bkz. Madd@yp\gy. sidirika-nikolaidi.gr



8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:
Yedek parga siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin parca numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbbh.info sayfasinda agiklanmistir

.: P " . .
E#ﬂ}m Tyo! lyi bir caligma sonucu

= elde etmek icin yiiksek kalite-

ﬁ li Bkwb marka aksesuarlari
kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
drnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsI korunmus ve gocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yikumludar. Bunun igin kullanilimig cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimecl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltiimasi, yalnizca iSC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz tlkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte calisinz, bu partnerlerin

irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaclarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu uriinimuzde asagida aciklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir agsinmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalan™ Kémdir firgalan
Sarf malzemesi/Sarf parcalarr* Testere bicag
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-

dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun i¢in asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

Alet hi¢ bir kez ¢alistt mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

Ariza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza 6ncesi
semptomlari)?

Sizce aletin arzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urdnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti Garanti Belgesi (izerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu garanti kosullar, ilgili Uretici firmanin yasal garanti hiikiimlerine ek olarak misterilerine tanidigi

ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.

S6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arnizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhidir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistinimasi durumunda Garanti
Sézlesmesi gecerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykirl yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik caligmalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti slresi 24 aydir ve garanti stresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
slresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igcin de gegerlidir.
Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet gdnderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siiresi dolan arizalari ticreti karsiiginda memnuniy-
etle onarinz. Bunun igin aleti liitfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bdlimundeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.

www.sidirika-nikolaidi.gr
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Konformitatserklérung

D

GB

F

NL

DK

S

FIN

EE
cz

erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfer af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder f6r artikeln

vakuuttaa, etté tuote taytta& EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

téendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydava nasledujici prohladeni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za

SK

H

[[]87/404/EC_2009/105/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC

izdelek

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[ileKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbIIACHO
[AvpexTnea Ha EC 1 HopMK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declara urmétoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwVeL TV ako6AouOn cuppOpPwWoN cUNPWVA PE TNV
Odnyia EK kat Ta mpdTUTA YA TO TIPOioV

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, 4TO cnegytolme NpoayKTbl

COOTBETCTBYIOT AUPeKTMBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosoluye npo 3a3HaueHy HUKYe BifNoBiAHICTb BUPOGY

MK

TR

[AMpeKTvBam Ta cTaHaapTam €C Ha BUpi6

ja n3jaByBa cnegHara COOGP3HOCT COMACHO
EY-AvpeKTuBaTa M HOPMUTE 3a aPTUKIN

Urtini ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer falgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Kapp- Gehrungssége mit Obertisch TC-MS 2112 T (Einhell)

[x] 2006/42/EC
[X] Annex IV

Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH

Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L,,,, = dB (A)

[]2006/95/EC Notified Body No.: 0197

D 2006/28/EC Reg. No.: BM 50321068 0001
[X] 2004/108/EC [[]2000/14/EC_2005/88/EC
[] 2004/22/EC E prtiboM

[J1999/5/EC

[ 97/23/EC P= KW:L/O = om

[[]90/396/EC_2009/142/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC

Notified Body:

[J2004/26/EC
Emission No.:

[x] 2011/65/EC

Landau/lsar, den 17.09.2015

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-11;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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Weichselgartner/General-Manager

First CE: 15

Art.-No.: 43.003.17

1.-No.: 11025
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