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®

Gefahr! Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

¢
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

-10-
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._
OFF

Ein / Ausschalter Laser

/R\
OFF

Ein / Ausschalter LED Lampe

pal

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss fir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer duB3eren Position fixiert werden.
Fir 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position fixiert werden.

T®
(=N

Lagerung der Akkus nur in trockenen Raumen mit einer Umgebungstemperatur von +10°C - +40°C.
Akkus nur in geladenem Zustand lagern (mind. 40% geladen). (Nicht im Lieferumfang enthalten)

11 -

www.sidirika.nikolaidi.gr



Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Vorsicht: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

e Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-

position flhren.

® Lasermodul niemals 6ffnen.

e Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhdhen.

© Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fir
Schéaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

® Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht
benétigt wird.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-24)
Handgriff
Ein-/Ausschalter
Entriegelungshebel
Maschinenkopf
Spindelarretierung
Séageblattschutz beweglich
Séageblatt
Spannvorrichtung
Transportgriff

. Feststellschraube fir Zugftihrung

. feststehende Anschlagschiene

. Justierschraube flr feststehende
Anschlagschiene

. Einstellbarer Standfuf3

. Feststellschraube fiir Drehtisch

. Zeiger (Drehtisch)

. Skala (Drehtisch)

. Drehtisch

. feststehender Sagetisch

. Skala (Sagekopf)

. Zeiger (Sagekopf)

. Feststellhebel fur Maschinenkopf

. Spéanefangsack

. LED-Lampe

. Ein/ Ausschalter LED-Lampe

. Sicherungsbolzen

. Feststellschraube flr Spannvorrichtung

. Schraube mit Randelmutter, fir
Schnitttiefenbegrenzung

. Anschlag fir Schnitttiefenbegrenzung

. Justierschraube - 0° Stellung

. Justierschraube - 45° Stellung

. Flanschschraube

. AuBenflansch

. Unterlegscheibe

. StandfuB3

. Laser

. Ein/ Ausschalter Laser

©COoNOOT~WN =
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37. verschiebbare Anschlagschiene

38. Feststellschraube fiir verschiebbare
Anschlagschiene

39. Akku (nicht im Lieferumfang enthalten)

40. Aufnahme fur Akku

41. Ladegerét (nicht im Lieferumfang enthalten)

42. Kombi-Schlussel

43. Kappe fur Feststellschraube

44. Schraube fir Feststellschraube

45. Welle

46. Entriegelungstaste

47a.einstellbare Werkstlckauflage links

47b.einstellbare Werkstiickauflage rechts

48. Hebel fur Werkstlckauflage

49. Anschlagschraube fur Werkstlckauflage

50. klappbarer Langenanschlag

51. Absauganschluss

52. Tischeinlage

53. Schraube fir Transportgriff

54. Halterung fur Spannvorrichtung (horizontal)

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Akku-Kappsage
Spannvorrichtung
Transportgriff
Feststellschraube fiir Drehtisch

Spéanefangsack

Kombi-Schlussel

Kappe flr Feststellschraube

Schraube fir Feststellschraube

einstellbare Werkstlckauflage (links und
rechts)

Anschlagschraube fir Werkstlckauflage (2x)
Schraube furTransportgriff (2x)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Akku-Kappséage dient zum Kappen von Holz
und holzéhnlichen Werkstoffen, entsprechend der
MaschinengroBe. Die Sage ist nicht zum Schnei-
den von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Es dirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

-13-
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faktoren nicht vollstandig ausgerdumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Séageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstuck-
teilen.

e Séageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des n6-
tigen Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Spannungsversorgung Motor.................. 36Vd.c.
Leerlaufdrehzahl n: ... 3800 min
Hartmetallsageblatt:

Anzahl der Zahne:...........ccocoiiiiiiiiiiciee 40
Schwenkbereich: .............. .. -47°/0°/ +47°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Séagebreite bei 90°: .......ccceviiiiieennn. 310 x 65 mm
Séagebreite bei 45 ......occeviiiiiienn. 210 x 65 mm

Ségebreite bei 2 x 45°

Wellenldnge Laser:.........ccccveiiiiiiienncnnns 650 nm
Leistung Laser: .......cooceeeiiieeiniiieeiieees <1mw
Schutzklasse .........ccccvveveiiiiciicesecee /<

Minimale WerkstuickgréBe: Schneiden Sie nur
Werkstlicke die gro3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Diese Maschine ist mit einem speziellen Fein-
schnittsdgeblatt (Schnittbreite 1,8mm) fiir Akku-
Kappséagen ausgestattet. Falls ein anderes Sa-
geblatt mit groBerer Schnittbreite verwendet wird
kénnen LeistungseinbuBen entstehen.

Diese Maschine ist ausschlieBlich zum Gebrauch
mit Akkus und zugehérigen Ladegeraten der
Einhell Power-X Familie. Die aktuellen Modelle

entnehmen Sie bitte den Artikel-Produktbeschrei-
bungen die online verfligbar sind.

Gefahr!

Gerausch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o 90,7 dB(A)
Unsicherheit K ..o, 3dB(A)
Schallleistungspegel L, .......cceuevee. 103,7 dB(A)
Unsicherheit K, ....cccocovniiiieiiiiiin, 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elekiro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kdn-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerauschemissionen kdnnen wéahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhéngig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstuck bearbeitet wird.

Beschréanken Sie die Gerdauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

e Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

e Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls lber-
prifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

14 -
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman geflhrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Warnung!
Ziehen Sie immer den Akku heraus, bevor Sie
Einstellungen am Gerat vornehmen.

5.1 Aligemein

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

* Die Maschine hat im Bereich der StandftiBe
(34) an jedem Standbein eine Bohrung zur
Befestigung. Verwenden Sie zum Festschrau-
ben handelslibliche Schrauben, Unterleg-
scheiben, Federringe und Muttern (nicht
im Lieferumfang, im Fachhandel erhéltlich).
Befestigen Sie die Maschine an allen vier
Standbeinen.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

* Das Sageblatt muss frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

* Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgéngig sind.

5.2 Sage aufbauen (Bild 1-9, 24)

* Befestigen Sie den Transportgriff (9) mit den
Schrauben (53) am Maschinenkopf (4).

e Fuhren Sie die Schraube (44) in die
Bohrung der Feststellschraube (14) ein und

positionieren Sie den Kombi-Schllssel (42)
auf dem Schraubenkopf.

e Stecken Sie die Feststellschraube (14) nun
so auf die Welle (45), dass sich die Schraube
(44) in das Gewindeloch fligt. Fixieren Sie die
Feststellschraube (14) mit der Schraube (44)
auf der Welle (45).

® Stecken Sie die Kappe (43) auf die
Feststellschraube (14).

® Stecken Sie die Flhrungsstifte der
einstellbaren Werkstuckauflagen (47) in die
Aufnahmebohrungen am Maschinengeh&use.

® Um die Werkstlckauflagen (47) in die
innerste Position zu bringen, betatigen
Sie den Hebel (48) auf der Unterseite der
Werkstuckauflage.

® Sichern Sie die Werkstlickauflagen gegen
Herausfallen, indem Sie die Anschlagschrau-
ben (49) an den Fihrungsschienen fest-
schrauben.

® Der Spanefangsack (22) wird durch Spreizen
des Metallrings an der Offnung auf den
Absauganschluss (51) der Kappsage
gesteckt. Sobald der Metallring in seiner
Ausgangsform ist, ist der Spanefangsack
sicher montiert.

* Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Ségetisch
(18) montiert werden.

* Befestigen Sie die Spannvorrichtung (8)
immer mit der Feststellschraube (26).

® Zum horizontalen Spannen von Werkstlcken
kann die Spannvorrichtung in der Halterung
(54) verankert werden.

® Hinweis: Der Kombi-Schllssel (42) soll auf
der Hinterseite der Maschine aufbewahrt
werden (vgl. Bild 24).

5.3 Sage einstellen (Bild 1-4, 9-10)

®  Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.
Erst danach kann wahrend gedrickt halten-
der Entriegelungstaste (46) der Drehtisch
verstellt werden.

® Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das
gewiinschte Winkelmaf3 der Skala (16)
drehen.

* Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22.5°,30° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) hérbar einrastet. Sobald der Drehtisch
eingerastet ist, muss die Stellung durch
Festziehen der Feststellschraube (14)
zusétzlich fixiert werden.
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5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehtisch (17) nur Uber
die Feststellschraube (14) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes
(4) nach unten und gleichzeitiges
Herausziehen des Sicherungsbolzens (25)
aus der Motorhalterung, wird die Sage aus
der unteren Stellung entriegelt.
Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.
Zum Ausfahren der Werkstuckauflagen

(47), den Hebel auf der Unterseite der
Werkstlckauflage (48) driicken und dann
die Werkstuckauflage nach rechts bzw. links
auB3en ziehen.

Fur wiederholte Schnitte mit der gleichen
Lénge kann der Léangenanschlag (50)
aufgeklappt werden.

Der Maschinenkopf (4) kann durch Lésen
des Feststellhebels (21), nach links auf max.
45° geneigt werden. Nach Erreichen des
gewunschten WinkelmaBes des Zeigers (20)
auf der Skala (19), Maschinenkopf (4) wieder
mit Feststellhebel (21) fixieren.

Um einen sicheren Stand der Sage

zu gewahrleisten, verstellen Sie den
einstellbaren Standfuf3 (13) durch Drehung
so, dass die Sage waagerecht und stabil
steht.

Der Maschinenkopf (4) kann mittels

der Zugfunktion nach vorne und zurlck
bewegt werden. Um die Zugfunktion zu
unterbinden, kénnen die Flhrungsschienen
auf einer bestimmten Position mit der
Feststellschraube (10) fixiert werden.

5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene

(Bild 11)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (25) fixieren.
Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Anschlagschiene (11) anlegen.

Die vier Justierschrauben (12) mittels
Innensechskantschliissel lockern,
Anschlagschiene (11) auf 90° zum Sageblatt
(7) einstellen und Justierschrauben (12)
wieder festziehen.

Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlissel 4 mm nicht im Lieferumfang enthal-
ten. - im Fachhandel erhéltlich.

schnitt 90° (Bild 1,12,13)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellhebel (21) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach rechts neigen.

90° Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.
Justierschraube (29) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position
des Zeigers (20) an der Skala (19). Sollte der
Zeiger (20) noch nicht den richtigen Winkel-
wert an der Skala anzeigen dann kann dieser
nachjustiert werden.

Offnen Sie zum Nachjustieren die Befesti-
gungsschraube des Zeigers (20) mit einem
Schraubendreher. Stellen Sie dann den Zei-
ger auf die gewlinschte Skalen-Position und
ziehen Sie dann die Befestigungsschraube
wieder an.

Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlissel 4 mm sind nicht im Lieferumfang
enthalten —im Fachhandel erhaltlich.

5.6 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-

rungsschnitt 45° (Bild 1, 12,14)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellhebel (21) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach links, auf 45° neigen.
45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.
Justierschraube (30) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.
Anschlagwinkel (b) und Innensechskant-
schlissel 4 mm sind nicht im Lieferumfang
enthalten —im Fachhandel erhaltlich.

6. Betrieb

6.1 Laden des LI-Akku-Packs (Bild 15, 16, 23)

1.

-16-

Ziehen Sie den Akku (39) aus der Aufnahme
(40) ab, indem sie den Rastknopf am Akku
drticken und ihn dann aus der Aufnahme zie-
hen.

Vergleichen, ob die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung mit der vorhan-
denen Netzspannung Ubereinstimmt. Stecken
Sie den Netzstecker des Ladegeréts (41)

in die Steckdose. Die griine LED beginnt zu
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blinken.
3. Schieben Sie den Akku auf das Ladegerat.

Unter Punkt 10 (Anzeige Ladegerat) finden Sie
eine Tabelle mit den Bedeutungen der LED Anzei-
ge am Ladegerét.

Sollte das Laden des Akku-Packs nicht méglich

sein, Uberpriifen Sie bitte

® ob an der Steckdose die Netzspannung vor-
handen ist.

e ob ein einwandfreier Kontakt an den Lade-
kontakten des Ladegerates vorhanden ist.

Sollte das Laden des Akku-Packs immer noch
nicht moglich sein, bitten wir Sie,

e das Ladegeréat und Ladeadapter

¢ und den Akku-Pack

an unseren Kundendienst zu senden.

Fiir einen fachgerechten Versand kontaktie-
ren Sie bitte unseren Kundendienst oder die
Verkaufsstelle, bei der das Gerét erworben
wurde.

Beachten Sie beim Versand oder Entsorgung
von Akkus bzw. Akkugerét, dass diese ein-
zeln in Kunststoffbeutel verpackt werden, um
Kurzschliisse und Brand zu vermeiden!

Im Interesse einer langen Lebensdauer des Akku-
Packs sollten Sie fir eine rechtzeitige Wiederauf-
ladung des Akku-Packs sorgen. Dies ist auf jeden
Fall notwendig, wenn Sie feststellen, dass die
Leistung des Gerats nachlésst. Entladen Sie den
Akku-Pack nie vollstandig. Dies fuhrt zu einem
Defekt des Akku-Packs!

6.2 Einstellung der verschiebbaren An-
schlagschiene (Bild 17-20)

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(37) muss fur 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (38)
der verschiebbaren Anschlagschiene
und schieben Sie die verschiebbare
Anschlagschiene nach innen.

e Die verschiebbare Anschlagschiene (37)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (37) und Sageblatt (7) ma-
ximal 5mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen

der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.
® Feststellschraube (38) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(37) muss flir 0°-45° Gehrungsschnitte (bei ge-
neigtem Sagekopf oder Drehtisch mit Winkelein-
stellung) in einer duBeren Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (38) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auBen.

© Die verschiebbare Anschlagschiene (37)
muss so weit vor der innersten Position arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen An-
schlagschiene (37)und Sageblatt (7) maximal
5mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

o Feststellschraube (38) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
auf der rechten Seite muss immer in der inneren
Position befestigt bleiben.

6.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-4,9, 17)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-

funktion der Sége mit der Feststellschraube fir

Zugfiihrung (10) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite iber 100 mm

liegen, muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube fur Zugfuhrung (10) locker und

der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position
bringen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
17).

® Das Material mit der Spannvorrichtung
(8) auf dem feststehenden Sagetisch (18)
feststellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

® Spannen Sie flaches Material, das mit der
breiten Seite auf dem Sagetisch aufliegt, mit
der Spannvorrichtung in vertikaler Richtung
(vgl. Bild 9a).

® Spannen Sie alternativ flaches Material, das
mit der flachen Seite auf dem Sagetisch
aufliegt, mit der Spannvorrichtung in
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horizontaler Richtung (vgl. Bild 9b).

® Entriegelungshebel (3) betatigen um den Ein-
/ Ausschalter (2) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

e Beifixierter Zugfihrung: Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmé&Big und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.

® Bei nicht fixierter Zugflihrung: Maschinenkopf
(4) nach ganz vorne ziehen und dann mit
dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck ganz nach unten absenken.
Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichméBig ganz nach hinten schieben, bis
das Sageblatt (7) das Werkstlck vollstandig
durchschnitten hat.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf (4) wieder in die obere
Ruhestellung bringen und Ein-/ Ausschalter
(2) loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

6.4 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-4, 18)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefiihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

e Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das
gewlinschte Winkelmaf der Skala (16) dre-
hen.

e Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch (17) zu fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.3 beschrieben
ausfuhren.

6.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-4, 19)

Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls an der
linken Seite des Sagetisches (18) demontie-
ren und auf der rechten Seite des feststehen-
den Sagetisches (18) montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Den Gehrungswinkel am Maschinenkopf wie
unter Punkt 5.5 beschrieben einstellen.

e  Schnitt wie unter Punkt 6.3 ausfiihren.

6.6 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-4, 20)

Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefihrt

werden, mit gleichzeitiger Einstellung des Drehti-

sches zur Anschlagschiene von 0°-45° nach links

bzw. 0-45° nach rechts (Doppelgehrungsschnitt).

®  Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-
montieren oder auf der gegenuberliegenden
Seite des feststehenden Sagetisches (18)
montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

®  Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf
den gewtlinschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.4).

* Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch zu fixieren.

* Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt
wie unter Punkt 5.5, 6.2 beschrieben.

e  Schnitt wie unter Punkt 6.3 beschrieben
ausflhren.

6.7 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 21)

e Mittels der Schraube (27) kann die Schnitt-
tiefe stufenlos eingestellt werden. Losen Sie
hierzu die Randelmutter an der Schraube
(27). Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe
durch Eindrehen oder Herausdrehen der
Schraube (27) ein und ziehen Sie die Ran-
delmutter an der Schraube (27) anschlieBend
wieder fest.

o Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

6.8 Spanefangsack (Abb. 8)

Die Sage ist mit einem Spanefangsack (22) aus-
gestattet.

Der Spéanefangsack (22) kann Uber den
ReiBverschluss auf der Unterseite entleert
werden.

6.9 Austausch des Ségeblatts (Bild 1, 22)

e Gefahr! Entfernen Sie vor dem Austausch des
Ségeblattes den Akku.

® Tragen Sie beim Sageblattwechsel
Handschuhe, um Verletzungen zu vermeiden!
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® Drlcken Sie mit einer Hand die
Spindelarretierung (5) und setzen Sie mit der
anderen Hand den Kombischlissel (42) auf
die Flanschschraube (31). Nach max. einer
Umdrehung rastet die Spindelarretierung (5)
ein.

e Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn I8sen.

* Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie die Unterlegscheibe
(33) und den AuBenflansch (32) ab.

* Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.

® Flanschschraube (31), AuBenflansch (32),
Unterlegscheibe (33) und Innenflansch sorg-
faltig reinigen.

* Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

° Warnung! Nach jedem Séageblattwechsel
priifen, ob der Sageblattschutz (6) nach den
Anforderungen &ffnet und wieder schlief3t.
Zuséatzlich prifen, ob das Sageblatt (7) frei in
dem Sageblattschutz (6) lauft.

° Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
priifen, ob das Sageblatt in senkrechter
Stellung sowie auf 45° gekippt, frei in der
Tischeinlage (52) lauft.

®  Warnung! Eine verschlissene oder besché-
digte Tischeinlage (52) muss umgehend
ausgetauscht werden. Offnen Sie dazu die
Kreuzschlitzschrauben in der Tischeinlage
(52) und nehmen Sie die Tischeinlage aus
dem Drehtisch (17) heraus. Montieren Sie
die neue Tischeinlage (52) in umgekehrter
Reihenfolge.

¢ Warnung! Das Wechseln und Ausrichten
des Sageblattes (7) muss ordnungsgeman
ausgefuhrt werden.

6.10 Transport (Abb. 1-4)

e Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln

® Maschinenkopf (4) nach unten driicken
und mit Sicherungsbolzen (25) arretieren.
Die Sage ist nun in der unteren Stellung
verriegelt.

* Tragen Sie die Maschine am Transportgriff

9).

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2 + 5.3 vor.

6.11 Betrieb Laser (Bild 12, 23)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschal-
ter Laser (36) in Stellung ,,@—*, um den Laser
(85) einzuschalten. Auf das zu bearbeitende
Werkstuck wird eine Laserlinie projiziert, die die
genaue Schnittfiihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (36) in Stellung ,OFF*.

6.12 Betrieb LED-Lampe (Bild 12, 23)

® Fur eine gute Beleuchtung des Arbeitsberei-
ches kann zusatzlich zur Raumbeleuchtung
die LED-Lampe verwendet werden. Der Ein/
Ausschalter (24) der LED Lampe ist an der
Oberseite des Maschinenkopfes, zwischen
Handgriff (1) und Aufnahme flr Akku (40).

® Einschalten: Schalterstellung ,,’R‘“

® Ausschalten: Schalterstellung ,OFF*

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Akku heraus.

7.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehéduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die
Kunststoffteile des Geréates angreifen.
Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das
Gerateinnere gelangen kann. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrogeréat erhéht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

7.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Gber-
prifen.

Gefahr! Die Kohleblrsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.
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7.3 Wartung

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu

wartenden Teile.

7.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

* Typ des Gerates

®  Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Geréates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.Einhell.Service.com

8. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

9. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

2

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforde-
rung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ
anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der
sachgerechten Verwertung im Falle der Eigen-
tumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann
hierfur auch einer Ricknahmestelle liberlassen
werden, die eine Beseitigung im Sinne der nati-
onalen Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetze
durchflihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten
beigefligte Zubehorteile und Hilfsmittel ohne
Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von
Dokumentation und Begleitpapieren der Produk-

te, auch auszugsweise, ist nur mit ausdrucklicher
Zustimmung der Einhell Germany AG zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten
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10. Anzeige Ladegeréat

Anzeigestatus
Rote LED | Griine LED

Aus Blinkt Betriebsbereitschaft
Das Ladegerét ist an das Netz angeschlossen und betriebsbereit,
Akku ist nicht im Ladegerat

An Aus Laden

Das Ladegerat ladt den Akku im Schnellladebetrieb.

Die entsprechenden Ladezeiten finden Sie direkt am Ladegerat.
Hinweis! Je nach vorhandener Akkuladung kénnen die tatsachlichen
Ladezeiten von den angegebenen Ladezeiten etwas abweichen.

Bedeutung und MaBnahme

Aus An Der Akku ist aufgeladen und einsatzbereit.

Danach wird bis zur vollstandigen Ladung auf eine Schonladung
umgeschaltet.

Lassen Sie hierzu den Akku etwa 15 min. langer am Ladegerat.
MaBnahme:

Entnehmen Sie den Akku aus dem Ladegerat. Trennen Sie das Lade-
gerat vom Netz.

Blinkt Aus Anpassungsladung

Das Ladegerat befindet sich im Modus fir schonende Ladung.

Hierbei wird der Akku aus Sicherheitsgrinden langsamer geladen

und bendétigt mehr Zeit. Dies kann folgende Ursachen haben:

- Akku wurde sehr lange Zeit nicht mehr geladen.

- Die Akkutemperatur liegt nicht im Idealbereich zwischen 10 °C und
40 °C.

MaBnahme:

Warten Sie bis der Ladevorgang abgeschlossen ist, der

Akku kann trotzdem weiter geladen werden.

Blinkt Blinkt Fehler

Ladevorgang ist nicht mehr méglich. Der Akku ist defekt.
MaBnahme:

Ein defekter Akku darf nicht mehr geladen werden.
Entnehmen Sie den Akku aus dem Ladegerét.

An An Temperaturstérung

Der Akku ist zu heif3 (z. B. direkte Sonnenbestrahlung) oder zu kalt
(unter 0° C)

MaBnahme:

Entnehmen Sie den Akku und bewahren Sie diesen

1 Tag bei Raumtemperatur (ca. 20° C) auf.
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-

Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder nattrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebirsten, Akku
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.Einhell-Service.com anzu-

melden. Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall
folgende Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e Ist lhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spruchen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Tétigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. lhre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Geréates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemasen, tiblichen oder
sonstigen naturlichen Verschleil3 zurlickzuftihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder flir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.Einhell-Service.com. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise lhres Kaufs des
Neugeréts bereit. Geréate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet
werden, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaoglichkeit ausgeschlos-
sen. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-

adresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

manB den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

Einhell Service - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

LIEBE MOGLICHMACHER,

wir haben das Ziel, alles dafiir zu tun, damit Sie mit Einhell all lhre Projekte moglich machen kénnen. Aus diesem
Grund ist Service bei uns gelebter Anspruch: mit iber 20 Jahren Erfahrung und mehr als 120 kompetenten und
personlichen Ansprechpartnern hat es sich der Einhell Service auf die Fahnen geschrieben, Sie bei allen Fragen
zu lhrem Produkt zu unterstltzen. Dazu gehort ein beratendes Technikerteam, bis zu 10 Jahre Ersatzteilverfug-
barkeit, 24 Stunden Versandservice, eine leistungsféhige Reparatur-Organisation und ein flichendeckendes
Service-Partnernetz.

Uber unser Onlineportal www.Einhell-Service.com sind viele unserer verfliigbaren Services jetzt noch
schneller und einfacher fiir Sie erreichbar - rund um die Uhr, sieben Tage die Woche.

&y

) PRODUKT-
ERSATZTEILE ZUBEHOR INFORMATIONEN
PREIS- )
INFORMATIONEN VERFUGBARKEITEN TRACK & TRACE
GARANTIEVER- REPARATUR- SERVICE-STELLEN
LANGERUNGEN SERVICE VOR ORT
Einhell-Service.com
>>>
Einhell Service Telefon: 09951 - 959 2000
Eschenstralle 6 Telefax: 09951 -959 1700
94405 Landau an der Isar E-Mail: Service-DE@Einhell.com Wir freuen uns auf Ihren Besuch unter
-24 -
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Spis tresci

1. Wskazowki bezpieczenstwa
2. Opis urzgdzenia i zakres dostawy
3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
4. Dane techniczne

5. Przed uruchomieniem
6. Obstuga

7. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czgsci zamiennych
8. Utylizacja i recykling

9. Przechowywanie

10. Wskazania diod na tadowarce
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PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

4
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

@

Ostroznie! Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen! Nie siegac¢ w kierunku poruszajace;j sie tarczy
pilarskiej.

-26 -
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PL

._
OFF

Wiacznik/wytgcznik lasera

/R\
OFF

Witacznik/wytgcznik oswietlenia LED

jal

Ostrzezenie! Do cig¢ pod katem (z pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z ustawieniem kata)
przesuwng szyne ogranicznika nalezy zamocowaé w pozycji zewnetrznej. Do wykonywania cig¢ poprze-
cznych pod katem 90° przesuwna szyna ogranicznika musi zosta¢ zamocowana w pozycji wewnetrzne;j.

=N
Akumulatory nalezy przechowywaé w suchym pomieszczeniu o temperaturze miedzy +10°C a +40°C.

Przechowywac wytacznie natadowane akumulatory (przynajmniej 40%).
(Nie wchodza w sktad urzadzenia)

-27 -
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje.

Specjalne wskazéwki odnosnie pracy z lase-
rem

JAN

Ostroznie! Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera: 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

* Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w bieg pro-
mieni lasera.

® Nigdy nie kierowa¢ wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta ani na powierzchnie odbijajgce
Swiatto. Rodwniez laser o niewielkiej mocy
moze spowodowac uszkodzenia oka.

® Zachowac ostroznosc¢: W razie postepowania

niezgodnego ze wskazaniami zawartymi w tej
instrukcji obstugi moze dojs¢ do niebezpiecz-
nego wystawienia na dziatanie promieniowa-
nia laserowego.

® Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera.

® Zabrania sie wprowadzania wszelkich zmian
w laserze w celu zwiekszenia jego mocy.

® Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
wskazowek bezpieczenstwa.

o Jezeli Swiatto lasera nie jest w danej chwili
potrzebne, nalezy wytgczyc laser.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-24)

1. Uchwyt

2. Wigcznik/wytacznik

3. Dzwignia odryglowujgca

4. Gtowica maszyny

5. Blokada wrzeciona

6. Ruchoma ostona tarczy pilarskiej

7. Tarcza pilarska

8. Scisk

9. Uchwyt transportowy

10. Pokretto mocujace prowadnicy przesuwu

11. Nieruchoma szyna ogranicznika

12. Sruba regulacji nieruchomej szyny ogranicz-
nika

13. Regulowana nézka

14. Pokretto mocujace stotu obrotowego

15. Wskazéwka (stot obrotowy)

16. Skala (stét obrotowy)

17. Stot obrotowy

18. Nieruchomy stét pilarski

19. Skala (gtowica pity)

20. Wskazéwka (gtowica pity)

21. Dzwignia unieruchamiajgca gtowicy maszyny

22. Worek na wiory

23. Dioda LED

24. Wigcznik/wytgcznik odwietlenia LED

25. Bolec zabezpieczajacy

26. Pokretto mocujgce scisku

27. Sruba z nakretka radetkowana do ogranicze-
nia gtebokosci cigcia

28. Ogranicznik gtebokosci cigcia

29. Sruba regulacji - potozenie 0°

30. Sruba regulacji - potozenie 45°

31. Sruba kotnierzowa

32. Kotnierz zewnetrzny

33. Podktadka

34. Nozka

35. Laser
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36.
37.
38.

Wiacznik/wytacznik lasera

Przesuwna szyna ogranicznika

Pokretto mocujgce przesuwnej szyny ograni-

cznika

Akumulator (nie wchodzi w sktad urzgdzenia)

Mocowanie akumulatora

tadowarka (nie wchodzi w sktad urzgdzenia)

Klucz wielofunkcyjny

Naktadka pokretta mocujacego

Sruba pokretta mocujacego

45. Wat

46. Przycisk zwolnienia blokady

47a.Regulowana lewa podpérka obrabianego
przedmiotu

47b.Regulowana prawa podporka obrabianego

przedmiotu

Dzwignia podpérki obrabianego przedmiotu

Szyna ogranicznika podpérki obrabianego

przedmiotu

Sktadana prowadnica wzdtuzna

Przytgcze do odsysania pytu

Wktadka podstawy

Sruba uchwytu transportowego

Uchwyt na Scisk (poziomo)

39.
40.
41.
42.
43.
44.

48.
49.

50.
51.
52.
53.
54.

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele Swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

* W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

¢ Akumulatorowa pita ukosna
® Scisk

®  Uchwyt transportowy

® Pokretto mocujgce stotu obrotowego

®  Worek na wiéry

e Klucz wielofunkcyjny

® Naktadka pokretta mocujgcego

o Sruba pokretta mocujgcego

® Regulowana podporka obrabianego przedmi-
otu (po lewej i po prawej)

o Sruba zderzakowa podpdrki obrabianego
przedmiotu (2 szt.)

¢ Sruba uchwytu transportowego (2 szt.)

* Oryginalna instrukcja obstugi

® Wskazoéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Akumulatorowa pita ukosna przeznaczona jest do
przycinania drewna i podobnych materiatéw od-
powiedniego dla jej wielkosci. Pita nie nadaje sie
do cigcia drewna opatowego.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Wolno stosowac tylko tarcze pilarskie odpowied-
nie dla tej maszyny. Zabrania sig stosowania
wszelkich tarcz tngcych, niezaleznie od ich rod-
zaju.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w inst-
rukcji obstugi.

Osoby, ktére obstuguja i konserwuijg

urzgdzenie, muszg si¢ zapoznac z tymi wska-
z6wkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
pisébw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogélnych
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zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki

bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny

catkowicie wykluczajg odpowiedzialnos¢ produ-

centa za spowodowane na skutek tego szkody.

Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego

z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite

wyeliminowanie okreslonych czynnikow ryzyka

resztkowego.

Ze wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny

mogq wystgpi¢ nastepujace zdarzenia:
Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obszarze cigcia.

* Dotknigcie pracujgcej tarczy (rana cigta).

®  QOdbicie przedmiotu obrabianego lub jego
czesci.

* Pekniecia/ztamanie tarczy pilarskiej.

®  Wyrzucenie wadliwych elementéw tarczy z
weglikéw spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

Napiecie zasilania silnika: ..............c........ 36V DC
Predkos$¢ obrotowa biegu

jatowego N i e 3800 obr./min
Tarcza z zebami z weglikow

spiekanych: ..........cccceeeeee. 2210x230x 1,8 mm
Liczba zebOW: ......ooiiiiiiii e 40
Zakres przechytu: .......cccooevveeenen. -47°/0°/ +47°
Ciecie pod katem w lewo: ................. od 0° do 45°
Szerokos¢ pity przy 90°: ..o, 310 x 65 mm

Szerokos¢ pity przy 45°: ... ..210x 65 mm
Szerokos¢ ciecia przy 2 x 45°

(podwajne ciecie ukosne w lewo): ...210 x 35 mm
Maks. wysokos¢ ciecia.: .......coeevueiriernnnne 65 mm

Maks. gtebokosé obrabianego przedmiotu:... 310
mm

Waga: ....cooveiiiiiieee ok. 13 kg
Klasa lasera: ........ccocvveeeiieiiiiiiieee e 2
Dtugosé fali lasera: .........cccoeeieeeienienennen. 650 nm
MOC [aSEra: .....ccevveiiiiieieee e <1mw

Klasa ochronnosci .

Minimalne wymiary obrabianego przedmiotu:
Nalezy cig¢ jedynie przedmioty, ktére sg na tyle
duze, aby mozna je byto zamocowac w $cisku.
Minimalna dtugosé wynosi 160 mm.

Maszyna wyposazona jest w specjalng tarcze
pilarska do precyzyjnego cigcia (szerokos¢ ciecia
1,8 mm) do akumulatorowych pit ukosnych. W
przypadku zastosowania innej tarczy pilarskiej o
wiekszej szerokosci ciecia moze dojs¢ do pogors-
zenia wydajnosci urzadzenia.

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytku
z akumulatorami i fadowarkami Einhell serii Po-
wer-X. Informacje o aktualnej palecie modeli za-
mieszczono w opisach produktow, ktore dostepne
sg na stronach internetowych producenta.

Niebezpieczenstwo!

Hatas

Hatas zostat zmierzony zgodnie z normg EN
62841.

Poziom ciénienia akustycznego LpA ..... 90,7 dB(A)
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L, ........... 103,7 dB(A)
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmier-
zone wedtug znormalizowanych procedur i
moga stuzy¢ jako podstawa do poréwnywania
elektronarzedzi.

Podane wartosci emisji hatasu moga réwniez byé
wykorzystywane do wstepnej oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji hatasu podczas pracy z
elektronarzedziem moga odbiegac od podanych
wartosci i zalezg one od sposobu uzytkowania
elektronarzedzia, w szczegodlnosci od wtasciwosci
przedmiotu, ktéry poddawany jest obrébce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

® Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzgdzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.
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® W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.
® Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!
Pozostate zagrozenia
Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-
sobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:
1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.
Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.
3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

2.

5. Przed uruchomieniem

Ostrzezenie!

Przed wykonywaniem ustawien na
urzadzeniu nalezy zawsze najpierw wyjac
akumulator z urzadzenia.

5.1 Informacje ogdine

® Maszyne nalezy ustawi¢ w sposéb
zapewniajgcy stabilnos¢ potozenia, tzn.
przykreci¢ mocno $rubami do stotu warszta-
towego lub uniwersalnego stojaka.

® W kazdej ze stopek maszyny (34) znajduje
sie otwor do mocowania urzgdzenia. Aby
przykrecic urzadzenie do podstawy nalezy
uzy¢ standardowych srub, podktadek,
pierscieni sprezystych i nakretek (nie
wchodzg w sktad urzgdzenia i sg dostepne
do nabycia w sklepach specjalistycznych).
Przymocowaé maszyne wszystkimi czterema
stopkami.

®  Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
prawidtowo zamontowac¢ ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Tarcza pilarska musi moc sie swobodnie
poruszag.

® W przypadku obrobionego wcze$niej drewna
uwazac na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety
itd.

® Przed nacisnigciem wtgcznika/wytgcznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest
wtasciwie zamontowana i czy czesci ruchome

poruszajg sie bez przeszkod.

5.2 Montaz pilarki (rys. 1-9, 24)

®  Przy uzyciu $rub (53) zamontowac uchwyt
transportowy (9) na gtowicy maszyny (4).

e Umiescic srube (44) w otworze pokretta
mocujgcego (14) i natozy¢ klucz wielofunkcyj-
ny (42) na teb sruby.

* Nastepnie natozy¢ pokretto mocujace
(14) na wat (45) w taki sposéb, aby Sruba
(44) znalazta sie w otworze gwintowanym.
Przymocowac pokretto mocujace (14) sruba
(44) do watu (45).

® Nasadzi¢ naktadke (43) na pokretto
mocujgce (14).

® Wsadzi¢ kotki prowadzace regulowanych
podpdrek obrabianego przedmiotu (47) w ot-
wory mocujgce na obudowie maszyny.

®  Aby przesung¢ podporki obrabianego prze-
dmiotu (47) jak najblizej do Srodka, nacisng¢
dzwignie (48) na spodzie podporki obrabian-
ego przedmiotu.

® Dokrecic Sruby zderzakowe (49) na prowadni-
cach, aby podpérki obrabianego przedmiotu
nie mogty wypasgé.

® Rozwierajgc metalowy pierécien nasadzi¢
worek na wiory (22) na otwor przytgcza do
odsysania pytu (51) pity ukosnej. Jak tylko
metalowy pierécien Scisnie si¢ i wréci do
poczatkowego ksztattu, worek na widry jest
odpowiednio zamontowany.

o Scisk (8) mozna zamontowaé zaréwno po
lewej jak i po prawej stronie nieruchomego
stotu pilarskiego (18).

o Scisk (8) nalezy zawsze zamocowac przy
uzyciu pokretta mocujgcego (26).

® Aby zamocowac obrabiany przedmiot w
poziomie $cisk mozna zakotwiczy¢ w moco-
waniu (54).

* Wskazéwka: Klucz wielofunkcyjny (42)
nalezy przechowywac schowany z tytu mas-
zyny (patrz rys. 24).

5.3 Ustawienie pilarki (rys. 1-4, 9-10)

®  Aby zmienic ustawienie stotu obrotowego
(17) nalezy odkrecic¢ pokretto mocujgce (14)
o ok. 2 obroty, aby odblokowa¢ stét obro-
towy (17). Dopiero wéwczas przyciskajgc
jednoczesnie przycisk zwolnienia blokady
(46) mozna zmieni¢ ustawienie stotu obroto-
wego.

® Przekrecic stét obrotowy (17) i wskazéwke
(15) na zgdang wartos$¢ kata na skali (16).

® Pite mozna ustawi¢ pod katem -45°, -30°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°,30°i 45°.
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Stét obrotowy (17) zatrzaskuje sie w tych
potozeniach, co mozna rozpoznaé po od-
powiednim trzasku. Jak tylko stét obrotowy
sie zatrzasnie w danym potozeniu, nalezy
dodatkowo zablokowaé go w tym potozeniu
dokrecajgc pokretto mocujgce (14).

W przypadku gdy wymagane sg ustawie-

nia pod innym katem, stot obrotowy (17)
zablokowac tylko za pomoca pokretto
mocujgce (14).

Aby odryglowac¢ pite w dolnej pozycji nalezy
lekko nacisnaé¢ do dotu gtowice urzgdzenia
(4) i wyciggnac jednoczesnie bolec
zabezpieczajgcy (25) z uchwytu silnika.
Odchyli¢ do géry gtowice urzadzenia (4).
Aby wysung¢ podporki obrabianego prze-
dmiotu (47) nalezy nacisna¢ dzwignie na
spodzie podpérki (48) i nastepnie pociagajac
wysung¢ dang podporke w prawo lub w lewo
na zewnatrz.

Aby wykonywa¢ powtarzajgce sig ciecia o tej
samej dtugosci mozna roztozy¢ prowadnice
wzdtuzng (50).

Po zwolnieniu dzwigni unieruchamiajgcej
(21) gtowica maszyny (4) moze zostaé
przechylona w lewo pod katem do 45°. Gdy
wskazoéwka (20) znajdzie si¢ w potozeniu
odpowiadajgcym zgdanej wartosci kata na
skali (19), z powrotem przy pomocy dzwigni
unieruchamiajgcej (21) zablokowa¢ gtowice
maszyny (4).

Aby zapewni¢ stabilng pozycije pilarki, nalezy
obracajgc nozke (13) ustawié jg tak, aby pilar-
ka byta wypoziomowana i stata stabilnie.
Gtowice maszyny (4) mozna przemiescic¢ do
przodu i do tytu przy pomocy funkcji przesu-
wu. Aby wytgczy¢ funkcje przesuwu, nalezy
pokrettem mocujgcym (10) zablokowac szyny
prowadzgce w wybranej pozyciji.

5.4 Doktadne ustawienie szyny ogranicznika

(rys.11)

Opuscié¢ gtowice urzadzenia (4) i zablokowaé
ja za pomocag bolca zabezpieczajgcego (25).
Zablokowac stét obrotowy (17) w potozeniu
0°.

Umiesci¢ katownik 90° (a) pomiedzy tarczg
pilarska (7) a szyng ogranicznika (11).
Kluczem szesciokgtnym poluzowaé cztery
Sruby regulacji (12), ustawié szyne ogranicz-
nika (11) pod katem 90° do tarczy pilarskiej
(7) i dokreci¢ z powrotem Sruby regulacji (12).
Szyna ogranicznika (a) i klucz szesciokatny
4 mm nie wchodzg w skfad urzadzenia i sg
dostepne do nabycia w sklepach specjalisty-

cznych.

5.5 Doktadne ustawienie ogranicznika do

ciecia poprzecznego pod katem 90°
(rys.1,12,13)

Zablokowac stét obrotowy (17) w potozeniu
0°.

Zwolni¢ dzwignig unieruchamiajacg (21) i
przy uzyciu uchwytu (1) pochyli¢ gtowice
maszyny (4) catkowicie w prawo.

Katownik 90° (a) ustawi¢ pomigdzy tarczg
pilarska (7) a stotem obrotowym (17).
Przekrecaé srube regulacji (29) tak dtugo,
az kat pomiedzy tarczg pilarskg (7) i stotem
obrotowym (17) wyniesie 90°.

Nastepnie sprawdzi¢ potozenia wskazowki
(20) na skali (19). Jezeli wskazowka (20)
nie pokazuje na skali zgdanej wartosci kata,
mozna skorygowac ustawienie.

Aby skorygowac ustawienie nalezy
wkretakiem lekko odkrecic¢ srube mocujgca
wskazowki (20). Nastepnie ustawic
wskazowke w zgdanym potozeniu na skali i z
powrotem dokreci¢ Srube mocujgca.
Katownik (a) i klucz szesciokatny 4 mm nie
wchodzg w skfad urzadzenia i sg dostepne
do nabycia w sklepach specjalistycznych.

5.6 Doktadne ustawienie ogranicznika do

ciecia pod katem 45° (rys. 1,12, 14)
Zablokowac stét obrotowy (17) w potozeniu
0°.

Zwolni¢ dzwignig unieruchamiajaca (21) i
trzymajgc za uchwyt (1) przechyli¢ w lewo
gtowice maszyny (4) do uzyskania kata 45°.
Umiesci¢ katownik 45° (b) pomigdzy tarczg
pilarska (7) a stotem obrotowym (17).
Przekrecaé srube regulacji (30) tak dtugo,
az kat pomiedzy tarczg pilarskg (7) i stotem
obrotowym (17) wyniesie doktadnie 45°.
Katownik (b) i klucz szesciokatny 4 mm nie
wchodzg w skfad urzadzenia i sg dostepne
do nabycia w sklepach specjalistycznych.

6. Obstuga

6.1 Ladowanie akumulatora litowego

1.
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(rys. 15, 16, 23)

Aby wyciggna¢ akumulator (39) z mocowania
(40) nacisng¢ przycisk blokady na akumula-
torze i wyciagng¢ akumulator z mocowania.
Sprawdzi¢, czy napiecie na tabliczce znamio-
nowej tadowarki jest zgodne z napigciem sie-
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ciowym. Wtozy¢ wtyczke zasilania tadowarki
(41) do gniazdka. Zielona dioda LED zaczyna
migac.

3. Nasung¢ akumulator na fadowarke.

W tabeli w punkcie 10 (Wskazania diod na
tadowarce) objasniono znaczenie wskazan diod
na tadowarce.

Jesli tadowanie akumulatora nie jest mozliwe,

prosze sprawdzic:

® czy jest napigcie w gniazdku.

® czy styk z kontaktem tadowarki jest
prawidtowy.

Jesli tadowanie akumulatora nadal nie jest
mozliwe, prosimy przesta¢ na adres naszego ser-
wisu obstugi klientéw

® tadowarke i adapter tadowania

® oraz akumulator.

Aby zapewni¢ odpowiednig przesytke
urzadzenia, prosimy skontaktowa¢ sie¢ z nas-
zym serwisem obstugi klienta lub punktem
sprzedazy, w ktérym nabyto urzadzenie.

Przy wysytce lub utylizacji akumulatoréw lub
urzadzen akumulatorowych zwracaé¢ uwage
na to, aby byty pojedynczo zapakowane w
plastikowy worek, aby uniknaé zwarcia i
pozaru!

Odpowiednie i regularne tadowanie akumulatora
zapewnia jego dtugg zywotnosé. tadowanie jest
konieczne, jesli stwierdzi sie, ze moc urzadzenia
sie zmniejsza. Nie roztadowywac catkowicie
akumulatora. Prowadzi to do uszkodzenia aku-
mulatora!

6.2 Regulacja przesuwnej szyny ogranicznika
(rys. 17-20)

Ostrzezenie! Do wykonywania cig¢ poprzecz-
nych pod katem 90° przesuwna szyna ograni-
cznika (37) musi zosta¢ zamocowana w pozycji
wewnetrznej:

*  Odkreci¢ pokretto mocujgce (38) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do wewnatrz.

® Przesuwna szyna ogranicznika (37) musi
zostac zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozyciji, aby odlegtos¢
miedzy szyng ogranicznika (37) i tarczg
pilarska (7) wynosita nie wigcej niz 5mm.

® Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkna¢ szyny ogranicznika.

e Zpowrotem dokreci¢ pokretto mocujgce (38).

Ostrzezenie! Do cie¢ pod katem 0°-45° (z
pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z
ustawieniem kata) przesuwng szyne ogranicznika
(37) nalezy zamocowac w pozycji zewnetrznej:

® Odkreci¢ pokretto mocujace (38) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do zewnatrz.

® Przesuwna szyna ogranicznika (37) musi
zostac¢ zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozycji, aby odlegtosc
miedzy szyng ogranicznika (37) i tarczg
pilarska (7) wynosita nie wigcej niz 5mm.

®  Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkna¢ szyny ogranicznika.

e Z powrotem dokreci¢ pokretto mocujace (38).

Ostrzezenie! Przesuwna szyna ogranicznika po
prawej stronie musi zawsze pozosta¢ zamocowa-
na w pozycji wewnetrzne;.

6.3 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i sté6t
obrotowy 0° (rys. 1-4, 9, 17)

W przypadku szerokosci cigcia do ok. 100 mm

mozna zablokowac funkcje przesuwu pity w tyl-

nym potozeniu przy pomocy pokretta mocujgcego

prowadnicy przesuwu (10). Jezeli szerokosc

ciecia przekracza 100 mm wowczas nalezy

pamietaé o tym, ze pokretto mocujace prowad-

nicy przesuwu (10) jest czesciowo odkrecone i

gtowica maszyny (4) jest ruchoma.

e Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gérnej po-
zycji.

® Trzymajgc za uchwyt (1) przesung¢ gtowice
maszyny (4) do tytu i w razie potrzeby
zablokowac w tej pozyciji. (w zaleznosci od
szerokosci ciecia)

® Przeznaczony do obrobki kawatek drewna
potozy¢ na stole obrotowym (17) i przytozyé
do szyny ogranicznika (11).

® Zamocowaé materiat Sciskiem (8) na nieru-
chomym stole pilarskim (18), aby zapobiec
przesuwaniu sie materiatu podczas przeci-
nania.

© Ptaski materiat, ktory lezy szerokg strong na
stole pilarskim, nalezy zamocowacé $ciskiem
w pionie (poréwnaj rys. 9a).

® Ptaski materiat, ktory lezy waska strong na
stole pilarskim, nalezy zamocowacé $ciskiem
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w poziomie (poréwnaj rys. 9b).

e Nacisng¢ dzwignie odryglowujgca (3), aby
zwolni¢ wigcznik/wytgcznik (2).

*  Wcisnag¢ wiacznik/wytacznik (2), aby
uruchomic silnik.

®  Przy zablokowanej prowadnicy przesuwu:
Trzymajgc za uchwyt (1) gtowicy maszyny
(4) rwnomiernie i wywierajgc lekki nacisk
przesuwac jg w dot, az tarcza pilarska (7)
przetnie obrabiany materiat.

®  Przy niezablokowanej prowadnicy przesuwu:
Pociggna¢ gtowice maszyny (4) catkowicie
do przodu i nastepnie trzymajgc za uchwyt
(1) rwnomiernie i wywierajgc lekki nacisk
opuscic jg catkowicie do dotu. Nastepnie
powoli i rbwnomiernie przesuwaé gtowice
maszyny (4) catkowicie do tytu, az tarcza
pilarska (7) przetnie catkowicie obrabiany
materiat.

® Po zakonczeniu cigcia nalezy ustawic¢ gtowice
maszyny (4) z powrotem w goérnym potozeniu
spoczynkowym i zwolni¢ wtgcznik/wytacznik

@).

Uwaga! Sprezyna zwrotna powoduje, ze
urzadzenie odbija automatycznie do gory. Z tego
powodu po zakonczeniu cigcia nie puszczac
uchwytu (1), lecz powoli podnies¢ gtowice mas-
zyny (4) wywierajgc przy tym lekki nacisk w prze-
ciwnym kierunku.

6.4 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i st6t
obrotowy 0°- 45° (rys. 1-4, 18)

Pitg uko$ng mozna wykonywac ciecia poprzeczne

pod katem 0° - 45° w lewo i 0° - 45° w prawo od

szyny ogranicznika.

e Lekko odkrecic¢ pokretto mocujgce (14), aby
odblokowac st6t obrotowy (17).

®  Przekrecic stot obrotowy (17) i wskazéwke
(15) na zgdang wartos¢ kata na skali (16).

e Zpowrotem dokreci¢ pokretto mocujace (14),
aby zablokowac st6t obrotowy (17).

®  Wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.3.

6.5 Cigcie ukos$ne 0°- 45° i stét obrotowy w
pozyciji 0° (rys. 1-4, 19)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywac ciecia

pod katem od 0°-45° w lewo do powierzchni ro-

boczej.

® W razie potrzeby zdemontowac Scisk (8)
po lewej stronie stotu pilarskiego (18) i
zamontowac go po prawnej stronie nierucho-
mego stotu pilarskiego (18).

e Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej po-

zycji.

® Zablokowac st6t obrotowy (17) w potozeniu
0°.

®  Wykonywac regulacje kata do cie¢ pod katem
na gtowicy maszyny zgodnie z punktem 5.5.

® Wykonac ciecie tak opisano w punkcie 6.3.

6.6 Cigcie ukos$ne 0°- 45° i stét obrotowy w
pozyciji 0°- 45° (rys. 1-4, 20)

Za pomocg pity uko$nej mozna wykonywac ciecia

pod katem od 0°- 45° w lewo do powierzchni

roboczej i przy jednoczesnym ustawieniu stotu

obrotowego do szyny ogranicznika pod katem 0°-

45° w lewo lub 0°- 45° w prawo (podwadjne cigcie

pod katem).

® W razie potrzeby zdemontowac $cisk (8) i
zamontowac po przeciwnej stronie nierucho-
mego stotu pilarskiego (18).

e Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gérnej po-
Zycji.

o Lekko odkreci¢ pokretto mocujgce (14), aby
odblokowac st6t obrotowy (17).

® Zapomoca uchwytu (1) ustawic stét obrotowy
(17) pod wymaganym katem (patrz punkt
6.4).

e Zpowrotem dokreci¢ pokretto mocujgce (14),
aby zablokowac stét obrotowy.

® Regulacje kata do cie¢ ukosnych na gtowicy
maszyny i szyny ogranicznika wykonywac
zgodnie z punktami 5.5 6.2.

® Wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.3.

6.7 Ograniczenie gtebokosci ciecia (rys. 21)

o Sruba (27) stuzy do ptynnej regulacji
gtebokosé cigcia. W tym celu odkrecic¢
nakretke radetkowang $ruby (27). Wkrecajac
badz wykrecajgc Srube (27) ustawic¢ zgdang
gtebokosc¢ ciecia. Nastepnie dokreci¢ z pow-
rotem nakretke radetkowang sruby (27).

®  Wykonac cigcie prébne, aby sprawdzi¢
poprawnosc¢ ustawien.

6.8 Worek na wiory (rys. 8)

Pita wyposazona jest w worek na wiéry (22). Wo-
rek na wiory (22) mozna oprézni¢ przez zamek
btyskawiczny w jego dolnej czesci.

6.9 Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 1, 22)

® Niebezpieczenstwo! Przed przystgpieniem do
wymiany tarczy pilarskiej wyja¢ akumulator z
urzadzenia.

® Aby zapobiec obrazeniom podczas wymiany
tarczy pilarskiej nosic¢ rekawice!

® Nacisng¢ jedng reka blokade wrzeciona (5)
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i druga reka nasadzic klucz wielofunkcyjny
(42) na Srube kotnierzowg (31). Po maksymal-
nie jednym obrocie blokada wrzeciona (5) sie
zatrzasnie.

Teraz, pracujac z nieco wigkszg sitg
poluzowac¢ srube kotnierzowg (31) zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara.
Catkowicie wykreci¢ srube kotnierzowa (31)

i zdjg¢ podktadke (33) i zewnetrzny kotnierz
(32).

Zdjac¢ tarcze pilarska (7) z kotnierza
wewnetrznego i wyjac $ciggajac jg w dot.
Starannie oczysci¢ $rube kotnierzowg (31),
podktadke (33), kotnierz zewnetrzny (32) oraz
kotnierz wewnetrzny.

Zatozy¢ nowa tarcze pilarska (7), wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic.

Uwaga! Nachylenie zebow tarczy pity, tzn.
kierunek obrotéw tarczy pilarskiej (7) musi
zgadzac sig z kierunkiem strzatki na obudo-
wie urzgdzenia.

Przed rozpoczeciem dalszej pracy z pilarkg
nalezy sprawdzi¢ sprawnosc¢ urzadzen
zabezpieczajgcych.

Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzié, czy ostona tarczy pilarskiej (6)
sie prawidtowo otwiera i zamyka. Dodatkowo
nalezy sprawdzic, czy tarcza pilarska (7) sie
swobodnie obraca w ostonie tarczy pilarskiej
(6).

Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie swobodnie
we wktadce podstawy (52), zaréwno w pozy-
cji pionowej, jak rowniez pod katem 45°.
Ostrzezenie! Jezeli wktadka podstawy

(52) jest zuzyta lub uszkodzona, nalezy ja
natychmiast wymieni¢ na nowg. W tym celu
odkrecic¢ Sruby z gniazdem krzyzowym z
wktadki podstawy (52) i wyjaé wktadke po-
dstawy ze stotu obrotowego (17). Wykonujac
te same czynnosci w odwrotnej kolejnosci
zamontowac nowg wktadke podstawy (52).
Ostrzezenie! Wymiang i ustawienie
prawidtowego potozenia tarczy pilarskiej (7)
wykonywac zawsze zgodnie z instrukcja.

6.10 Transport (rys. 1-4)

Dokrecic pokretto mocujgce (14), aby
zablokowac st6t obrotowy (17).

Nacisng¢ w dot gtowice maszyny (4) i
zablokowac bolcem zabezpieczajgcym
(25). Pita jest teraz zablokowana w dolnym
potozeniu.

Maszyne nalezy nosic¢ trzymajgc za uchwyt

transportowy (9).

® Aby z powrotem zmontowac¢ maszyne
postepowac zgodnie ze wskazéwkami w
punktach 5.2 5.3.

6.11 Praca z laserem (rys. 12, 23)

Wiaczenie: Przesuna¢ wiacznik/wytacznik lasera
(36) w potozenie ,@—, aby wtgczyc laser (35).
Na poddawany obrdbce przedmiot jest rzutowana
linia lasera, ktéra wskazuje doktadny przebieg
ciecia.

Wytaczenie: Przesunac¢ wigcznik/wytacznik lase-
ra (36) w potozenie ,OFF*.

6.12 Funkcja oswietlenia dioda LED
(rys. 12, 23)

®  Aby zapewni¢ dobre o$wietlenie miejsca
pracy mozna dodatkowo do oswietlenia
pomieszczenia uzy¢ oswietlenia diodg LED.
Witacznik /wytacznik (24) oswietlenia dioda
LED znajduje sie na gornej czesci gtowicy
maszyny, miedzy uchwytem (1) i mocowa-
niem akumulatora (40).

®  Wigczenie: Wytgcznik w pozyciji ,,’R\,,

®  Wyltgczenie: Wytgcznik w pozycji ,OFF*

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami zwigzanymi z czysz-
czeniem urzadzenie nalezy wyjac¢ z niego aku-
mulator.

7.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wnikniecie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.
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7.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.

7.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

7.4 Zamawianie czesci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

e Typurzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czgsci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.Einhell.Service.com

8. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajagcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

9. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

2

Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o
starych urzgdzeniach elektrycznych i elektroni-
cznych oraz wtgczenia ich do prawa krajowego,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie
i oddawa¢ do punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu
urzadzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku prze-
kazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast
odestania, do wspotudziatu we wiasciwym
przetworzeniu. Stare urzgdzenie moze by¢
dostarczone do punktu zbiorczego, ktory prze-
prowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu
gospodarczego i ustawy o odpadach. Nie dotyczy
to osprzetu i srodkéw pomocniczych zatgczonych
do starego urzadzenia, ktére nie majg czesci
elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie
dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw
towarzyszacych, nawet we fragmentach dopus-
zczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy Einhell
Germany AG.

Zmiany techniczne zastrzezone
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10. Wskazania diod na tadowarce

Stan diod

Czerwona | Zielona di-
dioda LED | oda LED
nie $wieci | miga Stan gotowosci

sie tadowarka podtgczona jest do sieci i znajduje sie w stanie gotowosci.
Brak akumulatora w tadowarce.

Swiecisi¢ | nie Swieci |tadowanie

sie Trwa tadowanie akumulatora w przyspieszonym trybie. Informacje
odno$nie czasu fadowania znajdujg na fadowarce.

Wskazowka! W zaleznosci od aktualnego poziomu natadowania akumula-
tora faktyczny czas tadowania moze odbiega¢ od podanego.

nie Swieci | $wiecisie | Akumulator jest natadowany i jest gotowy do uzytku.

sie Nastepnie tadowarka przetgcza sie automatycznie na proces tadowania
ochronnego, ktéry trwa az do catkowitego natadowania akumulatora.

Aby akumulator sig catkowicie natadowat nalezy pozostawi¢ go na ok. 15
minut dtuzej na fadowarce.

Postepowanie:

Wyja¢ akumulator z tadowarki. Odtaczyc¢ tadowarke od zasilania.

miga nie Swieci | ktadowanie adaptacyjne

sie tadowarka pracuje w trybie tadowania ochronnego.

Z przyczyn bezpieczenstwa proces tadowania akumulatora jest wolniejszy
i trwa dtuzej niz podany czas. Moze to wystgpi¢ z nastepujgacych przyczyn:
- Od ostatniego fadowania akumulatora uptyneto bardzo duzo czasu.

- Temperatura akumulatora wykracza poza zalecany zakres.
Postepowanie:

Mimo to dalsze tadowanie akumulatora jest mozliwe; zaczekaé, az
zakonczy sig proces tadowania.

miga miga Btad

Nie jest mozliwe natadowania akumulatora. Akumulator jest uszkodzony.
Postepowanie:

Zabrania sie tadowania uszkodzonych akumulatoréw.

Wyja¢ akumulator z tadowarki.

Swieci sie | Swiecisie | Nieprawidtowa temperatura

Temperatura akumulatora jest za wysoka (np. pod wptywem
bezposredniego promieniowania stonecznego) lub za niska (ponizej 0° C)
Postepowanie:

Wyja¢ akumulator z fadowarki i pozostawi¢ go na jeden dzien w tempera-
turze pokojowej (ok. 20° C).

Znaczenie i postgpowanie
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzia¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploatacji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajace sie* Szczotki weglowe, Akumulator
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodza w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.Einhell-Service.com. Prosimy zamiescic¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze py-
tania:

® Czy urzadzenie na poczagtku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczgtku?
e Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na co$ szczegolnego (oznaki przed
usterkg)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Paristwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy rowniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastgpujgce postanowienia:

. Warunki gwarancji odnoszg sie jedynie do konsumentéw, tzn. oséb fizycznych, ktére nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemieslniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmuja $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranc;ji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzgdzen dodatkowo do przystugujgcej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamiegtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarangciji nie podlegaja:

- szkody wynikajace z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnos$nie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkow otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzgdzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzgdzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzgdzenie na
nastepujgcej stronie: www.Einhell-Service.com. Prosze mie¢ przygotowany rachunek lub inny do-
kument zakupu nowego urzadzenia. Urzgdzenia, ktére przystane zostaty bez dowodu zakupu lub
tabliczki znamionowej, nie sa objete Swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci
ich przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Parnstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

Naturalnie istnieje mozliwosc¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzgdzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatdow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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Meplexopeva

1. Ynodeielg aodpaAeiag

2. Meprypadr) TG OUOKEUNG Kal cuprapadldopeva
3. Zwot xprion

4. TexViKd XOpaKTNPLoTIKA

5. Tpw m B€om oe Aettoupyia

6. Aeroupyia

7. KaBaplopog, ouvtnpnon Kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
8. AwdBeom 0TA ATIOPPIMUATA KAl ETIAVAXPNOLOTIOMNOoN

9. ®UAa&N

10. 'Evéel&n poptiotn
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®

Kiv8uvog! - lNa tn peiwon Tou Kivduvou Tpaupatiopov diaBdote tnv Odnyia xpriong

®

Mpoocoxn)! Na xpnotoroleite wtoaomideq. H enidpaon Tou BopURoU propei va TPOKAAETEL TNV
AMWAELA TNG AKON|G.

<

Mpocoxn! Na xpnoporoleite paocka mpoctaciag anod okovn. Katd v enegepyacia EUAoOU Kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dnuiovpyia emBAaoUg ya TNV vyeia oKovNng. Agv eTiTpéneTat n
enegepyaoia UAIKWV TTou TiepLEXoUV apiavTo!

Mpoocoxn! Na popdTte OMWOSIMOTE MPOCTATEVUTLKA YUaALd. OL oTiivOripeg TIou dnuoupyouvTal
Katd TNV epyacia 1) ta ekodpevooVI{OUEVA KOPUATLA, POKAVISIA KOl OKOVEG IUTTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
AnWAELA TNG 6paAoNG.

@

Mpocoxn! Kivéuvog Tpavpatiopou! Mnv Balete ta x€pla 0ag o€ MePLOTPEDOHUEVO TIPLOVOSIOKO!
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‘}___
OFF

AwakoTning evepyoroinong / anevepyomoinong A&wllep

/R\
OFF

Awakomtng evepyomoinong/anevepyoroinong pe Aduma LED

pal

Mpoeidomoinon! O petatomopuevog 0dnyodg TPETIEL VIO YWVIACTEG TOUES (KEPAAT) TIPLOVIOU |E
KAion 1) teploTpedOEVO TIAYKO Epyaaiag Le puBLLoN ywviag) va otepewbei otnv eEwTepikr) B€on. O
MeTaToti{OpeVOG 08NYOQ TIPETIEL YIa TIAQYLIOTOMEG 90° va OTEPEWDEL 0TNV E0WTEPIKT) BEOM.

ER=N
Ol oucowpeuTeg va duldocovTtal HOVO a€ OTEYVOUG XWPOUG Kal o Beppokpaaia mepBAAAOVTOG

+10°C - +40°C. Na amofnkeveTe TI§ pratapieg Hovo o€ GopTIoUEVN KaTAoTao (TouA. 40%
doptiopevn) (dev cupnapadidetat)
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Kivséuvog!

Katd ) xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUHATIOUWY, VA TNEOVUVTAL KAl
va AapBdavovtat oplopéva HETPa aocdaleiag.
AlaBaoTe yia To AGyo auTo TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpnong / Yrodeikelg aodaleiag.

DUAAETE TIG KAAA YIa VA EXETE TIG TIANPOPOPIES

ndavta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
ouoKeUn oe AAAa dtopa, dwoTe Hadi kal auteg

TIg Odnyieg xpriong / Ynodeifelg aodpaieiag. Aev

avaAauBdavoupe Kapia eubuvn yla atuyxnuata
1) BAGPeG TIOU odeilovTalL OE [N THPNOT AUTWV
TwVv Odnywv xprong kat Twv Yrodeiewv
aodpaleiag.

1. Ynmodei&elg aocpaAeiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo eriouvantopevo BIBALapLo!

Kivséuvog!

AwaBaote 0Aeg TIG Yodei&elg acpaleiag
Kat Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

TIG Ynodeifelq aodpaieia kat tig Odnyieg dev
arokAgiovtat nAektpomAnéia, upkayld kavn
oofapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOCEKTIKA
OAeq 11§ Yrodei&elg acpaAedig kat Tig
0Od8nyieg yia To pEAAov.

Ei8ikéq utodei&elg yia to Aéllep

VAN

Mpocoxn: AktivoBoAia A&wlep
Mn kottadete otnv aktiva
Katnyopia Aéilep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

®  Mn kottadete TOTE Apeoa oTnv dladpoun
NG aKTivag.

® Mn teivete TNV akTiva A&lep TIOTE o€
avtavakAoUoeg ETILPAVELEG, OE TIPOCWTIA
N wa. AKOuN Kat aktiva A&lep XaunAng
LoxV0G PTtopei va TpokaAgael BAAPREG oTa
para.

® [lpoooxm - edv ekteAouvTal AAAEG aTIO

2.1
1.

15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.
23.
24.

25.
26.
27.

28.

20.

30.
31.
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TIG HeBOSOUG IOV avadpEpovTal edw,

Sev amokAeietal emikivouvn ékBeon oe
aKTIVOPBOAIa.

Moté unv avoiyete To HLOVTOUA Tou A€Lep.
Aev erutpémnovTal oL emepBAoelg Kat
TpOTIOTIOMoelg 0TO AEWEP Yla TNV avgnon
g andédoor) Tou.

O kataokeuaoTng dev avaAauBdvel kapia
€ubuvn yla {nuLEG TIou odeilovTal oe Un
pnon Twv unodeifewv acpaAeiag.

Na amevepyoroleite avTta 1o A€ilep dTav
Sev 10 XpeldleoTe.

. Neprypadn tng ocuokevng Kat

cuumnapadidopeva

Mepypadn] Tng cuokeung (eik. 1-24)
XelpoAapn

AlaKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
MoxA6g amopavéaAwong

Kedpan pnxavrig

AcddAlon atpaKTou

Kivntm npootacia mplovodiokou
Mplovodiokog

Zuotnua cuodLENg

XelpoAaBn petapopag

. Bida akwnromnoinong €AEng

. 2Ta0epd TEPUA

. Bida puBuiong ywa otabepr) pdpdo-odnyod
. PuBuigopevo modt

. Bida akwvntormoinong yla replotpepouevo

ndyko epyaoiag

Aeiktng (MEPLOTPEPOUEVOS TIAYKOG
gpyaciag)

KAipaka (eploTpedOPeVOG TIAYKOG)
MNeploTpeddpevog aykog epyaciag
Movipog dlykog TipLoviov

KAipaka (kedpaAr) ploviov)

Aeiktng (kedaAn TpLoviov)

MoxA6g akivnToTtoinong yla Kedan
unxavng

2AKOG OUAAOYNG POKAVISIWYV

Aapra LED

AlakdTITNg EVEpyoToinong/anevepyornoinong
Adura LED

MrmouAdvL acddAelag

Bida aodpdaAiong yia oot cUoHIENG
Bida pe tepuywTd Ta&uddt ya mepLopLopo
3&Boug kotng

Tépua yla 0plo Baboug Kotmg

Bida pubuiong 6€ong - 0°

Bida pubuiong 6éong - 45°

Bida pAdavtdag
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32. EEwtepikn pAdvTia

33. Podéha

34. Modt

35. NéwWep

36. Alakomnmng evepyortoinong /
artevepyortoinong Aélep

37. Metatorlopuevog odnyog

38. Bida oTepeéwong petatori{opevou 0dnyou

39. Mnatapia (dev cupmnapadidetat)

40. Yrodoxn pratapiag

41. PopTio|§ (Sev oupnapadidetar)

42. KAeldi yla TIoOAAQTIAEG XP10ELg

43. Karmdki yia Bida otepeéwong

44. Bida yia Bida otepgwong

45. A&ovag

46. MANKTPO anacPdaAlong

47a.publopevn empAvela TOTIOBETNONG
QVTIKEWEVOU aploTePd

47b.publopevn erddvela TomoBETNONG
AVTIKEILEVOU OeELA

48. MoxAog yla eridpdvela TomobETnong
QAVTIKEILEVOU

49. Bida 0dnyou yla erdavela ToToBETNONG
QAVTIKEILEVOU

50. AVakAvopevog odnyog unkoug

51. Zuvdeon avappodnong

52. 'EVBETO TTAYKOU epyaciag

53. Bida yia xeipoAafr) petadopdg

54. ZTApLyra yla ovotnua cVodIEng (opldvTia)

2.2 Tupnapadidopeva
Bdoel tng meptypadn|q Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOUNE va EAEYEETE TNV TANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. 2€ TEPIMTWON EAAEIPEWV
TUNMATWYV TTAPAKAAOUIE Va aroTavoeite evtog
5 gpYACIUWV NUEPWV aTTd TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
eTalpeiag pag ry 0To KatdoTnua ard To oroio
ayopdoate Tn CUOKEUY|, TIPOOKOMI(oVTAG TNV
loxvouoa anddel&n ayopdgs. NMapakaAovpue va
TIPOCEEETE TOV TIVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
€YYUnong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.
® AvoiEte TN ouokeuacia Kat BydAte
TIPOCEKTIKA TN CUOKEUT).
®  AMOPakpUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG
KaObwg Kal Ta CUOTNAHATA TIPOCTACIAg TNG
ouokeuaoiag / LeTadopdg (EAv UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EAéyEte TN ouokeur Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuLEG amd tn petagpopd.
®  ®uAdagte TN ouokevaaia av yivetat HEXPL TNV
TAP0odo NG TPoBETUALG TNG EYYUNONG.

Kivéuvog!

H ouokevun kat Ta VAIKA cuckevaciag dev
eival mayvisia! Ta maidia Sev emutpEmeTal
va naiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TIAAOTIKEG MEMPBPAVEG KaL ULKPOAVTIKEIEVA!
Ypiotaral kivbuvog katdmoong Kat
aocpugiag!

daAtoomnpiovo prarapiag

2U0TNUA CUOPIENG

XelpoAaBn petadpopag

Bida akivnTomoinong yla meplotpedOpeVo

TIAYKO epyaciag

2aK0G CUAAOYNG POKAVISIWV

KAe16i yla TIOANATIAEG XP1\0ELg

Karakt yia Bida otepgwong

Bida yla Bida otepeéwong

pPuUBMLLOPEVT ETIDAVELQ TOTIOBETNONG

AVTIKELEVOU (SeELA Kal aploTePA)

*  Bida odnyou yia emupdvela TonobETNoNg
AVTIKEIPEVOU (2X)

® Bida yla xeipoAapn) petapopdg (2x)

*  [MpwTtdTuTeg 0dnyieg xpriong

* Ynodeifelq aopaieiag

3. ZwoTn Xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIHO EVAWV
KOl UALKWV TIApOpolwV pe To VAo, avaloya pe
T0 HEYeBOG TG Unxavng. To pLdvi Sev gival
KATAAANAO yia KOWIUO KAUCOEUAWV.

H pnxavn emutpénetal va xpnotornoindei povo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio Tipoopiletal. Kabe
TEPav TOUTOU XPrion Sev avTAMoKPieVTal 0TO
oKOTIO yla Tov ottoio Tipoopiletat. Na BAAPeS
oV odeilovTal oe TTapodUOLa XPTioNn 1 yia
TPAUMATIONOUG TTAVTOG €idoug eubuveTtal o
XPNONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVATTN|G.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTat kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL yla ETIAYYEAUATIKT, BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikr xpnon. Aev avaAapfavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWON KATA TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLOTIOmNBnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 11 ot Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

ErutpéneTal povo n xprion mplovodiokwv
KATAAANAWYV yla TN Unxavr). Arayopevetal n
XPron SlaxwpLoTIKWV Siokwv TavTég gidoug.
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AvandomaoTo PHEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPIIONG

eival kat n mpnon Twv vnodeifewv acdpaleiag,

KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot

UTTOSEIEELG XELPLOPOU oTnV 0dnyia xpriong.

Ta dtopa Tou xXelpiovTal Tn Pnxavr, TpETeL

va givat eE0IKEWPEVA [E TO XEPLOUO TNG

KOl va eVNUEPWOOULV Yla EVOEXOEVOUG

KivdUvoug. Mépav ToUTou va TnpouvTal

auoTnpd oL Slata&elg TPOANYNG ATUXNUATWYV.

Na akoAouBouvvTal emiong kat ot AAAOL YEVIKOI

KavOVES LATPIKTG EPYACIAG KAL TEXVIKNG

AoPAAELDG.

Tporomooelg 0N UNXAVY| ArtoKAgiOUV TNV

€uBUVn Tou KATAoKeVAOTY) armod TIG {NULEG TTOU

TIPOKUTITOUV aTto TN XPrion autr. Map 0An

NV evOeSELyEVN XP1ON SEV UTTOPOUV Va

ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOUEVOL KiVOUVOL.

E&aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung Tng

pnxavng dev anokAeiovtal Ta &Ng:

° Emnadn pe TOV IPLOVOSIOKO 0TO OKAAUTITO
THIMA TNG.

° Eméupaon oTov KIVOUUEVO TIPLOVOSIOKO
(TPAUMATIONOG ATTO ALXUNPEO AVTIKEIEVO)

* Ekodevdoviopdg katepyalopevwy
QVTIKEWEVWV 1) TUNHATWV TOUG.

®  Opavon mplovodiokou.

*  Ekodevdoviopds EAATTWHATIKWY TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.

®  BAAPn ™G akong otav dev
XPNOUOTIOLOVUVTAL OL ATIATOUHEVES
WTOOOTISEG.

° EmPAaBeig yla v uyeia eKOUMEG oKOVNG
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tpododooia TAONG KIVNTNPA....ceereeeneene 36Vd.c.
Aerroupyia PEAQVTI NG o 3800 min™
Mplovodiokog pe okAnpd

METAANOD: oo 2210x230x 1,8 mm
APIOHOG SOVTLWV: -evereereiiiesiieeieesieeeniee e 40
Medio TEPIOTPODNG: wvvvevveeiennee -47° ] 0°/ +47°
Kortr) un6 ywvia mipog Ta aplotepd: .. 0° €wg 45°
MAATOG TIPLOVIoU o€ 90°: ... 310 x 65 mm
MAATOG TIPLOVIOU O€ 45°: ... 210 x 65 mm
MAdTog Tploviov og 2 x 45°

(8UTAN) Ao&n) Kot apLoTEPA): .......... 210 x 35 mm
MEYIOTO UPOG KOTIAG: evverveeeenrerieeeerieenees 65 mm
Mey. néyebog katepyalduevou

AVTIKEIEVOU: vt 310 mm
BAPOG: oo miep. 13 kg
Katnyopia AELLED ...ovvveeerieieieeiecieeeeee e 2
MMKOG KUMATWYV AEILEP: .vvvveriiiereine 650 nm
1IOXUG AEITEP: veeveeeieeeiee e <1mw

Katnyopia TIPOGTAGIAG ...eevvveeireeieeriieeieesieens
EAdaxioto péyebog katepyalopevou
avTikelévou: Na KOBETE LOVO QVTIKEIEVA
TIOU €ival APKETA LEYAAQ YLA VA UTTOPOUV va
oTeEPEWOOUV EAAXLOTO PrKog 160 mm.

AuTr n unxavn eivat eEOTIAIOUEVT) PE ELOIKO
Sioko yla Aemtég TOpEG (TTAATOG TOuNng 1,8 mm)
yla dpaitrcorpiova. Eav xpnotgormoindei AAAog
Siokog pe peyaAutepo MAATOG, Sev amokAesieTal
€AATTWOoN NG anodoong.

AUTI) N UNXAVvr) TIPOOPIZETAL ATIOKAELOTIKA Yia
XPT\oN HE prtatapieq Kat Toug KaTAAANAoug
PopTIOTEG TNG okoyevelag Einhell Power-X.
Ta onuePLVA LOVTEAQ TIPOKUTITOUV artd TIG
TIEPLYPAPES TIPOIOVTWYV TIoU Ba Bpeite online.

Kivéuvog!

©opupog

H exmoumr) 6opUBwV SlamoTwbnKe GUPPWVA [E
T0 EN 62841.

2TAOUN NXNTIKNAG TTiEONQ LpA
ABepadtnTa Kp A
2TABUN NXNTIKAG Loxvog L,
ABeBadtnTa K,
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Na xpnoipomoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel ocav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Ol avagpepdeVES CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
56vnong Kat oL TIWES eKTIOUTS BopuBou
peTpriBnkav BAaoel TuToTIoNUEVNG HEBOSOU
SOKIUNG KAl UITOPOUV va XPNGOLUOTIOmB0UV yia
Tn oUYKPLOT Miag NAEKTPIKNAG OUOKEUNG ME pia
AAAN.

Ol avagpepdeveS CUVOAIKEG TIHEG HeTASOONG
56vnong Kat ol TIWES eKTIOUTS BopuBou
MTOPOUV Va XPNGOLUOTIOMBO0UV Yia TIPOCWPLV
€KTIUNON TNG OXETIKNG eMBApuvVoNG.

MNpoeidomoinon:

H Tiuny petadoong g d6vnong Uropei va
SladEpeL KATA TNV TIPAYUATIKA XPron TG
NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard Tnv avapepdevn
TWN), avaAoya pe Tov TPATIO XProng g,
1blaitepa amno to €i60g TOU AVTIKEWEVOU TIou Ba
Katepyabeite.

MeplopioTe TNV dnpovpyia Bopupovu kat TIg

doviioelg oo eAdayioro!

® Na XpnolUOTIOLEITE LOVO CUCKEVES OE AWoyn
katdotaon.

® Na ouvtnpeite kal va KaBapifeTe TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* Namnpooapuélete OTN CUCKEUT TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

® [poogkte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKELN.

* AdrioTe TN oUOKeUN VOEXOUEVWG VA
eheyxOei amod edIko TeXVITN.

® Na anevepyoToLeiTe Tn CUOKEUN OTaV Sev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

Mpoocoxn!

YmoAetnopevol kivéuvol

AKOUN Kal € TIEPITMTWOT CWOTIG Kal

KOAVOVIKNG XPTIONG AuToU TOU NAEKTPIKOU

egpyaAgiov, upicTavral TaAvta opiopEVOL

umtoAewmopevol kivduvol. Ot akéAoubot

KivSuvol uropouv va mapoucLacTouV

avaAoya e TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOWOTIOMO0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOoTACIAGg aTtd OKOV).

2. BAd&Beg g akong, edv dev xpnotporoloel
KATAAANAN nNXompooTaciag.

3. BAdBeg Tng uyeiag mou mpokaAouvTal arnod
S0V oELg XEPLOU-Bpaxiova, EAV N CUOKEUT

XPNOOTIOMOEL yla LEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotpua n dev tpeital kal dev cuvinpeital
owoTd.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MNpoeidomnoinon!
BydaAte mpwTta TN pratapia mpv KAVETE TIG
puBuicEelg OTN GUOKELN).

5.1 levika

® H unxavn npémnel va 1orobetnbei £ToL woTe
va €XelL anodAuTn euoTdadeld, SnA. va BLowdel
o€ TIAYKO £PYaoiag, oe BAOM YEVIKNAG XProng
1 KATL TIAPOUOLO.

® >V meploxn) Twv Todlwv (34) n unxavn
Sl0beTel oe kABe TIOSL pia omm yla oTEPEWON.
lMa T oTePEWON va XPNOLLOTIO|OETE KOLWVEG
Bideg, podENeg, eAatnplwTOUg SioKOUG Kal
mna&uddla (dev oupnapadidovtat, Oa ta
Bpeite o€ €181KA KATAOTANATA). STEPEWOTE
N MNXavn Kat ota t€ooepa médla Tg.

® [pw n B€0om o€ AciToupyia TIPETIEL VA EXOUV
TOTOOETNOEL CWOTA OAQ TA KAAUMUATA KAl Ot
Slatagelg aodaAeiag.

® O mplovodiokog TIPETEL Va UTtopEi va Kiveital
eAevBepa.

* Nampoogxete ota 1dn Katepyaoueva EVAA
va unv urdpxouv E€va avTikeipeva, T.X.
Kap®dLa 1) Bideg KA.

® T[lpwv evepyottoloeTe Tov SLIAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
OlyoupeuTeite TIwg OAa €xouv ToTtobeTNOEl
OWOoTA Kal WG KivouvTal EAevBepa Ta
KIVOUpEeva TUARATA.

5.2 ZuvappHoAOYN o TOU TIPLOVIOU
(ewk. 1-9, 24)

*  >tepewote TN AAPn peTadopdg (9) He TIq
oupnapadidopeveg Bideq (53) otnv kepan
™G HNXavrg (4).

® [lepdote Tn Bida (44) otnv omr| yla TV
Bida oTepewong (14) kat BAATe To KAELSI
TIOAAQTTIANG XPNoNG (42) onv KedaAn TG
Bidag.

*  BdAte Twpa ™ Bida otepéwong (14) €tol
navw oTov d&ova (45), wote va Tapladel
n Bida (44) otnv omr} TOU OTIEPWHATOG.
2Tepewote TN Bida otepeéwong (14) pe ™
Bida (44) otov afova (45).

®  BdAte To Kardakl (43) on Bida oTepEwong
(14).

®  BdAte TOUG TIEIPOUG-086NYOUG TNG

www.sidirika.nikolaidi.gr



puBUILOUEVNG eTIDAVELOG TOTIOBETNONG
AVTIKEILEVOU (47) OTIG UTIOSOXEG-TPUTIEG OTO
TEEPIBANUA TNG UNXavNG.

Ma va dpepete TIg BEoelg ToToBETNONG
KaTeEPYAJOPEVWV QVTIKEIUEVWYV (47) OTNV TILO
€0WTEPIKY BEON, XEIPLOTEITE TOV LOYAS (48)
oTNV KATW TIAEVPA.

2TEPEWOTE TIG BETELS TOTIOBETNONG
KaTePYA(OHEVWV AVTIKEWEVWV KATA TITWONG
Bdwvovtag Tiq Bideg 0dnyou (49) oToug
0dnyoug.

H oakoUAa GUAAOYNAG poKaVISIWY (22)
ToToBeTElTAL UE AVOLYUA TOU PETAAALKOU
SdakTuAiou otnv ot €§6dou (51) Tou
TIPLOVIoV. MOAIG TIApEL 0 METAAALKOG
SaKTUALOG TNV ApXIKY) TOU Hopdr), EXEL
ToToBeTNOel A0PAAWG N CAKOUAA GUAAOYNG
poKavLdiwv.

To ovoTnua cVOPIENG (8) propel va
ToToBeTNOel TOOO aploTEPd 600 Kal SEELA
OTO OTEPEWEVO TIAYKO epyaciag (18).

Na otepewveTe To GUGTNUA CUOPIENG (8)
pévo pe Tn Bida otepéwong (26).

lMa Vv opLloVvTIa CUOPLEN AVTIKEILEVWV
propei va otepewbei To cuoTnUa cVodIENG
oTO oThpPLyuHa (54).

Yrodeign: To KAeLdi TOAAATIANG Xpriong (42)
va puldooetal oTnv OToBeV TNG UNXAVNS
(BA. elk. 24).

5.3 PUBuion mploviov (eik. 1-4, 9-10)

[a TV LETATOTILOT TOU TIEPLOTPEDOEVOU
maykou (17) xaAapwoTe T Aan)
otabeporoinong (14) katd mep. 2
TIEPIOTPOPEGS YA VA ATTACDAAICETE TOV
eploTpedOpEVO TIAYKO (17 ). Movo TOTE,
KOl KPATWVTAG TILETUEVO TO TIANKTPO
arnaodaAlong (46) sival dSuvatni n
LETATOTILON TOU TIEPLOTPEPOEVOU TIAYKOU
epyaociag.

[upiote ToV TEPLOTPEDOIEVO TIAYKO
epyaociag (17) kat Tov deiktn (15) otnv
embupovpevn ywvia oty KAipaka (16).
To TipLdVL SLaBETEL BECELG KOUUTIWHATOG
oe -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22.5°,
30° kat 45° 6Tov uropei va KoupmwoEei

0 TIEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG (17). MOAIG
KOUMTIWOEL O TIEPLOTPEDOUEVOG TIAYKOG,
TIPETEL Va 0TaBepoTton el eMIPOcOETWS N
0¢on pe odifuo ™g Bidag pe podera (14).
Edv xpetaovtal kat GAAeg B€oelg ywviag,
TOTE 0TABEPOTIOLEITAL O TIEPLOTPEDOUEVOG
naykog (17) pévo pe n Bida akvnromoinong
(14).

°  Me ehadpld mieon TNG KEGAANRG TNG UNXAVNG
(4) TIPOg Ta KATW Kal GLUYXPOVO TPARNYUA
TOU UIouAovIoU aodaAeiag (25) amd to
OTNPLYHA TOU KIVvNTAPa, anacdaiiletal To
TIPLOVL OTNV KATW B€on epyaoiag.

°  [leploTpéPTte TNV KEPAAT TNG UNXAVAG (4)
P0G Ta MAVW.

° [ia v efaywyn TwV EMPAVELLV YIa TNV
TOTIOBETNON AVTIKEWWEVWY (47) TILECTE TO
HOXAO 0TV KATW TIAEUPA Kat Tpapn&te
KaToTILV TNV emdAvela TOToBETNONG
AVTIKEIPEVWYV (48) TIpog Ta Se&Ld 1y aploTepd.

* Tia emaveEIAUUEVES KOTIEG LE TO (S10 UKOG
uropei va avadimAwdei 0 0dnydg prkoug
(50).

® 2V kedaAr TNg unxavng (4) propei va
S500ei KAion TPOg TA APLOTEPA KATA TO
avwTEPO 45° e AAoKAPLoUA TOU LOXAOU
akintoroinong (21). Apov prdacete TNV
emmBupovpevn ywvia tou deiktn (20)
oTNV KAipaka (19), akivnTtoTomoTe TIAAL
TNV KEDAAT| TNG UNXAVNG (4) ke TN AaPn
akintoroinong (21).

* [ia egaodpdaAion TnG oTtabePdTNTAG TOU
TIPLOVLIOV, ETATOTIOTE TO PUBILOUEVO TIOSL
(13) pe eploTPOd) £TOL, WOTE TO TIPLOVL VA
oTéKeTaL OpLlOVTIa Kal oTabePA.

® HkedaArn TG unxavng (4) uropei va kwvnoei
pe TN Aettoupyia €AENG TIPOG TA EUTIPOG Kal
miow. Ma va arnoduyeTe TN Aettoupyia €AENG,
HrtopoUV va akivnTotondouv oL 0dnyoi o
oplopévn B€on pe ) Bida akivnromoinong
(10).

5 4 PuBuion akpipeiag Tov odnyov (eik. 11)
XapunAwoTe TNV KePaAr| TNG UNXAVAG
(4) TPog Ta KATW Kal aoAAIOTE TNV e
MTTOUAGVL aodaAiong (25).

®  >TaBepOTIOW|OTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

® Pubuiote Tov 06ny6 ywviag 90° (a) LeTA&L
TIPLOVOAAuag (7) kat papdou 6&nyou (11).

* Oiteooeplq Bideg pubuiong (12) va
AQOKQPLOTOUV [E TO E0WTEPIKA EEAYWVO
KAeLSi. PuBuioTe Tov 0dnyo-tépua (11) oe
90° 1pog Tov Sioko Tou TIpLovio (7) Kat
Eavaodi&re TIG Bideg pubuiong (12).

* Hywvia-o0dnyoég (a) kal To eocwTePIKA
eEAaywvo kAedi 4mm Sev ocupmnapadidovrat. -
0a Ta Bpeite oTa EI6IKA KATAOTAKATA.
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5.5 PUBuion akpiBeiag Tou odnyou yia
KkaBetn komn 90° (k. 1, 12, 13)

®  >TaBepOTONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€0on 0°.

®  XoAapwaoTe ToV HOYAO aklvnToTioinong (21)
Kat SwoTte KAion oTNV KEPaAAT TNG UNXavng
(4) pe N xewpoAan (1) pog ta aploTepd.

® PubBuiote Tov 0dnyo6 ywviag 90° (a) peTa&l
TIPLOVOAANAG (7) Kal TIEPLOTPEPOUEVOU
naykovu (17).

® Pupiote T Bida pubuiong (29) €ToL wote
n ywvia peta&d nplovoAdapag (7) kat
eploTpedOPEVOU TIAYKOU (17) va eival
akpLBwg 90°.

*  EA&yEte katorv T H€on Tou Seiktn (20)
oTtnVv KAipaka (19). Eav o deiktng (20) dev
Seixvel aKOun TNV owoTH TN 0TV KAipaka,
propei va pubuLoTe.

* [ia Tnv puBuion akpiBeiag AAoKAPETE TN
Bida otepéwong Tou deiktn (20) pe Eva
katoaBidl. Katormv BdAte Tov deiktn otnv
emBbupovpevn Beon ™G KAipakag kat odi&te
TAAL TIG Bideg.

® O o0dnyog ywviag (a) kat To KAeSi AAAev 4
mm &ev ouurnapadidovral - uropeite va Ta
Bpeite oTa 181K KATAoTHLATA.

5.6 PUBuion akpiBeiag Tou TEPUATOG yia
¢aAtroa korn 45° (k. 1, 12,14)

®  >TaBepoTOINOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) ot 6€on 0°.

®  XoAapwaoTte ToV HOYAO aklvnToToinong (21)
Kal SwoTe KAlon €wg 45° TeAeiwg Tpog Ta
aploTePd otnV KeDAAR TNG UNXAVNS (4) pe
™V xewpoAapn (1).

* TomobetrioTe TOV 08NY0 Ywviag (b)
45° peTa&L mplovodiokou (7) kal
meploTpedOeVoL Ttdykou (17).

*  XaAapwoTe To Tagdadl oTnv avTifen
TAgupd (30) kat pubuiote TN Bida puBWONG
(7) étol woTe N Ywvia HETAEY TIpLovodiokou
(17) kaw eploTpeddeEVOL TIAYKOU va gival
akpLpwg 45°.

* O o0dnyog ywviag (b) kat To kAedi dAAev 4
mm &ev ouunapadidovral - uropeite va Ta
Bpeite oTa €181k KATAOTHLATA.

6. Aettoupyia

6.1 do6pTIoN TNG povadag cucowpevuTn LI
(ew. 15, 16, 23)

1. Tpapn&re T punatapia (39) ywa va Byel anod
Vv untodoxn (40) TiedovTag To KOUUTTL 0T

pratapia kat tpapwvtag ITn prnarapia ano
TNV urodoxr).

2. 2uykpivete edv 1 Tdon Tou avadEpeTal
OTNV ETIKETA AVTIOTOIKEL € TNV TACT TOU
SikTUou. BaAte To fuopa Tou GopTIoTn
(41) otnv npida. To pdotvo LED apyidet va
avapoofrveL.

3. Zmpw&Te TN Uratapia madvw oto GopTIoTH.

210 £6AdLo 10 (EvdelEn poptioTn) Ba Ppeite
Ttivaka pe Tig egnynoeilg g €voeigng touv LED
0TO $OPTIOTH.

Eav &ev eival duvatr n ¢opTion TG pnartapiag,

TIApakaAoUE va eAEYEETE

®  gdv umapxel Tdon otnv Tpida.

®  edv umdpyel agoyn enadn oTig eMadEg
$opTIONG TOU HOPTIOTY).

Edv dev eival Suvatn n popTion Tou

OUCOWPEUTY), TTAPAKAAOULE VA ATIOOTEIAETE

®  TOV GOPTLOTY| KAL TOV TIPOCAPHOYEQ
doptiong

® KOl TNV Hovada TOU CUCCWPEUTH.

OTO TUAMA Pag eEUTNPEETNONG TIEAATWV.

Ma cwoTH AMOCTOAY] VA ETILKOIVWVI|CETE ME
TO THNMA Hag EEUTINPETNONG TIEAATWYV 1| HE
TO KATACTNMA WA GEWYV, OTIOU ayopAcate
Tr GUOKEU).

Kata tnv arnmoctoAn 1 andppidn pnarapiwv
1 GUCKEUWV Umartapiag mpoceETe va
HTIOUV XWPLOTA OE TTAACTIKEG COKOUAEG
WOTE va amodpeuxOei Eva BpaxUKUKAWHA N
nupkayia!

lMa peydAn didpkela {wng g povadag Tou
OUCOWPEUTT), GPOVTIOTE Yla TNV EYKALPN
enavadopTion NG LovAda TOU CUCCWPEUTT).
AuTO eival orwodnmoTe anapaitnto 6Tva
SlAMIOTWOETE TIWG HELWVETAL N artddoor.
Mot€ unv ekdopTtilete TMANPWG TN HOVAdA TOU
ouoowpPeUTN. AuTO Ba eixe oav CUVETELa Uia
BAGRN TNG povadag Tou cucowpeuTy)!

6.2 PUOUION TOU pETATOTILOUEVOU 08N YOU
(ewk. 17-20)

MNpoeidomoinon! O petatorldpevog 0dnyog
(37) mpémel yla mAaylotopeg 90° va oTepewdet
OTNV E0WTEPIKT) BEOM.

®  Avoi€te Tov HOYAO akivnToroinong (38) Tou
petatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
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petatori{opevo odnyod Tpog Ta peaa.

® O perarom{opevog odnyog (37) mpemnel
Va AKLVNTOTIOLEITAL TOOO TIPLV ATO TNV TILO
€0WTEPIKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAON PETAED
Tou 08nyoU (37) kat Tou §{oKou TOU TIPLOVIOU
(7) va givat To oAU 5 mm.

® Tlpwv TNV TOWN| TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
MV uTtapxet HETAEY Tou 08nyou Kat Tou
Siokou Tou TIplovioy hoRog cUyKpouong.

*  Zavaodire n Bida otepéwong (38).

Mpoeidomoinon! O petatom{opevog 0dnyog
(37) mpémel yla ywviaoTéG TopEG 0° - 45°
(kedaAn TIplovioL e kAion 1 teploTpedOUEVO
Tayko epyaciag pe puouLon ywviag) va
oTepewBei oTNV eEwTtePIKN BEON:

®  Avoi€te Tov poyAS akivnTormoinong (38) Tou
peTatori{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.

® O perarom{opevog odnyog (37) mpemnel
Va AKLVNTOTIOLEITAL TOOO TIPLV ATIO TNV TILO
€0WTEPIKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAON PETAED
Tou 08nyou (37) kat Tou §{oKou TOU TIPLOVIOU
(7) va givat To oAU 5 mm.

® Tlpwv TNV TOWN| TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
MV uTtdpxet HETAEY Tou 08nyou Kat Tou
Siokou Tou TIplovioy $pofRog cUyKpouong.

*  Zavaodire n Bida otepéwong (38).

Mpoeidomoinon! O petatom{opevog 0dnyog
oTn S6e€Ld TTAEUPA TIPETTEL VA TIAPAUEVEL TIAVTA
OTEPEWUEVOG OTNV ECWTEPIKY) BEON.

6.3 Kabetn korm 90° kat teploTPEPOUEVOG
naykog 0° (k. 1-4, 9, 17)
2€ TAATOG KOTNG €wg Tiep. 100 mm propei va
aodaAloTel N Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU e
™ Bida aodpdaAong yia odrynon €AEng (10) otnv
miow B¢omn. Eav 1o mAATOg KOG uttepPaivel
Ta 100 mm, mipémel va Tpooegete Twg N Bida
aodAAlong yla tnv odrynon €AEng (10) mpémel
va givat xaAapr| Kat 1 KeGAA TG unxavng (4)
va Kiveitat eAevBepa.
°  dépTe TNV KEPAAT) TNG PNXavng (4) otnv
eMavw B€on.
°  ZMpWETE TNV KEPAA NG UNXavng (4)
oTn XepoAapn (11) Tpog ta Tiow Kat

evdexouEvwe aodaliote Tnv otn BEon auTh.

(avaAoya pe To TAATOG KOTING)

®  AkoupurmoTte To VA0 TIoU BEAETE Va
KoWete otov 0dnyo (11) kat tévw otov
TepLoTPEDOEVO TIAYKO (17).

®  AodaAioTe TO UAKO LE TO CUOTNUA
oLOPIENG (8) 0TO OTEPEWHEVO TIAYKO (18)

Yla va arnopUYETE TNV LETATOTILON KATA TN
Slapkela Tng epyaciag.

* Ta emineda VAIKA IOV BpiokovTal oTNV
empavela epyaciag pe tnv mAaTid mAeupd,
va otepewvovTal KABeTa (BA. eik. 9a).

®  EVOAAOKTIKG, O0TEPEWOTE 0PL(OVTIA TA
emineda VAKA Tou BpiokovTal pe v
emninedn mAeupd otnyv empavela epyaciaq
(BA. e1k. 9b).

® XelploTteite TOV HOXAO artaopaAiong (3)

Yl va arneAeubepPWOETE TOV SLAKOTITN
gvepyotoinong/anevepyornoinong (2).

® Tiéote TO SLOKOTITN EvepyoTIoinoNg/
amevepyoToinong (2) yla va evepyorolroete
TOV KIVNTrpa.

® g otabeporompévn odrynon EAENG:
Kivnote TNV KepaAr) Tng unxavng (4) pe
XEPOAARN (1) opotdpopda kal e eAadpla
TIieon TPOG Ta KATW, HEXPL 0 SIOKOG ToU
TIPLOVIOU (7) va KOYeL TO KaTepyalopevo
AVTIKEIUEVO.

® g un otabeporompevn odriynon €AENG:
TpaBrgre TV KePAAT| TG HNXAVG (4)
UEXPL TEAEIWG PITPOOTA KAl e TN XELPOAAPT
(1) kat pe eAadppLd Tieon XaUnAwaoTe TNV
opoldpopda TeEAEiwg TPog Ta KATwW. Twpa
oTIPWETE TNV KEDAAN) TNG UNXAvNS (4) apyd
Kat opodpopda TeAeiwg pog Ta Tiow,
HEXPL Va KOYEL O TIPLOVOSIoKOG (7) TEAEIWS
TO KATEPYAJOUEVO AVTIKEIUEVO.

® Metd ) Aén g epyaciag, GEPTE TAAL TNV
KeDAAN TNG UNXaVNG (4) otnv endvw B€on
aklvnToroinong kat adriote eAelBepo To
SLaKOTITN EvepyoTIOinOoNG/arnevepyoroinong

(2).

Mpoooxn! Xdpn oto eEAATNPLO N UNXAVH TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adroeTte
€AeVBepPN TN XePOAAPN (1) LETA T AN TG
KOTING, AAAQ KIVAOTE TNV KEGAAN TNG UNXAVNG
(4) apyd kat pe eAadpld avTirieon mpog Ta
EMAVW.

6.4 Komrj paArcompiovou 90° kat
neploTpepOpeEVOGg IAykog 0°- 45°
(ewk. 1-4,18)

Me To GaATOOTIPIOVO UTTOPEITE VA EKTEAEDETE

KoTiEG améd 0° - 45° Tpog Ta aplotepd kat ard 0° -

45° Tipog Ta Se&1d TIPOg Tov 0dNYo.

®  XaAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17)
pe Aaokdplopa g Bidag acdpdiiong (14).

® [upioTte TOV IEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
epyaoiag (17) kat Tov deiktn (15) otnv
embupovpevn ywvia otnv KAipaka (16).

°  =ZavaodiEre TN XePOoAaPn aochdaAiong
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(14) yia va otaBepotooeTe ToV
eploTPedOEVO TIAYKO (17).

* EkteAéoTte TNV KOt OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edaodlo 6.3.

6.5 No&n kom) 0°- 45° kal MEPLOTPEPOUEVOG
naykog gpyaciag 0° (ewkova 1-4, 19)

Me To TpLdVL KABETNG KOTING Urtopeite va

eKTEAEOETE PAATOEG KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA

Kat Se&1d armd 0°- 45° pog TNV eridavela

epyaciag.

®  AnoouvappoAoynoTe To cUoTNUA CUOPIENG
(8) evdexopevwg OTNV apLoTEPT TIAEUPA
TOU TAykou gpyaoiag (18) 1 otepewoTte TO
otV 8e€ld MAeUpd Tou 0TaBEPOU TIAYKOU

epyaoiag (18).

o dépTe TNV KEPAAT TNG uNXavng (4) otnv
eMavw B€on.

®  >TaBepOTONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) ot 6€on 0°.

® PubuioTe TNV MAQyLOTOUN OTNV KEGAAN TNG

HNxavng omwg meptypddeTal oto £5ddLo 5.5.

* EkteAéoTte TNV KOt OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.3.

6.6 Komm} paAtrcoywviag 0°- 45° kat
nepLoTPEPONEVOG TIAYKOG 0°- 45°
(ew. 1-4, 20)

Me To TpLdVL KABETNG KOTING Uropeite va

eKTEAEOETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA

aro 0°- 45° Tipog TNV emipavela epyaociag,

HEe oUYXPOVN PUBULON TOU TIEPLOTPEPOUEVOU

TIAYKOU £pYaoiag Tipog To TEpa armod 0°- 45°

TIPOG Ta aploTePA 1) 0°- 45° Tipog ta Se&Ld (S

Ao&n) ko).

®  AnoouvappoAoynoTe EVOEXOUEVWG TO
ovoTtnua cuodEng (8) 1 TorobeTNOTE TO
OTNV AMEVAVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYATIAG
(18).

o dépTe TNV KEPAAT TNG PNXavng (4) otnv
eMAvw B€on.

*  XaAapwoTe Tov TEPLoTPeEDOUEVO TIAYKO (17)
pe Aaokdptopa tng Bidag aoddaiiong (14).

®  Me mn xewpoAapn (1) pubpiote TOV
meploTpedOEVO TIAYKO (17) oTnVv
emmbupovpevn ywvia (BAeme kal 6APLo 6.4).

*  Zavaodi&re n Bida aodpdaAiong (14) ya
va 0TABEPOTIONTETE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
mdyko.

® H pubuion g paAtcoywviag otnv
KEDOAAT TNG UNXAVNG Kat oTov 08nyod yla
daAtookor) yivetal oTiwg TeplypadeTal ota
edadla 5.5, 6.2.

* EkteAéoTte TNV KOTIN| OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.3.

6.7 'Oplo Baboug kommg (€1k. 21)

* Mmopeite va pubpuioete 10 fAB0G KOG
adlaBdabunta pe ™ Bida (27). MNa Tov okoto
auTO AAOKAPETE TO TITEPUYWTO TMAEIUASL 0N
Bida (27), pubpiote To emBUPOUEVO BABOG
KOTMG Ue Bidwpa pog Ta péoa 1} Tpog Ta
€&w NG Bidag (27) kat EavaodiEre TTAAL TO
mna§adt ot Bida (27).

®  EAEyETe TN pUBION e SOKIUAOTIKY KOTIN.

6.8 Zakog GUAAOYNG poKavISiwV (€1K. 8)

To TipLoVL eival eEOTIAIOUEVO e OAKO YLa TN
GUAAOYT TWV pOoKavISIWV (22).

O 0AKOG CUAAOYNG TWV POKAVISIWV (22) prtopet
va adelaoTel and 1o GePUOVAP OTNV KATW
TIAEUPA.

6.9 AVTIKATAOTOOT) TOV TIPLOVOSIoKOU
(ewoéva 1, 22)

e Kivduvog! Mptv TNV avTikataotaon Tou
Siokouv, adalpéoTte TN pnatapia.

* Tpog amoduyr| TPAUUATIOUWV va popdTe
KATA TNV aAAQy”n NG TIPLOVOAAUAG
TIPOOTATEVUTIKA YavTial

® Me 10 éva x€pLTIEDTE TNV Ppayr| TOU
Aa&ova Tou TIpLoviov (5) Kat e To AANO XEpL
TOTIOBETNOTE TO KAELSI AAAEV (42) 01N Bida
™mg AGvtdag (31). Metd amnd pagouvy pia
oTPOodN KOUPTIWVEL 1] Ppayr) Tou afova (5).

®  Me Aiyn meploootepn SUvVaAun XAAAPWVETE
Twpa de§looTpoda t Bida g PAdvTiag
(31).

*  ZeBdwote ™ Bida pAavtlag (31) TeAeiwg
TPOgG Ta €Ew kal adalpeote TN podEAa (33)
Kal TNV eEwteptkn pAavtda (32).

° Adalpeate TNV TIPLOVOAdpa (7) ard tnv
€0WTEPLKT) GAAVTIa Kal TpaPnr&Te T pog
TA KATW.

*  KaBapiote mpooekTikd Tn Bida pAavtlag
(31), TNV eEwTtepikr) pAAvTZa (32), Tn podEAa
(33) kat v ecwTepikn PAAvVTa.

® TomoBetroTe TOV VEO SioKO TOU TIPLOVIOU (7)
oTnV avtiotpodr) oelpd Kal odiETe Tov.

* Tpoooxn! H Ao&x TtAeupd KOTING TWV
Sovtiwyv, dnA. n katevBuvon ePLoTPOPNG
NG TPLOVOAANAG (7), TTPETIEL VA CUPPWVEL
JE TNV KatevBbuvon Tou BEAoUg Tdvw oTo
mepiBANua.

® [potov apxioeTe TAAL va epyAleoTe LUE TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AELTOUPYIKOTNTA
TwV ouoTNUATwV acdaleiag.

* [lpoedomoinon! Metd ano kabe
AVTIKATAOTAON S{0KOU Va EAEYXETE €AV N
TnpooTtacia Tou diokou (6) avoiyel kat KAeivel
oVudwva pe TG Tipodlaypadeg. Ektodg
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auTtoL va eAEyXeTe edv o diokog (7) Kiveital
e\evBepa oTnV TIpooTacia diokou (6).

* Mpoewdomnoinon! Na eAgyxeTe PeTd arod
KAaBe aAAayn Tou Tiplovodiokou, AV Kiveital
eAeVBePA 0 TIPLOVOSIoKOG o€ KABETN B€o,
Kabwg Kat e kAion 45° otov mdyko (52).

* Mpoewdomnoinon! Mpénel apéowg
va avtikataotadei pia dapuevn iy
EAATTWHATIKY) B€om Ttdykou epyaciag (52).
Avoi€te TIq oTaUPSOPLISEG O0TN BEOM OTOV
nayko epyaoiaqg (52) kat adapeote N
B€on yla To KatepyaloUeVO AVTIKEIUEVO
aro Tov Tayko epyaoiag (17). TortoBetriote
o€ avtioTpodn oelpd T véa B€on yla To
KaTePYALOEVO QVTIKEIIEVO OTOV TIAYKO
epyaoiag (52).

* [poewdormoinon! H aAAayn kat
gubuypdupon Tou Tplovodiokou (7) Tpemel
Va eKTEAEOTEL OWOTA.

6.10 Metadopa (eik. 1-4)

*  Zavaodi&re n Bida aodpdaAiong (14) ya
va 0TABEPOTIONOETE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
nayko (17).

* [lieoTe TNV KEPOAAT) TNG UNXavng (4) Tipog
TA KATW KAl AoAACTE TNV HE TO KTTOUVAGVL
aodaleiag (25). Twpa To TIpLdVL eival
A0PAAIOHEVO OTNV KATWTEPN BEOM.

* Na petadépete T unxavn arnd tnv Aapn
petapopdg (9).

* [la va &avaoTtrioete Tn Pnxavr), akoAoubrote
TG 0dnyieg oto €6APLo 5.2 + 5.3.

6.11 Aettoupyia Aéillep (ekova 12, 23)
Evepyomoinon: Kivrjote tov S1akoTt
gvepyoroinong/amnevepyoroinong Aéwlep (36)
oTn B€on ,,@— yla va EVEPYOTIOINOETE TO
AEWep (B5). 210 emelepyaldUEVO AVTIKEIEVO
poBdaAAeTal pia ypapun Aaindep, mou deixvel T
Vv akpLPn Sladpopr| TNg KOTm|G.
Arntevepyoroinon: Kivrjote Tov SLakoTt
evepyortoinong/amnevepyoroinong (ON/OFF)
Aainlep (36) otn 6€on ,,OFF*.

6.12 Aettoupyia t™ng Aaurnag LED (. 12, 23)

° [ia KaAd dwTIoNO TNG TIEPLOXNIS Epyaciag
UTOpPEITE VA XPNOLLOTIO|OETE EKTOG ATIO TOV
PWTIONO TOU XWPOoU Kat pia Aaura LED. O
SlaKOTITNG EVEPYOTIOINONG/AMeVePyoToinong
(ON/OFF) (24) tng Adaumag LEDBpioketat
OTO EMAVW TUNHA TNG KEDAANG TNG
pnxavng, HeTa&l xepoAapng (1) kat
urnodoxng prartapiag (40).

® Evepyoroinon: ©¢on S1akorm ,,’R‘“
® Arnevepyoroinon: @éon Slakortn ,,OFF¢

7. Ka@apiopog, cuvtipnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWY

Kivéuvog!
Mpwv ané 6Aeq TG epyaocieg kabaplopov va
adalpeite T Uratapia.

7.1 Ka@apiopog

*  Na kpatdre 600 10 EAEVBEPA ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIpooTAsCiag, TIG OXLOUES EEAEPLOUOV KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTIICETE TN CUOKEUT)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O XAUNAT TTiEDT).

®  JuvIoToUUE va kaBapileTe Tn oUoKeLY
AUEOWG PETA aTtd KABe xprion.

* Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
vwrd Tavi kat Atyo paiakéd oarouvt. Mn
XPNoloTole(TeE KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev aMoKAEIETAL VA KATACTPEWYOUV TNV
emipdavela g cuokeung. Npoog€te va unv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou oe NAEKTPIKY) CUOKEUT)
av§avel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

7.2 WNRKTpEG

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNHATIONOU
oruvOnpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg anod
eEeISIKEUEVO NAEKTPOAGYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv YnKTpwv
eTuTpENETalL va Yivel povo amnd eEeldikeuevo
NAEKTPOAOYO.

7.3 Zuvtipnon
270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou Xpeldlovtal cuvtrpnon.

7.4 MapayyeAia avTaAAGKTIKWYV:

Katd v mapayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avapepete Ta eENG:

® TUmMoG TNG OUCKELNQ

®  AplBuodg eidoug TG cuoKeLNq

®  AplBudg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudg avTaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kalt TIANpodOopies
otV otooeAida www.Einhell.Service.com
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8. AlaBeon ota amoppippata Kat
EMAvVAXPNCLLOTIOINGoN

H ouokeur| Bpioketal og pia cuokevaoia pog
aropuyn UV Katd T petagpopd Autnn
OUOKEUOOIA ATIOTEAEITAL ATTO TIPWTEG UAES

Kal €10l uropei va emavaypnotuoromeei ) va
avakukAwBei. H ouokeur| kal Ta e§aptripatd g
aroteAouvTal ano Sladopa VAIKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TIAQOTIKA UALKA. AgV ETUTPETIETAL

N anoppuPn EAATTWHATIKWV CUCKEUWYV 0TA
OLKLOKA amoppippaTa. ZwaoTr) andppupn givat

n apddoon og KATAAANAA KEVTPA GUAAOYNG
METAXEPIONEVWY CUOKEUWV. EAv dev yvwpilete
1oV BpiokeTal TTAPOHOLO KEVTPO GUAAOYNG
METAXELPIOPEVWV CUOKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknomn tng KovoTNTAG 0ag.

9. dVAa&n

Na dwatnpeite Tn cuokeun kat Taageooudp
NG 0€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kat pakpld and nadid. H idavikr) Bepuokpacia
arobrikevong eivatl peta&vu 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKELAOIA TNG.

2

Movo yia kpdtn-peAn g E.E.

Mn TeTATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA
olklakdarmnoppippatal

2updwva pe Tnv eupwraikn Odnyia 2012/19/
EK yla anopAnta eldwv NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU EEOTIALOHOU Kal TNV EVOWHATWOT)
™G o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL N TTIAALEG
NAEKTPIKEG CUCKEVEG VA CUYKEVTPWVOVTAL Kal
va riapadidovral yia avakUKAwWon GIAKY) yla To
TIEPBAAAOV.

EvaAAakTIKr) AVOT avakUKAwoNG avti yia
EMOTPODN

O 810K NG TNG NAEKTPLKIG CUCKEUNG
uTtoXpeouTaL aVTi TNG EMIOTPOGNG VA GUMBAAEL
0TI CWOTHA AVOKUKAWOT) OE TIEPITITWOT) TIOU
Sev ouveyilel va XpnoLUOTIOLEL TN CUOKEUN.

H maAld ouokeur| pmopei va tapaywpndei

0€ KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPIKWYV
OUCKEUWV HE TNV €vvola TwV EOVIKWV VOUWV
AVAKUKAWONG Kal Slaxeiplong amopARTwy.
Aev oupreplAapBdvovTal Ta TUHUATA TIAALWV
OUOKEUWV Kal Ta BonbnTikd oTolxeia xwpig
NAeKTPIKA eEapTrHaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG

MOPNG avarapaywyn mg Tekunpiwong 1
AAAWV SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avadEpovTal

oTa TIPOIOVTA, OKOMN KAl ATIOOTIACHATIKG,
erutpenetal povo e pnTr) ouykatabeon tng Ein-
hell Germany AG.

Me eTudUAAEN TEXVIKWY TPOTIOTIOMCEWY
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10. 'Evéel&n poptiot

Katdotaon £véelEng

Koékkivo LED

MNpdcivo LED

Znpacia Kat pETpa

arevepyoroinon | AvaBooprvel Etoipéomnra yia Asttovpyia
(OFF) O PopTiotg gival cuvdedeévog Pe TO SIKTUO Kal ETOOG
yia Aettoupyia. H pratapdi dev giavt p€oa oto GopTIoTH).
Evepyomoinuévog |amevepyoroinon | doption
(OFF) O dpopTioTng dopTtidel T pratapia o Asitoupyia Taxeiag

doépTIong. H diapkela pdpTiong avaypddetal 0Tov GopTIoT.
YriédeEn! Avdoya pe Tnv urtdpyxouoa GpopTion n
TIPAYMATIKY SLApKeLa ¢ poTIoNg Htopei va dladepel amnod
QUTNAV TIOU avaypadeTal 0To GopTIoTH.

anevepyoroinon
(OFF)

Evepyomoinuévog

H pnatapia gival popTIGHEVN Kal £TOLUN Yia Xprion.
Katorv evepyoroleital n ¢popTion achaleiag pexpL v
TIATIPN poOpTION.

Adrote T pnatapia repinov 15 AeTTA EPLOTOTEPO OTOV
dopTIoTn.

Ti mpémeL va KAVETE:

Adapéate TN prtatapia arnd Tov GopTioTr. AlaKOYTE TNV
TIapoxn PEVHATOG TIPOG TOV POPTIOTH.

Avapoofrvel arevepyoroinon | PopTION TIPOCAPHOYNG
(OFF) O popTIoTNG BpiokeTal oTn AElToUpYia yla TIPOCEKTIKT)

PopTIoN.
MNa Adyoug aodaleiag o popTioTng dopTideTal Tio apyd Kat
Xpeladetal eplocdTeEPO XPOVo. AuTd propei va opeiletal
ota e&Ng:
- H yratapia dev poptiotnke 6w Kat TTOAU kapo- H
Beppokpacia TG prarapiag dev Kupaivetal ota LOAVIKA
emnineda.
- H Beppokpaocia tng pratapiag dev Kupaivetal ota 1oavika
emnineda.
Ti IPEMEL VA KAVETE:
Mepuévete pEXPL va TepatwOei ) dladikacia popTiong,
TIApOAa AUTA PTTOPEL va CUVEXLOTEL 1) HOPTION TNG
prarapiag.

AvaBooprvel AvaBooprvel Zpaipa
Aev gival duvartr) Aéov 1 poption. H pratapia sivat
EAATTWHATIKY).
TiIpENEL VA KAVETE:
Mia eAatTwpatikn yratapia dev eivat Suvatov va
enavadopTIoTEL.
Adaipeate TN pratapia ard Tov GopTIoTH.

Evepyomoinuévog | Evepyoroinuévog | BAapn Oeppokpaciag:

H pratapia eivat oAU {eoTn (T1. X. Apleon NALaKn
AaKTIVOBOALQ) 1) TIOAU Kpua (kaTtw ard 0°C).

Ti MPETEL VA KAVETE:

Adaipéote TN prtatapia kat puAGETe v autn ™ 1 nuépa oe
Beppokpacia dwuartiou (riep. 20° C).
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Evnuépwon yia to o€pPIg
2 e OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL OTNV £yyUnon €Xoupe appddla ouvepyeia ou cuvepyalovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL ard Tnv eyyunon. Ta ocuvepyeia autd Bpiokovtal otn

S1a0e0T| 0aG Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) AEECOUAP 1) YIA TNV ayopd AVOAWCIUWYV.

Mpoog€te 6T 0TN CUOKELT) AUTY) TA AKOAOUBA EEAPTIATA UTIOKEIVTAL OE KOWVT) $OPOod 1) OTL
Xpeldlovtal Ta akoAouba avaAwaota.

Katnyopia Napasdetypa
DBepodpeva eEaptrpara® Wnktpeg, yratapia
AvaAwolpa VAIKG/avaAwolya TuRpata® Mplovodiokog
EAAeigelg

* §eV GUUTIEPIAAMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG Guokevaoiag!

3 € TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1} OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOULE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivtepvet oto www.Einhell-Service.com. MNpoogEte va meptypdeTe e akpiBela To opaipa kat
AMAVTAOTE 0TI AKOAOUBEG EPWTNOEIG:

®  AetoUpynoe CwOoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE A0 TNV apXn KATOL0 EAATTWHA?
*  MnTwGg TPOCEEATE KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTTTWHA 1) BAAPN)?
* [lola SucAelToupyia MAPATNPEITAL OTN CUOKEUT] (KUPLO CUUTTTWA)?

Meptypawete autn ™ SuoAertoupyia.
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Eyyunon

A&LoTIUN TIEAATION, a§LOTIUE TIEAATN,

TA IPOIGVTA HaG UTIOKELVTAL 0€ auoTnpod EAeyXo ToloTnTag. EAv n ouokeur) autr ap '6Aa autd

Karote dev AelToupynoel Ayoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA aroTaveeite Tipog 1o

TUNHA pag eEurnpeTnong meAatwy otnv SlevBuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr). Euxapiotwg

eipaoTe kal TAepwvika ot Stabeor) oag oTov aplBpd opPig TIou avadEpeTal TNV KAPTaA Eyyunong.

ﬁa v agiwon g eyyunong toxvouv Ta e&ng:
Autoi oL 6pol eyyUnong LoxUouV HOVO YIa KATAVAAWTEG, SNA. Yo GUCIKA TIPOoWTTA TIoU eV
XPNOLOTIOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLa ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yla AAAN avegdptntn
araoxoAnon. Autoi oL 6pot eyyunong pubpifouv poOcHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
IO KATW KATAOKEVUAOTG TIEPAV TNG VOULUNG £YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV CUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo TnVv €yyunon autr ot VOUILES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. H eyyUnon emneKkteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO OE EAATTWHATA OE i GUCKEUT TOU TTLO KATW
KOTOOKEUAOTH KAl TIOU adopoUV EAATTWHATA UAIKOU 1) KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd TV Kpion
MOG OTNV AMOKATACTAOT QUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTAOT) TNG.
MNapakaAoUpe va POCEEETE TIWG OL CUOKEVES HaG SV TIPOOPICovTal YIa ETTAYYEAUATIKT),
Blotexvikn 1} Bropnxavikr xenon. Ma to Adyo autd dev ouvanrtetal ouppacn eyyunong oe
TEPITTWOT KATA TNV OTIOIA 1) GUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOUNXAVIKEG 1] BLOTEXVIKEG ETIXELPTOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOMOLA EVTATIKN XP1oN.

3. Anod v eyyunon pag egaipovvtal Ta eENg:

- BAGBeq TG ouokeung Tou odeilovTal oe Un Tripnom Twv 0dnyLwv ocuvappoAdynong i oe

OXL OWOTH €YKATACTAQT, U THPNOM TWV 0dNYLWV Xpriong (6mwg .x. oUVSEOT 0 E0HAAEVN
Tdon 1 oe AdBog €idog peVATOQG) 1) OE HN TrPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal aochaAeiag 1) oe
TEPIMTWON €KOEONG TNG CUOKEUNG O AOUVNBIOTES KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWN PppovTidag
Kal ouvtrenong.

- BAGBeg NG ouokeung Ttou 0deiAovVTaL O KATAXPNOTIKY 1) ECPAAUEVN XPrion (OTIWG TL.X.
uMEPOPTWON TNG CUCKEUNG 1] XPT|0T LN EYKEKPLEVWYV gpYaAeiwV 1] a&eooudp), o eicodo Eevwv
QVTIKEWWEVWV 0TI CUOKEUN (OTIWG TT.X. AUMOG, TTIETPEG 1) okdVN, PAABEG peTadopdg), doknon Biag
1 E&vn enépBaon (6Mwg 1. X. BAARN and mrwon).

- BAGBeg NG ouokeUnG 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeidovTal o ouvrion 1) duoikry pBopd.

4. H dldpkela NG £yyunong avépyetal oe 24 urveg kal apxidet anod tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TpETEL va eyepBouv Tiptv Tn An&n Tng dlapkelag g eyyunong
€VTOG U0 £RSOUASWY amod TNV SlaTioTWOoT) TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIOVTAL AELWOELG EYYUNONG
peTa v Tiapodo Tng Sldpkelag Tng eyyunong. H emokeun 1) n avtikatdotaon dev ouvendyetal
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng Slapkelag g eyyunong
YLO TN CUOKEUT 1] Y1a EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTS LOXUEL KAl OTNV
Tepintwon o€pPLg emi TéToL.

5. Ta v agiwon g eyyUnong mapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKY) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.Einhell-Service.com. Na €xete padi cag tnv anddelEn g véag ouokeung. Ot CUOKEVEG TIOU
arooTEAAOVTAL XWPIG amodeifelq kat xwpig Tvakida otoleiwv, amnokAegiovTal arnd tnv eyyunon
AOYw pn duvatotntag Tagivounong. Eav to eAdTTwpa kaAurtetal and tnv eyyunon, 6a oag
emoTpadel AUECWG EITE N ETILOKEVACEVT CUCKEUT) EITE Hia KAVOUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHIATA AUTA
Sev KaAuTtTovTal Ao TNV gyyunon. lNa to okoTd auto TAPAKAAOUUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
SlevBuvon Tou GEPPRIG Mag.

Ma avoAwolpa Kal oe TePIMTwoT) Tou AEINouv eEAPTAATA TIAPATIEUTIOUME OTOUG TIEPLOPIONOUS AUTNAG
NG £YyUNong ocVUdWVA LE TOUG TIANPOPOPIE] GEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProNG.
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>

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan gurultu isitme kaybina yol agabilir.

4
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler Gizerinde ¢alisildiginda sagliga zarar veren
tozlar olugabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.

@

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bicagi bélimiine sokmayin.

-57-
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._
OFF

Lazer Acik / Kapali salteri

/R\
OFF

LED Lambasi Acik / Kapal salteri

pal

ikaz! Kaydirilabilir dayanak ray1 gényeli kesimlerde (testere kafasi egik pozisyonda oldugunda veya agi
ayarli doner tezgahlar) en dis pozisyona sabitlenecektir. 90° diiz kesimlerde kaydirilabilir dayanak rayi i¢
pozisyona sabitlenecektir.

T®
(=N

Akuler sadece kuru ve ortam sicakligi +10°C - +40°C olan yerlerde depolanacaktir.
Akuleri sadece sarj edilmis durumda depolayin (en az %40 sarj edilmis olarak)
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is gtvenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tistlenmez.

1. Guvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tum givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tum glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

JAN

Dikkat! Lazer i1sini
Lazer 1sinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

o Kesinlikle direkt 1sIn icine bakmayiniz.

e Lazeriginini kesinlikle yansiyan yuzeyler,
insan veya hayvanlar lizerine yéneltmeyiniz.
Dusuk gucli bir lazer isini dahi gézlerin hasar
gbrmesine sebep olabilir.

e Dikkat - Burada aciklanan calisma yéntem-
lerinin disinda yapilan bir calisma da tehlikeli
iIsinlarin yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

® Lazer kapasitesini yukseltmek icin lazer tize-
rinde degisiklik yapilmasi yasaktir.

o Uretici firma glvenlik uyarilarina riayet edil-
memesinden kaynaklanan hasarlardan her-
hangi bir sorumluluk Ustlenmez.

e Kullanmadiginizda lazeri kapatin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-24)

Sap

Acik/Kapali salteri

Kilitleme duzenini agma kolu

Makine kafasi

Mil sabitlemesi

Oynar testere bicagi korumasi

Testere bigagi

Sikma tertibati

Transport sapi

10. Cekme kilavuzu sabitleme civatasi

11. Sabit dayanak kizagi

12. Sabit dayanak kizagi ayarlama civatasi

13. Ayarlanabilir ayak

14. Déner tezgah sabitleme civatasi

15. ibre (dner tezgah)

16. Skala (doner tezgah)

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala (testere kafasi)

20. ibre (testere kafasi)

21. Makine kafasi sabitleme kolu

22. Talas tutma torbasi

23. LED lambasi

24. LED lambasi Agik/Kapali salteri

25. Emniyet pimi

26. Sikma tertibati sabitleme civatasi

27. Kesim derinligi sinirlama tirtikll somunlu civata

28. Kesim derinligi sinirlama dayanagi

29. 0° pozisyonu ayar civatasi

30. 45° pozisyonu ayar civatasi

31. Flans civatasi

32. Dis flang

33. Rondela

34. Ayak

35. Lazer

36. Lazer Ac¢ik/Kapali salteri

37. Kaydirilabilir dayanak kizagi

38. Kaydirilabilir dayanak kizagi sabitleme
civatasi

39. Ak (teslimat kapsamina dahil degildir)

40. Akl yuvasi

41. Sarj cihazi (teslimat kapsamina dahil degildir)

42. Kombi anahtar

43. Sabitleme civatasi kapagi

©COoNOOTAWN =
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44. Sabitleme civatasi

45. Mil

46. Kilit agma butonu
47a.Ayarlanabilir sol is pargasi tablasi
47b.Ayarlanabilir sa§ is pargasi tablasi
48. is pargasi tablasi kolu

49. s parcasi tablasi dayanak civatasi
50. Katlanabilir uzunluk dayanagi

51. Toz ¢ikis baglantisi

52. Tezgah elemani

53. Transport sapi civatasi

54. Sikma tertibati tutma elemani (yatay)

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda

Griind satin aldiktan sonra en geg 5 is glind icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

® Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti stiresi doluncaya kadar miimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme

Sikma tertibati

Transport sapi

Déner tezgah sabitleme civatasi

Talas tutma torbasi

Kombi anahtar

Sabitleme civatasi kapagi

Sabitleme civatasi

Ayarlanabilir is parcasi tablasi (sol ve sag)
is parcasi tablasi dayanak civatasi (2x)
Transport sapi civatasi (2x)

Orijinal kullanma talimati

Guvenlik uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Akult génye kesme testeresi makine boyutuna
uyan ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kes-
ilmesinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme
icin uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki

tm kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.
Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her tlrli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-

ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-

taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun disinda, gecerli olan genel kazalari énleme

ybénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edil-

ecektir.

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve olusacak her tlrll hasar ve zarardan Uretici

firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

o Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

© Doénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

e Talimatlara aykirn yapilan ¢alismalarda is
pargasinin geri tepmesi

® Testere bicaginin kinimasi

o Testere bicagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi

o Ongériilen kulakhigin takimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
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agac tozu nedeniyle saglia zararli
emisyonlarin olusmasi

4. Teknik 6zellkler

Motor gerilim beslemesi............cccocceeeee. 36Vd.c.
Rélanti devring: ... 3800 dev/dak
Karbur testere bicagi: ........ 2210x230x 1,8 mm
Dig adedi: ....coeeviiiiiiiiecee e 40
Dénme boIiMU: ....ocveeeeieeeeene -47°/0°/ +47°
Sola gonyeli kesim: .........cooevviienienieennne. 0° - 45°
Testere genisligi 90°de: ........cceene 310 x 65 mm

Testere genisligi 45°de: ... ..210 x 65 mm

Testere genisligi 2 x 45°de

(sola cift gonyeli kesim): ................. 210x 35 mm
Kesim yiiksekligi maks.: ..........cccccceeeennne 65 mm
is pargasi derinligi maks.: ..........c.ccooo.ee.. 310 mm
AGIFIK: oo yakl. 13 kg
Lazer SINifl: ..o 2
Lazer dalga uzunlugu: 650 nm
Lazer QUCU: ....ooveieeieeieee e <1mw
Koruma SINIfl ....coveeeeiiieeseeeceeeeeeee /<

Minimum is parcasi boyutlar: Sadece sikma
tertibati ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalarini kesin — asgari uzunluk 160 mm.

Makine, akult génye kesme aletleri icin kullanilan
Ozel bir ince testere bicagi (kesim genisligi
1,8mm) ile donatilmistir. Daha biyuk kesim
genisligine sahip testere bicagi kullanildiginda
makinede gu¢ kaybl meydana gelebilecektir.

Bu makine sadece Einhell Power-X serisi aku ve
sarj cihazlar ile kullanilmak Uzere tasarlanmistir.
Guncel modeller, online mevcut olan Uriin
aciklamalari bélimunde bulunmaktadir.

Tehlike!

Gurdlta

Gurultd emisyon degerleri EN 62841 standarti
uyarinca belirlenmistir.

Ses basing seviyesil , .................. 90,7 dB(A)
Sapma K, o 3 dB(A)
Ses gl seviyesi L, «.oovvriniiiiiennee, 1083,7 dB(A)
SapPMa Kjyyeevevereiininieieieiie 3 dB(A)

Kulaklik takin.

Gurdltu isitme kaybina sebep olabilir.

Aciklanan emisyon degerleri standart test met-
oduna gdre dl¢llmus olup bu degerler, diger elek-
trikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan guriltt emisyon degerleri etrafa veril-
ecek rahatsizligin ve etkinin gegici olarak tahmin
edilmesinde de kullanilabilir.

lkaz:

Gurdlta emisyon degerleri elektrikli aletin gergek
kullaniminda, elektrikli aletin kullanim turtine ve
6zellikle hangi malzemenin islenmesine bagli ola-
rak belirtilen degerlerden farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

® Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarziniz alete gore ayarlayin.

®  Aletlerinize asir yliklenmeyin.

®  Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

®  Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullanilmadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

ikaz!
Cihaz lizerinde ayarlama caligmalari yapma-
dan énce daima akiiyu sokiin.

5.1 Genel

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin Uzerine baglayin.
Makinenin ayaklar (34) bélimunde her
bacaginda sabitleme igin bir delik bulunur.
Makineyi sabitlemek icin normal civata, ron-
dela, yayli rondela ve somun kullanin (bunlar
teslimat kapsamina dahil degildir, ihtisas
magazalarindan temin edilebilir). Makineyi
dort ayagindan sabitleyin.

Calistirmadan 6nce tiim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan adagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best ¢alisabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaji (Sekil 1-9, 24)

Transport sapini (9) civatalar (53) ile makine
kafasina (4) sabitleyin.

Civatayi (44) sabitleme civatasinin (14)
deliginden gegirin ve kombi anahtari (42)
civatanin kafasi Gzerine yerlestirin.

Sabitleme civatasini (14), civata (44) vida disli
delik icine girecek sekilde mil (45) Uzerine
takin. Sabitleme civatasini (14), civata (44) ile
mile (45) sabitleyin.

Kapagi (43) sabitleme civatasina (14) takin.
Ayarlanabilir is parcasi tablasinin (47) kilavuz
pimini makine gévdesindeki deliklere takin.
is pargasi tablalarini (47) i¢ pozisyona getir-
mek i¢in is parcasi tablasinin alt tarafindaki
kolu (48) kullanin.

is parcasi tablalarini diismeye karsi, dayanak
civatalarini (49) kilavuz kizaklara sabitleyerek
emniyet altina alin.

Talas toplama torbasi (22) metal halkasi
acllarak testerenin toz ¢ikis baglantisindaki
(51) delige takilir. Metal halka baslangi¢ ko-
numuna geri geldiginde talas toplama torbasi
guvenli sekilde monte edilmigtir.

Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-

lebilir.

Sikma tertibatini (8) daima sabitleme civatasi
(26) ile sabitleyin.

is pargalarini yatay pozisyonda sikmak icin
sikma tertibati tutma elemani (54) icine sabi-
tlenebilir.

Uyari: Kombi anahtar (42) makinenin arka
tarafinda saklanmalidir (bkz. Sekil 24).

5.3 Testereyi ayarlama (Sekil 1-4, 9-10)

-62-

Déner tezgahi (17) ayarlamak ve déner
tezgahin (17) kilidini agmak icin sabitleme
civatasini (14) yaklasik 2 tur gevsetin. Déner
tezgah ancak bu durumda kilittleme duizenini
acma butonu (46) basil tutularak ayarlanabilir.
Déner tezgahi (17) ve ibreyi (15) skalada (16)
istenilen ac¢i degeri Uzerine déndurun.
Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit

ayar pozisyonlari bulunur ve déner tezgah
(17) bu pozisyonlardan birine sabitlenir ve
sabitlendigi duyulur. Déner tezgah yerine
gectigi anda bu pozisyon, sabitleme civatasini
(14) asagiya bastirarak ayrica sabitlenecektir.
Sabit aci pozisyonlarindan farkli bir aginin
ayarlanmasi gerekli oldugunda déner tezgah
(17) sadece sabitleme civatasi (14) Gzerinden
sabitlenir.

Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (25) ¢cekerek, testerenin alt
calisma pozisyondaki kilidini agin.

Makine kafasini (4) yukariya kaldirin.

is parcasi tablasini (47) agmak icin is pargasi
tablasinin (48) alt tarafinda bulunan kola
basin ve is parcasi tablasini sag veya sol
yéne cekin.

Ayni uzunlukta tekrarlanacak kesimler igin
uzunluk dayanag (50) acilabilir.

Makine kafasini (4), sabitleme kolunu (21)
acarak sol yéne, maks. 45° dereceye kadar
egdirebilirsiniz. ibrenin (20) skala (19) tizerin-
de istenilen a¢i degerinin tzerine gelmesin-
den sonra makine kafasini (4) tekrar sabitle-
me kolu (21) ile sabitleyin.

Testerenin glvenli sekilde durmasini
saglamak icin testere tam yatay ve saglam
sekilde duruncaya kadar ayarlanabilir ayagi
(13) déndardn.

Makine kafasi (4) cekme fonksiyonu ile ileri
ve geri yonde hareket ettirilebilir. Cekme
fonksiyonunu iptal etmek icin kilavuz kizaklari
belirli bir pozisyonda sabitleme civatasi (10)
sabitlenebilir.
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5.4 Dayanak kizaginin hassas ayarlanmasi
(Sekil 11)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (25) ile sabitleyin.

® Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® 90° dayanak gényesini (a) testere bicagi (7)
ve dayanak kizagi (11) arasina dayayin.

e Dért ayar civatasini (12) icten alti késeli
anahtar ile gevsetin, dayanak kizagini (11)
testere bicagina (7) 90° pozisyonda ayarlayin
ve ayar civatalarini (12) tekrar sikin.

® Dayanak gonyesi (a) ve 4 mm’lik icten
alti kdseli anahtar testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir. Bu anahtar ihtisas
magazalarindan temin edilebilir.

5.5 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 12, 13)

© Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

®  Sabitleme kolunu (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sag yéne egdirin.

® 90° Dayanak gdnyesini (a) testere bigagi (7)
ve déner tezgah (17) arasina dayayin.

e Ayar civatasini (29), testere bicagi (7) ve d6-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

e Sonra skala (19) Gzerindeki ibrenin (20) pozi-
syonunu kontrol edin. ibre (20) daha istenilen
dogru aci degerinde olmadiginda bu ayar
tekrar yapilabilir.

e Tekrar ayarlama i¢in ibrenin (20) sabitleme
civatasini tornavida ile agin. ibreyi isteni-
len skala degerine ayarlayin ve sabitleme
civatasini tekrar sikin

® Dayanak gonyesi (a) ve 4 mm’lik icten
alti késeli anahtar testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir. Bu anahtar ihtisas
magazalarindan temin edilebilir.

5.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 12, 14)

© Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

®  Sabitleme kolunu (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna
egin.

® 45° Dayanak gdnyesini (b) testere bicagi (7)
ve déner tezgah (17) arasina dayayin.

e Ayar civatasini (30), testere bicagi (7) ve d6-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.

® Dayanak gonyesi (b) ve 4 mm’lik i¢ten
alti kdseli anahtar testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir. Bu anahtar ihtisas
magazalarindan temin edilebilir.

6. Kullanma

6.1 LI akiistiniin sarj edilmesi
(Sekil 15, 16, 23)

1. Aklyu (39) yuvasindan (40) ¢ikarin, bunun
icin akiinin sabitleme tirnagini bastirin ve
akuyU yuvasindan ¢ikarin.

2. Sarjcihazinin tip levhasi tizerinde belirtilen
gerilim degerinin, mevcut elektrik sebekesi
gerilim degeri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin. Sarj cihazinin (41) fisini prize takin. Yesil
LED lambasi yanip sénmeye baglar.

3. Akulyu sarj cihazina takin.

Madde 10‘da (Sarj cihazi géstergesi) béliminde
bulunan tabloda sarj cihazindaki LED gésterge-
lerinin anlami agiklanmistir.

AkUnun sarj edilmesi mimkuin degilse agsagidaki

noktalari kontrol edin

®  Prizde elektrik olup olmadig.

e Sarj cihazindaki kontaklarin akilye tam temas
edip etmedigi.

Akunun sarj edilmesi bu kontrollerden sonra da
mumkun degilse,

® gsarj cihazi ve sarj adaptérini

® ve aklyu

lGtfen masteri hizmetleri bdlimimuze génderin.

Talimatlara uygun sekilde yapilacak bir tesli-
mat icin misteri hizmetleri departmanimiza
veya aleti aldiginiz satis noktasina bagvurun.

Akiilerin veya akiilii aletlerin teslimati veya
bertaraf edilmesinde, kisa devre yaparak
yangina yol agmamasi i¢in bu uriinlerin
plastik poset icinde tek tek ambalajlanmasi
gerektigini dikkate alin!

Akulerin uzun édmurlii olmasini saglamak igin
akulyl zamaninda sarj edin. Bu ézellikle, akull ya-
prak tfleme makinesinin guciiniin azalmasini fark
ettiginizde yapilacaktir. Akllerin tamamen desarj
olmasini kesinlikle izin vermeyin. Aksi taktirde aku
arizalanacaktir.

6.2 Hareketli dayanak kizaginin ayarlanmasi
(Sekil 17-20)

ikaz! Hareketli dayanak kizagi (37) 90° diiz ke-
simler igin i¢ pozisyonda sabitlenmis olmaldir:

© Hareketli dayanak kizaginin sabitleme
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civatasini (38) acin ve hareketli dayanak
kizagini ice dogru kaydirin.

® Hareketli dayanak kizadi (37), dayanak kizagi
(37) ve testere bigagi (7) arasindaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
énunde olmalidir.

e Kesim igslemine baglamadan énce dayanak
kizagi ve testere bicagi arasinda herhangi bir
carpismanin mimkun olup olmadigini kontrol
edin.

® Sabitleme civatasini (38) tekrar sikin.

ikaz! Hareketli dayanak kizagi (37) 0°-45° gényeli
kesimler icin (makine kafasi eddiriimis veya agi
ayarl déner tezgah) dis pozisyonda sabitlenmis
olmalidir:

® Hareketli dayanak kizaginin sabitleme
civatasini (38) acin ve hareketli dayanak
kizagini disa dogru kaydirin.

® Hareketli dayanak kizadi (37), dayanak kizagi
(37) ve testere bigagi (7) arasindaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
énunde olmalidir.

e Kesim igslemine baglamadan énce dayanak
kizagi ve testere bicagi arasinda herhangi bir
carpismanin mimkun olup olmadigini kontrol
edin.

® Sabitleme civatasini (38) tekrar sikin.

ikaz! Sag taraftaki hareketli dayanak kizagi daima
i¢ pozisyona sabitlenmis kalacaktir.

6.3 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0° (Sekil
1-4,9,17)

Yaklasik 100 mm‘ye kadar olan kesim genisliginde

testerenin gekme fonksiyonu ¢cekme kilavuzu

civatasi (10) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Ke-

sim genigligi 100 mm Uzerinde oldugunda ¢cekme

kilavuzu civatasinin (10) gevsetilmis ve makine

kafasinin (4) hareket eder durumda olmasi dikka-

te alinmalidir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya
dogru hareket ettirin ve gerektiginde bu po-
zisyonda sabitleyin. (kesim genisligine bagl
olarak)

o Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)
ve doéner tezgah (17) tzerine koyun.

e Kesim igslemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Uzerine baglayin.

* Genis tarafi ile testere tezgahi lizerinde duran
yassi malzemeyi sikma tertibati ile dikey pozi-

syonda sabitleyin (bkz. Sekil 9a).

o Diger bir alternatif olarak yassi tarafi ile tes-
tere tezgahi Uzerinde duran yassi malzemeyi
sikma tertibati ile yatay pozisyonda sabitleyin
(bkz. Sekil 9b).

* Acik/Kapali salterini (2) agmak igin kilitleme
dizenini agma diigmesine (3).

® Motoru calistirmak Acik/Kapall salterine (2)
bastirin.

® Cekme kilavuzu sabitlenmis oldugunda:
Makine kafasini (4) saptan tutarak (1) testere
bicagi (7) is par¢asini tam olarak kesinceye
kadar diizenli bir hiz ve hafif¢e asagiya ha-
reket ettirin.

® Cekme kilavuzu sabitlenmis olmadiginda:
Makine kafasini (4) tamamen éne dogru ¢ekin
ve sonra saptan (1) tutarak hafifce asagiya
hareket ettirin. Bundan sonra makine kafasini
(4) testere bicadi (7) is parcasini tam olarak
kesinceye kadar diizenli bir hiz ve hafif¢e ar-
kaya dogru hareket ettirin.

o Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Agik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine oto-
matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,
makine kafasini (4) yavasca ve hafifce yukar
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

6.4 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-4, 18)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yéniine 0° -

45° ve sag yonine 0° - 45° acl ile duz kesimler

yapilabilir.

© Déner tezgahi (17) sabitleme civatasini (14)
gevseterek agin.

o Doéner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) Uze-
rinde istenilen agi élgustine gelinceye kadar
déndarin.

© Déner tezgahi (17) sabitlemek i¢in sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

o Kesim iglemini 6.3 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.5 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1-4, 19)

Testere ile, sol yéne calisma ylzeyine 0° - 45° agl

ile gbnyeli kesimler yapilabilir.

e Sikma tertibatini (8) gerektiginde sol testere
tezgahinda (18) demonte edin veya sabit tes-
tere tezgahinin (18) sag tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
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® Gonyeli aglyl makine kafasinda Madde 5.5‘de
aciklandidi gibi ayarlayin.

o Kesim iglemini 6.3 noktasinda agiklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.6 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 1-4, 20)

Testere ile, sol ydne calisma ylzeyine 0°-45°

ve ayni zamanda dayanak kizaginin sol yénune

0°-45° ve/veya dayanak kizaginin sag yoniine 0°-

45° aci ile gényeli kesimler yapilabilir (gift gényeli
kesim).

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (17) sabitleme civatasini (14)
gevseterek agin.

e Sap (1) ile doner tezgahi (17) istenilen agl
Slclisune ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-
de 6.4’e de bakiniz).

© Déner tezgahi sabitlemek igin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

® Makine kafasindaki génye acisi ve dayanak
kizaginin ayarlanmasi ayni Madde 5.5, 6.2'de
aciklandigi gibidir.

e Kesim iglemini 6.3 noktasinda agiklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.7 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 21)

e Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz
olarak ayarlanabilir. Bunun i¢in civatadaki
(27) tirtilh somunu agin. Civatayi (27) sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki (27) tirtilli somu-
nu tekrar sikin.

® Yapilan ayar numune is par¢asi Uzerinde
kontrol edin.

6.8 Talas toplama torbasi (Sekil 8)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talas
toplama torbasi (22) ile donatiimistir. Talas to-
plama torbasini (22) alt taraftaki fermuar acarak
bosaltabilirsiniz.

6.9 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 22)

® Tehlike! Testere bicaginin degistirmeden énce
akuyu yerinden ¢ikarin.

o s kazalarini ve yaralanmalar 6nlemek icin
testere bicagini degistirme isleminde is eldi-
veni takin!

e Bireliniz ile testere mili sabitlemesine (5)
bastirin ve diger eliniz ile kombi anahtari (42)
flang civatasi (31) Uzerine takin. Azami bir tur

sonra testere bicagi sabitlemesi (5) yerine
geger.

e Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéniinde
acin.

® Flans civatasini (31) tam olarak sékun, ronde-
la (33) ve dis flangi (32) ¢ikarin.

o Testere bicagini (7) i¢ flangdan sékin ve
asagiya dogru cekerek gikarin.

® Flans civatasi (31), dis flans (32), rondela (33)
ve i¢ flangi iyice temizleyin.

® Yeni testere bicagini (7) sékme igleminin tersi

y6éninde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere diglerinin egikligi yani bicagin
(7) dénme yéni, makine gévdesi Gzerindeki
ok isareti ile ayni ydbnde olmalidir.

© Makine ile galismaya baglamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

o ikaz! Her testere bicagi degistirme
isleminden sonra testere bigagi korumasinin
(6) dogru sekilde acilip tekrar kapanmadigini
kontrol edin. Ayrica testere bicaginin (7) teste-
re bicagi korumasi (6) icinde serbest sekilde
dénlip dénmedigini kontrol edin.

¢ ikaz! Her testere bicagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey ve
45° egik konumda tezgah elemani (52) icinde
serbest sekilde dénlip dénmedigini kontrol
edin.

o ikaz! Hasarli veya aginmis olan tez-
gah elemani (52) en kisa zamanda
degistiriimelidir. Degistirmek i¢in tezgah
elemani (52) icindeki yildiz basli civatalari
acin ve tezgah elemanini déner tezgahi (17)
icinden ¢ikarin. Yeni tezgah elemanini (52)
s6kme isleminin tersi yéninde monte edin.

o ikaz! Testere bicaginin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinall bir sekilde yapilacaktir.

6 10 Transport (Sekil 1-4)
Déner tezgahi (17) kilitlemek icin sabitleme
civatasini (14) sikin

® Makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.

® Makineyi sabit transport sapindan tutarak
tastyin.

® Makineyi tekrar kurmak istediginizde
Madde 5.2 + 5.3'de agiklanan galismalar
gergeklestirin.
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6.11 Lazer isletmesi (Sekil 12, 23)
Calistirma: Lazeri (35) calistirmak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (36) ,,@—, pozisyonuna
dogru hareket ettirin. Lazer acildiginda kesilecek
olan i pargasi tzerine bir lazer gizgisi 1sinlanir ve
bu ¢izgi tam dogru kesim c¢izgisini gdsterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (36) ,OFF*
pozisyonuna dogru hareket ettirin.

6.12 LED lambasi isletmesi (Sekil 12, 23)

® Calisma alaninin iyi sekilde aydinlatiimasi igin
oda aydinlatmasina ek olarak LED lambasi
kullanilabilir. LED lambasi Agik/Kapali salteri
(24) der LED makine kafasinin ust bélimunde
sap (1) ve akll yuvasi (40) arasinda bulunur.

° . ; A
Calistirma: Salter pozisyonu 77

e Kapatma: Salter pozisyonu ,,OFF*

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizleme calismalarina baglamadan énce akuyu
sokan.

7.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

© Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

7.2 Komir fircalar

Asirt kivilcim olustugunda kémr fircalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Komur firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

7.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.

7.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler veriime-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin Griin numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.Einhell.Service.com sayfasinda

aciklanmstir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den dgrenebilirsiniz.

9. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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10. Sarj cihazi géstergeleri

Gosterge durumu

K:-rIrEn[l)m Yesil LED Anlami ve alinacak énlemler
Kapall Yanip isletmeye hazir olma
soénuyor Sarj cihazi elektrik sebekesine bagli ve isletmeye hazirdir, akl sarj
cihazina takili degildir
Acik Kapali Sarj etme

Sarj cihazi akilyl hizl sarj isletiminde sarj ediyor. ilgili sarj streleri direkt
olarak sarj cihazi Gzerinde belirtiimistir.

Uyarl! Kalan aki sarj kapasitesine bagl olarak gergek sarj sureleri belirti-
len sarj slrelerinden biraz farkli olabilir.

Kapali Acik Akl sarj edilmis ve isletmeye hazirdir.

Sonrasinda tam sarj kapasitesine sarj oluncaya kadar korumali sarj islemi
moduna ayarlanir.

Bunun i¢in akulyl sarj cihazinda, yaklasik 15 dakika daha sarj cihazinda

bagli tutun.

Onlem:

Akulyu sarj cihazindan cikarin. Sarj cihazinin fisini prizden cikarin.
Yanip Kapali Adaptasyon sarji
sOnuyor Sarj cihazi korumali sarj islemi modundadir.

Bu isletme modunda akii is glivenligi sebeplerinden dolayi yavasca sarj
edilir ve sarj islemi daha uzun surer. Bunun sebebi sunlar olabilir:

- AkU uzun bir siireden beri sarj edilmedi.

- Akl sicakligl, ideal sicaklik araligindadir.

Onlem:

Sarj isleminin tamamlanmasini bekleyin, aki buna ragmen sarj edilmeye
devam edilebilir.

Yanip Yanip Hata
sénuyor sénuyor §arj islemi artik mimkin degil. Akl arizali.
Onlem:

Arizali bir aklinun sarj edilmesi yasaktir.
AkuUyU sarj cihazindan ¢ikarin.

Acik Acik Sicaklik arizasi

Akl cok sicaktir (6rnegin direkt glines isinlarina maruz kalmig) veya cok
soguktur (0° C altinda)

Onlem:

Akulyu ¢ikarin ve 1 glin oda sicakliginda (yakl. 20° C) saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristirlmis olarak toplanacak ve ¢cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénliglim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri dénisum merkezlerine vermekle yikimitdar. Bunun i¢in kullanilimis cihaz,
ulusal dénlisiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimecl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca Einhell Germany AG firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri
Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek par¢a ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu

partner kuruluglarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu UrrinimUzde asagida agiklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asadida aciklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar* Koémur fircalar, Aku
Sarf malzemesi/Sarf pargalar™ Testere bicag!
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.Einhell-Service.com
sayfasina bildirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin
asagida aciklanan sorular cevaplayin:

® Alet hi¢ bir kez ¢alisti mi yoksa bastan beri mi arizalydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

e Sizce aletin arizali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agiklayniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

urunlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu garanti kosullari sadece, Urln ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gercek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kogullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri dlizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

S6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldidiniz yeni alet igin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arnzanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu sec¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilimasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistiriimasi durumunda Garanti
Sézlesmesi gecerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykirl yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (érnegin yanhs bir sebeke
gerilimine veya akim tlirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik ¢alismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yUklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin icine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti sUresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizay tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistirilmesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar i¢in
yeni bir garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gecerlidir.
Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.Einhell-Service.com sayfasina
bildirin. Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen dider bir evragi hazir tutun. Kasa fisi
veya tip etiketi olmaksizin gdnderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi
nedeniyle garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa
zamanda onarilmig veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siiresi dolan arizalari tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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D  erklart folgende Konformitat geméan EU-Richtlinie und PL
Normen fiir Artikel

GB explains the following conformity according to EU directi- BG
ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les Lv
normes concernant l'article LT

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO
le norme per l'articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR
richtlijn en normen voor het product

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH
diretiva CE e normas para o artigo

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS
EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder fér artikeln

FIN vakuuttaa, ettd tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek TR

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek N
SK  vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok IS

D-94405 Landau/lsar E U

deklaruje zgodnos$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[ileKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbINIACHO
AupekTuBa Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SNAwveL TV akdAoudn cuppdpdwon cupdwva Pe TNV
Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla to mpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cnepytoLmm yA0CTOBEPSETCS, YTO CNEAYIOLME NPOAYKTbI

COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

UKR nporonoLuye npo 3asHaveHy HUMHKYe BiANOBIgHICTL BUPOBY

AVpeKTVBaM Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

ja usjasysa cnegHaTta cOO6pP3HOCT COMNACHO
EY-avpeKTvBaTa M HOpMUTE 3a apTUKAU

Uriindi ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki
Akku-Zug-Kapp-Gehrungssédge TE-SM 36/210 Li - Solo (Einhell)
[]2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex Iv
Notified Body:
[J(Ev)2015/1188 Reg. No.:
[J2014/35/EU [[12000/14/EC_2005/88/EC
[J2006/28/EC E Annex V
Annex VI
IZ‘ 2014/30/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/32/EU P = KW; /@ = cm
D 2014/53/EU Notified Body:
[]2014/68/EU | 2211' SZS{:S{\EEL(EU)ZMGH 628
[J(EU)2016/426
Notified Body:
[](EU)2016/425

[X] 2011/65/EU_(EU)2015/863

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-9;

EN 60825-1; EN 55014-1; EN 55014-2

)

Landau/lIsar, den 03.07.2020

Jotd g

Andreas Weichseléanbér/GeneraI-Manager

Dong/Product-Management ')
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